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ORLEN OIL jest liderem na rynku producentéw Srodkéw smarnych dla przemystu, bedqcy czesciq
Grupy kapitatowej ORLEN S.A. Posiada aprobaty od znanych producentéw maszyn i urzqdzen m.in.:
Bosch-Rexroth, Parker Denison, Eaton, Flender, Simens, GE, MAN, Alstom, Doosan Skoda Power,
MWM. Wspobtpracuje z renomowanymi placéwkami naukowymi, takimi jok Instytut Nafty i Gazu
w Krakowie, Instytut Ciezkiej Syntezy Organicznej w Blachowni, Instytut Transportu Samochodowego
w Warszawie i AGH w Krakowie. Oferta ORLEN OIL to kompleksowa gama Srodkéw smarnych oraz
profesjonalny serwis olejowy Power Serwice, ktory zapewnia kompleksowq obstuge w doborze srodkéw
smarowych oraz zarzqdzaniu gospodarkg smarowniczq.

OFERTA SRODKOW SMARNYCH DLA PRZEMYStU

o OLEJE HYDRAULICZNE o OLEJE ZEGLUGOWE o OBROBKI METALI
o OLEJE PRZEKtADNIOWE o OLEJE MASZYNOWE * OLEJE DO OBROBKI PLASTYCZNEJ
o OLEJE SPREZARKOWE * OLEJE PROCESOWE » OLEJE KONSERWACYJNE
o OLEJE TURBINOWE o OLEJE ANTYADHEZYJNE * OLEJE HARTOWNICZE
 OLEJE DO SILNIKOW * OLEJE EMULGUJACE DO * NOSNIKI CIEPtA
GAZOWYCH OBROBKI METALI » OLEJE ELEKTROIZOLACYJNE
» OLEJE DO LOKOMOTYW * OLEJE NIEEMULGUJACE DO o SMARY

www.orlenoil.pl



Drodzy Czytelnicy!

Witamy w najnowszym wydaniu ,Nowoczesnego
Przemystu”, w ktorym przygladamy sie fascynujgcym
i dynamicznym zmianom zachodzgcym w sektorze prze-
mystowym. W obecnym numerze skupiamy sie na klu-
czowych aspektach wspotczesnej produkcji, innowacjach
technologicznych oraz zarzadzaniu operacyjnym, ktore
ksztattujg przysztosc¢ przemystu w Polsce i na swiecie.

W dziale Utrzymanie Ruchu odkrywamy, jak predyk-
cyjna diagnostyka maszyn, wspierana przez sztuczna
inteligencje i analize big data, moze zrewolucjonizowac
zarzadzanie sprzetem w zaktadach przemystowych.
Wojciech Sikorski pokazuje, jak te technologie mogag
poprawic¢ bezpieczenstwo pracy, co dodatkowo rozwija
Rafat Wasilewski, analizujgc role diagnostyki w minima-
lizowaniu ryzyka wypadkéw. Z kolei Tomasz Szczotka
przybliza nam znaczenie zrownowazonej gospodarki
smarowniczej i role serwisow olejowych w utrzymaniu
efektywnosci maszyn.

W dziale Produkcja skupiamy sie na odpowiedzialnosci
srodowiskowej i efektywnosci proceséw, podkreslajac
zaangazowanie Grupy Atlas w modernizacje systemow
sprezonego powietrza oraz bezemisyjnosé fabryk Toyota.
Zastanawiamy sie rowniez, jak europejska produkcja
moze unikng¢ putapki sredniego rozwoju, i analizujemy
innowacyjne podejscia do zmniejszania kosztow w pro-
cesach produkcyjnych, takich jak srutowanie. Anna
Zukowska z Agencji Rozwoju Pomorza zwraca uwage
na koniecznos¢ uzupetnienia puli talentow w branzy
potprzewodnikéw, co moze stac sie kluczem do dalszego
rozwoju sektora w Polsce.
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Efektywnosc energetyczna to temat, ktory jest coraz
bardziej palgcy. W tym numerze przedstawiamy nie tylko
Znaczenie precyzyjnego pomiaru i zarzadzania energig, ale
rowniez przekonujemy, ze licza sie czyny, a nie deklaracje.
Naszym celem jest ukazanie praktycznych rozwigzan,
ktére moga przyczynic sie do redukcji zuzycia energii
w zaktadach produkcyjnych.

Na tamach dziatu Magazynowanie analizujemy, jak najle-
piej uzytkowac juz wdrozone rozwigzania automatyzacji
oraz jak zarzgdzac gospodarkg paletowg. Robert Lubandy
przedstawia praktyczne porady dotyczace zarzadzania
zrobotyzowanymi systemami magazynowymi.

Zarzadzanie zasobami ludzkimi i procesami to nieodzowna
czesc¢ kazdej organizacji, dlatego w dziale Zarzgdzanie
prezentujemy artykuty o ulgach podatkowych dla firm
przemystowych, a takze o réznicach miedzy rekrutacja
a selekcjg kandydatow. Agnieszka Wnuk omawia, jak
skutecznie prowadzi¢ marketing w przemysle, a Tomasz
Flakiewicz wprowadza nas w Swiat liderow diagnostow.

Zapraszam do lektury, ktéra z pewnoscig dostarczy
Panstwu nie tylko najnowszych informacji, ale takze
inspiracji do dalszego rozwoju i optymalizacji w Paristwa
organizacjach.
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PREDYKCYINA DIAGNOSTYKA MASZYN
WYKORZYSTANIE SZTUCZNE) INTELIGENC)I

| ANALIZY BIG DATA

// Predykcyjna diagnostyka maszyn jest zaawansowang technikg wykorzystywang
w przemysle do monitorowania stanu technicznego maszyn i przewidywania awa-
ril zanim one wystgpig. W tradycyjnych systemach utrzymania ruchu maszyny byty
serwisowane w oparciu o ustalone harmonogramy lub dopiero po wystgpieniu awa-
rii, co wigzato sie z kosztownymi przestojami oraz nieplanowanymi wydatkami na
naprawy. Dzieki rozwojowi technologii sztucznej inteligencji (Al) oraz analizy big data
predykcyjne utrzymanie ruchu pozwala na znacznie bardziej efektywne zarzgdzanie

zasobami maszynowymi.

Autor / WOJCIECH SIKORSKI

bieranie danych w predykcyjnej diagnostyce maszyn
opiera sie na zaawansowanych systemach czujnikow
loT, ktore dostarczaja kluczowych informagji o stanie tech-
nicznym urzadzen. Wykorzystywane czujniki monitorujg
réznorodne parametry operacyjne, takie jak wibracje,
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Absolwent kierunku energetyka na Wydziale Energetyki i Paliw Akademii Gérniczo-Hutniczej. Autor
ponad 120 artykutéw w czasopismach i na portalach zwigzanych z przemystem. Zawodowo specjalista
ds. urzadzen energetycznych. Prywatnie ojciec matej tucji, bloger, stolarz amator, numizmatyk.

temperatura, cisnienie, poziom hatasu, przeptyw ptynow,
wilgotnosc¢ oraz prad elektryczny. Kazdy z tych parametrow
dostarcza istotnych danych, ktére moga byc¢ analizowane
w celu oceny biezgcego stanu maszyny oraz przewidywa-
nia potencjalnych awarii.




Komunikacja miedzy czujnikami a centralnymi syste-
mami monitoringu odbywa sie za posrednictwem sieci
bezprzewodowych, takich jak Wi-Fi czy Zigbee lub sieci
przewodowych, jak Ethernet. Dzieki temu dane sg prze-
sytane w czasie rzeczywistym do centralnych systemow
zarzadzania, gdzie sg natychmiast przetwarzane i analizo-
wane. Integracja urzadzen z siecig za pomoca technologii
loT (Internet of Things) umozliwia ciggte zbieranie, prze-
sytanie i analizowanie danych operacyjnych, co stanowi
podstawe dla efektywnego funkcjonowania systemow
predykcyjnej diagnostyki.

Oprocz danych zbieranych na biezgco kluczowe znaczenie
majg rowniez dane historyczne, ktére dokumentujg weze-
Sniejsze operacje maszyn, w tym awarie, naprawy i kon-
serwacje. Zebrane na przestrzeni dtugiego czasu dane s3
nieocenione przy trenowaniu modeli sztucznej inteligencji (Al),
ktére na ich podstawie uczg sie rozpoznawania wzorcow
prowadzgcych do awarii. Analiza trendéw w danych histo-
rycznych pozwala na identyfikacje dtugoterminowych
wzorcow, ktore moga by¢ wykorzystane do optymalizacji
strategii utrzymania ruchu oraz poprawy skutecznosci
predykcyjnej diagnostyki.

Analiza big data w predykcyjnej diagnostyce maszyn opiera
sie na zaawansowanych metodach przechowywania i prze-
twarzania danych, ktére pozwalajg na efektywne zarzgdzanie
ogromnymi wolumenami informacji generowanych przez
systemy loT. Dane operacyjne sg przechowywane w duzych
hurtowniach danych lub chmurach obliczeniowych, co
umozliwia skalowalne przechowywanie oraz przetwarzanie
tych danych. Platformy big data, takie jak Hadoop i Apache
Spark, sg kluczowe dla efektywnego przetwarzania i analizy
tych informacji, umozliwiajgc rownolegte przetwarzanie
duzych zestawdéw danych oraz szybkg analize w celu
identyfikacji kluczowych wzorcéw i anomalii.

Wykorzystanie infrastruktury chmurowej dodatkowo
wzmacnia mozliwosci systemdw analitycznych, umozli-
wiajgc elastyczne skalowanie zasobow obliczeniowych
w zaleznosci od biezgcych potrzeb analitycznych. Taka
elastycznosc¢ jest kluczowa w kontekscie dynamicznie
zmieniajgcych sie warunkéw operacyjnych i wymagan
analitycznych w przemysle.

W procesie analizy danych kluczowg role odgrywaja
algorytmy uczenia maszynowego (ML), ktére sg wykorzy-
stywane do tworzenia modeli predykcyjnych. Algorytmy
takie jak regresja, drzewa decyzyjne, sieci neuronowe
oraz SVM (Support Vector Machines) sg powszechnie
stosowane do analizy zebranych danych oraz budowania
modeli, ktore moga przewidywac przyszte awarie maszyn.
W zaleznosci od charakteru danych i specyfiki problemu

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Predykcja awarii opiera
sie na zaawansowanych
analizach wzorcow

i trendow, co pozwala

na optymalizacje
procesow utrzymania
ruchu, minimalizacje
ryzyka nieplanowanych
przestojow oraz redukcje
kosztow operacyjnych.

wykorzystywane sg rézne techniki uczenia maszynowego,
w tym uczenie nadzorowane i nienadzorowane. Uczenie
nadzorowane polega na trenowaniu modeli na podstawie
oznaczonych danych historycznych, co pozwala na precy-
zyjne prognozowanie przysztych zdarzen. Z kolei uczenie
nienadzorowane analizuje dane w celu wykrywania ukrytych
wzorcow i zaleznosci, ktore moga nie by¢ bezposrednio
widoczne, ale ktére moga dostarczac¢ istotnych informacji
diagnostycznych.

Modele predykcyjne, zbudowane w oparciu o te algorytmy,
sg w stanie przewidywac przyszte awarie na podstawie bie-
zacych danych dostarczanych przez czujniki. Dzieki temu
mozliwe jest proaktywne planowanie prac konserwacyjnych,
€O znacznie zmniejsza ryzyko nieplanowanych przestojow
oraz minimalizuje koszty utrzymania maszyn. Przewidy-
wanie awarii umozliwia rowniez optymalne zarzgdzanie
zasobami, co zwieksza wydajnos¢ operacyjng i przedtuza
zywotnos¢ maszyn.

Kluczowa role w predykeyjnej diagnostyce maszyn odgrywa
rowniez sztuczna inteligencja. Umozliwia tworzenie zaawan-
sowanych modeli predykcyjnych, ktére sg w stanie przewi-
dywac awarie na podstawie analizy historycznych danych
operacyjnych. Trenowanie modeli Al polega na wykorzy-
staniu danych historycznych, ktére zawierajg informacje
0 wczesniejszych awariach, naprawach i konserwacjach
maszyn. Dzieki temu modele uczg sie rozpoznawac wzorce,
ktdre zazwyczaj prowadzg do problemdw technicznych, co
pozwala na doktadne prognozowanie przysztych awarii.
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Proces ewolucji modeli jest dynamiczny i ciggty, polega-
jacy na regularnej aktualizacji oraz udoskonalaniu modeli
na podstawie nowych danych zbieranych w czasie rzeczywi-
stym. Takie podejscie zapewnia, ze modele stajg sie coraz
bardziej precyzyjne i skuteczne, co z kolei poprawia jakos¢
prognoz oraz umozliwia bardziej efektywne zarzadzanie
procesami utrzymania ruchu.

Jednym z kluczowych zastosowan Al w predykcyjnej
diagnostyce jest rozpoznawanie wzorcéw w danych
operacyjnych. Analiza anomalii to proces, w ktérym algo-
rytmy sztucznej inteligencji identyfikujg nieoczekiwane
wzorce lub odchylenia od normy, ktére moga sugerowac
wystgpienie problemdw technicznych. Te anomalie moga
by¢ pierwszymi sygnatami wskazujgcymi na potencjalne
awarie, co pozwala na wczesniejsze podjecie dziatan
prewencyjnych.

Na podstawie zidentyfikowanych wzorcow Al jest w sta-
nie przewidywac, kiedy i gdzie moze wystgpi¢ awaria, co
umozliwia proaktywne dziatania konserwacyjne. Predykcja
awarii opiera sie na zaawansowanych analizach wzorcéw
i trenddw, co pozwala na optymalizacje procesow utrzymania
ruchu, minimalizacje ryzyka nieplanowanych przestojow
oraz redukcje kosztéw operacyjnych.

Zwiekszona wydajnos¢ maszyn jest kolejng istotng korzyscig
wynikajgca z implementaciji predykcyjnej diagnostyki. Dzieki
regularnym i precyzyjnie zaplanowanym pracom konserwa-
cyjnym maszyny sg utrzymywane w optymalnym stanie,
co nie tylko zwieksza ich wydajnosg, ale takze przedtuza
zywotnosé. Ponadto, efektywne zarzgdzanie konserwacja
prowadzi do znaczacej redukcji kosztow operacyjnych,
poniewaz minimalizowane sg zarowno koszty napraw, jak
i koszty zwigzane z nieplanowanymi przestojami.

Bezpieczenstwo jest rowniez kluczowym aspektem, ktory
zyskuje na zastosowaniu predykeyjnej diagnostyki maszyn.
Dzieki przewidywaniu potencjalnych awarii i podejmowaniu
proaktywnych dziatan konserwacyjnych, ryzyko wystapie-
nia awarii sprzetu jest znacznie zmniejszone. To z kolei
prowadzi do zwiekszenia bezpieczenstwa operacji oraz
ochrony pracownikéw, co jest szczegolnie istotne w sro-
dowiskach przemystowych, gdzie awarie mogg prowadzi¢
do powaznych wypadkow.

Przyktady zastosowan predykcyjnej diagnostyki maszyn
mozna znalez¢ w réznych sektorach przemystu. W prze-
mysle produkcyjnym monitoring i utrzymanie maszyn
na liniach produkcyjnych sg kluczowe, poniewaz awarie
moga powodowacd znaczne straty finansowe. Utrzymanie
robotéw przemystowych i innych automatycznych urzagdzen
ma decydujacy wptyw na wydajnosé oraz jakos¢ produkcii.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

W sektorze transportowym predykcyjna diagnostyka
odgrywa kluczowa role w monitorowaniu stanu technicz-
nego taboru kolejowego, co zapobiega awariom i opoznie-
niom, a takze w utrzymaniu floty samolotéw, gdzie awarie
moga miec katastrofalne skutki, zarowno finansowe, jak
i ludzkie. Implementacja tych zaawansowanych technologii
w transporcie lotniczym i kolejowym znaczaco zwieksza
bezpieczenstwo i niezawodnos¢ operacji, minimalizujgc
ryzyko nieprzewidzianych zdarzen.

Implementacja predykcyjnej diagnostyki maszyn wigze
sie z szeregiem wyzwan, szczegdlnie w zakresie integra-
cji systemow, zarzadzania danymi oraz rozwoju techno-
logii. Jednym z gtéwnych wyzwan jest kompatybilnosc
nowych technologii Al i big data z istniejgcymi systemami
operacyjnymi w przedsiebiorstwach. Wprowadzenie tych
nowoczesnych rozwigzan czesto wymaga znacznych
modyfikacji, co moze by¢ procesem skomplikowanym
i kosztownym. Wysokie koszty wdrozenia moga stanowic
bariere, szczegdlnie dla mniejszych firm, ktére moga nie
dysponowac wystarczajgcymi zasobami finansowymi
na tak zaawansowane inwestycje.

Zarzadzanie danymi stanowi kolejne istotne wyzwanie,
zwtaszcza w kontekscie skalowalnosci i bezpieczenstwa.
Przechowywanie i przetwarzanie ogromnych ilosci danych
generowanych przez systemy loT wymaga skalowalnych
rozwigzan technologicznych, ktére mogg by¢ zaréwno
kosztowne, jak i technicznie wymagajgce. Jednoczesnie
ochrona tych danych przed cyberatakami oraz zapewnie-
nie prywatnosci informaciji staje sie kluczowym aspektem
w zarzgdzaniu duzymi zbiorami danych, zwtaszcza w obli-
czu rosnacej liczby zagrozen cybernetycznych.

Rozwoj technologii Al i uczenia maszynowego nieustannie
postepuje, co prowadzi do powstawania coraz bardziej
zaawansowanych narzedzi diagnostycznych. Staty postep
w tej dziedzinie pozwala na tworzenie precyzyjniejszych
modeli predykcyjnych, ktore moga jeszcze skuteczniej
prognozowac awarie i optymalizowac procesy utrzymania
ruchu. Jednak aby w petni wykorzystac potencjat tych
nowoczesnych narzedzi, przemyst bedzie musiat nieustannie
adaptowac sie do nowych technologii, co z kolei wymaga
ciggtego szkolenia i edukacji pracownikow.

W przysztosci dalszy rozwdj sztucznej inteligencji, technologii
big data oraz loT prawdopodobnie przyczyni sie do jeszcze
bardziej zaawansowanej predykcyjnej diagnostyki maszyn, jed-
nak wymaga to odpowiedniego przygotowania zaréwno tech-
nologicznego, jak i organizacyjnego. Przedsiebiorstwa beda
musiaty inwestowac w nowe technologie, ale takze w ludzi,
aby moc w petni wykorzysta¢ mozliwosci, jakie niesie ze
sobg cyfrowa transformacja w obszarze utrzymania ruchu. //




h MAKSYMA'IJZACJA Poznaj technologie
BIO-CIRCLE. WYDAJNOSCI P
i OBIEGOW ZAMKNIETYCH

Urzadzenia RWR-80 i RWR-300

« Co wyczyscisz? Przemystowe uktady zamkniete,
takie jak wymienniki ciepta, uktady sprezonego
powietrza i r6znego typu instalacje.

» Co osiagniesz? Najwyzszg wydajnos¢ uktadow
(co przyspieszy procesy, do ktérych sg
wykorzystywane, i ograniczy straty energii)
oraz ich niezawodnos¢ dzigki dziataniu w duchu
preventive maintenance.

Urzadzenia RWR-500

. Co wyczyscisz? Wezly sanitarne na czystag wode
i nieczystosci w pasazerskich
oraz restauracyjnych wagonach kolejowych.

- Co osiagniesz? Czyste, drozne i zawsze sprawne
wezty sanitarne.

Urzadzenie RWR-80-KST
Fully Automatic PLC

- Co wyczyscisz? Kanaty chtodzace
w formach do produkcji wyrobéw
z tworzyw sztucznych metodg wirysku.

- Co osiagniesz? Maksymalny efekt
chtodzenia (a dzigki temu wzrost tempa
i wolumenu produkciji) plus unikniecie
kosztownych zatoréw oraz awarii.
A wszystko to w sposdb bezpieczny
i catkowicie bezobstugowy!

Umoéw sie na diagnoze obiegéw zamknietych w Twoim Zaktadzie.

© biuro@bio-circle.com.pl
® 322052944 www.bio-circle.com.pl
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F\J IAGNOST

A MASIYN
“K BEZPIECZENSTWO PRACY: -

NOWOCZESNE TECHNOLOGIE
W OCHRONIE PRACOWNIKOW

/l Wspotczesne srodowisko przemystowe przechodzi dynamiczng transformacje
dzieki wdrazaniu nowoczesnych technologii, ktore znaczgco wptywajg na poprawe
efektywnosci operacyjnej i bezpieczenstwa pracy. W szczegolnosci zaawansowane
systemy diagnostyki maszyn odgrywajg kluczowa role w minimalizowaniu ryzyka
wypadkow oraz w zapewnieniu stabilnych warunkow pracy. Diagnostyka maszyn,
oparta na wykorzystaniu innowacyjnych narzedzi takich jak internet rzeczy (loT), anali-
za danych i sztuczna inteligencja, pozwala na ciggte monitorowanie stanu techniczne-
go urzadzen, co z kolei przektada sie na lepszg ochrone zdrowia i zycia pracownikow.

Autor // RAFAL WASILEWSKI

Redaktor naczelny magazynu
i portalu ,Nowoczesny Przemyst”.

J ednym z gtéwnych aspektow, ktére wyrdzniajg nowo-
czesng diagnostyke maszyn, jest jej zdolnos¢ do

przewidywania potencjalnych awarii. Tradycyjne podejscie
do utrzymania ruchu maszyn polegato gtownie na reak-
tywnym dziataniu, co czesto prowadzito do nieprzewidy-
walnych przestojéw i zwiekszonego ryzyka wypadkow.
Jednak dzieki zaawansowanej diagnostyce firmy moga
monitorowac¢ kluczowe parametry pracy maszyn w czasie
rzeczywistym, co pozwala na wczesne wykrycie anomalii
i zapobieganie powazniejszym problemom. Przyktadem



https://www.linkedin.com/in/rafal-wasilewski/
https://www.linkedin.com/in/rafal-wasilewski/

moze by¢ przemyst naftowy, gdzie wykorzystanie czujni-
kow loT do monitorowania wibracji, temperatury i cisnienia
w pompach i rurociggach pozwala na szybka identyfika-
cje odchylen od normy, co z kolei umozliwia interwencje,
zanim dojdzie do powaznej awarii.

Wptyw diagnostyki maszyn na bezpieczenstwo pracy
jest szczegdlnie widoczny w branzach o wysokim ryzyku,
takich jak przemyst ciezki, chemiczny czy gérniczy. W tych
sektorach nieprzewidywalne awarie moga prowadzi¢ do
katastrofalnych skutkéw nie tylko dla sprzetu, ale przede
wszystkim dla pracownikow. Wdrozenie zaawansowanych
systemow diagnostycznych pozwala na minimalizacje tego
ryzyka. Na przyktad w przemysle chemicznym monitorowanie
stanu zaworow, reaktoréw czy instalacji transportujgcych
substancje chemiczne jest kluczowe dla zapobiegania nie-
kontrolowanym wyciekom i wybuchom. Dzieki diagnostyce
predykcyjnej firmy sg w stanie zidentyfikowac potencjalne
punkty krytyczne i podjg¢ dziatania zapobiegawcze.

Kolejnym aspektem, w ktorym diagnostyka maszyn przy-
czynia sie do poprawy bezpieczenstwa pracy, jest redukcja
obcigzenia pracownikow zwigzana z koniecznoscig prze-
prowadzania regularnych i czesto ucigzliwych inspekgji
manualnych. Automatyzacja procesu diagnostyki, oparta
na zbieraniu i analizie danych, umozliwia pracownikom sku-
pienie sie na bardziej ztozonych i wymagajgcych zadaniach,
co z kolei zmniejsza ryzyko bteddw ludzkich. Przyktadem
mogg by¢ zaktady produkeyjne, w ktdrych zastosowanie
systemow monitorowania stanu maszyn pozwala na zdalne
Sledzenie ich pracy, eliminujac potrzebe bezposredniej
interakgji z potencjalnie niebezpiecznym sprzetem.

Istotnym elementem, ktory wptywa na skutecznosc dia-
gnostyki maszyn, jest integracja roznych zrédet danych
i zastosowanie zaawansowanych algorytmow analizy.
Dzieki temu mozliwe jest nie tylko monitorowanie biezgcego
stanu maszyn, ale réwniez identyfikowanie dtugotermino-
wych trendow, ktére mogg wskazywac na nadchodzace
problemy. Firmy takie jak Siemens czy General Electric
stosujg zaawansowane systemy zarzgdzania danymi,
ktore pozwalajg na biezgco analizowac stan techniczny
maszyn i podejmowac $wiadome decyzje dotyczace ich
konserwacji i eksploatacji. Przyktadem moze by¢ system
Predix firmy General Electric, ktéry wykorzystuje sztuczng
inteligencje do analizy danych z réznych zrodet, takich jak
czujniki loT, dane historyczne czy informacje z systemow ERP,
co pozwala na predykeyjne utrzymanie ruchu i minimali-
zacje ryzyka awarii.

W kontekscie bezpieczenstwa pracy szczegolnie istotne

jest rowniez wykorzystanie diagnostyki do zarzgdzania
ryzykiem zwigzanym z zuzyciem i starzeniem sie maszyn.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Partner wydania:

EURODRIVE

Z czasem nawet najbardziej niezawodne urzgdzenia moga
ulegac zuzyciu, co zwieksza ryzyko ich awarii. Dzieki
zaawansowanej diagnostyce firmy sg w stanie sledzi¢
proces starzenia sie komponentow i w pore planowac ich
wymiane lub konserwacje. Przyktadem moze by¢ branza
lotnicza, gdzie bezpieczenstwo jest absolutnym prioryte-
tem. Linie lotnicze i producenci samolotéw wykorzystujg
systemy diagnostyki predykcyjnej do monitorowania stanu
silnikéw, podwozia i innych krytycznych elementéw, co
pozwala na zapewnienie najwyzszego poziomu bezpie-
czenstwa zaréwno dla zatogi, jak i pasazerow.

Jednakze, wdrozenie zaawansowanej diagnostyki maszyn
nie jest pozbawione wyzwan. Kluczowy element stanowi
odpowiednie szkolenie pracownikow i kadry zarzadzaja-
cej, aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci oferowane przez
nowe technologie. Warto podkresli¢, ze technologia sama
w sobie nie jest panaceum na wszystkie problemy zwigzane
7 bezpieczeristwem pracy. Niezbedna jest zmiana podejscia
i kultury organizacyjnej, ktéra promuje proaktywne zarza-
dzanie ryzykiem i ciggte doskonalenie procesow. Firmy
muszg rowniez zainwestowac w infrastrukture IT i cyber-
bezpieczenstwo, aby zapewnic¢ ochrone gromadzonych
danych oraz ciggtos¢ dziatania systemdw diagnostycznych.
Wdrozenie zaawansowanej diagnostyki wymaga rowniez
Scistej wspotpracy z dostawcami technologii i integrato-
rami systemaow, aby zapewni¢ odpowiednig konfiguracje
i optymalizacje rozwigzan.

Pomimo tych wyzwan korzysci ptyngce z wykorzysta-
nia zaawansowanej diagnostyki maszyn w kontekscie
bezpieczenstwa pracy sg nie do przecenienia. Firmy,
ktore z powodzeniem integrujg te technologie w swo-
ich procesach operacyjnych, moga liczy¢ na znaczgca
poprawe bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow, a takze
na zwiekszenie efektywnosci i rentownosci operacyj-
nej. W czasach, gdy rynek pracy staje sie coraz bardziej
wymagajacy, a przepisy bezpieczenstwa coraz bardziej
rygorystyczne, nowoczesna diagnostyka maszyn staje
sie nie tylko narzedziem do poprawy bezpieczenstwa, ale
rowniez strategicznym elementem budowania przewagi
konkurencyjnej. Dzieki zaawansowanym technologiom,
takim jak loT, analiza danych i sztuczna inteligencja, moz-
liwe jest skuteczne monitorowanie i optymalizacja stanu
technicznego maszyn, co przektada sie na mniejsze ryzyko
awarii i wypadkow. Wdrozenie tych rozwigzan wymaga
jednak odpowiednich inwestycji w infrastrukture, szkole-
nia i zmiany kultury organizacyjnej. Firmy, ktére podejma
te wyzwania, moga liczy¢ na znaczne korzysci, zaréwno
w kontekscie bezpieczeristwa pracy, jak i efektywnosci
operacyjnej, co w dtuzszej perspektywie przektada sie
na sukces rynkowy i zwiekszenie wartosci dla wszystkich
interesariuszy. //
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MODULOWY SYSTEM AUTOMATYKI MOVI-C*®
W KONTEKSCIE ZROWNOWAZONEGO

ROZWOJU SEW-EURODRIVE

Zrédto // SEW-EURODRIVE

// Modutowy system automatyki MOVI-C®, oferowany przez SEW-EURODRIVE, sta-
nowi innowacyjne rozwigzanie, ktore doskonale wpisuje sie w strategie zrownowazo-
nego rozwoju #TheGreenSideOfDrive, opisang w najnowszym raporcie za rok 2023

(www.sew-eurodrive.pl/esg).

MOVI-C?® integruje roznorodne komponenty techniki
napedowej, takie jak motoreduktory, falowniki w technice
szafowej, technike decentralng oraz sterowanie, oferujgc
kompleksowe wsparcie w zakresie automatyki przemystowe].
To innowacyjne podejscie przyczynia sie do znaczacych
korzysci w zakresie zréwnowazonego rozwoju.

EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA
| REDUKCJA EMISJI

Modutowy system automatyki MOVI-C®, poprzez zastoso-
wanie napedéw klasy IE5 jak MOVIGEAR performance®,
pozwala na redukcje zuzycia energii w porownaniu do
poprzednich generacji napeddw. Wyzsza efektywnosé
energetyczna przektada sie bezposrednio na obnizenie
sladu weglowego zaréwno SEW-EURODRIVE, jak i klientow,

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

ktorzy wykorzystujg te technologie w swoich procesach
produkeyjnych. W raporcie zrownowazonego rozwoju pod-
kreslono, ze firma dazy do neutralnosci klimatycznej do
roku 2050, a MOVI-C® jest waznym elementem tej strategi.

WSPARCIE GOSPODARKI CYRKULARNEJ

Trwatosé i niezawodnosé produktdw oferowanych w ramach
systemu MOVI-C? to istotne elementy gospodarki cyrkular-
nej. Dtugowiecznos¢ urzgdzen i tatwos¢ ich serwisowania
zmniejszaja ilos¢ generowanych odpaddw, co jest kluczowe
w minimalizowaniu negatywnego wptywu na srodowisko.
SEW-EURODRIVE, jak wskazano w raporcie, aktywnie
wspiera recykling i ponowne wykorzystanie materiatow,
co dodatkowo wzmacnia ten kierunek, przyczyniajac sie
do osiggania celow zréwnowazonego rozwoju.




ADAPTACYJNOSC | SKALOWALNOSG

Modutowos¢ systemu MOVI-C® umozliwia jego tatwa
adaptacje do zmieniajgcych sie potrzeb przemystu. Sys-
tem moze by¢ skalowany i konfigurowany w sposab, ktory
minimalizuje marnotrawstwo zasobow oraz optymalizuje
procesy produkcyjne. Taka elastycznosé pozwala firmom
na lepsze zarzgdzanie zasobami, co jest kluczowe dla
realizacji celow zréownowazonego rozwoju. W raporcie
podkreslono, ze SEW-EURODRIVE inwestuje w rozwoj
technologii, ktére wspierajg efektywnosc¢ operacyjna
i zrbwnowazony rozwoj.

WSPARCIE INNOWACJI I DIGITALIZACJI

MOVI-C® jest czescig strategii SEW-EURODRIVE, ktéra
koncentruje sie na digitalizacji i innowacjach, kluczowych
filarach zidentyfikowanych w raporcie zréwnowazonego
rozwoju. Cyfrowe rozwigzania w zakresie zarzgdzania
procesami oraz integracji systemow napedowych umozli-
wiajg lepsze monitorowanie i optymalizacje zuzycia energii
oraz zasobéw. To podejscie nie tylko podnosi efektywnosé
operacyjng, ale rowniez przyczynia sie do bardziej swia-
domego i odpowiedzialnego wykorzystania technologii,
zgodnie z zatozeniami ESG+Q (Environmental, Social,
Governance + Quality).

WPLYW NA SPOLECZENSTWO
| SRODOWISKO

Wysoka jakos¢ produktow i ustug SEW-EURODRIVE, w tym
oczywiscie modutowego systemu automatyki MOVI-C®,
przektada sie na zadowolenie klientéw i dtugotrwate rela-
cje biznesowe. To podejscie buduje reputacje firmy jako
odpowiedzialnego partnera, ktéry nie tylko dostarcza
zaawansowane technologicznie rozwigzania, ale rowniez
aktywnie dziata na rzecz ochrony srodowiska i wspiera
spotecznosci lokalne. Raport zrbwnowazonego rozwoju
podkresla, ze SEW-EURODRIVE angazuje sie w inicjatywy
spoteczne i ekologiczne, takie jak programy edukacyjne
i akcje na rzecz lokalnych spotecznosci.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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System MOVI-C® to przyktad nowoczesnego, zrowno-
wazonego rozwigzania, ktore tgczy zaawansowang tech-
nologie z troskg o srodowisko oraz odpowiedzialnoscig
spoteczng. SEW-EURODRIVE poprzez takie innowacje
przyczynia sie do budowania przysztosci, ktéra jest bar-
dziej zielona i zrbwnowazona, co znajduje odzwierciedle-
nie w kompleksowej strategii zrwnowazonego rozwoju
#TheGreenSideOfDrive.

3x3 ZALETY MOVI-C®

3 kroki: zaplanuj — podtacz - ruszaj brzmi prosto!
Dzieki naszemu oprogramowaniu MOVISUITE® moga
Panstwo zredukowac ztozonos¢ projektu juz na etapie jego
planowania. Ponadto nasze produkty wymagajg obecnie
znacznie mniej miejsca montazowego. Nasz sprzet i opro-
gramowanie sg ze sobg perfekcyjnie dopasowane. Pozwala
1o na skrocenie czasu uruchomienia, gdyz rozwigzania
sprzetowe MQOVI-C® i oprogramowanie sg potgczone ze
sobg w mysl idei Plug-and-Work, a zastosowanie rozwig-
zan skalowalnej techniki sterowania pozwoli na realizacje
réznorodnych zadan — od nieskomplikowanego ruchu
po wysokowydajne systemy cybernetyczno-fizyczne.
Ztozone procesy mozna teraz realizowac w prosty sposob
za pomoca konfigurowalnych modutéw oprogramowania
MOVIKIT®,

Gotowos¢ na przysztosé

3 obietnice: indywidualne rozwigzania - dzisiaj — na przyszlosé¢
Nasz modutowy systemem automatyki MOVI-C® zapewnia
nie tylko doskonate przygotowanie do zadan na dzis, ale
réwniez na te, ktore przyniesie jutro. W zastosowanych
rozwigzaniach uwzglednilismy wyzwania, jakie stawia
przed nami przysztos¢ — od aspektdw zrownowazonego
rozwoju, jak zarzadzanie energig, przez cyfryzacje, po takie
wykorzystanie materiatow, ktore jest przyjazne dla zasobow.

Doradztwo i ustugi

3 czynniki sukcesu: dostawy — doradztwo — na catym swiecie
Czas ma kluczowe znaczenie w projekcie — dostarczymy
dopasowane do Panstwa potrzeb rozwigzanie niezaleznie od
lokalizacji. Zapewniamy dostawy wszystkich komponentow
modutowego systemu automatyki MOVI-C®, obejmujgce
szerokie spektrum sprzetu i oprogramowania — szybko
i na catym swiecie. W kazdej chwili jeste$my gotowi udzieli¢
Panstwu naszego wsparcia inzynieryjnego zarowno na eta-
pie planowania projektuy, jak i przy uruchomieniu, a takze
zapewni¢ szeroki wachlarz ustug podczas eksploatacji.
Panstwa doradca jest zawsze w poblizu.
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Wydajnosé
i zrownowazony rozwoj
W obrebie catego cyklu

zycia produktu

Internet rzeczy (loT)/

| bezpieczeristwo
% Wzrost dostepnosci
| maszyn i produktywnosci

- oraz zabezpieczenie
infrastruktury

Bezpieczenstwo
funkcjonalne

Petna integracja
bezpieczenstwa

Cyfrowa integracja silnika
Przeptyw danych -
zawsze i wszedzie

Zarzadzanie energia
Wydajnie i przejrzyscie

Modutowy system automatyki MOVI-C® to nasze rozwigzanie, ktére odpowiada
zarowno na aktualne zadania technologiczne, jak i na przyszte wyzwania rynku.

Zobowigzujemy sie do projektowania i konstruowania naszych
produktow mechanicznych i elektrycznych w sposéb zréwno-
wazony, z poszanowaniem zasobow naturalnych. Wspadlnie uzy-
skamy wysoce wydajne i oszczedne energetycznie rozwigzania
dla Panstwa aplikacji.

Dzieki pakietowi DriveRadar® loT Suite oraz naszemu cyfrowemu
systemowi kontroli parametrow zapewniamy Panstwu zautomaty-
zowany monitoring maszyn. We wszystkich istotnych aplikacjach
stosujemy metody ochrony maszyn przemystowych zgodne
z miedzynarodowg serig norm |EC 62443-4-1:2018.

Modutowy system automatyki MOVI-C® obejmuje rowniez roz-
wigzania w zakresie bezpieczenstwa maszyn. Bezpieczne wejscia
i wyjscia, wygodne funkcje zatrzymania, zaawansowane funkcje
ruchu i pozycjonowania, niezawodne hamulce i przejrzysta komu-
nikacja — wszystko od jednego dostawcy, w ramach jednej plat-
formy oraz przy wsparciu jednego doradcy — od fazy planowania
po realizacje zamowienia.

Bez wzgledu na to, jak rozbudowana jest maszyna, niezbedny jest
tylko jeden kabel hybrydowy, ktory stuzy do zasilania i komunika-
cji silnika z falownikiem. Zapewnia zasilanie i przeptyw danych.
W ten sposob oszczedza sie czas i koszty, bowiem szczegdlnie
wytrzymaty i wydajny kabel ze zintegrowanym przewodem kon-
centrycznym zapewnia bezproblemowy montaz wymagajacy
niewielkiej ilosci miejsca.

Naszym nadrzednym celem jest state podnoszenie wydajnosci
energetycznej i obnizanie zapotrzebowania na energie — bez
koniecznosci ingerencji w procesy, produkcje i maszyny. Jest to
mozliwe tylko dzieki odpowiedniemu systemowi zarzgdzania energia.
Dzieki naszym rozwigzaniom Power and Energy zapewniamy
optymalne wykorzystanie mocy sieci zasilajgcej i zarzadzanie
energig dostosowane do aplikacji, oferujgc petng transparentnosé
oraz szczegotowy nadzor nad danymi sieci i zuzycia energii. //

EURODRIVE

www.sew-eurodrive.pl/movi-c
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Driving the world

EURODRIVE

MOVI-C®
modutowy system automatyki

Intuicyjna, prostainstalacjaiobstuga

Zapewnia prostote obstugi, elastycznosc oraz szerokie spektrum funkcjonalnosci, a przy tym
wszechstronne rozwigzania, ktére sprawdzajg sie zaréwno w zastosowaniach decentralnych,
jak réwniez w szafach sterowniczych.

Niezawodnosc¢ i bezpieczenstwo - to rozwigzania na dzisijutro

Zalezy nam na zréwnowazonym zarzadzaniu cyklem zycia produktu - oznacza to,
ze wszystkie komponenty sg ze soba kompatybilne i dostepne. Pozwala to w prosty sposéb
dokonac¢ aktualizacjii sprosta¢ wymaganiom przysztosci.

Wysoka wydajnosc i efektywnosc
Zoptymalizowane pod katem energooszczednosci produkty gwarantujg niskie straty mocy,
nawet do 50%.
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UTRZYMANIE RUCHU

ROLA SERWISOW OLEJOWYCH
W ZROWNOWAZONE) GOSPODARCE
SMAROWNICZE)

Autor // TOMASZ
SZCZOTKA

Serwis Olejowy

ORLEN OIL

Q
POWER
COEIOIL  { 5erVice

// Od poczatku epoki przemystowej inzynierowie widzieli zwigzek pomiedzy prawidto-
wym smarowaniem a zywotnoscig urzadzen. Wraz z rozwojem technologii mozna
byto zaobserwowac, jakie koszty finansowe, przestoje i straty jakosciowe generuje
zaniedbanie spowodowane nieuzywaniem w ogole lub uzyciem niewtasciwego srod-
ka smarowego. Odpowiednia jakosc olejow i smardw jest obecnie szczegotowo opi-

sana w specyfikacjach jakosciowych i aprobatach producentow urzgdzen.

D zi$ srodki smarowe sg uznawane za element konstruk-
cyjny wspotczesnych urzgdzen. Do ich kluczowych rél
zaliczamy smarowanie, czyszczenie i chtodzenie weztow
tarcia. Przemyst od kilkudziesieciu lat zwraca réwniez
uwage na aspekty srodowiskowe, na spetnianie norm
emisyjnych, na awaryjnosc¢ czy na potencjalne wycieki
i skazenia. Przyjmuje sie, ze gospodarka smarowa powinna
by¢ oceniana nie tylko pod katem kosztéw czy zapewnienia

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

prawidtowej eksploatacji, ale rowniez wptywu na srodowi-
sko. Uzytkownik maszyn i urzadzen ma dwa praktyczne
narzedzia wptywajgce na te aspekty: dobdr optymalnego
srodka smarowego oraz diagnostyke olejowa.

Rozwdj olejow najbardziej widoczny jest na przyktadzie
zmian w lepkosci olejow stosowanych w samochodach
osobowych. W latach 90. czesto stosowany byt olej mineralny




o lepkosci 15W-40, nastepnie 10W-40 czy 5W-30. Dzisiaj
nowoczesne silniki wymagaja lepkosci 0W-20, a nawet OW-16,
czy OW-8, wedtug klasyfikacji SAE. Zmiany te wynikajg
z norm emisyjnych EURO i w efekcie majg istotny wptyw
na ochrone srodowiska. Obecnie samochody charakteryzuja
sie duzo nizszym zuzyciem paliwa i emisjg spalin, a uzy-
wane oleje dtuzszymi interwatami wymiany. W przemysle
zmiany technologiczne sg dobrze widoczne na przyktadzie
olejow przektadniowych. Kilkadziesiat lat temu przektad-
nie miaty duze rozmiary i wymagaty olejow mineralnych
o wysokich lepkosciach. Obecny kierunek, w jakim zmierza
branza, to downsizing, czyli mniejsze wymiary urzadzen,
mniejsza ilo$¢ oleju | wiecej mocy. Srodek smarny musi
wiec wytrzymac zwiekszone obcigzenia, jednoczesnie
chronigc urzagdzenia przed zatarciem, czy pracowac
w szerszym zakresie temperatur. Dlatego uzytkownicy
doceniajg jakosciowo wyzsze oleje syntetyczne, ztozone
np. z polialfaolefin (PAO). Takie oleje charakteryzujg sie
lepsza stabilnoscig oksydacyjng i termiczna.

ORLEN OIL, rozwijajac linie olejow przektadniowych, siegnat
dalej, do olejow opartych na metalocenowej bazie mPAO —
zastosowanie takiego oleju bazowego, o bardziej regularnej
strukturze wewnetrznej, przetozyto sie na finalny produkt
o lepszym wskaZniku lepkosci, wyzszych wtasnosci olejow
smarnych oraz nizszej temperaturze ptyniecia. Dzieki temu
produkt spetnia zaawansowane wymagania producentow
przektadni (potwierdzonych np. aprobatg Flender), ale réw-
niez ma mozliwos¢ smarowania ,fill for life” — co istotnie
wptywa na aspekty sSrodowiskowe. Zmiany widoczne sa
rowniez w podejsciu klientdw do srodkéw smarowych, ktorzy
doceniajg kompleksowe produkty, zapewniajgce dtuzszy
czas pracy maszyn. Przetomem byto wprowadzenie smaréw
opartych na sulfonianie wapnia, gdzie unikalna struktura
zageszczacza pozwala uzyskac¢ wyjgtkowa odpornoscé
na wode, temperature czy obcigzenia. Smary to oprocz
zageszczacza i dodatkow, gtéwnie olej bazowy, dlatego
uzyskanie produktow w petni neutralnych dla srodowi-
ska wymaga zastosowania olejow biodegradowalnych.
W tym aspekcie producenci majg do wyboru podstawowe
oleje roslinne — biodegradowalne — albo zaawansowane
syntetyczne oleje estrowe, ktore zapewniajg najwyzszy
poziom wymagan.

Przydatnym narzedziem dla osob odpowiedzialnych od
utrzymania ruchu i produkcji sg analizy olejowe, pozwalajgce
lepiej zrozumiec¢ procesy zachodzgce w maszynach. Olej
podczas pracy poddawany jest sitom tarcia, obcigzeniom
termicznym, oksydacji czy zanieczyszczeniom. Pracujac
w uktadzie, ma rowniez kontakt z wieloma kluczowymi ele-
mentami maszyn, dlatego odpowiednio dobrane badania
oleju mogg dostarczy¢ informacji o jego stanie, mozliwosci
dalszej pracy, ale réwniez o stanie technicznym urzgdzen.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Dla olejow turbinowych regularnie badane sg wtasciwosci
antyutleniajgce, dla olejow hydraulicznych klasa czystosci,
a dla silnikdw morskich poziom potencjatu zobojetniajg-
cego kwasne produkty spalania, czyli TBN. Monitorowanie
takich parametrow to rutynowy element eksploatacji urza-
dzen, z tego powodu niektdrzy producenci zamieszczaja
w instrukcjach techniczno-ruchowych czestotliwos¢ i rodzaj
badan, ktdre powinny przejs¢ ich maszyny.

Laboratorium olejowe ma wiele instrumentéw do analiz,
sprawdzajgc podstawowe parametry, jak lepkos¢ kine-
matyczna, zawartos¢ wody czy temperatura zaptonu,
jak réwniez ilos¢ scieru metalicznego, widma FTIR czy
zawartosci pierwiastkow. Dziat Serwisu Olejowego Power
Service ORLEN OIL posiada standardowe i rozszerzone
zestawy badan dla olejow hydraulicznych, silnikowych czy
grzewczych. Pojedynczy pomiar pozwala okresli¢ stan oleju,
natomiast regularna diagnostyka umozliwia obserwacje
zachowania poszczegoélnych parametrow, co przektada
sie na predykcje zywotnosci oleju, jak rowniez wykrycie
zmian w pracy maszyn i urzgdzen. Pozwala to zmieni¢
charakter gospodarki smarowniczej i utrzymania ruchu.

Zamiast modelu ,od wymiany do wymiany”, zgodnej
z czasem podanym w instrukcji, mozemy przejs¢ na kon-
trolowang eksploatacje oleju, przedtuzenie okresu pracy
oraz wychwycenie symptomdw pogorszenia sie stanu
maszyny. Nieplanowane awarie i przestoje sg ogromnym
kosztem dla zaktadow, wielokrotnie wiekszym niz typowe
analizy olejowe. Dla przyktadu systematyczna analiza pod-
stawowych parametréw pozwala wykry¢ btedne dolewki
olejem o nieprawidtowej lepkosci lub zanieczyszczenia oleju
silnikowego paliwem. Zwiekszajgcy sie poziom Scierania
ferromagnetycznego pozwala wykry¢ pojawiajgce sie pro-
blemy ze smarowaniem, natomiast analiza pierwiastkowa
daje szeroki poglad na rodzaje i Zrodta zuzycia czy zanie-
czyszczen. Komentarze diagnosty olejowego sg cennymi
wskazéwkami dla bezpiecznej i efektywnej gospodarki
smarowniczej.

ORLEN OIL, jako odpowiedzialny producent i dystrybu-
tor srodkow smarowych, oferuje ustugi profesjonalnego
serwisu olejowego, ktéry kompleksowa ustuge wykonuje
u klienta. Wiedza i doswiadczenie serwisantow przektadajg
sie na 0szczednosci i obnizenie kosztéw utrzymania ruchu,
jak rowniez gwarancje niezawodnej pracy urzadzen. Wsréd
ustug wchodzgceych w sktad serwisu olejowego zaliczamy
m.in. wymiane srodka smarowego,
badania analizo-kontrolne, czyszczenie
instalacji czy monitorowanie syste-
mow smarowania. Wiecej informaciji
o ustugach Power Service na stronie
www.orlenoil.pl //
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ODPOWIEDZIALNOSC ZA SRODOWISKO GRUPY ATLAS NA
PRZYKtADZIE MODERNIZACJI SYSTEMOW SPREZONEGO

POWIETRZA W ZAKLADACH PRODUKCYJNYCH

Zrédto // Ingersoll Rand

/! Grupa ATLAS jest w Polsce liderem nie tylko w zakresie udziatu na rynku chemii
budowlanej, wielkosci produkgji, ale takze w zakresie odpowiedzialnosci spoteczne).
Zagadnienia zwigzane ze srodowiskiem zajmujg istotne miejsce w firmowej stra-
tegii na kazdym etapie dziatalnosci. Produkcja materiatow budowlanych wigze sie
z wptywem na srodowisko, poniewaz procesy produkcyjne wymagajg korzystania
z zasobow naturalnych i energii, powodujg emisje zanieczyszczen, a takze powsta-

wanie odpadow.

S, wiadomosg, jak istotny udziat w catkowitym rachunku
za energie elektryczng stanowi energia zuzywana
na wytwarzanie i uzdatnianie sprezonego powietrza
(systemy sprezonego powietrza moga odpowiadaé
za ok. 10-30% catkowitego zuzycia energii elektrycznej
w zakladzie przemystowym), sprawita, ze modernizacja
systemu sprezonego powietrza, w oparciu o najbardziej
efektywne energetyczne rozwigzania na rynku, stata sie
jednym z kluczowych aspektow w strategii Grupy ATLAS.

Synergia miedzy Ingersoll Rand, ktéry dostarcza najbardziej
zaawansowana technologie, a zréwnowazonym podejsciem
Grupy ATLAS doprowadzita do stworzenia dtugotermino-
wego planu optymalizacyjnego zaktadéw produkcyjnych.
Celem byto uzyskanie usprawnien opartych na poprawie
efektywnosci, niezawodnosci i redukeji emisji CO, oraz
ciggtym monitorowaniu i kontroli kluczowych parametrow.
Rejestracja i analiza danych jest podstawg zintegrowanych
systemow zarzadzania energia. Jest takze fundamentem
do optymalizaciji jej zuzycia.

JAK WYGLADA WDROZENIE PLANU
OPTYMALIZACJI W PRAKTYCE?

Audyt i analiza systemu:

Pierwszym etapem procesu jest przeprowadzenie szcze-
gotowego audytu istniejgcego systemu sprezonego
powietrza, w tym analiza zuzycia energii, wydajnosci
systemu i jego sprawnosci energetycznej. Istotnym jej
elementem jest m.in. doktadna analiza czasu wystepo-
wania poszczegolnych przedziatéw wydajnosci w okresie
pomiarowym.

Pozwala ona na identyfikacje zmiennosci proceséw pro-
dukcyjnych z wykorzystaniem sprezonego powietrza.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

okain —

Rys. 1. // Histogram prezentujgcy czas wystepowania
poszczegdlnych przedziatéow wydajnosci w okresie
pomiarowym, zrodto: Ingersoll Rand

Kolejnymi kluczowymi parametrami wymagajgcymi wni-
kliwej analizy sa: rzeczywisty pomiar energii elektryczne;;
z podziatem na jej efektywne i nieefektywne wykorzystanie
oraz poréwnanie produkcji sprezonego powietrza teoretycz-
nego (podawanego przez producenta) do realnej wydajnosci
urzadzen (uwzglednienie spadku wydajnosci sprezarek).
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Rys. 2. // Poréwnanie produkcji sprezonego powietrza
teoretycznego oraz po uwzglednieniu spadku
wydajnosci sprezarek, zrédto: Ingersoll Rand




Opracowanie planu optymalizaciji:

Na podstawie zebranych danych Ingersoll Rand tworzy
dostosowany plan optymalizaciji. Plan uwzglednia wymiane
lub modernizacje urzadzen, zmiany w konfiguracji pracy
systemu i praktyki operacyjne.
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Rys. 3. // Macierz wspdtpracy sprezarek po modernizacji,
zrodto: Ingersoll Rand

Opracowanie uwzglednia nie tylko analize zwrotu z inwe-
stycji (ROI) dla wdrozonych zmian, ale przede wszystkim
wptyw srodowiskowy oraz zmniejszenie zuzycia energii
elektrycznej. Tak wiec ocenie kazdego audytowanego
dziatania poddawane sg wskazniki w ujeciu finanso-
wym oraz wspoétczynnika efektu ekologicznego DGC.

Wymiana starszych,

mniej wydajnych urzadzen
na nowsze modele o wyzszej
efektywnosci energetycznej,
instalacja systemow odzysku
ciepta oraz wdrozenie zaa-
wansowanych systemow
kontroli i monitoringu
wymagaja wiasciwej

analizy oraz modelowania.

Nalezy jeszcze raz podkreslic, ze wybory Grupy ATLAS
w zakresie efektywnosci energetycznej nie pozostawiajg
miejsca na kompromisy. Dobor technologii oparty jest zawsze
na najlepszych na rynku technologiach, gwarantujgcych
niskie zuzycie energii i wysoka wydajnosc¢. Bez watpienia
do takich nalezg dwustopniowe sprezarki Ingersoll Rand
serii RS i RTe.

EEN [MWh] KIO [z1]

KE1.KE10 [zf]  EE1[tCO,]

NPV 10 lat [2] IRR 10 lat [%] DGC [z4/tCO,] SPBT [rok]

1 155,205 1524 760,00  -1016 580,74 806,333

568152771.72 66,26 -391,51 1,50

Projekt modernizacji systemu:

Wymiana starszych, mniej wydajnych urzadzen na nowsze
modele o wyzszej efektywnosci energetycznej, instalacja
systemow odzysku ciepta oraz wdrozenie zaawansowa-
nych systemow kontroli i monitoringu wymagajg wiasciwej
analizy oraz modelowania.

Rys. 4. // Model 3D sprezarkowni dla Grupy Atlas,
wykonany przez Ingersoll Rand, Zrédto: Ingersoll Rand

www.nowoczesny-przemysl.pl

Rys.5.// Dwustopniowy modut sprezajacy Ingersoll Rand
GD10-DS, zrédto: Ingersoll Rand
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Kompleksowa realizacja modernizacji:

Modernizacja systemu sprezonego powietrza realizowana
przez Ingersoll Rand obejmuje wszystkie etapy od przygoto-
wania dokumentacji, przez montaz urzadzen i infrastruktury
pomochniczej, az po rozruch, szkolenie personelu i odbior
koncowy. Zapewnia to kompleksowg, skoordynowanag
i wysokiej jakosci inwestycje.

Rys. 6. // Kompleksowa realizacja systemu sprezonego
powietrza w zaktadzie produkcyjnym Atlas
Piotrkow Trybunalski, Zzrédto: Ingersoll Rand

Implementacja inteligentnego zarzadzania:

Wdrozenie systemow zarzgdzania energia, konfiguracja
systemu do automatycznego dostosowywania produkcji
sprezonego powietrza do biezgcego zapotrzebowania czy
state monitorowanie i optymalizacja pracy poszczegolnych
urzadzen, to niezwykle istotny element poprawy zuzycia
energii oraz redukcji emisji CO,.

Rys.7.// Zintegrowany system SCADA Ingersoll Rand,
7zrédto: Ingersoll Rand

Wspotpraca Ingersoll Rand z Grupag ATLAS to réwniez
mozliwos¢ implementacji najnowszych, innowacyjnych
technologii z wykorzystaniem loT (Internet of Things).
Przyktadami takiej technologii jest platforma monito-
ringu Helix™. Helix™ Connected Platform firmy Ingersoll
Rand to nowa funkcja, ktéra zapewnia ciggty monitoring
w czasie rzeczywistym, aby umozliwi¢ maksymalny czas
sprawnosci operacyjnej. Sercem monitoringu Helix™
Sg zaawansowane czujniki wewnatrz sprezarki, ktore
regularnie wysytajg dane do platformy w chmurze, do
ktorej mozesz uzyskac dostep w dowolnym momencie.
Zebrane dane sg przeglagdane i analizowane. Dzieki pro-
aktywnym przypomnieniom o serwisie i zautomatyzowa-
nej komunikacji Helix™ Connected Platform upraszcza
konserwacje, informujac o potencjalnych problemach,
zanim sie pojawig.

Rys. 8. // Helix™ Connected Platform: Ingersoll Rand

Kolejnym etapem wdrozen najnowoczesniejszych tech-
nologii w trosce o srodowisko bedzie opracowany przez
Ingersoll Rand, jedyny na swiecie, aktywny sterownik
systemu sprezonego powietrza ECOPLANT. Algorytmy
predykcyjne ECOPLANT oceniajg dzienne, tygodniowe
i sezonowe zuzycie energii, dynamicznie kontrolujgc

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024
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systemy na podstawie profili produkcji w celu ograniczenia
marnotrawstwa energii, redundancji i nadmiernych kosztow
eksploatacji. Zapewniajg przy tym kompleksowa kontrole
i optymalizacje pracy catej sprezarkowni.

Optymalizacja energetyczna systemu sprezonego powietrza
juz w osmiu zaktadach produkcyjnych jest dowodem na to,
ze odpowiedzialnos¢ srodowiskowa dla Grupy ATLAS nie
jest tylko sloganem, lecz przemyslang i istotng strategig
wptywajgcg na aspekty spoteczne, sSrodowiskowe oraz
ekonomiczne.

Czy opisane dziatania w petni wyczerpujg mozliwosci
optymalizacji systemu sprezonego powietrza? Prawie, lecz
dopetnieniem w tym zakresie jest wzajemna edukacja.
Wymiana najlepszych praktyk i sposobdéw efektywnego
wykorzystania sprezonego powietrza daje zaréwno Inger-
soll Rand, jak i Grupie ATLAS dalsze mozliwosci rozwoju
w poszanowaniu srodowiska naturalnego. //

Autor // MATEUSZ GRAJEWSKI

Sales Team Leader w Ingersoll Rand

@ Ingersoll Rand.

www.nowoczesny-przemysl.pl

FROACTIVE CLOUD BASED
DYHAMIC CONTROL

o
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10T Collection Data Analysis and Dynamic Control

Rys. 9. // Jedyny na Swiecie aktywny sterownik nadrzedny ECOPLANT: Ingersoll Rand

// GRZEGORZ MARCINIAK Y\

Dyrektor ds. Zasobow Produkcyjnych
Grupa ATLAS

Zagadnienia zwigzane ze srodowiskiem zajmujg istotne
miejsce w firmowej strategii na kazdym etapie dziatalnosci
Grupy ATLAS. Produkcja materiatéw budowlanych wigze sie
z wptywem na srodowisko, poniewaz procesy produkcyjne
wymagaja korzystania z zasobow naturalnych i energii.
Systemy sprezonego powietrza odpowiadajg za wysokie
zuzycie energii elektrycznej w procesach produkcyjnych,
zatem kierowany przeze mnie zespot opracowat i wdrozyt,
w porozumieniu z zarzgdem Grupy ATLAS, dfugotermi-
nowy plan optymalizacji energii elektrycznej zuzywanej
na wytworzenie sprezonego powietrza. Po przeprowa-
dzonych audytach wybralismy sprezarki firmy Ingersoll
Rand, ktore zapewniajg nam nowoczesnos¢ i znaczne
oszczednosci w zuzyciu energii elektrycznej oraz opty-
malizacje zuzycia sprezonego powietrza.

Cele, jakie zostaty osiggniete:

« oszczednosci energii elektrycznej (ograniczenie biegu
jatowego sprezarek statoobrotowych do 2%),

* system monitoringu z archiwizacjg danych,

* zdalne sterowanie sprezarkami,

* zmniejszenie naktadéw inwestycyjnych dzieki biatym
certyfikatom,

* niezawodna i wysokosprawna praca sprezarek powietrza.

Korzystajac z okazji, chciatem wspomniec o profesjonal-
nym serwisie Ingersoll Rand, ktory wspomaga w diagno-
zowaniu problemow.
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@

Partner wydania:
EURODRIVE

JAK ZBUDOWAC BEZEMISYINE FABRYKI?
TOYOTA OPTYMALIZUJE

PRODUKCIE SAMOCHODOW

Zrédto // Toyota

// Toyota wprowadza do swoich europejskich zaktadéw produkcyjnych coraz wiece;
nowych rozwigzan, aby do 2030 r. 0siggng¢ neutralnosc¢ klimatyczng w produkgji,
a do 2040 r. wyeliminowac z dziatalnosci fabryk wszelkie emisje CO,. Sg to zaréwno
nowe, przetomowe technologie, jak i z pozoru drobne optymalizacje, ktore tgcznie
sktadajg sie na znaczng redukcje emisji gazow cieplarnianych.

Toyota jest najwiekszym producentem samochoddéw
osobowych na swiecie i jedng z najbardziej inno-
wacyjnych firm w branzy motoryzacyjnej. Fabryki firmy
znajdujg sie na catym swiecie, w tym w Europie: na terenie
Polski, Czech, Francji, Portugalii, Wielkiej Brytanii i Turcji.
Jej podejscie do organizacji produkcji oparte na ciggtym
doskonaleniu, znane jako System Produkcyjny Toyoty (TPS),
od lat wyznacza standardy dla catego sektora. Jest to
zbidr technik i narzedzi do zarzgdzania procesami, ktore
przyczyniajg sie do zwiekszenia efektywnosci produkciji.

Toyota Europe jest w trakcie przebudowy swojej sieci zakta-
doéw produkeyjnych, by do 2030 r. osiggna¢ neutralnosé
weglowa netto, zas catkowitg bezemisyjnos¢ do 2040 .
Do realizacji tego ambitnego celu nie wystarczy jeden uni-
wersalny sposob. Toyota jest Swiadoma, ze proces dekar-
bonizacji przemystu w Europie wymaga réwnoczesnego
poszukiwania i doskonalenia wielu réznych rozwigzan.
Takie podejscie jest zgodne z metodg kaizen — jednym
z filaréw Systemu Produkcyjnego Toyoty.

WIEKSZA EFEKTYWNOSC DZIEKI
CYFROWYM MODELOM 3D

W fabrykach Toyoty trwa cyfrowa rewolucja, ktéra znacznie
poprawita produktywnos¢, obnizajac zuzycie energii i emi-
syjnosc¢ produkcji. Technologia Digital Twin wykorzystuje
cyfrowe modele 3D, aby skrdci¢ czas instalacji i uruchomie-
nia nowych urzadzen. To pozwala szybciej montowac lub
modyfikowac linie produkcyjne, a nieprzewidziane defekty
i problemy zostajg ujawnione na etapie cyfrowej symulagcji
dziatania wszystkich komponentow.

W tradycyjnym podejsciu do budowy linii produkeyjnych sa

one testowane na etapie prototypu, a jesli ktérys element nie
dziata prawidtowo, trzeba go przeprojektowac, ponownie
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wytworzy¢ i zamontowac, co moze spowodowac koniecz-
nosc¢ przebudowy konstrukeji linii i wydtuzy¢ czas urucho-
mienia produkgji. Cyfrowe modele 3D wykorzystywane sg
takze w juz istniejgcych fabrykach, aby utatwi¢ modyfika-
cje i wprowadzi¢ dodatkowe zautomatyzowane procesy.

MODULOWA PRODUKCJA AUT

TNGA to modutowa technologia projektowania i montazu
aut, ktora zrewolucjonizowata sposob, w jaki produkuje sie
samochody. Modele Toyoty kolejnej generacji otrzymaja
karoserie zbudowang z trzech gtéwnych komponentow
w stworzonych w technologii gigacastingu. Zastosowanie
nowych metod odlewniczych pozwoli na lepszg integracje
komponentow, wiekszg precyzje montazu auta, a takze
zmniejszenie liczby podzespotow, co przyczyni sie do obni-
zenia kosztéw rozwoju pojazdu i inwestycji w fabrykach,
a takze zmniejszenia ilosci odpaddw produkeyjnych. Nowa
platforma pozwoli rozszerzy¢ game aut elektrycznych.

Toyota zapowiada tez zmiane koncepcji fabryki. Tradycyjng
linie produkcyjng zastapi zestaw modutdw poruszajacych
sie autonomicznie, ktore przy pomocy czujnikéw i systemow




kontroli bezprzewodowej same bedg przemieszczac sie
miedzy kolejnymi stacjami montazowymi. Pozwoli to upro-
Sci¢ procesy produkcyjne oraz zmniejszy¢ ilos¢ zasobow
potrzebnych do przygotowania produkcji kolejnego auta.
W fabryce Motomachi juz teraz ta technologia jest testo-
wana na niektérych liniach spawalniczych.

NISKOEMISYJNA LOGISTYKA

Zrownowazona produkcja to jeden z gtéwnych sposobow,
w jaki Toyota zamierza osiggng¢ wyznaczone cele w zakre-
sie redukcji emisji CO,. Aby zmniejszy¢ zuzycie gazu, firma
w coraz wiekszym stopniu polega na energii odnawialnej
oraz wyroéwnuje poziom zapotrzebowania na energie,
odpowiednio dobierajgc godziny pracy kazdego sprzetu.
Zuzycie energii pomagajg ograniczac takze automatyczne
czujniki i cyfryzacja. Firma szuka tez nowych zastosowan
dla juz posiadanych technologii, aby efektywnie wykorzystac
to, co posiada, i unikng¢ niepotrzebnego wykorzystania
zasobow i energii na nowe urzgdzenia. Zaoszczedzone
srodki sg nastepnie inwestowane w inne dziatania na rzecz
dekarbonizacji.

INNOWACYJNY PROCES LAKIEROWANIA

Okoto 65% emisji CO, w trakcje powstawania samochoddow
pochodzi z procesow lakierniczych. Zespot inzynierow
Toyoty stworzyt Toyota Global Paint Line (GPL), bezemi-
syjng kabine lakierniczg nowej generaciji, ktéra pozwala
zmniejszy¢ emisje CO, 0 1000 t rocznie. Pierwsze GPL
zostato zastosowane w zaktadach Toyoty we Francji, gdzie
powstajg modele Yaris oraz Yaris Cross.

Tradycyjna kabina lakiernicza jest dos¢ duza i wymaga
recznego naktadania farby. To proces o niskiej wydajnosci,
ktory wymaga stosowania gazu ziemnego do filtrowania
powietrza oraz utrzymywania w miare statej temperatury
w kabinie, by jakos¢ produktu byta jak najwyzsza.

W innowacyjnej kabinie lakierniczej Toyoty wykorzystuje sie
w petni zautomatyzowane procesy o wysokiej wydajnosci.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Za odpowiednie warunki we wnetrzu odpowiadajg jed-
nostki Air Make Up Unit (AMU), ktére dostarczajg powie-
trze do kabin lakierniczych. Powietrze jest uzdatniane do
parametrow dziatania farby, zwtaszcza pod wzgledem
temperatury i wilgotnosci. Te dwie funkcje sg realizowane
przez zintegrowang elektryczng pompe ciepta i nawilzacz
z rozpylaczem wodnym. Temperatura wynosi od 19 do 26
stopni, a wilgotnos¢ od 61% do 75%. System odzyskiwa-
nia ciepta oraz pompy ciepta zasilane sg prgdem z farm
fotowoltaicznych i wiatrowych. Ich zastosowanie ogranicza
zapotrzebowanie na energie elektryczng i pozwala zrezy-
gnowac z gazu ziemnego.

STALE MONITOROWANIE
WYKORZYSTANIA ENERGII

Wszystkie fabryki Toyoty w Europie zostaty wyposazone
w System Monitorowania Energii. Dzieki wizualizacji,
powiadomieniom i narzedziom do raportowania kontroler
otrzymuje w czasie rzeczywistym odpowiednie informa-
cje i moze podjac¢ bezposrednie dziatania. Operatorzy
procesow i inzynierowie nieustannie szukajg kolejnych
sposobdw na zmniejszenie zuzycia energii, poréownujac
wydajnos¢ linii produkeyjnych, stosujac systemy monitoro-
wania energii i dostosowujgc parametry procesu. Zgodnie
z metodag kaizen wszyscy cztonkowie zatogi sg zachecani
do zgtaszania innowacyjnych pomystow. Najlepsze z nich
sg udostepniane innym zespotom, aby przyspieszy¢
dekarbonizacje. //
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EUROPEJSKA PRODUKCIA
W PULAPCE SREDNIEGO ROZWOJU

/l Transformacja cyfrowa w przemysle produkcyjnym stata sie globalnym prioryte-
tem, jednak istniejg alarmujgce réznice regionalne w tempie wdrazania nowocze-
snych technologii i integracji procesow cyfrowych. Zaangazowanie Europy oceniane
jest jako srednie, co budzi obawy o jej przysztg konkurencyjnosc. Tymczasem Azja
wyraznie przoduje w wielu aspektach tej transformacji, co stawia Stary Kontynent
w trudnej sytuacji. Jesli Europa nie przyspieszy swoich dziatan, moze zostac daleko
w tyle, co moze mie¢ powazne konsekwencje dla jej pozycji na swiatowym rynku.

Europie swiadomos¢ koniecznosci modernizacji

sektora produkcyjnego jest bardzo wysoka. Z badan
Zebra Technologies wynika, ze sektor przemystowy jest
niemal jednomysiny i zdecydowana wiekszos$¢ (89%)
respondentdw uznaje cyfrowa transformacje za strate-
giczny priorytet. 92% wierzy, ze obecne warunki rynkowe
przyspieszajg te procesy. Jednakze 90% ankietowanych
przyznaje, ze projekty cyfryzacyjne sg kosztowne i czaso-
chtonne, wymagajg zaangazowania znacznych zasobdw,
zanim przyniosg oczekiwane korzysci. Wedtug Aleksandra
Falenczyka ze spotki PSI Polska, ktéra dostarcza rozwig-
zania IT firmom przemystowym, to realistyczne podejscie
wskazuje na Swiadomosé wyzwan zwigzanych z cyfryzacja:
— Firmy zdajg sobie sprawe, ze transformacja wymaga
znacznych zasobéw finansowych, ludzkich i czasowych,
zanim przyniesie oczekiwane korzysci. Wdrazanie techno-
logii to wieloetapowy proces, wymagajgcy precyzyjnego
planowania i zaangazowania — wyjasnia Dyrektor Sprze-
dazy Systemy dla produkcji w PSI Polska.
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Zrédto // PSI Polska

Jak sie okazuje, sukces wdrozenia technologii zalezy od
Scistej wspotpracy. Badania Forrester pokazujg, ze w 70%
projektach technologicznych zakoriczonych powodzeniem
kluczowym elementem byta wspotpraca miedzy dostawca
a klientem. Ponadto ciggte doskonalenie metod i procesow,
zgodnie z zasadami agile i lean, przyczynia sie do zwiek-
szenia efektywnosci wdrozen.

INTEGRACJA IT 1 OT DRZWI
DO PRZEMYStLU 4.0

Przemyst 4.0 to koncepcja wprowadzenia nowoczesnych
technologii cyfrowych do fabryk, majgca na celu uczynie-
nie ich bardziej ,inteligentnymi”. Kluczowym elementem
tej transformacji jest integracja technologii informacyj-
nych (IT) z technologiami operacyjnymi (OT). Jak podaja
autorzy badania Manufacturing Vision Study: The Rise
of the Connected Factory, w Europie az 89% szeféw firm
i menedzerow dostrzega korzysci wynikajgce z takiego
potgczenia, przede wszystkim w postaci oszczednosci
kosztéw i zasobdw. — Takie podejscie pokazuje, ze sektor
produkcyjny rozumie i docenia konkretne korzysci ptyngce
zZ realizacji koncepcji Przemystu 4.0. Przedsiebiorstwa,
ktore skutecznie integrujg IT i OT, moga lepiej zarzadzac
swoimi zasobami, usprawnia¢ procesy produkcyjne oraz
szybciej reagowac na zmiany rynkowe. W efekcie stajg sie
one bardziej konkurencyjne na globalnym rynku — zauwaza
Aleksander Falenczyk, jednoczesnie dodajac, ze technologia
to za mato — Zeby w petni wykorzystac potencjat cyfryzacji,
przedsiebiorstwa muszg poprawi¢ jakos¢ danych podsta-
wowych i dopiero wedy mysle¢ o optymalizacji proceséw
produkcyjnych.




Przemyst 4.0 nie tylko przynosi korzysci finansowe, ale takze
umozliwia tworzenie bardziej elastycznych i odpornych
na zaktdcenia tancuchéw dostaw. Dzieki zaawansowa-
nym systemom analitycznym i sztucznej inteligenciji firmy
moga przewidywac potrzeby produkcyjne, optymalizowac
wykorzystanie zasobdw oraz minimalizowac przestoje.
W dtuzszej perspektywie wdrozenie technologii Przemystu
4.0 moze prowadzi¢ do powstania nowych modeli bizne-
sowych i innowacyjnych produktow, ktore odpowiadajg
na dynamicznie zmieniajgce sie potrzeby konsumen-
tow, ale tez podniesé na wyzszy poziom efektywnosc¢
i wydajnos¢ produkgiji.

LYZKA DZIEGCIU

Jak pokazujg wyniki, w Europie jest dobry klimat do inwestycji
i wysoka swiadomos¢ koniecznosci modernizacji sektora
produkcyjnego. Problem w tym, ze gtdwnie na poziomie
deklaracji. Widac to, kiedy przyjrzymy sie rzeczywistym
wynikom wdrozenia — wtedy obraz staje sie mniej opty-
mistyczny. Tylko 15% respondentéw w Europie zgtasza
petng widocznos¢ procesow produkeyjnych w czasie
rzeczywistym. — Ten niski poziom petnej widocznosci
wskazuje na znaczace opoznienia w praktycznej realizacji
deklaracji o cyfryzacji. Brak petnej widocznosci procesow

Innowacyjne

rozwiazania
dla efektywnosci
i jakosci produkcii!
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produkcyjnych uniemozliwia efektywne zarzadzanie, opty-
malizacje i szybkie reagowanie na problemy, co jest kluczowe
dla nowoczesnej, zautomatyzowanej produkcji — zauwaza
Aleksander Falenczyk z PSI Polska. Pod tym katem Stary
Kontynent jest mocno w tyle za Azjg. Poréwnujac europej-
skie dane do azjatyckich, gdzie 25% respondentéw zgadza
sie, ze integracja zaawansowanych technologii zwieksza
automatyzacje, wida¢ wyrazne roznice w stopniu zaawan-
sowania cyfryzacji. Azja wyraznie przoduje w implementa-
¢ji nowoczesnych technologii, co prowadzi do wyzszego
poziomu automatyzacji i efektywnosci. Ta roznica poka-
ZUje, ze europejskie firmy moga pozostawac w tyle, jesli
nie przyspiesza swoich dziatan zwigzanych z cyfryzacja.

DZWONEK OSTRZEGAWCZY

Europa, cho¢ nie zatrzymata sie catkowicie, rozwija sie wol-
niej niz inne regiony. Aby unikna¢ putapki sredniego rozwoju,
konieczne sg intensywne inwestycje w nowoczesne tech-
nologie i zwiekszenie wspotpracy miedzy dziatami IT i OT.
— Bez bardziej zdecydowanych dziatan Europa ryzykuje
pozostanie w tyle, za bardziej dynamicznie rozwijajgcymi
sie regionami, co moze mie¢ powazne konsekwencje dla jgj
przysztej konkurencyjnosci na swiatowym rynku — konczy
ekspert z PSI Polska. //
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JAK NAJLEPIE) ZADBAC
0 BEZAWARYINOSC SUWNIC?

// Regularne przeglady suwnic sg nieodzowne, aby moc cieszyc¢ sie bezawaryjng
i bezpieczng praca tych urzgdzen. Jednak nie zawsze sg one wystarczajgce. W celu
unikniecia nieplanowanych przestojow, zbednych kosztéw oraz uzyskania petnego
obrazu kondycji suwnicy, warto rozwazy¢ skorzystanie z ustug specjalizowanych
przeznaczonych dla suwnic, ktore Swiadczg profesjonalne firmy dzwignicowe, takie jak
np. Konecranes. To jedyna firma w Polsce, ktéra oferuje peten zakres tego typu ustug.

ANALIZA GEOMETRII TOROW
JEZDNYCH SUWNIC METODA RAILQ

Stan techniczny toréw jezdnych ma bezposredni zwigzek
Z poprawng pracg oraz zywotnoscig mechanizmow jazdy
urzgdzenia. Niewtasciwa geometria oraz zty stan tech-
niczny prowadzg do obnizenia wydajnosci i niezawodnosci
suwnicy, a takze majg negatywny wptyw na jej bezpieczng
eksploatacje. Analiza geometrii toréw jezdnych Konecranes
RailQ to wiodaca w branzy metoda badan, ktéra dostarcza
doktadnych informacji dotyczacych ustawienia torowiska
oraz niezbednych zalecen w zakresie dziatar naprawczych.
RailQ pozwala przestac kierowac sie przypuszczeniami,
zapewniajgc doktadny i niezawodny system, ktéry pomaga
w uzyskaniu odpowiedzi na pytania dotyczace pracy suw-
nic oraz utatwia podejmowanie decyzji o ich konserwaciji.
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Autor // PRZEMYStAW ZALESKI

Senior CRS Specialist/Team Leader i Ekspert firmy KONECRANES. Odpowiada za koordynacje prac dziatu
oraz za prowadzenie projektow z zakresu ustug specjalizowanych dla suwnic.

Czynniki niekorzystnie wptywajace

na przemieszczanie sie suwnicy po torowisku:

* niewtasciwie ustawiona geometria torowiska badz nad-
mierne zuzycie eksploatacyjne szyn,

* brak klem mocujacych,

+ wysuniete podkfadki rektyfikacyjne,

« uszkodzenia szyn powstate w wyniku prowadzenia nie-
witasciwej eksploataciji, w tym nadmiernego obcigzania
suwnicy,

* niewtasciwy montaz.

Analiza geometrii toréw jezdnych suwnic RailQ odbywa
sie za pomoca zdalnie sterowanego robota, tachimetru
i inspekcji wizualnej, dostarczajac petnych informacji geo-
metrycznych, tzn.: rozpietosc¢, prostoliniowosc¢, wysokosc
oraz roznice wysokosci szyn wzgledem siebie. Autorskie
oprogramowanie pozwala na wykonanie analizy i wizualizacji
oraz na przygotowanie raportu opisujgcego stan torowiska
wraz ze wskazaniem miejsc wymagajacych korekt.

Celem tej ustugi jest przedstawienie wyczerpujgcej analizy dla
toru jezdnego suwnic w oparciu o uzyskane dane, normy oraz
inne obowigzujace przepisy. Inspekcja wykonywana jest przez
wykwalifikowanych i uprawnionych inzynieréw Konecranes.
Badanie skierowane jest do wszystkich rodzajéw torowisk.
| jest to metoda pozwalajgca wykona¢ pomiar tam, gdzie
cztowiek nie jest w stanie tego zrobic ze wzgleddw bezpie-
czenstwa oraz tam, gdzie nie ma mozliwosci dostepu podczas
wykonywania konwencjonalnych pomiaréw geodezyjnych.




Po wykonanej analizie nasz inzynier przedstawia szczego-
towy raport wraz z ewentualnymi zaleceniami dotyczgcymi
dziatan naprawczych.

Catos¢ dokumentacji dotyczacej badania jest rowniez
dostepna w Portalu Konecranes.

RailQ - korzysci:

» Minimalizuje czas przestoju produkcyjnego, wynikajgcego
z potrzeby wykonania pomiaru, w stosunku do tradycyj-
nych metod geodezyjnych. Przektada sie to bezposrednio
na minimalizacje strat finansowych klientow.

« Dostarcza doktadnych informaciji o stanie technicznym
i geometrii torowiska, dzieki nowoczesnej technologii
stosowanej przez wykwalifikowanych specjalistow.

» Ze wzgledu na zastosowanie zdalnie sterowanego
robota poruszajgcego sie po szynie jest ona bezpiecz-
niejsza w stosunku do tradycyjnego pomiaru, poprzez
minimalizowanie potrzeby przebywania i prac na wy-
sokosci.

* Mozliwos¢ wykonania pomiaru w miejscach, w ktorych
jest utrudniony dostep do torowiska z poziomu roboczego
wynikajgcy z ustawionych maszyn produkcyjnych.

ROPEQ

Nieniszczgce badanie magnetyczne lin stalowych metoda
RopeQ pozwala ocenic¢ stan liny na podstawie inspekcji
wizualnej oraz magnetycznej (NDT). W celu zapewnienia
wysokiej jakosci badania wykorzystuje sie technologie induk-
¢ji pola magnetycznego. Wizualna inspekcja uzupetniajgca
moze obejmowac pozostate elementy uktadu ciegnowego,
takie jak krgzki linowe, beben oraz inne elementy majace
bezposredni wptyw na zuzycie liny.

Celem tej ustugi jest ocena stanu technicznego liny, ktérej
nie mozna wykona¢ metodami tradycyjnymi. Nieniszczace
badanie magnetyczne pozwala na zobrazowanie przekroju
liny stalowej z wyodrebnieniem uszkodzer wewnetrznych.
W tym miejscu nalezy zaznaczy¢ réwniez, ze inspekcja
wizualna pozwala na weryfikacje jedynie ok. 20% struktury
liny, ktéra jest na zewnatrz.

Inspekcja wykonywana jest przez wykwalifikowanych
i uprawnionych inzynierow Konecranes.

Badanie skierowane jest przede wszystkim dla urzadzen
pracujgcych w procesach ciggtych tam, gdzie warunki
srodowiskowe odbiegajg od normy oraz gdzie krotko-
trwaty przestéj ma bezposredni wptyw na produkcje
zaktadu. Metoda pozwala na zaplanowanie wymian lin
z wyprzedzeniem.

www.nowoczesny-przemysl.pl

RopeQ - korzysci:

« Zwiekszenie bezpieczenstwa dzieki wykrywaniu niewi-
docznych dla oka uszkodzen

* Optymalizacja interwatéw wymiany lin stalowych,

* Rzetelne i powtarzalne wyniki,

* Raport, ktéry jest fatwy do odczytania i zinterpretowania
oraz zawiera zalecenia dotyczgce rekomendowanych
dziatan,

* Pomoc w sprostaniu ustawowym wymaganiom dotycza-
cym urzadzen uzytkowanych okazjonalnie.

Po przeprowadzonej diagnostyce dostepny jest szczego-
towy raport w Portalu Konecranes.

CRS

Rosnace koszty eksploatacji, wyzwania wynikajace z aktu-
alnych potrzeb produkcyjnych, kwestie zwigzane z BHP — to
problemy, z jakimi borykajg sie wtasciciele suwnicy w zmie-
niajgcym sie srodowisku pracy. Badanie niezawodnosci
suwnicy (Crane Reliability Study — CRS) to inzynieryjna ocena
urzadzenia, ktora dostarcza doktadne informacje o aktu-
alnym stanie i przysztych potrzebach suwnicy. CRS moze
pomaoc w podejmowaniu decyzji dotyczacych konserwacii
i modernizacji. Dostarcza réwniez informacje pozwalajace
zwiekszy¢ bezpieczenstwo i wydajnos¢ suwnicy.

Badanie obejmuje konstrukcje, komponenty mechaniczne
i systemy sterowania oraz uwypukla mozliwe potrzeby
w zakresie konserwacji, wymiany czesci i modernizacji.
CRS jest przeprowadzane przez zespot przeszkolonych
specjalistow majgcych doswiadczenie w przeprowadzaniu
takich przeglgdow. Dostarczajg oni kompleksowy raport
oraz fachowe porady wraz z planem biezgcego i przysztego
uzytkowania suwnicy.

Badanie niezawodnosci suwnicy jest cennym narzedziem
w przypadku starzejgcej sie floty suwnic, przeksztatcen
w procesach produkcji lub kwestiach dotyczgcych bez-
pieczenstwa oraz innych mozliwych zmianach.
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Badanie obejmuje konstrukcje, komponenty mechaniczne
i systemy sterowania oraz uwypukla mozliwe potrzeby
w zakresie konserwacji, wymiany czesci i modernizacji.
CRS jest przeprowadzane przez zespot przeszkolonych
specjalistow majgcych doswiadczenie w przeprowadzaniu
takich przegladow. Dostarczajg oni kompleksowy raport
oraz fachowe porady wraz z planem biezgcego i przysztego
uzytkowania suwnicy.

CRS - korzysci:

» Dostarcza informacje oparte na kompleksowym bada-
niu, pozwalajgce zaplanowac przyszte dziatania i koszty
wynikajgce z eksploatacji urzgdzenia.

» Zapewnia doktadny obraz aktualnego stanu urzgdzen
dzwignicowych.

* Zawiera estymacje pozostatego czasu eksploatacji w opar-
ciu o klase urzadzenia i historie uzytkowania.

 Dostarcza tatwe do interpretacji omoéwienie stanu
urzadzenia.

* Moze zwiekszy¢ bezpieczenstwo poprzez wykrycie pro-
blemodw, zanim stang sie krytyczne.

« Zawiera uzyteczne informacje, ktore pozwalajg dokonac
wyboru miedzy modernizacjg a wymiang urzadzenia.

Ustugi specjalizowane Konecranes

+ badania suwnic CRS (Crane Reliability Siurvey) / prze-
glady specjalne,

+ analiza geometrii toréw jezdnych suwnic metoda RailQ,

+ analiza geometrii suwnic metodg CraneQ,

* nieniszczace badania magnetyczne lin stalowych metodg
RopeQ,

* analiza oleju,

* analiza stopnia wykorzystania resursu urzgdzen.

Badania specjalizowane krok po kroku:

1. Zbieranie i analiza danych
Zespot wykwalifikowanych specjalistow Konecranes przy-
glada sie procesowi produkcji i Srodowisku pracy suwnicy.
2. Szczegotowy przeglad
Ogolny stan konstrukcji i czesci suwnicy jest poddawany
badaniu ze szczegdlnym uwzglednieniem bezpieczenstwa,
wydajnosci, niezawodnosci, funkcjonalnosci i pozosta-
tego okresu uzytkowania.
3. Rozmowa i dokumentacja
Przeprowadzenie rozmdw z operatorami i pracownikami
utrzymania ruchu oraz wstepna weryfikacja dokumentacii.
4. Konsultacje i raport
Zespot Konecranes przedstawia szczegotowy raport
i wskazowki dotyczace konserwaciji, modernizacji oraz
przysztych inwestyciji.

-

3 najczestsze pytania, z ktérymi spotyka sie

Przemystaw Zateski, Ekspert Konecranes

1) Czym rézni sie analiza geometrii toréw jezdnych suwnic
metoda RailQ od konwencjonalnego pomiaru geodezyjnego?

Jak sama nazwa wskazuije, jest to analiza geometrii toro-
wiska, tzn. poza samym wynikiem pomiaru otrzymujemy
petng interpretacje wynikow w odniesieniu do okreslonej
normy. Czescia raportu jest opracowywana symulacja
rektyfikacji torowiska. Polega ona na wirtualnej korekcie
punktow pomiarowych, wynikiem czego jest otrzymanie
spodziewanych rezultatow w przypadku zastosowania sie
do zalecen zawartych w raporcie. Uzupetnieniem catosci
sg ogledziny wykonywane na torowisku i raportowane
w postaci zatgczonych zdje¢ ze wskazaniem zaobserwo-
wanych nieprawidtowosci.

2) Co zapewnia wykonanie nieniszczgcego badania magne-
tycznego lin stalowych metodg RopeQ?

Badanie to umozliwia nam poznanie stanu petnej struk-
tury liny w jej przekroju poprzecznym z uwzglednieniem
zewnetrznych i wewnetrznych drutéw i splotek. Wykonujac
zewnetrzne ogledziny liny, jesteSmy w stanie sprawdzic¢
ok. 20% jej struktury. Warto zaznaczy¢, ze na zanieczysz-
czonej, pokrytej smarem linie niezwykle ciezko jest dostrzec
jakiekolwiek uszkodzenia. RopeQ nie jest wrazliwe na zanie-
czyszczenia bgdz smar znajdujacy sie na linie. W przypadku
przeprowadzenia inspekgcji jestesmy w stanie wykry¢ poza
uszkodzonymi pojedynczymi drutami badz splotkami
rowniez mogaca wystgpic korozje wewnetrzng, réznego
rodzaju przetarcia oraz uszkodzenie rdzenia.

3) Jakie informacje uzyskam, wykonujac analize oleju
przektadni mechanicznych, poza tym, ze nalezy wymieni¢
olej bgdz nie?

Analiza oleju przektadni mechanicznych ma za zadanie
wspomaoc diagnostyke ich stanu. Poza informacja, czy
olej nalezy wymienic, otrzymujemy wynik sktadu chemicz-
nego i lepkosci oraz wtrgcen pierwiastkow, ktére moga
wskazywac¢ m.in. na zuzycie kot zebatych, zuzycie fozysk,
szczelnos¢ przektadni itp.

KONECRANES to lider branzy urzadzen dzwignicowych
posiadajgcy szerokg oferte tego typu urzadzen, ktéry
zapewnia rowniez czesci zamienne dla wszystkich marek
i modeli suwnic, réwniez innych producentéw, dostarcza
cyfrowa technologie zdalng do ich obstugi, w tym m.in.
aplikacje do przegladu suwnic CheckApp oraz swiadczy
kompleksowe ustugi serwisowe, oparte gtownie na prewen-
cji oraz predykcji w celu zapewnienia ciggtosci produkciji,
minimalizowania awarii oraz przestojow. //




Zrédto // Dassault Systemes

Partner wydania:
EURODRIVE

LEM WYKORZYSTUJE PLATFORME 3DEXPERIENCE OD DASSAULT
SYSTEMES W BUDOWIE KOMPONENTOW DO POMIARU ENERGII

LEM Holding AG wybrat platforme 3DEXPERIENCE od
Dassault Systemes, aby poprawi¢ innowacyjnos¢ i zwinnosc
biznesowa. Wdrozenie rozwigzania od Dassault Systemes
pozwoli szwajcarskiej firmie opracowywac komponenty
w sposob nie tylko mechaniczny, ale rowniez cyfrowy.
Takie podejscie oszczedza cenne zasoby oraz znaczgco
optymalizuje i skraca cykle rozwoju produktu.

LEM projektuje i wytwarza komponenty do pomiaru pradu
i napiecia. Ta miedzynarodowa grupa dostarcza podstawowy
element nowoczesnej technologii pomiarowej i wnosi istotny
wktad w bardziej zrownowazone zuzycie energii, a jej pro-
dukty wykorzystywane sg w wielu kluczowych obszarach,
takich jak e-mobilnos¢, zrodta odnawialne i pomiar energii.

Dzieki wykorzystaniu SDEXPERIENCE Works firma nie
tylko oszczedza czas i zasoby, ale moze takze reagowac
na wyzwania pojawiajgce sie w catym procesie rozwoju
produktu. 3BDEXPERIENCE Works to portfolio aplikacji dostep-
nych na platformie 3DEXPERIENCE od Dassault Systemes
dla klientéw SOLIDWORKS oraz matych i srednich firm.

Oparta na chmurze platforma firmy Dassault Systemes
utatwia wspotprace miedzy dziatami i pomaga redukowacd
silosy, umozliwiajgc wszystkim uczestnikom projektu prace
W oparciu o spojne, pojedyncze zrédto informacji. Dzieki temu
gromadzona wiedza jest w przejrzysty sposob dostepna
przez caty czas. Dodatkowo platforma 3DEXPERIENCE
utatwia wymiane informacji miedzy réznymi dziatami
rozwoju produktu, zapewniajgc dostep do danych i modeli.
Mozliwosci platformy pozwalaja takze na zarzgdzanie
wymaganiami, ryzykiem i testami, co umozliwia podnie-
sienie wydajnosci operacyjnej.

LEM wykorzystuje nie tylko wiedze i doswiadczenie Dassault
Systemes zdobyte w branzy elektrycznej i zaawansowanych
technologii, ale takze korzysta z modutowosci rozwigzan
dostepnych na platformie 3DEXPERIENCE. Zapewnia
to firmie konfigurowalne narzedzia, dzieki ktérym cykle
rozwoju produktu sg krotsze i bardziej zrdwnowazone,
a takze pozwala na wprowadzanie innowacji produktowych
i odkrywanie nowych mozliwosci biznesowych. //

//REKLAMA
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XIV MIEDZYNARODOWA KONFERENCJA NAUKOWO-TECHNICZNA

SRODKI SMAROWE 2024

ZAKOPANE, 14—16 PAZDZIERNIKA 2024 R.

ZAPRASZAMY

Serdecznie zapraszamy do uczestnictwa
w XIV Miedzynarodowej Konferencji Naukowo-Technicznej SRODKI SMAROWE 2024,

organizowanej przez Instytut Nafty i Gazu — Panstwowy Instytut Badawczy.

Zaproszenie kierujemy do 0s6b zajmujgcych sie:
produkcjg olejéw bazowych i dodatkéw do olejéw, smardw i cieczy technologicznych,

dystrybucjg komponentéw do srodkéw smarowych,
pracg w obszarze B+R,

produkcjg srodkéw smarowych,

zarzadzaniem gospodarkg smarowg w zaktadach pracy,
gospodarkg o obiegu zamknigtym,

a takze do:

uzytkownikéw srodkéw smarowych,
przedstawicieli uczelni i instytutéw badawczych,
producentéw i dostawcow sprzetu laboratoryjnego

oraz wszystkich oséb zainteresowanych wymiang wiedzy i doswiadczen.

W czasie tegorocznej Konferencji bedg poruszane zagadnienia dotyczace:
» rynku $rodkéw smarowych w dobie transformacji energetycznej i kryzysu gospodarczego,
» rozwoju technologii srodkéw smarowych dedykowanych dla obszaru elektromobilnos$ci oraz odnawialnych zrédet energii,
» probleméw ze smarowaniem uktadéw zasilanych przyszto$ciowymi paliwami silnikowymi
(wodorem oraz paliwami syntetycznymi),
» gospodarki w obiegu zamknietym,
« trendéw w metodach badan srodkéw smarowych,
« normalizacji w sektorze olejéw i smaréw.

Celem Konferencji SRODKI SMAROWE 2024 jest merytoryczna dyskusja oraz wymiana wiedzy i do$wiadczen w zakresie wyzwan,
przed jakimi staje przemyst naftowy i branza srodkéw smarowych w dobie transformacji energetycznej kraju.

Zachecamy do aktywnego uczestnictwa w sesjach tematycznych oraz panelu dyskusyjnym.

Wszystkie firmy zainteresowane wspottworzeniem XIV edycji Konferencji lub zaznaczeniem swojej obecnosci podczas tego
branzowego wydarzenia zachecamy do kontaktu z Komitetem Organizacyjnym: srodkismarowe@inig.pl.
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NIZSZE KOSZTY | WYZSZA WYDAINOSC

PROCESOW SRUTOWANIA

Zrédto // Rosler Oberflichentechnik GmbH,
www.rosler.com

// Srutowanie, czyli ,mtotkowanie" obrabianych elementéw za pomoca precyzyjnie
zdefiniowanych mediéw do obrobki strumieniowo-sciernej, jest nieodzowng opera-
Cjg w branzach takich jak motoryzacja i lotnictwo.

P oprzez pobudzanie resztkowego naprezenia sciska-
jacego w obrabianych elementach operacja srutowa-
nia znacznie poprawia ich dtugoterminowa odpornosc¢
na obcigzenia rozciggajace i zginajgce. Proces ten jest
stosowany do obrébki podzespotéw zebatych, uktadow
kierowniczych i przektadni, a takze sprezyn, watow nape-
dowych i korbowych oraz wszelkiego rodzaju topatek
turbin. Istotng zaletg operacji Srutowania jest mozliwosc
zmniejszenia masy podzespotu bez wptywu na jego
wytrzymatos$¢ mechaniczna. Jest to szczegolnie korzystne
w pojazdach elektrycznych, poniewaz zwieksza ich zasieg
dziatania i zmniejsza zuzycie energii. Ze wzgledu na zmie-
niajace sie konstrukcje i ksztatty detali e-mobilnos¢ czesto
wymaga zmiany procesow produkcyjnych. Co wiecej, klienci
wymagaja znacznie wyzszej efektywnosci energetycznej,
zasobowej i kosztowej. Innymi stowy, znacznej poprawy
produktywnosci i zrownowazonego rozwoju. Firma Rosler
moze zapewni¢ kompleksowe wsparcie dla takich projek-
téw optymalizacyjnych.

NIZSZE ZUZYCIE ENERGII DZIEKI ZASTOSO-
WANIU TURBIN ZAMIAST SYSTEMOW WY-
DMUCHIWANIA SPREZONEGO POWIETRZA

Systemy obrébki strumieniowo Sciernej z wykorzystaniem
sprezonego powietrza sg dominujgcymi narzedziami do
srutowania, pozwalajgcymi konsekwentnie osiggac okre-
slone wartosci naprezenia szczgtkowego sciskajgcego.
Wada metody sprezonego powietrza jest to, ze wymaga
ona duzej ilosci energii.

Obecnie innowacyjne udoskonalenia techniczne techno-
logii turbinowej pozwalajg na precyzyjne i wysokiej jako-
sci srutowanie szerokiej gamy podzespotow za pomocg
energooszczednych, wysokowydajnych turbin. Dla wielu
zastosowan srutowania nie sg juz wymagane kosztowne
systemy czyszczenia sprezonym powietrzem. Najwazniej-
szymi czynnikami, ktore nalezy wzig¢ pod uwage podczas
srutowania, sg ksztatt i rozmiar detalu, wymagane wyniki
srutowania oraz media do obrobki strumieniowo-scier-
nej. W oparciu o te czynniki firma Rosler przeprowadza

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

Fot. 1. // Komputerowa symulacja procesu obrébki strumieniowo-
-$ciernej przedstawia proces obrobki strumieniowo-s$ciernej

wraz z przeptywem mediéw do obrébki strumieniowo-$ciernej

w formie cyfrowej. Umozliwia to optymalizacje ztozonych proce-
séw obrobki strumieniowo-sciernej na podstawie danych 3D.

symulacje komputerowe wzoru srutowania, jak rowniez
catego procesu. Po symulacjach nastepujg rzeczywiste
proby srutowania w naszym Centrum Doswiadczen Klienta
(CEC). Poniewaz CEC jest wyposazone w szerokg game
turbin i systemow sprezonego powietrza, proby srutowania
moga by¢ przeprowadzane w rzeczywistych warunkach
produkeyjnych.

Dzieki naszemu dyfraktometrowi rentgenowskiemu proby
srutowania moga by¢ szybko ocenione w celu okreslenia,
ktore parametry procesu i media do obrobki strumieniowo-
-Sciernej wygenerujg wymagane wyniki.




Wspolny projekt optymalizacyjny wiodgcego europejskiego
producenta samochoddw i firmy Rdsler zaowocowat 30-proc.
oszczednoscig energii i 50-proc. wzrostem wydajnosci
obrébki strumieniowo-sciernej. W oparciu o przekonujgce
wyniki projektu w miedzyczasie klient ten zakupit cztery
maszyny do Srutowania wyposazone w turbiny.

ROSLER
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Fot. 2. // Analiza wynikéw préb obrébki za pomoca dyfrakeji
rentgenowskiej zapewnia, ze okreslone wartosci naprezen
Sciskajgcych sg niezawodnie osiggane.

MNIEJSZE ZUZYCIE WYPOSAZENIA
I WYZSZA PRODUKTYWNOSC

Czasami przeglad dotychczasowych parametréw obrobki
strumieniowo sciernej moze pomaoc znacznie usprawnic
caty proces $rutowania. Raz ustalone parametry procesu
czesto nie sg juz podawane w watpliwos¢. Taka niedbatosc
moze skutkowa¢ duzym zuzyciem wyposazenia i niewy-
korzystanym potencjatem poprawy procesu.

|dealnie skalibrowane parametry procesu, w tym optymalny
dobor mediow, gwarantujg wysoka jakos¢ kulkowania,
mniejsze zuzycie wyposazenia i niskie koszty operacyjne.
Jesli przeglad parametréw obrobki strumieniowo-sciernej
w dotychczasowym urzadzeniu nie jest wystarczajacy, wia-
Sciwym rozwigzaniem moze by¢ modernizacja. Obejmuje
to m.in. modernizacje maszyny o bardziej wydajne podze-
spoty, takie jak turbiny o wiekszej mocy lub opracowanie
urzadzen badawczych dla nowych lub zmodyfikowanych
detali. Optymalizacja wzoru strumieniowania musi zawsze
stanowi¢ element rozwazan.

We wszystkich przypadkach proby srutowania w CEC wraz
z oceng wynikéw za pomoca dyfrakcji rentgenowskiej, spe-
cjalne testy pokrycia srutem oraz, w razie potrzeby, chro-
powatos$c¢ powierzchnii pomiary mikroskopowe, zapewnia
osiggniecie wymaganych specyfikacji $rutowania. Bardzo
wazny dla efektywnosci zasobow i kosztéw procesu jest
wybor odpowiednich medidw do obrobki strumieniowo-
-$ciernej. Analiza mediéw do obrobki strumieniowo- Sciernej
zawsze pomoze okresli¢, czy obecne media sg odpowiednie
dla danego zastosowania.

Partner wydania:
EURODRIVE

SRUTOWANIE NA MOKRO CZY NA SUCHO?

Obrobka strumieniowo-s$cierna za pomoca pistoletow ze
sprezonym powietrzem moze by¢ przeprowadzana na mokro
lub na sucho. Zaletg metody suchej jest wyzsza intensyw-
nos¢ srutowania i ukierunkowane $rutowanie okreslonych
obszaréw powierzchni. Ponadto, caty proces i media do
obrobki strumieniowo-sciernej mogag by¢ precyzyjnie
sterowane. Technologia obrébki strumieniowo-sciernej
na mokro zapobiega osadzaniu sie mediéw w obrabianych
elementach i zapewnia mniejszg chropowatos$¢ powierzchni.
Poniewaz obrobka strumieniowo-scierna na mokro jest
bardziej delikatna niz obrébka strumieniowo-scierna
na sucho, jest to idealna metoda obrobki delikatnych ele-
mentéw o cienkich sciankach bez ich wypaczania. Obie te
metody majg swoje zalety.

Fot. 3. // Dzigki czterem nowym maszynom do $rutowania
z turbinami producent samochoddw byt w stanie zwiekszy¢
wydajnos¢ srutowania o 50% i zmniejszy¢ zuzycie energii
podczas operacji srutowania 0 30%.

Dlatego wybrana metoda musi by¢ idealnie dopasowana
do danego zastosowania, szczegdlnie w odniesieniu do
optacalnosci i jakosci wynikow Srutowania.

Rosler oferuje szerokie spektrum réznych typow maszyn.
Pozwala to na catkowicie obiektywny dobdr wyposazenia
i zapewnia, ze klienci otrzymuja najlepsze mozliwe rozwig-
zanie dla swoich specyficznych wymagan.

Wszystkie kroki dotyczgce zmiany i optymalizacji procesu,
w tym proby przetwarzania i ocena procesu, moga byc¢
modyfikowane, dzieki czemu wyposazenie do srutowania
mozna szybko dostosowac¢ do zmieniajgcych sie warun-
kéw produkceji. Zapewnia to absolutnie spojne, wysokiej
jakosci wyniki srutowania przez caty okres eksploataciji
sprzetu i gwarantuje, ze wszystkie wymagania dotyczace
efektywnosci energetycznej, zasobowej i kosztowej sg
w petni spetnione. //

www.nowoczesny-przemysl.pl
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UZUPEXNIENIE PULI TAI.ENTﬁW SZANSA DLA
ROZWOJU BRANZY POLPRZEWODNIKOW W POLSCE

WOJEWODZTWO POMORSKIE — CASE STUDY

// Technologia cyfrowa to serce wielu sektoréw, a potprzewodniki staty sie niezbed-
nym czynnikiem postepu i innowacji. Od chipow uzaleznione jest nie tylko dziatanie
smartfonéw i komputerdw, ale rowniez funkcjonowanie kazdego nowoczesnego sys-
temu przemystowego, handlowego czy wojskowego. Wedtug McKinsey do 2030 r.
wartosc rynku potprzewodnikdéw podwoi sie, osiggajgc 1 bin dol. Taka prognoza jest
zgodna z szybko rosngcym popytem na zaawansowane uktady scalone. Rozwdj
branzy zalezy od wielu czynnikow a jednym z gtownych jest dostep do wykwalifiko-
wanej kadry. Umiejetnosc¢ poradzenia sobie z tym problemem moze by¢ szansg dla
Polski, aby znalez¢ sie na mapie miejsc waznych dla rozwoju sektora.

Autor // ANNA ZUKOWSKA

(Agencja Rozwoju Pomorza)
Promotion Associate w zespole Invest in Pomerania zajmujgcym sie
pozyskiwaniem inwestycji przemystowych dla wojewddztwa pomorskiego.
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statnie lata, niestabilna sytuacja geopolityczna, pande-

mia COVID-19, postawity przed gospodarkg swiatowg
wiele wyzwan. W branzy potprzewodnikow spowodowaty
dziatania zmierzajgce do skracania taricucha dostaw i pla-
now budowy nowych fabryk np. w USA czy Europie. Pod-
stawg do realizacji powaznych projektéw rozwojowych jest
uzupetnienie brakow kadrowych. Wedtug prognoz Deloitte
do 2030 . zapotrzebowanie na nowych, wysoko wykwalifi-
kowanych pracownikéw w sektorze potprzewodnikow ma
0siggnag¢ milion osob. Prawo Moore'a zaktada podwojenie
mocy uktaddw scalonych mniej wiecej co dwa lata. Stawia
to wyzwania zwigzane z zasobami ludzkimi niezbednymi
do utrzymania takiego tempa rozwoju. Lokowanie nowych
inwestycji wymaga zaangazowania ludzi posiadajgcych
wiedze i umiejetnosci w zakresie projektowania, wytwa-
rzania i testowania potprzewodnikow.

SWIAT SZUKA RAK DO PRACY
W BRANZY ELEKTRONICZNEJ

McKinsey prognozuje, ze w USA do 2030 r. powstanie
deficyt ok. 300 tys. inzynierow i 90 tys. wykwalifikowanych
technikéw. Obecny rynek pracownika w tym kraju zmusza
pracodawcéw do oferowania lepszych warunkéw pracy
w celu przyciggania nowych talentéw. Nie daje to jednak
szansy na wypetnienie tej luki.

Problem brakéw kadrowych, pomimo stosowania szeregu
strategii rzgdowych, dotyka takze Tajwanu, Swiatowego
lidera branzy potprzewodnikéw. Znaczgcg role odegrata
strategia ,Accelerating Future Technology Research and
Talent Planning” z 2021 roku. Narodowa Rada ds. Nauki
i Technologii (NSTC) przeznaczyta 1,1 mld dol. na ,Plan
potprzewodnikow Top-Down 2025”. Inicjatywa ta ma
na celu realizacje réznych programow wspierajgcych
talenty w branzy potprzewodnikow.

Jak podaje Mc Kinsey, ok. jedna pigta pracownikdw przemy-
stu pétprzewodnikéw w Unii Europejskiej ma ponad 55 lat,
wigczajgce w to pracownikdw inzynieryjnych i produkeyjnych.
W Europie przyktadem rosngcego niedoboru pracownikow
moga by¢ Niemcy. Kraj stoi przed palagcym wyzwaniem, jakim
jest brak specjalistow i spadek demograficzny. Liczba waka-
tow rosnie z roku na rok, osiggajac ponad 850 tys. w 2022r.
Badania wskazujg, ze do 2030 r. niedobdr pracownikéw
w wieku produkcyjnym moze siegngc¢ 5 min. Nowe inwestycje
w branzy potprzewodnikéw majg wygenerowac od 5 do 8 tys.
nowych miejsc pracy w Niemczech. Aby wypetnic luke zwig-
zang z niedoborem wykwalifikowanej kadry, zatrudniane
sg cate zespoty z Indii, Chin oraz z Europy Wschodniej.
Globalnie sektor elektroniczny charakteryzuje sie wysokim
stopniem rozproszenia geograficznego, a jednoczesnie silnie
zintegrowanym tancuchem dostaw, co w naturalny sposéb
umozliwia wielu lokalizacjom na zaistnienie w taricuchu
wartosci. Posiadanie odpowiednich zasobow ludzkich
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mogacych realizowac projekty w branzy potprzewodnikow
stwarza szanse dla takich krajow jak Polska.

POMORSKA ODPOWIEDZ
NA WYZWANIA SEKTORA

Bank Swiatowy w swoim raporcie z 2022 r., analizujac
globalne przeptywy bezposrednich inwestycji zagranicz-
nych oraz gospodarke Pomorza, wskazat na sektor pot-
przewodnikow jako na branze, ktéra ma dogodne warunki
dla rozwoju w regionie. Wnioski uwzgledniono w strategii
gospodarczej wojewddztwa oraz w dziataniach m.in. Invest
in Pomerania, samorzadowe;j inicjatywy koordynowanej
przez Agencje Rozwoju Pomorza. Zajmujac sie pozyskiwa-
niem inwestycji dla regionu, inicjatywa podejmuje dziatania
na rzecz stworzenia najlepszych warunkow dla sektorow
przysztosciowych takich jak np. branza potprzewodnikow.
Poszukuje sposobow na zwiekszanie dostepu do puli
talentéw w regionie. Szczegdlnie angazuje sie w obszary
zwigzane z edukacjg i relokacjg pracownikow.

W wojewodztwie pomorskim znajduje sie 27 uczelni wyz-
szych, ktore ksztatcag 88 tys. studentdw, z czego ok. 20 tys.
co roku zasila rynek pracy. Potrzeby branzy potprzewodnikow
bez watpienia najbardziej zaspokaja Politechnika Gdarska.
Na 13 kierunkach, ktére sg istotne dla sektora, ksztatci sie
ok. 5,4 tys. studentdw. W regionie rozwijane jest takze szkol-
nictwo zawodowe, ktdre koncentruje sie m.in. na zawodach
zwigzanych z branzami: elektroniczno-mechatroniczng
i teleinformatyczng. Z 61 tys. uczniow szkot zawodowych
w regionie 10 tys. ksztatci sie w zawodach kluczowych dla
branzy elektroniczne;j.

Invest in Pomerania (liP) aktywnie angazuje sie w inicja-
tywy majgce na celu ksztatcenie nowych talentow w dzie-
dzinach technicznych, ze szczegdlinym uwzglednieniem
sektora potprzewodnikow. Wspotpracuje z przedstawi-
cielami nauki i biznesu, aby programy ksztatcenia odpo-
wiadaty aktualnym potrzebom przedsiebiorstw. Wspie-
rajg m.in. takie dziatania, jak staze czy klasy patronackie
oraz goscinne wyktady prowadzone przez specjalistow
z lokalnych firm.

— Dzieki wspdtpracy uczelni z firmami mozliwe jest utrzy-
manie rownowagi pomiedzy wiedzg teoretyczng a umie-
jetnosciami praktycznymi, ktére przekazujg doswiadczeni
przedstawiciele firm. Wspétpraca ta staje sie kluczowym
elementem w procesie ksztatcenia przyszitej sity robocze;j.
Dzieki temu mtodzi ludzie s3 nie tylko przygotowani do wej-
Scia na rynek pracy, ale takze $wiadomi aktualnych potrzeb
i wyzwan stojgcych przed branza. Partnerskie podejscie
wpisuje sie w strategie tworzenia $wiadomych, zoriento-
wanych na rynek profesjonalistow, gotowych sprostac
wymaganiom rozwijajgcej sie branzy potprzewodnikow
- mowi Monika Stokfisz, Talent Attraction Team Manager
w zespole Invest in Pomerania.
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Niezwykle cenne dla lokalnego rynku pracy w szybko roz-
wijajgcej sie branzy wysokich technologii jest pozyskanie
0sob juz doswiadczonych zawodowo. Z punktu widzenia
firmy taki pracownik to redukcja czasu, wysitku i kosztow
zwigzanych z ksztatceniem nowych kadr. Mozliwosci
pozyskania tego typu talentéw daje relokacja specjalistow
z innych krajow lub regionéw. Jak podkreslajg eksperci
Randstad, miedzynarodowej agencji pracy z siedziba
w Gdansku, zachetami do relokacji czesto sg mozliwosc
awansu zawodowego i zaangazowanie w ciekawe pro-
jekty. Wazny jest nie tylko poziom zarobkoéw ale réwniez
stabilnos¢ pracy oraz wyzwania zawodowe. Oprocz zachet
potencjalnych pracodawcdéw nie mniej wazne sg warunki
zycia w nowej lokalizacji. Wedtug badania Antal z 2022 .
aglomeracja tréjmiejska (Gdansk—Sopot-Gdynia) zajmuje
drugie miejsce wsrod najatrakcyjniejszych miast do relokagji
w Polsce. Zespot liP szeroko promuije region, wskazujgc
na jego atrybuty takie jak jakos¢ srodowiska naturalnego,
dostepnos¢ réznorodnych form spedzania wolnego czasu,
mozliwosci edukacji dzieci. Dla osob decydujgcych sie
na zmiane miejsca do zycia duzg zachetg jest mozliwosc
uzyskania réznych form pomocy. liP oferowata zaréwno
formy wsparcia finansowego (granty na koszty relokacji
pracownika), jak i organizacyjnego. W tym drugim przy-
padku wykorzystywano m.in. ogélnopolski program Polskiej
Agencji Inwestycji i Handlu — Poland Business Harbour,
ktory byt skierowany do specjalistow IT pochodzacych
zza wschodniej granicy Polski. W ramach programu osoby
relokowane i ich rodziny mogty m.in. uzyska¢ wsparcie
w kontakcie z urzedami i instytucjami, pomoc prawna,
wizowa, a firmy pomoc przy relokacji swoich pracownikow
i ich rodzin do Polski.

Szereg realizowanych przez liP inicjatyw ma tez na celu
pomoc w zbudowaniu dobrych relacji przybytym do regionu
w nowym srodowisku, co daje szanse na pozostanie
na dtuzej. W tym celu m.in. regularnie organizowane sa
spotkania dla spotecznosci migranckich.

liP w ramach tamania schematow zatrudnienia organi-
zuje dla lokalnych pracodawcéw spotkania np. na temat
neuroréznorodnosci w miejscu pracy i budowy zréznico-
wanych zespotéw pracownikow w tym np. zatrudniania
0s06b ze spektrum autyzmu. Jak zauwazajg eksperci
Randstad, coraz wiecej kobiet poszukuje pracy w branzach

Fundusze Euwropejskie Rzeczpospolita
dla Pomerza - Polska
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zwigzanych z nauka, technologig i inzynierig kojarzonych
raczej z zawodami meskimi. To takze sposob na uzupet-
niania kadr w branzy potprzewodnikéw. Uczelnie mocno
angazuja sie w przycigganie mtodych kobiet na kierunki
nowoczesnych technologii.

OTWARTE DRZWI DLA BRANZY
POLPRZEWODNIKOW

W wojewddztwie pomorskim réwnolegle do rozwigzywania
praktycznych problemdéw sektora intensywnie prowadzona
jest promocja gospodarcza i budowanie relacji bizneso-
wych ze Swiatowymi partnerami. W regionie dziatajg juz
takie globalne firmy, jak Intel, Lacroix Electronics, JABIL
CIRCUIT, FLEX POLAND, APTIV.

Invest in Pomerania — jako pierwsza z polskich organizacji
— zostata cztonkiem SEMI - stowarzyszenia branzowego
taczgcego ponad 3 tys. firm i 1,5 miliona profesjonalistow
7 catego Swiata w fancuchu dostaw projektowania i pro-
dukcji potprzewodnikow i elektroniki.

Dostrzegajgc mozliwosci Polski, w tym szczegodlnie woje-
wodztwa pomorskiego, dwie kolejne edycje konferenciji
Industry Strategy Sympozjum (ISS) organizowanej co roku
przez SEMI® w Europie odbeda sie w Sopocie. liP byta
w 2023 r. sponsorem targéw potprzewodnikow SEMICON
Europe, partnerem ISS w Wiedniu, a takze uczestniczyta
w targach SEMICON Taiwan. Pomorskie staje sie coraz
bardziej rozpoznawalne jako atrakcyjna lokalizacja dla
inwestycji tego sektora.

liP jest wspotautorem, obok Polskiej Agencji Inwestyciji
i Handlu oraz tek.info.pl,, raportu ,Dorobek i perspek-
tywy branzy produkcji pétprzewodnikéw w Polsce”,
ktory zostanie zaprezentowany 26 wrzesnia podczas
targow TEK.day organizowanych w Gdansku. Zawiera
on podsumowania m.in. na temat ekosystemu produkcji
potprzewodnikéw w kraju. Z zawartych tam analiz wynika,
ze w Polsce nastgpito juz otwarcie sie na branze, co
potwierdza szeroki wachlarz zachet dla sektora potprze-
wodnikowego czy pozytywne doswiadczenia dziatajgcych
u nas firm rynku elektronicznego. Globalne spojrzenie
na gospodarke wskazuje jednoczesnie, ze obrane kierunki
dziatania to wyjgtkowo dobra inwestycja w przysztos¢
naszego kraju. //

Unig Evropejsky

Dofinansowane przez . URZAD MARSIALKOWSKI
WOIEWODZTWA POMORSKIECD




POMIAR | ZARZADZANIE ENERGIA

// Wspotczesne fabryki coraz czesciej decydujg sie na doktadny pomiar energii elek-
trycznej, co jest kluczowym elementem strategii obnizania kosztow operacyjnych.

Doktadne monitorowanie zuzycia energii pozwala na:

+ Zbudowanie swiadomosci dotyczgcej zuzycia energii,
co jest podstawa do pozniejszej optymalizacii.

+ Pomoc w podejmowaniu decyzji 0 wymianie maszyn
na bardziej energooszczedne oraz oszacowanie czasu
ZWrotu inwestyciji.

- Kontrole mocy biernej, za ktorg zaktady przemystowe
ptacg dostawcy energii.

* Mozliwos¢ zaprojektowania systemdw automatycznego
odtgczania urzgdzen w trybie nieuzywalnosci, czyli tzw.
straznikdw mocy.

* Predykcyjne utrzymanie ruchu, umozliwiajgce przewi-
dzenie awarii maszyn na podstawie zmian parametrow
pobieranej energii.

NA CO ZWROCIC UWAGE
PRZY DOBORZE LICZNIKOW?

Wybor odpowiedniego licznika energii jest kluczowy dla efek-
tywnego monitorowania zuzycia energii w fabrykach. Oto
kilka kluczowych kryteriow, ktore nalezy wzigé pod uwage:

- Pomiar 1 lub 3 faz: nalezy okresli¢, czy potrzebny jest
licznik do systemow jednofazowych, czy tréjfazowych.

- Maksymalna wartos¢ mierzonego pradu elektrycznego:
wazne jest, aby licznik byt w stanie zmierzy¢ maksymalne
natezenie pradu wystepujgce w instalacji. W zaleznosci
od tego parametru wybieramy sposéb pomiaru — rozwi-
niemy ten temat w nastepnej czesci artykutu.

* Mierzone parametry: liczniki moga mierzy¢ rézne parame-
try, takie jak napiecie, prad, moc czynna, bierna i pozorna,
a takze harmoniczne pradu i napiecia.

- Porty komunikacyjne: wazne jest, aby licznik posiadat
odpowiednie porty komunikacyjne, takie jak Modbus,
NFC, IR, co umozliwia tatwe zarzadzanie i integracje
z systemami SCADA.

- Rozliczenia z podnajemca: jesli licznik ma stuzy¢ do
rozliczen z podnajemcg w naszym zaktadzie, powinien
mie¢ certyfikat MID, ktéry potwierdza jego doktadnos$é
i zgodnos¢ z przepisami.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Zrédto // FINDER Polska Sp. z 0.0.

SPOSOBY POMIARU

W zaleznosci od maksymalnej wartosci natezenia pragdu
elektrycznego dobieramy nastepujgce sposoby pomiaru:

- Pomiar bezposredni: uzywany w przypadku niskich
pradéw (z reguty do 80 A). Licznik jest podtgczony bez-
posrednio do przewodow elektrycznych.

- Pomiar pétposredni: stosowany przy srednich wartosciach
pradu. Wymaga zastosowania przektadnikow pradowych.

- Pomiar posredni: wykorzystywany przy wysokich pra-
dach. Caty prad ptynie przez przektadniki, ktore przekazuja
sygnat do licznika.

z z

<
4
N
(2}
>
-
L
o
24
Ll
4
1]
O
2}
(=}
<
3
>
-
x
L
LL
7]

3}



34

v .
@ @ L !
: B0 1
20000 |

Y Homechaer
41 R1.0 ki I |

a2 RED ki

o

Model 7M.24:
Przeznaczony do systemow jednofazowych.
Maksymalne natezenie pradu do 40 A.
Certyfikat MID do rozliczen energii.
Wyswietlacz LCD oraz opcje komunikacji: impulsowe S0,
Modbus/Mbas, NFC, port IR.
Mozliwo$¢ pomiaru napiecia, pradu, mocy czynnej, biernej
i pozornej oraz harmonicznych pradu i napiecia.
Kompaktowy rozmiar, montaz na szynie DIN 35 mm.

Model 7M.38:
Przystosowany do systemow tréjfazowych.
Maksymalne natezenie pradu do 80 A.
Do 20 licznikéw w jednym urzadzeniu.
Kompaktowe wymiary, montaz na szynie DIN 35 mm.

Modele 6M.TA.9.024.1200, 6M.TB.9.024.1200,
6M.TF.9.024.1200:
Przeznaczone do pomiaru posredniego.
Zakresy pomiarowe od 50A do 300A.
Modbus RS485 umozliwia komunikacje z PLC lub siecia.
Adaptery do pionowego lub poziomego mocowania
na szynie DIN.
Mozliwos¢ monitorowania wysokiej czestotliwosci
generatorow oraz wykrywania krotkich pikow natezenia
pradu i napiecia.

W dzisiejszym Swiecie, gdzie wzrastajgce zapotrzebowanie
na energie elektryczng idzie w parze z troskg o srodowisko
i rosngcymi kosztami energii, rola straznika mocy nabiera
coraz wigkszego znaczenia nie tylko w zaktadach przemy-
stowych, ale i budynkach jednorodzinnych.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

Straznik mocy to urzgdzenie, ktére automatycznie kon-
troluje zuzycie energii, wytaczajac zbedne urzgdzenia lub
zatgczajgc urzgdzenia odpowiednim momencie — gdy
produkcja pradu jest najwyzsza. Pomaga to w optymalizacji
kosztéw energii oraz zapewnia ochrone instalacji elektrycz-
nych. Ma to ogromne znaczenie w kontekscie ostatnich
zmian przepiséw dotyczagcych cen pradu. Nieodtgcznymi
elementami uktadu straznika mocy sg miernik energii
i kontroler. W zaleznosci od potrzeb mozna dobrac jeden
z modeli licznikdw opisanych wczesniej, a do sterowania
warto wykorzystac przekaznik programowalny Finder Opta.
Finder Opta wyrdznia sie zaawansowang komunikacja, ofe-
rujgc zarowno interfejs RS485, jak i Ethernet, bez koniecz-
nosci dokupowania dodatkowych modutéw. Dodatkowo,
urzgdzenie jest wyposazone w moduty Wi-Fi i Bluetooth,
co umozliwia prace oraz zdalne odczytywanie danych bez-
posrednio z aplikacji mobilnej. Catos¢ jest bardzo prosta
W programowaniu, co sprawia, ze integracja i zarzgdzanie
systemem stajg sie wyjatkowo wygodne. Dodatkowo sze-
roka gama tutoriali i poradnikow jeszcze bardziej zacheca
do wykorzystania urzgdzenia w aplikacji straznika mocy.
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Przyktadowo straznik mocy moze kontrolowac jakas czesc
linii technologicznej lub zrobotyzowane stanowisko i lokalnie
przy uzyciu wyjsc przekaznikowych wytgczac nieuzywane
urzadzenia. Ciekawym zastosowaniem moze by¢ podawanie
sygnatu do znakowarki atramentowej pracujgcej w trybie
jatowym przy niepracujacej linii. Znakowarka po otrzymaniu
sygnatu moze bezpiecznie rozpoczac¢ procedure ptukania
i wytaczyc sie, co wptynie na jej zywotnosc¢ i zmniejszy koszty
nie tylko energii, ale i ograniczy parowanie rozpuszczalnika.

Oprocz opisanych funkgji kontroler przemystowy caty czas
bedzie odgrywat role koncentratora danych. Nawet kiedy
urzadzenie bedzie w stanie bezczynnosci, sterownik nadal
bedzie wysytat wymagane dane do centralnego serwera
lub bedzie wymieniat dane z innymi aktualnie dziatajgcymi
sterownikami innych urzadzen, czekajac, az ich proces
produkcyjny sie zakonczy.

Wiecej informacji na temat rozwigzan firmy Finder mozna
znalez¢ na stronie www.findernet.com




Zrédto // ifm

Biznes staje obecnie przed koniecznoscig sformalizowania dziatan na rzecz zie-
lonej transformacji oraz wtgczenia ich do biznesowej strategii, poprawy komunika-
cji i zwiekszenia przejrzystosci. Oczekiwania dotyczgce spojnych, porownywalnych
i przejrzystych informacji dotyczgcych klimatu i innych danych srodowiskowych, spo-
tecznych i tadu korporacyjnego (ESG) stale rosng — napedzane przez inwestorow,
naciski ze strony interesariuszy oraz regulacje prawne. Efektywnosc¢ energetyczna
to pozadany stan, w dgzeniu do ktorego liczg sie konkretne dziatania. Biznes zaczy-
na byc¢ z tego stanu rozliczany.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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fektywnos¢ energetyczna przedsiebiorstwa odnosi sie

do sposobu, w jaki firma zarzagdza i wykorzystuje energie
do produkcji towardw i ustug. Chodzi o minimalizowanie
ilosci energii potrzebnej do wykonania okreslonych zadan.
W dazeniu do osiggniecia efektywnosci energetycznej
podejmuie sie szereg aktywnosci: od optymalizacji proceséw
produkeyjnych, poprzez wykorzystanie energooszczednych
urzadzen i technologii, az po wdrazanie strategii zarzgdza-
nia energig i Swiadome korzystanie z zasobow. Pozwala
to nie tylko na obnizenie kosztow operacyjnych, ale takze
zmniejsza negatywny wptyw na srodowisko poprzez reduk-
cje emisji gazdw cieplarnianych i innych zanieczyszczen,
wspierajac firmy w dazeniu do zréwnowazonego rozwoju,
ktory juz jest nie tylko moda, ale tez wymogiem prawnym.

Zréwnowazony rozwdj jest wazny z wielu powoddw, zaréwno
dla samej planety, jak i dla dobrobytu ludzi. Jego gtéwnym
celem jest zaspokojenie potrzeb obecnych pokolen bez
ograniczenia mozliwosci zaspokojenia potrzeb przysztych
pokolen. Dziatania na rzecz zréwnowazonego rozwoju
majg pomagac w zachowaniu naturalnych ekosystemow
i biordznorodnosci, promowac czystg energie i redukcje
emisji gazow cieplarnianych, zapewniac, ze wszyscy maja
dostep do podstawowych ustug i mozliwosci rozwoju oraz
wspiera¢ modele gospodarcze, ktére sg nie tylko efektywne
z punktu widzenia ekonomicznego, ale takze zréwnowazone.

Wsraod gtownych regulacji, ktore nie tylko motywuja, ale
tez zobowigzujg biznes do proekologicznych postaw,
wymieni¢ mozna Cele Zréwnowazonego Rozwoju usta-
nowione przez ONZ. To zestaw 17 celdw, ktdre maja
promowac zrownowazony rozwoéj w trzech wymiarach:
ekonomicznym, spotecznym i srodowiskowym. Sg to
réwniez przepisy ograniczajgce emisje zanieczyszczen
i gazow cieplarnianych, w tym systemy handlu emisjami
(ETS) i podatki weglowe. | przede wszystkim zobowigza-
nia dotyczace sprawozdawczosci: tutaj w ostatnim czasie
zadziato sie najwiecej. W mocy jest bowiem dyrektywa
CSRD wprowadzajgca nowe regulacje w raportowaniu.
Obowigzkiem raportowania pozafinansowego zostaty
objete w pierwszej kolejnosci przedsiebiorstwa oraz spoftki
notowane na gietdzie, ktére osiggajg przychody w wyso-
kosci powyzej 170 min zt netto rocznie oraz posiadajgce
roczng sume bilansowa na kwote 85 min zt. W kolejnych
latach grupa przedsiebiorstw zobligowanych do raporto-
wania bedzie sie zwiekszac, a w 2026 r. obowigzek bedzie
dotyczy¢ juz wszystkich spotek dziatajgcych na terenie Unii
Europejskiej. To powoduje, ze kwestig tworzenia raportow
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zaczyna sie interesowac coraz wiecej firm, a temat jest
gtosny i medialny ze wzgledu na toczaca sie kampanie
medialng. Jak podkresla Jacek tobodziec, inzynier ds.
aplikacji w firmie ifm electronic, zajmujacej sie produkcjg
innowacyjnych i specjalistycznych czujnikow przemysto-
wych: — Wszyscy wiemy, ze predzej czy pdzniej przyjdzie
nam sie zmierzy¢ z obowigzkiem raportowania pozafinan-
sowego. Wiec po co to odktadac? Juz teraz powinnismy
sie zacza¢ przygotowywac do realizacji nowych obowigz-
koéw, zwtaszcza ze wiekszos¢ z nas na biezgco podejmuje
dziatania majgce na celu poprawe efektywnosci energe-
tycznej biznesu. Niezaleznie od tego, czy sg dyktowane
oszczednosciami, czy dbatoscig o sSrodowisko naturalne,
dziatania te sie liczg i warto o nich mowi¢. Raportowanie
ESG da nam tez lepszy wglad w to, co dzieje sie w firmie
i pomoze uporzgdkowac konkretne procesy.

Wspieranie dziatan na rzecz zrbwnowazonego rozwoju
wymaga stosowania réznorodnych systemow i narzedzi,
ktore pomagajg w monitorowaniu, zarzgadzaniu i reduko-
waniu negatywnego wptywu na srodowisko. To nie tylko
systemy zarzgdzania srodowiskowego, takie jak ISO 14001
czy EMAS oraz systemy zarzgdzania energig ISO 50001,
rozmaite platformy do monitorowania i raportowania emi-
sji CO,, ale tez systemy do zréwnowazonego zarzgdzania
tancuchem dostaw, ktore pozwalajg przedsiebiorstwom
na zbieranie, analizowanie i raportowanie danych na temat
przebiegu poszczegodlnych proceséw w ramach taricucha
wartosci. Jak podkresla Jacek tobodziec: — Niezaleznie od
tego, na jaki rodzaj narzedziowego wsparcia sie zdecydu-
jemy i jakie procesy w ramach tancucha dostaw chcemy
optymalizowac, chodzi o minimalizacje wptywu na sro-
dowisko, efektywne zarzadzanie zasobami i promowanie
zrownowazonych praktyk operacyjnych i produkcyjnych,
ktore sg tak istotne, aby przyblizy¢ nas do pozadanego
stanu optimum energetycznego.

W dazeniu do osiggniecia najbardziej efektywnego wyko-
rzystania energii, przy jednoczesnym zapewnieniu ocze-
kiwanego poziomu produkgcji, komfortu czy innych ustug,
przychodzi z pomocg zasada optimum energetycznego.
Polega ona na znalezieniu optymalnego punktu pomiedzy
zuzyciem energii a kosztami operacyjnymi, wydajnoscia
procesow oraz wptywem na srodowisko — wszystko w taki
sposob, by maksymalizowac korzysci przy minimalnych
naktadach. Jak jg realizowac w praktyce? Sposobow jest
wiele. To m.in. przeprowadzanie regularnych audytow
energetycznych, ktére pozwalajg na zidentyfikowanie,
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gdzie i jak energia jest wykorzystywana w organizacji oraz
gdzie wystepuija straty. To réwniez inwestycje w nowo-
czesne, bardziej energooszczedne maszyny i urzadzenia,
ktore zuzywajg mniej energii do wykonania tej samej pracy.
To tez analiza i optymalizacja istniejgcych procesow pro-
dukeyjnych lub operacyjnych pod kagtem zuzycia energii,
ktéra moze prowadzi¢ do znaczgcych oszczednosci.
Jacek tobodziec zwraca uwage na dwa kluczowe obszary
dziatan na drodze do optimum energetycznego: — Srod-
kiem poprawy efektywnosci energetycznej jest wdrozenie
zaawansowanych systemow zarzadzania energig, ktore
automatycznie dostosowujg zuzycie do aktualnych potrzeb.
Takie systemy moga np. regulowac oswietlenie i tempe-
rature w zaleznosci od obecnosci ludzi czy pory dnia. Nie
mozna tez zapominac o koniecznosci statego monitoro-
wania zuzycia energii i efektdw wprowadzanych zmian,
ktore sg kluczowe dla utrzymania i dalszego doskonalenia
efektywnosci energetycznej. Pozwala to na szybka reakcje
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w przypadku wystagpienia nieoczekiwanych wzrostow zuzycia
oraz na identyfikacje nowych obszaréw do optymalizacji.

Realizujac te kroki, organizacje mogg znacznie poprawic
swojg efektywnos¢ energetyczng, co przynosi korzysci
zaréwno finansowe, jak i srodowiskowe. Jednak nalezy
pamietac, ze srodki majgce na celu oszczedzanie energii
i optymalizacie jej zuzycia moga by¢ skuteczne tylko wtedy,
gdy szczegotowo znane jest zapotrzebowanie na energie.

Monitorowanie energii na poziomie produkgji to klucz do
bardziej wydajnego, zréwnowazonego i przewidujgcego
przysztosc¢ planowania. Cyfrowa rejestracja zuzycia energii
polega na wykorzystaniu zaawansowanych technologii do
doktadnego monitorowania, analizy i zarzadzania zuzyciem
energii w czasie rzeczywistym. Systemy te, czesto nazywane
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inteligentnymi licznikami lub systemami zarzadzania ener-
gig (EMS), wykorzystuja cyfrowe technologie do zbierania
danych o zuzyciu energii elektrycznej, gazu, wody, czy innych
nosnikéw energii w domach, budynkach komercyjnych,
zaktadach przemystowych i innych obiektach. Przyktad
zastosowania takich czujnikéw podaje Jacek tobodziec:
— Liczniki energii powalajg wypracowac przyktadowo
energooszczedne rozwigzania w zakresie kompensaciji
mocy biernej. Informacje o mozliwych prgdach biernych
mozna wykorzysta¢ do wdrozenia odpowiednich rozwig-
zan w zakresie kompensacji mocy biernej, a tym samym
unikng¢ niepotrzebnych kosztéw. W tym celu stosowane
sg liczniki energii, takie jak np. liczniki energii z interfejsem
Modbus TCP i moneo RTM, ktére wykorzystujemy do
pomiaru, wizualizacji i analizy energii elektryczne;j.

System moneo RTM od ifm sprawia, ze mozliwe sg pomiary
zuzycia energii wedtug procesu/obszaru roboczego, centra-
lizacja informacji o zuzyciu energii, uzyskanie precyzyjnych
wartosci zuzycia (m.in. zuzycia catkowitego, szczytowego,
zuzycia w czasie w trybie gotowosci oraz prgdow biernych
i wytwarzanej mocy biernej). Mozliwe staje sie obliczenie
kosztu zuzycia energii w skalowalnym obszarze, ktére
zwieksza przejrzystos¢ energetyczng, a co za tym idzie
— Swiadomos¢ zuzycia energii. Przyktadowe wdrozenie
takiego systemu to wyspa montazowa wykorzystujgca
zasilanie tréjfazowe (L1, L2 i L3). W liniach zasilajgcych
zainstalowano trojfazowy licznik energii z interfejsem
Modbus TCP. LR Agent umozliwia niezawodny odczyt
wymaganych rejestrow Modbus. W moneo RTM wartosci
sg monitorowane i analizowane, a koszty zuzycia sg natych-
miast obliczane. Taki skonfigurowany system umozliwia
okreslenie kosztow obcigzenia podstawowego w celu
uzyskania srodkéw umozliwiajgcych oszczednosci energii.
Instalacja wskazuje catkowity pobdr mocy, biezgcy pobor
mocy, aktualne napiecie i moc, biezgce wartosci pradow
biernych i wytwarzanej mocy biernej. Z kolei opcja ,Obliczone
wartosci” oblicza catkowite i biezgce koszty na zagdanie.

Kompleksowe zarzgdzanie energig w firmie to strategia
obejmujgca szeroki zakres dziatan majgcych na celu opty-
malizacje zuzycia energii, zmniejszenie kosztow operacyj-
nych i minimalizacje wptywu dziatalnosci przedsiebiorstwa
na srodowisko. Taka strategia wymaga zaangazowania
na réznych poziomach organizacji oraz zastosowania réz-
norodnych narzedzi i metod. Wsrod dostepnych na rynku
rozwigzan na uwage zastuguje oprogramowanie moneo
od firmy ifm electronic. Wykorzystuije sie je do monitowa-
nia stanu systemow i oceny zuzycia energii, umozliwiajac
przeprowadzenie oceny w potgczeniu z odpowiednimi
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scenariuszami alarmowania, m.in.: sygnalizacjg aktualnego
stanu, rownoczesnym wyswietlaniem wartosci porownaw-
czych z przesztosci, analizg roznych okresow, obserwacja
wielu wartosci procesowych w tym samym czasie czy
korelacjg wielu standw. Takie podejscie do zarzgdzania
energig, w ktorym uzytkownicy majg dostep do wszyst-
kich zmierzonych danych, analiz i alarméw z dowolnego
miejsca i w dowolnym czasie, gwarantuje, ze decyzje sg
oparte na wiarygodnych i prawdziwych danych. Wszelkie
informacje i funkcje ze srodowiska produkcyjnego mozna
sprawdzac¢ i obstugiwac bezpiecznie z dowolnego miej-
sca na swiecie, a informacje o usterkach sg przesytane
niezwtocznie za pomoca wiadomosci SMS lub poczty
elektroniczne;j.

W zrealizowanych przez ifm projektach udowodniono,
ze energochtonne operacje moga przyniesc olbrzymie
oszczednosci energii. Jednym z przyktadow jest firma
Ramaplast z branzy tworzyw sztucznych, ktéra wdrozyta
ofensywny system zarzgdzania energig, aby by¢ dobrze
przygotowana na przysztosc. Gianluca Stella z Ramaplast
tak opisuje projekt realizowany wspdlnie z ifm: — Nasz projekt
to system monitorowania elektrocieptowni i innych proce-
sow produkceyjnych. Koncentruje sie na nosnikach energii,
aby opracowac system optymalizacji wytwarzania energii
i minimalizacji przestojow w instalacji. Polega na monito-
rowaniu chtodnic, sprezarek, pomp absorberéw, zaworow
i silnikow spalinowych z wykorzystaniem technologii od ifm.

Firma Ramaplast zdecydowata sie na wdrozenie spraw-
dzonej, elastycznej i skalowalnej technologii. Wybrany
zostat pierscien swiattowodowy, sie¢ AS-i dla napedow
i sprzezenia zwrotnego od sitownikéw, jak rowniez 10-Link
dla czujnikéw. Modyfikacja catego systemu monitorowania
i dystrybucji energii byta dobrze przemyslang podstawa
do potgczenia w sie¢ catego zaktadu produkcyjnego. Ten
nowy system catkowicie zmienit sposdb pracy w Rama-
plast oraz umozliwit lepsze zarzgdzanie formami energii
w firmie. Jeszcze kilka lat temu osiggniecie tak wysokiego
stopnia kontroli i monitorowania poziomu energii nie bytoby
mozliwe. Obecnie, innowacyjne rozwigzania systemowe
pozwalajg firmom, takim jak Ramaplast, realizowa¢ wyzna-
czone cele w zakresie zarzgdzania energig. Zaawansowane
technologie sg w stanie znacznie poprawic ich efektywnos¢
energetyczna, co przynosi korzysci zarowno finansowe, jak
i sSrodowiskowe. To konkretne dziatania, oparte na konkret-
nych systemach i wspierane fachowg wiedza konkretnych
ludzi, sg w stanie przyblizy¢ firmy do tak pozgdanego stanu
optimum energetycznego.
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JAK POWSTAJA... 3

Partner dziatu

FABRYKI

w Polsce

/I W najnowszym wydaniu magazynu ,Nowoczesny Przemyst” z duma przedsta-
wiamy wspotprace z kanatem ,Fabryki w Polsce” — wytgcznym partnerem dziatu
,Multimedia“. W tym numerze przyjrzymy sie najnowszym produkcjom filmowym,
ktore zapraszajg do fascynujgcego Swiata zaktadow produkcyjnych w Polsce. Dzieki
unikalnym materiatom wideo, widzowie mogg z bliska zobaczy¢, jak powstajg kluczo-
we elementy maszyn przemystowych, jak rowniez zrozumiec, jakie innowacje ksztat-
tujg wspotczesny krajobraz przemystowy. To nie tylko doskonata okazja, by zanurzyc¢
sie w technicznym know-how, ale takze aby doceni¢ precyzje i zaawansowanie pol-
skich fabryk, ktore wyrdzniajg sie na tle europejskim. Zapraszamy do odkrycia, co
nowego wydarzyto sie za kulisami polskiego przemystu!

JAK POWSTAJA ROTORY DO PRZEMY-
SLOWYCH MASZYN KRYTYCZNYCH,
SPREZAREK | TURBIN?

Rotory i kota wirnikowe, kluczowe elementy tych maszyn, sa
odpowiedzialne za ich sprawnos¢ i wydajnosé. W odcinku
zobaczymy, jak w fabryce Neo-Tec w Ptocku powstaja
te niezwykle istotne komponenty.

Fabryka Neo-Tec wyrdznia sie nowoczesnym parkiem
technologicznym, a produkcja rotoréw rozpoczyna sie od
skanowania 3D i reverse inzynieringu. Nastepnie, przez
precyzyjne obrobki tokarskie i frezarskie, stalowe prety
i krazki kutych stali zyskuja finalne ksztatty. Proces obej-
muje rowniez zaawansowane techniki spawania i lutowania
w piecu prézniowym, oraz obrobki cieplne, ktére gwarantujg
optymalne parametry pracy rotoréw. Przyjrzymy sie rowniez,
jak rotory sg wywazane na stanowisku niskoobrotowym,
a nastepnie montowane w maszynach.

Jednym z najbardziej imponujgcych momentéw odcinka
jest prezentacja testu nadobrotéw, przeprowadzanego
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w 120-tonowej metalowej kapsule zwanej bunkrem. To tutaj,
w warunkach prozni, rotory sg rozpedzane do predkosci
przekraczajgcej 20 tys. obrotéw na minute, co pozwala
na doktadne sprawdzenie ich wytrzymatosci i stabilnosci.
Proces ten jest kluczowy dla zapewnienia najwyzszej jakosci
i bezpieczenstwa produkowanych elementow.

W odcinku nie tylko zobaczysz, jak powstaja te kluczowe
elementy, ale takze dowiesz sie, jak wazng role odgrywaja
w przemysle petrochemicznym i energetycznym. To fascy-
nujgca podroz do serca nowoczesnej inzynierii i produkcji
przemystowej, ktdrg warto zobaczyc!

JAK POWSTAJA ODLEWY ZELIWNE?

Zeliwo to kluczowy materiat w wielu gateziach przemystu,
ceniony za wytrzymatosé i tatwos¢é odlewania. W odcinku
zabieramy was do Koneckich Zaktadéw Odlewniczych, dzia-
fajacych nieprzerwanie od 130 lat, gdzie bylismy swiadkami
tworzenia ksztattek, wtazoéw, rur i innych wyrobéw z zeliwa.

Podczas wizyty zaczniemy od sterowni piecow, gdzie
nowoczesne systemy komputerowe kontrolujg zatadunek
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surowcow. W zaktadzie pracujg dwa piece szybowe, zwane
zeliwiakami, o wydajnosci 8 t na godzine i temperaturze
topnienia przekraczajacej 1500°C. Proces topienia jest
zautomatyzowany, a wytopione zeliwo trafia do kadzi i jest
dystrybuowane do linii odlewniczych.

KZ0 dysponuje trzema automatycznymi liniami formier-
skimi, ktére umozliwiajg produkcje odlewdéw o wadze od

Partner dziatu: - FABRYKI
@ wPolscs

0,5do 150 kg. Kazda linia wykorzystuje sprawdzone techniki
formowania. Na koniec odlewy sa Srutowane, malowane
i pakowane.

Nie przegap tego odcinka, by zobaczyc¢, jak zaawanso-
wane technologie wspieraja tradycyjne metody odlewania,
zapewniajgc produkty najwyzszej jakosci.

JAK POWSTAJA TASMY DO TRANSPORTU
SUROWCOW | PRODUKTOW SPOZYWCZYCH?

Tasmy to kluczowy element niemal kazdego zautoma-
tyzowanego procesu produkcyjnego. To dzieki nim kaz-
dego dnia na rynek dostarczane sa miliony produktow!

W zaktadzie Chiorino w Bydgoszczy, w ktérym goscilismy,
powstajg m.in. antybakteryjne tasmy dla przemystu spo-
zywczego, w tym rybnego czy miesnego, a takze modularne
tasmy, wykorzystywane np. w branzy samochodowej czy...
na stokach narciarskich.

Ogladajac odcinek, zobaczycie kilka typow tasm, wyko-
rzystywanych do transportu w przemysle. Najwazniejsze
z nich to tasmy antybakteryjne dla przemystu spozywczego,
w ktorych specjalizuje sie Chiorino Polska. Oprocz tego tasmy
modularne czy pasy poliuretanowe. Proces rozpoczyna sie
w magazynie, w ktérym sktadowane sg rolki z tasmami.
Najszersze z nich liczg nawet do 3 m! Kolejnymi etapami

wrlag Tetmy do TRAMSPORTL SUROWOOE @0

C ABRYKATASM &
“Ea%‘i‘:t":?r‘i?v'}“’
POZYWC

sg ciecie, perforacja, faczenie tasm w obwdd czy wnikliwa
kontrola jakosci sktadajgca sie z az trzech krokow.

W fabryce Chiorino Polska znajduje sie takze Dziat Badan
i Rozwoju. To w nim powstajg nowe koncepcje, przeprowa-
dzane sg testy wytrzymatosciowe czy wykonuje sie projekty
i prototypy w drukarkach 3D, tworzac ,uktady nerwowe”
dla tysiecy fabryk na swiecie. To odcinek, dzieki ktéremu
poznasz ,serce” kazdej fabryki, bo przeciez automatyza-
cja produkgji bez tasmy produkeyjnej bytaby niemozliwa.

JAK POWSTAJE LINIA DO GALWANIZACJI?

Odkrywamy proces powstawania linii produkcyjnej
do galwanizacji — kluczowego etapu w przemysle,
wykorzystywanego do chromowania, cynkowania,
kadmowania, niklowania i ztocenia. Tym razem odwie-
dziliSmy renomowane zaktady GALKOR w Koronowie
na Kujawach.

Pierwszym przystankiem jest laboratorium, gdzie przepro-
wadza sie analizy sktadu kapieli galwanicznych, badania
grubosci powtok oraz odpornosci korozyjnej. To tu, w Dziale
Badan i Rozwoju, powstajg innowacyjne komponenty gal-
waniczne wykorzystywane w branzach automotiv, lotniczej,
aeronautycznej i zbrojeniowej. W biurze projektowym
GALKOR powstaje z kolei dokumentacja techniczna, two-
rzona na indywidualne zamdowienie klienta. Dokumentacja
trafia nastepnie do $lusarni, gdzie stal czarna jest przeci-
nana, spawana i ksztattowana na krawedziowej prasie
hydraulicznej. Potem nastepuja procesy oczyszczania,
spawania czy srutowania.
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Na koniec odwiedzimy magazyn, gdzie przechowywane s
wybtyszczacze, dodatki odttuszczajgce i pasywacyjne oraz
Srodki do neutralizacji Sciekow — kluczowe sktadniki procesu
galwanizacji, chronione jako autorski sekret produkgii. Dla
sprawdzenia dziatania gotowej linii, odwiedzilismy rowniez
firme Ut-Oil w Dzierzgoniu, gdzie dziata w petni zautomaty-
zowana i ekologiczna cynkownia galwaniczna. Wyposazona
w oczyszczalnie sciekéw, petna filtracje powietrza oraz
instalacje fotowoltaiczna, linia ta jest zarzadzana przez
elastyczny program GALCLOUD, umozliwiajgcy zdalne
sterowanie i monitorowanie proceséw technologicznych. //
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PRZELOM NA HORYZONCIE
OZNACZANIA | WERYFIKACGII )
PRODUKTOW ORALZ ICH OPAKOWAN

// Rozpocznijmy od zrozumienia, o jakie konkretnie zmiany chodzi i jak moga one
wptyngc¢ na sposob, w jaki konsumenci bedg postrzegali kupione przez siebie towary.
Aby zauwazyc tytutowy przetom, wystarczy, ze robimy zakupy w takich sieciach
handlowych, jak Zabka, Biedronka, Auchan czy Makro. Kazdy konsument powinien
z tatwoscig zauwazy¢ zmiany, jakie nastgpig na opakowaniach artykutow, ktore wkta-
da do sklepowego koszyka. Dzieki tym zmianom to wtasnie m.in klient korncowy
stanie sie jednym z gtownych beneficjentéw umowy zawartej pomiedzy GS1 Polska

a Consumer Goods Forum.

P o krotkim wstepie przychodzi czas na bardziej szcze-
gotowe wyjasnienie. Przetom, o ktérym mowa w tytule,
gtéwnie dotyczy¢ bedzie znakowania i odczytywania
koddw 2D zgodnie z normami GS1. Wszystko to za sprawg
zobowigzania Consumer Goods Forum i Rady GS1, ktore
jasno okresla, ze do 2027 r. systemy kasowe we wszystkich
sieciach handlowych (detalicznych i hurtowych) bedg czy-
taty dwa rodzaje kodow: powszechnie znany liniowy (1D)
i dwuwymiarowy 2D. Najpopularniejszy kod liniowy 1D to
tzw. EAN 13, czyli kod kreskowy znany nam z kazdego
produktu ulokowanego na potce sklepowej. Kod EAN13
jest z nami od ponad 50 lat i do tej pory nalezycie spetnia
swoje funkcje. Kody 2D natomiast to nic innego jak GST
Data Matrix czy QR ze standardem GS1 Digital Link.

Dlaczego zatem mowimy o tak waznych zmianach? Dla-
czego kody 2D sg przysztoscig przemystu oraz komunikacji
producenta z klientem? Przede wszystkim w kodzie 2D
jestesmy w stanie zapisac¢ znacznie wiecej informaciji.
Przyktadowo GS1 Data Matrix Swietnie usprawni procesy
logistyczne, przechowujac takie informacije jak np.:

* numery seryjne,

> numery partii,

* termin przydatnosci,

* czas i miejsce produkgiji.

Natomiast kody QR o standardzie GS1 Digital Link oprécz
tego, ze moga przechowywac informacje o produktach, ofe-
rujg rowniez doskonate mozliwosci w zakresie komunikacji
marketingowej dzieki swojej elastycznosci w zapisywaniu
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bardziej rozbudowanych danych. Takie innowacje pozwola
na efektywniejszg wymiane informacji pomiedzy produ-
centami a ich odbiorcami.

Co jednak z korzysciami np. dla sieci sklepowych? Jedng
z wielu zalet wprowadzanych zmian bedg m.in. redukcje
strat przeterminowanych artykutow spozywczych. Wynikac
to bedzie gtownie za sprawg umieszczonej w samym kodzie
daty waznosci. Pracownik sklepu, skanujgc dang partie
towaru, otrzyma informacje o posiadanym asortymencie,
ktory moze wymagac szybszego wystawienia na potki
sklepowe. Inng wartoscig tego rozwigzania bedzie szereg
zabezpieczen przed podrabianiem towaru. Naturalnie idzie
za tym bezpieczenstwo konsumenta, ktory znacznie szyb-
ciej bedzie w stanie zweryfikowac¢ oryginalne pochodzenie
zakupionego produktu. Korzysci dla dostawcow oraz sieci
handlowych mozna mnozy¢ naprawde dtugo. Odpowiedzmy
sobie na pytanie: jakie bedg zalety wprowadzenia kodéw 2D
na opakowania dla przecietnego Kowalskiego?




Przede wszystkim kod 2D bedzie umozliwiat szybkie
i wygodne odczytywanie informacji o towarze. Dane pro-
ducenta, przekierowanie na strone, wiadomosci o pro-
mocjach, informacje o sktadzie produktu, ostrzezenia
o alergenach, instrukcje uzycia, wskazéwki dotyczgce
recyklingu opakowania itd.

Dzieki wprowadzeniu kodéw 2D otworzy sie szereg nowo-
czesnych mozliwosci w komunikacji producenta z konsu-
mentem. Zyskajg na tym wszyscy i niewatpliwie bedzie
to wazna zmiana dla coraz mocniej unowoczesniajgcego
sie rynku.

Pozostaje zatem pytanie, jak prawidtowo wprowadzi¢ zna-
kowanie kodéw 2D na opakowaniach w taki sposob, aby
mozna byto tatwo i szybko umieszczac zmiany w samym
kodzie?

W tym miejscu z pomocg przychodzi technologia druku
cyfrowego przeznaczonego do pracy w przemysle. Nada-
wanie szybkiej identyfikacji danej partii i zamieszczanie
jej w postaci GS1 Data Matrix bedzie mozliwe gtéwnie
w przypadku posiadania cyfrowych rozwigzan drukuja-
cych. Kluczowym powodem jest tatwos¢ personalizaciji
i dynamicznego nanoszenia zmian w projekcie drukowania.
Przy tego typu aplikacjach swietnie sprawdzg sie drukarki
wysokiej rozdzielczosci (Hi-Res) — innymi stowy: technologia
piezoelektryczna. Gtowny powdd, dla ktdrego w pierwszej
kolejnosci wybor powinien pas¢ na ten rodzaj drukarek, to
tak jak sama nazwa wskazuje — mozliwos¢ zastosowania
druku w wysokiej rozdzielczosci (nawet do 600 DPI). Kody
2D nierzadko bywaja testowane przez roznego rodzaju
systemy wizyjne czy weryfikatory, przez co producent
wymaga wysokiej jakosci ich wykonania. Poza tym drukarki
piezoelektryczne sg tatwe w obstudze dla operatoréw.

Gtéwny nacisk producentdw jest skupiony na rozwijaniu jak
najprostszej i najbardziej intuicyjnej obstugi. Wyzwaniem
tego rozwigzania moze by¢ zmieszczenie sie w nierzadko
okrojonych budzetach na tego typu inwestycje. Wszystko
zalezy od konfiguraciji i potrzeb zaktadu produkcyjnego.
Dla tych przedsiebiorstw, ktére szukajg mniejszych badz
bardziej budzetowych rozwigzan, z pomocg przychodzi
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technologia TIJ (ang. thermal inkjet). Potocznie nazywana
technologia ,kartridzowg". Wielkg zaletg tych rozwigzan
jest rownie wysoka rozdzielczosc¢ siegajaca do 600 DPI.
Kolejnym atutem sg mozliwosci znakowania przy wysokich
predkosciach. Sg to jednak znacznie mniejsze drukarki do
mniejszych aplikacji. Ze wzgledu na nieco bardziej kosztowna
eksploatacje niz w przypadku drukarek Hi-RES, zaleca sie
ich stosowanie przy mniejszych naktadach produkcyjnych.
Wyzwaniem w zastosowaniu ,drukarek kartridzowych”
jest tez to, ze odlegtos¢ produktu od gtowicy drukujacej
powinna by¢ jak najmniejsza (1-2 mm). Poza tym drukarki
te sg swietnym wyborem dla nadawania identyfikacji
w wysokich rozdzielczosciach.

Trzecig, a zarazem najbardziej niedoceniang technolo-
gig w znakowaniu kodow 2D jest o dziwo ta najbardziej
popularna w zastosowaniu przy liniach produkcyjnych.
Mowa tutaj o drukarkach CIJ (continuous inkjet). Wiele
0s6b moze je kojarzy¢ pod bardziej potoczng nazwa, jaka
jest ,drukarka plujka”. Dlaczego w kontekscie znakowania
kodow urzadzenia te sg niedoceniane? Gtownym powo-
dem jest niska rozdzielczos$¢. Drukarki ClJ kojarzg nam
sie bardziej z drukowaniem dat waznosci czy numeréw
partii. Przez ostatnie jednak lata technologia ta zostata
mocno rozwinieta.

Producenci w ferworze walki o uwage klienta coraz bardziej
udoskonalali swoje urzgdzenia. Przy niewielkich wyma-
ganiach co do klasy kodu plujki o wyzszych parametrach
technicznych beda wystarczajgcym urzadzeniem do tego
typu zadan. Raz jeszcze nalezy wspomniec, ze nie bedzie
to taka jakos¢ nadruku jak w przypadku dwoch poprzed-
nich technologii. Wielkimi zaletami tych urzadzen sg tez
wysoka popularnosc, stosunkowo niska cena zakupu oraz
przede wszystkim — bardzo duza uniwersalnos¢ w uzyciu.

0d tego, ktéra z powyzszych technologii bedzie odpowiadac
najlepiej danemu producentowi, zaleze¢ bedzie minimum
kilka czynnikéw. Kazdy produkt, kazde opakowanie, kazda
linia produkeyjna czy sposob wytwarzania wyrobu jest inny.
Nie wszedzie kazda technologia druku cyfrowego bedzie
odpowiednia. Do wprowadzenia wytycznych GS1 Polska
pozostaty niewiele ponad dwa lata. Biorgc pod uwage czas
potrzebny na wprowadzenie tak duzych zmian w organizacji
znakowania produktow i opakowan, mozna dojs¢ do konkluzjj,
ze perspektywa dwaoch lat weale nie jest az tak odlegta. //

Autor // ARKADIUSZ
JEDRZEJCZYK
Specjalista ds. znakowania

produktéw i opakowan
w firmie Druk Serwis 24.
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TECHNOLOGIE, KTORE NAPEDZAJA PRZEMYSt: POSTAW
NA NOWOCZESNE ROZWIAZANIE AUTODESK | ARKANCE

/1 Jako pierwszy i jedyny globalny platynowy partner Autodesk ARKANCE jest na czo-
towej pozycji w cyfryzacji sektorow budownictwa i produkcji. ARKANCE jest wiodg-
cym dostawca rozwigzan technologicznych oraz globalnym integratorem systemaow.
Zaufato nam ponad 40 tys. klientow na catym swiecie.

Autor / MICHAL BOROWSKI // ARKANCE Poland

A utodesk jako gtéwny dostawca oprogramowania dla
architektéw, inzynierow, projektantéw i tworcow 3D,
dzieki platformie Design and Make, wspiera firmy na catym
Swiecie w rozwigzywaniu wyzwan w roznych branzach.
Oprogramowanie Autodesk stanowi zaawansowany zestaw
narzedzi do inzynieréw, projektantéw. Gtéwne rozwigza-
nia, ktére wspomagajg prace w dziatach projektowych
i wytwarzania, to m.in.:

* AutoCAD oferuje inzynierom i architektom precyzyjne
narzedzia do projektowania 2D/3D, automatyzacji zadan
oraz optymalizacji pracy poprzez dostosowane obszary
robocze.

« Inventor oferuje narzedzia do projektowania mechanicz-
nego 3D, symulacji, tworzenia dokumentaciji i definiowa-
nia modeli z opisanymi atrybutami, wspomagajgcymi
przygotowanie produkcji.

* Inventor Nesting optymalizuje zuzycie materiatu, gene-
ruje uktady arkuszy, poréwnuije koszty i dba o zgodnos¢
kierunku rozkroju blach.

* Inventor Nastran oferuje narzedzia FEA do symulacji
nieliniowych, dynamicznych, cieplnych i zmeczeniowych.

* Inventor Tolerance Analysis utatwia okreslanie tolerancji
produkeyjnych, precyzyjnie oblicza skumulowane efekty
wymiarow i zapewnia dopasowanie czesci we wczesnych
etapach projektowania.

* Inventor CAM upraszcza obrobke, oferujgc frezowanie
2,5—5-0siowe, toczenie. Szybko przeksztatca model
w proces CAM, minimalizuje zuzycie narzedzi, i generuje
kod CNC.

« Vault Professional centralizuje dane projektowe, auto-
matyzuje procesy, kontroluje dostep, sledzi zmiany
i usprawnia wspotprace.

* Fusion jest to wspomagana przez chmure cyfrowa plat-
forma CAD/CAM/CAE/PCB. Jako nieliczne rozwigzanie
na rynku jest komplementarnym pakietem dla rozwijaja-
cych sie firm projektowych oraz wytwarzajgcych.

» ReCap Pro umozliwia tworzenie szczegotowych modeli
zasobow, modyfikacje chmury punktéw, generowanie
siatek powierzchniowych oraz pomiary.
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+ Navisworks Manage usprawnia realizacje projektow BIM/
Factory, taczac dane w jeden model, wykrywajac kolizje
przed uruchomieniem zaktadu i wspierajgc wspotprace
zespotow.

« Factory Design Utilities utatwia tworzenie cyfrowego
blizniaka fabryki, korzystanie z bibliotek Factory i synchro-
nizacje danych miedzy aplikacjami Autodesk.

ARKANCE jako globalna marka dostarcza wtasne opro-
gramowanie. Jednym z pakietow dla naszych klientow jest
Be.Smart manufacturing — obejmuje caty cykl produk-
cyjny, pomagajac w eliminacji rutynowych zadan, pozwala
minimalizowac btedy, automatyzowac procesy. W ramach
sktadnikéw Be.Smart znajdziemy m.in.:

* T4l (Tools4Inventor) — dodatek do Autodesk Inventor
zwiekszajacy produktywnosc na kazdym etapie procesu
projektowania.

* Publisher4VLT - rozwigzanie dla Autodesk Vault Profes-
sional, rozszerzajgce funkcjonalnos$¢ zarzadzania danymi
produktowymi i wspomagajgce proces eksportow plikow
w systemie PDM.

* ERP Connector — dodatek do Autodesk Vault Profes-
sional umozliwiajgcy komunikacje dwukierunkowg do
systemoéw klasy ERP.

- Katalog czesci zamiennych - platforma 3D (online) do
efektywnego zarzadzania zestawami serwisowymi czesci.

+ Konfigurator produktéw to narzedzie online do natych-
miastowych wycen i szybkiego sktadania zamowien
na wczesniej zdefiniowanych wariantéw ztozen.

* Platforma do tworzenia i zarzadzania instrukcjami montazu.

PODSUMOWANIE

Dzieki transformacji cyfrowej oraz szeregowi narzedzi/
rozwigzan mamy szanse skutecznie stawi¢ czota dzisiej-
szym wyzwaniom i wykorzysta¢ dostepne mozliwosci.
Transformacja ta to nie tylko technologia, ale takze proces
rozwijania kompetencji. Rozpoczecie tej podrdzy nie musi
by¢ trudne, a mozemy jg zaczac¢ juz teraz. ARKANCE,
pierwszy i jedyny globalny platynowy partner Autodesk,
jest gotowy stac sie Twoim partnerem na tej drodze. //




Pierwszy i jedyny globalny
)"( A R I( A N C E platynowy partner Autodesk
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Be.Smart Manufacturing upraszcza
proaukcje, automatyzuje procesy
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TRANSFORMACJA PRZEDSIEBIORSTW
W KIERUNKU IROWNOWAZONEGO ROZWOJU
1 UZYCIEM PRZEMYSLOWYCH DRUKAREK 3D

/I W obliczu zmian klimatycznych przedsiebiorstwa stojg przed wyzwaniem dosto-
sowania swoich modeli biznesowych do wymagan zrownowazonego rozwoju. Coraz
wiecej firm podejmuje dziatania proekologiczne, starajgc sie minimalizowac nega-
tywny wptyw na srodowisko, jednoczesnie zwiekszajgc efektywnosc operacji. BIBUS
MENOS jako dystrybutor czotowych rozwigzan z zakresu przemystowego druku 3D
odgrywa kluczowg role w tej transformacji. Jednym z partnerow firmy jest EOS GmbH —
Swiatowy lider w dziedzinie przemystowych drukarek 3D, ktory nie tylko dostarcza
zaawansowane technologie, ale rowniez konsekwentnie dgzy do minimalizacji nega-

tywnego wptywu produkgji na srodowisko.

Autor // TOMASZ WEIS

DRUK 3D WSPARCIEM DLA
ZROWNOWAZONEGO ROZWOJU

Wspotczesne podejscie do zrdwnowazonego rozwoju
w kontekscie przemystowego druku 3D wymaga doktadnego
zrozumienia jego wptywu na srodowisko i spoteczenstwo.
Tradycyjne metody produkcji takie jak np. obrobka skrawa-
niem generujg znaczne ilosci odpadow materiatowych, co
jest zarowno nieefektywne, jak i szkodliwe dla Srodowiska.
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Kierownik Dziatu Drukarek 3D w BIBUS MENOS z 10-letnim doswiadczeniem w branzy. Wspiera zespot
oraz klientow w procesach implementacyjnych druku 3D w przemysle. Zajmuje sie doradztwem w zakresie
doboru odpowiednich rozwigzan technologii przyrostowych, ich integracji z systemami produkcyjnymi
przedsiebiorstw, a takze optymalizacjg procesow.

Wytwarzanie przyrostowe poprzez budowanie obiektow
warstwa po warstwie minimalizuje ilos¢ materiatu wyko-
rzystywanego do produkcji, co pozwala zaoszczedzi¢
znaczng czes¢ Surowcow.

Ponadto przemystowy druk 3D umozliwia produkcje kom-
ponentow o bardziej ztozonych geometriach, ktére bytyby
trudne lub niemozliwe do wykonania konwencjonalnymi
metodami. Dzieki temu mozna projektowac |zejsze i bardziej




wydajne struktury, co jest szczegdlnie wazne w branzach
takich jak lotnictwo czy motoryzacja. Lzejsze czesci przy-
czyniajg sie do zmniejszenia zuzycia paliwa w pojazdach
transportowych, co bezposrednio przektada sie na redukcje
emisji gazow cieplarnianych.

Dzieki swojej elastycznosci i zdolnosci do adaptacji druk 3D
staje sie sitg napedowg odpowiedzialnej produkcji, otwierajgc
przed przedsiebiorstwami nowe mozliwosci w zakresie pro-
jektowania, innowacji oraz optymalizacji taricucha dostaw.
Przemystowy druk 3D ma rowniez potencjat spoteczny,
rewitalizujgc lokalne spotecznosci poprzez umozliwienie
produkcji w wybranym miejscu. Dodatkowo technologia
ta moze wspierac¢ rozwoj nowych umiejetnosci i tworzenie
miejsc pracy w sektorach high-tech.

KORZYSCI PLYNACE Z IMPLEMENTACJI
TECHNOLOGII ADDYTYWNYCH

Wprowadzenie do przedsiebiorstw rozwigzan drukowa-
nia 3D umozliwiajgcych efektywniejsze wykorzystywanie
zasobow i redukcje odpadow mozna uznac za wstep do
kreowania lepszego swiata, w ktorym gospodarka dziata
w harmonii ze srodowiskiem naturalnym. Korzysci z imple-
mentacji drukarek 3D w przedsiebiorstwach sg wielowy-
miarowe, a mozliwosci wytwarzania przyrostowego niemal
nieograniczone.

Druk 3D umozliwia produkcje na zgdanie, wytwarzajgc
doktadnie taka ilos¢ komponentdéw, jaka jest wymagana.
W ten sposob eliminuje sie problem nadprodukcji, co z kolei
redukuje potrzebe magazynowania i zmniejsza zwigzane
z tym koszty.

Technologia druku 3D pozwala réwniez na konsolidacje
wielu czesci w jeden komponent. Przyktadowo 10 kon-
wencjonalnie wykonanych czesci mozna zastgpic jednym
elementem drukowanym, ktory jest 0 45% lzejszy i 0 25%
tanszy w produkcji. Takie podejscie nie tylko zmniejsza
wage, ale réwniez upraszcza procesy montazowe.

Dzieki modelowi produkcji na zamaowienie, ktora jest cecha
charakterystyczng produkcji addytywnej, komponenty
moga by¢ szybko i tatwo wymieniane lub naprawiane, co
przedtuza ich uzytecznosc¢ i zmniejsza potrzebe ciaggtej
produkcji nowych elementow.

WSPOLPRACA Z EOS GMBH
| JEDNOSTKAMI NAUKOWYMI

BIBUS MENOS wspotpracuje z najlepszymi specjalistami
w swoich dziedzinach. EOS GmbH dostarcza nam najnowsze
technologie i materiaty wspierajgce zréwnowazony rozwoj.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Jestesmy pod ogromnym wrazeniem zaangazowania
naszego partnera w opracowywanie odpowiedzialnych
produktow takich jak klimatycznie neutralne polimery
PA 1101 ClimateNeutral wyprodukowane z odnawialnych
surowcow. W naszych procesach produkeyjnych bardzo
czesto wykorzystujemy inny materiat z rodziny poliamidéw:
PA2200, ktéry po zakonczeniu procesu drukowania 3D
moze by¢ ponownie uzyty.

Wspotpraca z jednostkami naukowymi rowniez ma dla nas
kluczowe znaczenie. Tworzenie programow edukacyjnych,
ktdére promujg wiedze na temat zréwnowazonego rozwoju
oraz technologii druku 3D, pozwala na ksztatcenie przysztych
pokoler inzynierow i specjalistow. Najlepszym przyktadem
takich dziatan jest cykliczna konferencja ,Pomorskie Dni
Druku 3D", ktdrg wspotorganizujemy z Pomorskim Parkiem
Naukowo-Technologicznym w Gdyni i Gdanskim Parkiem
Naukowo-Technologicznym. Zesztoroczne wydarzenie
skierowane byto do firm, ktére dazg do oszczednosci w pro-
cesach produkcyjnych i rozwijajg sie w duchu zréwnowazo-
nego rozwoju poprzez wykorzystanie technologii druku 3D.

KIERUNKI ROZWOJU DRUKU 3D

Patrzac w przysztosé, przemystowy druk 3D ma ogromny
potencjat dalszego rozwoju. Warto jednak podkreslic, ze emi-
sje zwigzane z produkcjg proszkow oraz zuzyciem energii
podczas druku stanowig istotne wyzwanie. Konieczne jest
wiec ciggte inwestowanie w badania oraz analizy cyklu
zycia produktéw, aby lepiej rozumiec i optymalizowac te
procesy. Firmy musza by¢ gotowe do dzielenia sie wynikami
analiz niezaleznie od tego, czy bedg one pozytywne, czy
negatywne. Takie podejscie pozwoli na lepsze zrozumie-
nie wptywu druku 3D na srodowisko oraz na identyfikacje
obszarow, ktére wymagaijg poprawy.

Kolejnym kierunkiem rozwoju jest integracja druku 3D
Z innymi zaawansowanymi technologiami takimi jak sztuczna
inteligencja (Al) i internet rzeczy (IoT). Potgczenie tych dzie-
dzin moze prowadzi¢ do jeszcze wiekszej automatyzacji
i optymalizacji proceséw produkcyjnych. Przyktadowo, sys-
temy Al moga by¢ w stanie analizowac¢ dane z drukarek 3D
w czasie rzeczywistym, optymalizujgc parametry druku
i minimalizujgc zuzycie materiatow oraz energii.

Podsumowujac, druk 3D, dzieki swojemu potencjatowi do
wdrazania zrownowazonych praktyk, ma szanse stac sie
jednym z filarow nowoczesnej, odpowiedzialnej gospo-
darki przysztosci. Aby jednak tak sie stato, trzeba gtosno
i otwarcie mowic¢ zaréwno o zaletach technologii addytyw-
nych, jak i wyzwaniach, ktore sie pojawiajg. BIBUS MENOS
podejmuje takie dziatania regularnie, zachecajac do tego
samego swoich klientéw i partnerow. //
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COLD JET ZWIEKSZA WYDAINOSC ROZWIAZAN DO
CZYSZCZENIA SUCHYM LODEM DZIEKI NAJNOWSZE)
GENERAC)I URZADZEN Z SERII AERO,® ULTRA

// Firma Cold Jet, Swiatowy lider w dziedzinie rozwigzan do czyszczenia suchym lodem
i jego produkgji, przedstawia nowg serie maszyn Aero, ULTRA. Opierajgc sie na wielo-
letnim doswiadczeniu w zakresie innowagji i badania wydajnosci, seria Aero, ULTRA
staje sie nowym punktem odniesienia dla technologii czyszczenia suchym lodem
dzieki wprowadzeniu kolejnych udoskonalen.

A2 RO
U L T R A

— Seria Aero, ULTRA stanowi wazny krok w rozwoju techno-
logii czyszczenia suchym lodem. Wystuchalismy naszych
klientow i odpowiedzielismy na ich najpilniejsze potrzeby
w zakresie zwiekszonej wydajnosci, komfortu obstugi
i zdolnosci komunikacji z maszyng. Rezultatem jest seria
urzgdzen ULTRA, ktére pozwolg firmom osiggna¢ nowy
poziom skutecznosci w czyszczeniu — mowi Dave Burbrink,
globalny dyrektor ds. technicznych i projektowania w fir-
mie Cold Jet.

USPRAWNIONE DZIALANIE MASZYNY

Seria Aero, ULTRA zostata wyposazona w najnowszej
generacji napedy elektryczne oraz przektadnie. Odporne
na wilgo¢ elementy sg dostosowane do pracy w bardzo
niskich temperaturach. Catkowicie metalowe przektad-
nie oraz zmodyfikowane sterowanie uktadu tngcego
zwiekszajg niezawodnos¢ i wydajnos¢ maszyny. Stabil-
nos¢ urzgdzenia zostata wzmocniona dzieki wdrozeniu
catkowicie nowego, autorskiego oprogramowania wraz
z sterownikami silnika.
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Zrédto // Cold Jet

Wszystkie udogodnienia w serii Aero, ULTRA majg na celu
zapewnic¢ uzytkownikowi wiekszy komfort obstugi. Nasz
nowy system raportowania btedow generuje kod QR
w momencie pojawienia sie usterki, kierujgc operatora
bezposrednio do odpowiednich wskazdwek rozwigzywania
problemow na platformie CJ Connect. Gdy nie jest mozliwe
samodzielne rozwigzanie problemu, operator automatycz-
nie przesyta zgtoszenie serwisowe z poziomu ekranu HMI.

ROZSZERZONE MOZLIWOSCI
KOMUNIKACJI Z MASZYNA

Seria Aero, ULTRA zostata zaprojektowana w celu zaspo-
kojenia wielu potrzeb klientéw. Urzadzenia te majg nowy
panel zewnetrzny z portem czytnika kart micro SD i portem
Ethernet, zapewniajgc tym samym niezawodne mozliwosci
tgcznosci loT. Nowe rozwigzanie daje ptynng integracje
z platforma Cold Jet CONNECT® do zdalnego zarzgdzania
i analizowania parametrow maszyny, umozliwiajgc uzyt-
kownikom optymalizacje proceséw czyszczenia w celu
uzyskania najwyzszej skutecznosci.

ULTRA WYDAJNOSC MASZYNY

Poza gtéwnymi modyfikacjami seria Aero, ULTRA oferuje
szereg usprawnien zaprojektowanych w celu zwigkszenia
0goInej wydajnosci maszyny i jakosci jej obstugi. Przepro-
jektowany uktad wewnetrzny z skonsolidowanymi kom-
ponentami pneumatycznymi dla tatwiejszej konserwacji,
bardziej wytrzymate aplikatory i weze do czyszczenia to
jedne z wielu wprowadzonych rozwigzan.

Nowy system kontroli zanieczyszczenia wnetrza chroni
gtowne elementy maszyny w bardzo zapylonym srodowisku,
co pozwala zminimalizowac rutynowe czynnosci konserwa-
cyjne. Dzieki nowej, zgtoszonej do opatentowania technologii




odszraniania operatorzy moga szybko i tatwo usuwac
wszelkie oblodzenia juz z poziomu interfejsu, w sposob sko-
ordynowany z aplikatorem, zapewniajac dtuzszy cykl pracy
maszyny. Seria Aero, ULTRA wyposazona zostata dodatkowo
w jednoczesciowe panele boczne dla lepszej wytrzymato-
sci i profesjonalnej estetyki, zmodernizowany zderzak dla
tatwiejszego podtaczenia weza oraz nowe komponenty,
takie jak kota, uchwyty na weze i ztgcza zasilania dla lepszej
funkcjonalnosci i trwatosci catego urzadzenia.

POTEGA WYBORU:
PCS ULTRA VS. PLT ULTRA

Seria Aero, ULTRA oferuje dwa rézne modele urzgdzen, aby
zaspokoi¢ okreslone wymagania dotyczgce czyszczenia:
PCS ULTRA: PCS ULTRA jest idealnym rozwigzaniem w sytu-
acjach wymagajgcych zaréwno precyzji, jak i wszechstron-
nosci. PCS ULTRA zachowuje moc opatentowanego przez
firme Cold Jet systemu Particle Control System® (PCS).
System ten pozwala operatorom precyzyjnie kontrolowac
wielko$¢ suchego lodu (od 0,3 mm do 3 mm) i parametry
pracy w celu zapewnienia optymalnego czyszczenia dla
roznych zastosowan. PCS Ultra zapewnia szybkie, ciche
i najbardziej energooszczedne czyszczenie suchym lodem.

PLT ULTRA

PLT ULTRA to najwieksza moc do intensywnego czyszcze-
nia. To urzgdzenie, ktore oferuje wieksze cisnienie czysz-
czenia podczas wykonywanej pracy. PLT ULTRA posiada
liniowy przeptyw powietrza w celu zwiekszenia wydajnosci
wydmuchiwania i moze czyscic¢ z cisnieniem do 17,2 bar
z predkoscig podawania suchego lodu do 2,7 kg/min.
Model ten oferuje wiekszg moc do radzenia sobie nawet
z najbardziej uporczywymi zanieczyszczeniami, za sprawa
innowacyjnego systemu pneumatycznego zapewniajgcego
spojne dziatanie. Konfiguracja tej maszyny z dowolng kom-
binacjg dysz firmy Cold Jet moze zoptymalizowac proces
Czyszczenia, zapewniajgc najwyzszg wydajnosc na rynku.

PREZENTACJA PODCZAS TARGOW FAKUMA

Serie maszyn Aero, ULTRA bedzie mozna zobaczy¢
i przetestowac osobiscie podczas targow Fakuma
w Niemczech na stoisku Cold Jet, B3-3110 w hali B3.
W dniach 15-19 pazdziernika 2024 r. eksperci firmy Cold
Jet odpowiedzg na wszystkie pytania i zademonstruja
najnowsza technologie czyszczenia suchym lodem. //
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WPLYW TECHNOLOGII 5G NA CYFROWA
TRANSFORMACIE ZAKEADOW PRODUKCYINYCH

// Technologia 5G, bedgca najnowszg generacjg standardu komunikacji bezprzewo-
dowej, otwiera nowe mozliwosci dla zaktadéw produkcyjnych, umozliwiajgc cyfrowg
transformacje w przemysle. Szybkosc¢, niskie opdznienia oraz wysoka przepustowosc
sieci 5G zmieniajg sposob, w jaki zaktady produkcyjne funkcjonujg, umozliwiajgc
automatyzacje, monitorowanie w czasie rzeczywistym oraz optymalizacje procesow.
W niniejszym artykule przyjrzymy sie, jak technologia 5G wptywa na cyfrowg transforma-
cje zaktadow produkeyjnych oraz jakie korzysci przynosi wdrozenie nowych rozwigzan.

NOWE MOZLIWOSCI KOMUNIKACJI

Szybka transmisja danych

Jedna z kluczowych zalet technologii 5G dla zaktaddw pro-
dukcyjnych jest szybka transmisja danych. Dzieki wysokiej
przepustowosci sieci oraz niskim opdznieniom zaktady
moga przesytac¢ duze ilosci danych w krétkim czasie, co
umozliwia szybka analize i reakcje na zmieniajgce sie
warunki produkcyjne.

Komunikacja maszynowa (M2M)

Technologia 5G umozliwia skuteczng komunikacje pomiedzy
urzadzeniami loT (Internet of Things), co otwiera nowe moz-
liwosci w zakresie monitorowania i sterowania procesami
produkcyjnymi. Maszyny i urzgdzenia moga komunikowac
sie ze sobg w czasie rzeczywistym, co pozwala na lepsza
koordynacje i synchronizacje dziatar oraz minimalizacje
czasu przestoju.
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Autor // RAFAL WASILEWSKI

Redaktor naczelny magazynu
i portalu ,Nowoczesny Przemyst".
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MONITOROWANIE | ANALIZA DANYCH
W CZASIE RZECZYWISTYM

Real-time Analytics

Dzieki technologii 5G zaktady produkcyjne moga monito-
rowac i analizowac dane w czasie rzeczywistym. Wysoka
przepustowosc sieci umozliwia szybkg transmisje danych
z sensoréw i urzadzen loT do systemow analitycznych, co
pozwala na szybka identyfikacje probleméw i wprowadzenie
niezbednych zmian w procesach produkcyjnych.



https://www.linkedin.com/in/rafal-wasilewski/
https://www.linkedin.com/in/rafal-wasilewski/

Predykcyjna konserwacja

Jednym z najwazniejszych zastosowan analizy danych
w czasie rzeczywistym jest predykcyjna konserwacja. Dzieki
technologii 5G zaktady produkcyjne moga monitorowac
stan maszyn i urzadzen w czasie rzeczywistym, co umoz-
liwia wykrycie i naprawe usterek przed ich wystgpieniem,
minimalizujgc czas przestoju i koszty napraw.

AUTOMATYZACJA | OPTYMALIZACJA
PROCESOW

Automatyzacja produkcji

Technologia 5G pozwala na bardziej zaawansowang auto-
matyzacje proceséw produkcyjnych. Szybka transmisja
danych i niskie opdZnienia umozliwiajg precyzyjne sterowanie
robotami i maszynami w czasie rzeczywistym, co zwiek-
sza efektywnos¢ produkgji i redukuje koszty operacyjne.

Elastycznos¢ i adaptacyjnosé
Dzieki technologii 5G zaktady produkcyjne stajg sie bardziej
elastyczne i adaptacyjne na zmiany w otoczeniu. Szybka
transmisja danych pozwala na szybka reakcje na zmienia-
jgce sie warunki rynkowe i potrzeby klientow, co umozliwia
szybsze wprowadzanie nowych produktéw i ustug na rynek.

WYZWANIA | OGRANICZENIA

Koszty implementac;ji

Wdrozenie technologii 5G w zaktadach produkcyjnych
wymaga znacznych naktaddw finansowych na infrastrukture

www.nowoczesny-przemysl.pl

sieciowg oraz zakup nowych urzgdzen i systemow. Dla
wielu zaktadow moze to by¢ barierg wejscia na sciezke
cyfrowej transformacji.

Bezpieczenstwo danych

Zwiekszona ilos¢ danych przesytanych za pomoca techno-
logii 5G wymaga odpowiednich srodkéw ochrony danych.
Zaktady produkcyjne muszg zapewni¢ odpowiednig
ochrone swoich danych przed zagrozeniami cyberne-
tycznymi, co moze wymagac dodatkowych inwestycji
w zabezpieczenia IT.

Integracja z istniejgcymi systemami

Integracja nowych technologii z istniejgcymi systemami
informatycznymi moze by¢ wyzwaniem dla niektérych
zaktaddw produkeyjnych. Konieczne moze by¢ dostoso-
wanie istniejgcych procesow i systemow do wymagan
technologii 5G, co moze wymagac czasu i naktadow
finansowych.

PODSUMOWANIE

Technologia 5G ma ogromny potencjat do transformacji
zaktaddw produkeyjnych, umozliwiajgc szybszg, bardziej
elastyczng i efektywng produkcje. Szybka transmisja
danych, mozliwos¢ analizy danych w czasie rzeczywistym
oraz automatyzacja procesow przyczyniaja sie do zwiek-
szenia konkurencyjnosci i innowacyjnosci zaktadéw pro-
dukcyjnych. Jednakze wdrozenie technologii 5G wymaga
starannej analizy kosztéw i korzysci oraz odpowiednich
srodkéw ochrony danych, aby zapewnic bezpieczenstwo
i skutecznos¢ cyfrowej transformacji. //
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NOWOCZESNOSC W PRZEMYSLOWE)
AUTOMATYZAC)I: HIGIENICZNY
PRZEPLYWOMIERZ SM FOODMAG

// Nowy higieniczny przeptywomierz z I0-Link od ifm electronic to innowacyjne roz-
wigzanie przeznaczone do precyzyjnego monitorowania przeptywu ptynnych i kremo-
wych produktow. Wyposazony w zaawansowane funkcje cyfrowej transmisji danych,
eliminuje martwe punkty w procesach produkcyjnych, gwarantujgc wysokg jakosc
i bezpieczenstwo. Znajduje zastosowanie w branzach spozywczej, farmaceutyczne;

Zrédto / POINTB

i kosmetycznej, gdzie higiena i doktadnos¢ pomiarow sg kluczowe.

ZAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA POMIARU

Higieniczny przeptywomierz SM
Foodmag z 10-Link przenosi pomiar
przeptywu na nowy poziom dzieki
magnetyczno-indukcyjnej technologii.
Urzagdzenie mierzy biezgce natezenie
przeptywu, catkowitg objetosé, kierunek
przeptywu, a takze przewodnos¢ i tem-
perature medium. Co wiecej, wykrywa
obecnos¢ medium, eliminujgc ryzyko
wystgpienia tzw. pustych rur.

_—

BEZPIECZENSTWO
| EFEKTYWNOSC

Integracja przeptywomierza jest nie-
zwykle prosta dzieki standardowemu
potaczeniu M12, zapewniajgcemu szybkie,
wodoodporne i bezbtedne potgczenie z infrastrukturg
danych. Standardowe wymiary montazowe oraz szeroki
wybor uszczelnien i adapterow procesowych umozliwiajg
tatwa integracje z istniejgcymi systemami. Menu oparte
na aplikacji i instalacja z przewodnikiem sprawiajg, ze usta-
wianie parametrow jest intuicyjne.

TRWALOSC | NIEZAWODNOSC
Przeptywomierz SM Foodmag przeszedt szeroko zakro-

jone préby, aby zapewni¢ dtugotrwatg jakosc¢. Testy
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temperaturowe, cisnieniowe oraz wibracyjne
dowodzg, ze urzgdzenie moze wytrzymac
ekstremalne warunki, takie jak gwattowne
zmiany temperatury podczas procesow
pasteryzacji. Nawet po 1000 godzinach
intensywnego testowania urzgdzenie zacho-
wuje wysokg doktadnos¢ pomiaru.

INNOWACYJNE FUNKCJE

Czujnik jest wyposazony w wyswietlacz
oraz widoczng dookota diode LED
stanu, co umozliwia biezgce monito-
rowanie stanu operacyjnego. Dzieki
integracji z systemami IT, SM Foodmag
przekazuje kluczowe dane procesowe,

co redukuje zapotrzebowanie na dodat-

kowe punkty pomiarowe i optymalizuje
caty proces produkcyjny.

* Precyzyjne pomiary natezenia, objetosci, kierunku prze-
ptywu oraz temperatury i przewodnosci medium.

« Standardowe potgczenie M12.

« Szeroki wybor uszczelnien i adapterow procesowych.

* Odpornosc na ekstremalne warunki, testowany pod katem
temperatury, cisnienia i wibracji.

» Wyswietlacz i dioda LED stanu, integracja z systemami
IT dla optymalizacji procesow. //
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MIEJSKIE GORNICTWO PRZYSZLOSCI:
JAK GRUPA ELEMENTAL TRANSFORMUJE
GLOBALNY.PRZEMYSt ODZYSKU METAL}

// Wywiad z Michatem Zygmuntem
Prezesem Zarzgdu Elemental Strategic
Metals. Rozmawia Rafat Wasilewski

— redaktor naczelny magazynu

| portalu ,Nowoczesny Przemyst”.

Rafal Wasilewski: Jakie byty glowne motywacje do
otwarcia najnowoczesniejszego zaktadu odzysku stra-
tegicznych metali w Polsce?

Michat Zygmunt: Grupa Elemental obecna jest od lat, jako
wiodgcy globalny producent ,zielonych” metali, w kilku
grupach produktowych — metale niezelazne, recykling
ptytek drukowanych oraz odzysk metali z grupy platynow-
cow. Wraz z rozwojem elektromobilnosci oraz energetyki
odnawialnej obserwowalismy wzrost zapotrzebowania
zaréwno na zdolnosci recyklingu baterii litowo-jonowych,
zwtaszcza pochodzacych z coraz liczniejszych samo-
chodéw elektrycznych, jak i na same metale bateryjne,
w szczegolnosci pochodzace z recyklingu, a nie produkcji
pierwotnej. Dodatkowo wzrost produkcji baterii w Europie
przy bardzo ograniczonej lokalnej podazy metali bateryjnych
powodowat rosngce uzaleznienie europejskiego przemystu
bateryjnego od dostaw metali (w tym tych uznawanych

www.nowoczesny-przemysl.pl

za surowce krytyczne) z regiondw niestabilnych politycznie
i gospodarczo. Ponadto, zaostrzajgca sie w ostatnich latach
rywalizacja gospodarcza i polityczna pomiedzy Europa
a Azjg — a w szczegolnosci krajami Dalekiego Wschodu
— uwidaczniata nie tylko koniecznos¢ wzmocnienia euro-
pejskiego przemystu surowcowego, ale tez otwierata nowe
mozliwosci rozwoju dla samej Grupy Elemental.

Rafal Wasilewski: Jakie wyzwania napotkaliscie podczas
budowy i uruchamiania zaktadu?

Michat Zygmunt: Budowa duzego zaktadu przemysto-
wego stanowi zawsze duze wyzwanie organizacyjne,
technologiczne i finansowe. W przypadku budowy zaktadu
w Zawierciu ryzyko towarzyszace inwestycji w tych obsza-
rach byto istotnie wieksze niz w przypadku wczesniejszych
projektow, realizowanych przez Grupe Elemental, z uwagi
na innowacyjnosc¢ technologii oraz niepewnosc co do
przysztych warunkow rynkowych, na ktore majg wptyw
liczne czynniki. Nie tylko stricte gospodarcze, ale réwniez
polityczne. Dodatkowo zaistniata koniecznos¢ realizacji pro-
jektu w wyjagtkowo krétkim czasie i w warunkach istotnych
zaburzen rynkowych, zwigzanych zaréwno z pandemia
COVID-19, jak i rosyjska agresjg na Ukraine. Wszystko to
spowodowato, ze realizacja projektu byta duzym wyzwaniem
dla catego zespotu i wymagata wyjgtkowego zaangazowania.
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Prezes Zarzadu
Elemental Strategic Metals

Jest doswiadczonym CEO, leaderem specjalizujacym sie
w prowadzeniu duzych projektow przemystowych z sil-
nym komponentem R&D oraz w zarzadzaniu spotkami
przemystowymi.

Ukonczyt studia prawnicze na Uniwersytecie Jagielloriskim
oraz Executive International MBA w Krakowskiej Szkole
Biznesu przy Uniwersytecie Ekonomicznym w Krakowie
i St. Gallen Businees School (Szwajcaria) a takze podyplo-
mowe studia inzynierskie na AGH w Krakowie.

Kariere zawodowa rozpoczat grupie Can-Pack gdzie zaj-
mowat sie zarzgdzaniem projektami i kierowat segmentem
biznesowym produkcji opakowan szklanych w Europie
i Indiach. Zarzadzat szeregiem projektow inwestycyjnych
w sektorze produkcji w Polsce, Indiach oraz na Bliskim
Wschodzie.

Obecnie zarzadza projektami przemystowymi w Elemen-
tal Group. Jest CEO Elemental Strategic Metals, ktéra
prowadzi nowoczesny zaktad ekstrakcji metali w Polsce,
skupiajgcy sie na odzysku metali bateryjnych i metali
z grupy platynowcow.

Grupa Elemental jest Swiatowym liderem w gornictwie
miejskim, koncentrujgcym sie na wydobywaniu metali stra-
tegicznych z réznych zrédet metali pochodzgcych z recy-
klingu, takich jak zuzyte katalizatory samochodowe (SAC),
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny, ptytki druko-
wane (PCB), zuzyte akumulatory litowo-jonowe i ztom
metali niezelaznych. Firma odzyskuje metale strategiczne,
takie jak metale z grupy platynowcow, miedz oraz inne
metale nieszlachetne i szlachetne w sposob przyjazny
dla srodowiska.

Elemental posiada obecnie oddziaty w wielu krajach
na trzech kontynentach (Europa, Azja i Ameryka Pétnocna).

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

Rafat Wasilewski: W jaki spos6b Wasza inwestycja wpisuje
sie w globalne cele zrownowazonego rozwoju (SDGs)? Jak
zaktad w Zawierciu przyczynia si¢ do zrownowazonego
rozwoju i gospodarki obiegu zamknietego?

Michat Zygmunt: Realizacja projektu Elemental w Zawierciu
wspiera realizacje kilku sposrod 17 Celéw Zrownowazo-
nego Rozwoju. W szczegolnosci poprzez budowe zaktadu
bazujgcego na innowacyjnych, czystych technologiach
opartych na szerokim wykorzystaniu energii odnawialnej
(a wiec poprzez realizacje celéw 8 i 9) grupa utworzyta
liczne miejsca pracy — tym cenniejsze, ze powstajgce
w Zagtebiu Dgbrowskim — regionie objetym Sprawiedliwg
Transformacja, a wiec przejsciem od tradycyjnej, oparte]
na weglu gospodarki do przemystu innowacyjnego, opar-
tego na wykorzystaniu energii odnawialnej. Z kolei sama
dziatalnosc¢ operacyjna zaktadu, polega na odzysku metali
o strategicznym znaczeniu wykorzystywanych w elektro-
mobilnosci i energetyce odnawialne;j.

Rafat Wasilewski: Co wptyneto na decyzje o lokalizacji
zaktadu w Zawierciu?

Michat Zygmunt: W toku przygotowania projektu inwe-
stycyjnego zapoznalismy sie z ponad 20 potencjalnymi
lokalizacjami zaktadu. Finalnie decyzja podjeta zostata
w oparciu o m.in. lokalne uwarunkowania prawne, dostepnosc
mediow czy wsparcie dla inwestycji ptyngce od lokalnych
spotecznosci i wtadz.

Rafat Wasilewski: Jakie technologie i innowacje zasto-
sowano w nhowym zaktadzie, ktére czynig go najnowo-
czesniejszym w Polsce?

Michat Zygmunt: W zaktadzie wdrozono najnowoczesniejsze
dostepne technologie, w tym piro- i hydrometalurgiczne.
Czes¢ z nich zostata opracowana, rozwinieta lub dosto-
sowana do potrzeb Elemental przez zespét w fazie B+R
projektu. Szczegolny nacisk potozony zostat na ogranicze-
nie wptywu zaktadu na otoczenie i Srodowisko naturalne.
Zastosowane zostaty zaawansowane systemy filtracji
gazow procesowych, filtry odpylajace, filtry weglowe i inne
rozwigzania. Co warte podkreslenia, zaktad wyposazony
jest w niezwykle zaawansowany system zarzgdzania
energig, obejmujgcy m.in. wtasng farme fotowoltaiczng
omocy 12 MWp, najwigkszy w kraju chemiczny magazyn
energii o pojemosci 14 MWh czy urzadzenia do odzy-
sku energii resztkowej z baterii Li-lon, przeznaczonych
do recyklingu.

Rafal Wasilewski: Jakie strategiczne metale przemy-
stowe i szlachetne s3 odzyskiwane w Waszym zaktadzie?




Michat Zygmunt: Zaktad produkowac bedzie metale
przemystowe, takie jak nikiel, kobalt, lit czy mangan, oraz
metale szlachetne z grupy platynowcdow — w szczegolnosci
platyne, pallad i rod.

Rafat Wasilewski: Jakie sg plany Elemental Strategic
Metals dotyczace stworzenia kolejnych zaktadéw w Pol-
sce i Europie?

Michat Zygmunt: Obecnie rozwazamy jeszcze dwa duze
projekty inwestycyjne. Oba majg by¢ realizowane wspdl-
nie z partnerami amerykanskimi w ramach joint venture
z Ascend Elements. Pierwszy projekt obejmuje budowe
fabryki do ekstrakcji litu w Zawierciu. Prace juz trwajg, jest
zespot inwestycyjny w Zawierciu, ktéry te prace prowadzi
i w pierwszej potowie 2026 r. ma by¢ uruchomiona produk-
cja weglanu litu odzyskiwanego z czarnej masy z baterii
litowo-jonowych. Réwnoczesnie w ramach joint venture ma
powstac tez kolejny shredder do recyklingu baterii litowo-
-jonowych w Niemczech. Tu tez data realizacji to 2026 r.

Rafat Wasilewski: Jakie korzy$ci ekonomiczne i spoteczne
przynosi nowy zaktad lokalnej spotecznosci w Zawierciu?

Michat Zygmunt: Budowa i uruchomienie zaktadu pozwo-
lito do dzis utworzyc¢ ponad 120 nowych, dobrze ptatnych
miejsc pracy bezposrednio w zaktadzie. Dodatkowo powstaty
i wcigz powstajg kolejne miejsca pracy w zaktadach
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wspotpracujgcych i wspierajgcych dziatalnos¢ zaktadu
Elemental. Szacujemy, ze wptywy do budzetu miasta
tylko z tytutu podatku od nieruchomosci wynosi¢ beda
ok. 2,5 mln zt rocznie. Elemental wspiera rowniez spo-
tecznosc¢ lokalng na inne sposoby — chocby finansujac
zakup instrumentéw do szkoty muzycznej w Zawierciu
czy wymiane piecow weglowych na instalacje nowe,
niskoemisyjne, jak np. pompy ciepta czy nowoczesne
kondensacyjne piece gazowe.

Rafat Wasilewski: lle miejsc pracy stworzyliscie i jakie
s perspektywy zatrudnienia na przyszto$é?

Michat Zygmunt: Obecnie zatrudniamy ponad 120 osoéb.
Zaktadamy, ze do konca roku nasza zatoga liczy¢ bedzie
ok. 150 osob. Liczymy, ze w przypadku sprzyjajacej koniunk-
tury zatrudnienie bedzie rosto rowniez ponad te liczbe.

Rafat Wasilewski: Jakie sg Wasze gtéwne zrédta zaopa-
trzenia w zuzyte baterie Li-lon i katalizatory samocho-
dowe/ przemystowe?

Michat Zygmunt: Jesli chodzi o odpadowe baterie Li-lon,
to pochodzg one w wiekszosci od naszych krajowych
dostawcow, choc¢ czes¢ przyjezdza do nas rowniez z zagra-
nicy. Z kolei zuzyte katalizatory samochodowe zbierane
sg przede wszystkim przez inne spotki z grupy Elemental
— zaréwno polskie, jak i zagraniczne.
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Rafat Wasilewski: Jakie sa Wasze cele w zakresie redukcji
emisji CO, i innych dziatan proekologicznych w kontek-
Scie dziatalnosci zaktadu?

Michat Zygmunt: Zaktad od podstaw zaprojektowany zostat
z my$lg o ograniczaniu emisji CO, i innych oddziatywan.
Stad wspomniana juz elektrownia fotowoltaiczna, maga-
zyn energii czy zaawansowane systemy filtracyjne. Warto
podkresli¢, ze zaktad zaprojektowano w oparciu o zasade
,Zero Liquid Discharge” — zaktad nie zrzuca zadnych
sciekéw przemystowych do srodowiska czy kanalizacji,
wyposazony zostat natomiast we wtasng, innowacyjna
oczyszczalnie Sciekow.

Rafal Wasilewski: Jakie sg kluczowe réznice miedzy
Waszym zaktadem a innymi zakladami odzysku metali
w Europie?

Michat Zygmunt: Zaktad Elemental w Zawierciu nie tylko
oparty jest na wykorzystaniu innowacji technologicznych
oraz energii odnawialnej produkowanej na miejscu — we
wiasnej elektrowni fotowoltaicznej — ale rowniez wyko-
rzystuje synergie technologiczne i organizacyjne dzieki
potgczeniu, w obrebie jednego zaktadu i jednej lokalizacji,
linii technologicznych przeznaczonych do recyklingu baterii
i katalizatorow. Takie podejscie nie byto dotad stosowane
nigdzie na swiecie i pozwoli na osiggniecie szeregu korzysci.

Rafal Wasilewski: Jakie sg przewidywane oszczedno-
$ci surowcow naturalnych dzieki dziatalnosci zaktadu
w Zawierciu?

Michat Zygmunt: Jak powszechnie wiadomo, produkcja
metali ze Zzrodet naturalnych, tj. poprzez dziatalnos¢ gor-
niczg, obarczona jest znacznym wptywem na srodowi-
sko naturalne. W szczegdlnosci prowadzi do zniszczenia
krajobrazu, zanieczyszczenia wod czy zuzycia znacznych
ilosci energii. Ponadto, przemyst wydobywczy i przetwor-
czy odpowiada za znaczne emisje CO,. Wszystkich tych
szkodliwych oddziatywan unikamy, prowadzac produkcje
metali w drodze recyklingu odpadow, np. w zaktadzie
Elemental.

Rafat Wasilewski: Jakie dziatania podejmujecie, aby
zapewnic¢ bezpieczne i efektywne przetwarzanie mate-
riatow niebezpiecznych?

Michat Zygmunt: Elemental przyktada ogromng wage
do bezpieczeristwa — zaréwno naszych pracownikéw,
naszych sagsiadow, jak i sSrodowiska. W zaktadzie wdrozone
zostaty najnowoczesniejsze rozwigzania technologiczne,
dostarczone przez renomowanych producentéw. Instalacja
dziata zgodnie z najwyzszymi swiatowymi standardami
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i procedurami, a pracownicy przechodzg czeste szkolenia,
obejmujgce zarowno zagadnienia zwigzane z procesem
technologicznym, jak i bezpieczenstwem. Wspotpracujemy
rowniez scisle z lokalnymi jednostkami strazy pozarnej
i administracjg ochrony srodowiska.

Rafat Wasilewski: Jakie sa Wasze prognozy dotyczace
przysztosci rynku odzysku metali strategicznych i szla-
chetnych w Europie?

Michat Zygmunt: Widzimy rosngcy trend gornictwa miej-
skiego. Zaréwno spoteczenstwo, jak i biznes zdajg sobie
sprawe, ze odzyskiwanie metali z produktow wycofanych
z eksploatacji i ztomu poprodukcyjnego jest znacznie
tansze i bardziej przyjazne dla srodowiska niz wydobycie
pierwotne. Nie ma znaczacych réznic miedzy krajobra-
zem recyklingu w Polsce i reszcie Europy, co wynika ze
wspolnych ram regulacji srodowiskowych w UE. Recykling
w USA w poréwnaniu z Europg jest nieco inny, napedzany
gtéwnie przez rentownosc¢, a w mniejszym stopniu przez
przepisy. Ogolne poziomy recyklingu ztomu elektronicz-
nego w Europie sg znacznie wyzsze (wskaznik recyklingu
ok. 45-50%) niz w USA (wskaznik recyklingu ok. 15-20%).
Niemniej zaréwno rynek europejski, jak i amerykanski
sg bardzo konkurencyjne. W Europie, gdzie intensywnie
promuje sie gospodarke o obiegu zamknietym i redukcje
emisji gazow cieplarnianych, perspektywy dla gérnictwa
miejskiego sg szczegodlnie obiecujgce. Inicjatywy Unii Euro-
pejskiej wspierajgce recykling i odzyskiwanie surowcow
z odpaddw wspierajg rozwdj tej branzy.

Rafat Wasilewski: Jakie czynniki moga wptywaé na roz-
woj tego sektora w najblizszych latach?

Michat Zygmunt: Rozwdj tej branzy bedzie wynikat z rosng-
cego zapotrzebowania na surowce krytyczne znajdujgce
sie w zuzytych katalizatorach samochodowych, bateriach
litowo-jonowych czy odpadach elektronicznych. Nie bez
znaczenia jest rowniez rosngca z roku na rok $wiadomos¢é
ekologiczna spoteczenstwa oraz wymogi raportowania ESG.

Bardzo duzy wptyw na nasz sektor majg zmieniajgce
sie wymogi, ktére dotyczg przemystu motoryzacyjnego
i wzrostu produkcji samochodow elektrycznych. W obli-
czu ograniczen tradycyjnego gornictwa pozyskiwanie litu,
rodu czy platyny poprzez recykling staje sie kluczowym
elementem taricuchéw dostaw metali, wspierajgc rozwoj
pojazdow elektrycznych. Kluczowe bedzie dalsze pro-
mowanie innowacji, wspieranie badan nad skutecznymi
technologiami recyklingu oraz tworzenie odpowiednich
ram regulacyjnych.

Rafat Wasilewski: Dzigkuje za rozmowe. //




JAK AUTOMATYZACJA REWOLUCJONIZUJE
CZYSZCGZENIE SUCHYM LODEM
| MINIMALIZUJE SLAD WEGLOWY?

// Wywiad z Krzysztofem Golda,
Commercial Director Eastern Europe

w Cold Jet. Rozmawia Rafat Wasilewski
— redaktor naczelny magazynu i portalu
,Nowoczesny Przemyst".

Rafat Wasilewski: Na poczatek moze przyblizymy,
czym doktadnie jest suchy 16d i jak wyglada proces
jego produkg;ji?

Krzysztof Golda: Suchy l6d to dwutlenek wegla (CO,)
w postaci statej o temperaturze -78,5°C, niepalny, bezwonny
i nietoksyczny. Powstaje poprzez rozprezanie ciektego CO,,
do postaci $niegu, ktéry jest nastepnie formowany w bloki,
plastry lub granulat. Dzieki swoim wtasciwosciom suchy
l6d jest wykorzystywany w wielu gateziach przemystu
i szeregu aplikaciji, takich jak czyszczenie przemystowe,
transport, chtodzenie produktow spozywczych, kontrola
temperatury podczas procesow produkcyjnych, badania
laboratoryjne.
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Rafat Wasilewski: Ekologia i zrownowazony rozwoj sa
teraz na pierwszym planie. Jak czyszczenie suchym
lodem wpisuje sie w te wartosci?

Krzysztof Golda: Czyszczenie suchym lodem jest ekologiczng
metoda, poniewaz nie wymaga uzycia agresywnych chemi-
kaliow ani rozpuszczalnikéw, ktére mogg zanieczyszczac
srodowisko. Dodatkowo, nie generuje odpaddw wtérnych,
takich jak woda zanieczyszczona detergentami, co jest duzym
atutem w kontekscie ochrony zasobéw wodnych. Ponadto
jako medium nieabrazyjne jest bezpieczne dla czyszczonych
powierzchni, eliminujac ryzyko uszkodzenia czy tez zmatowie-
nia elementow poddanych obrdbee przy uzyciu suchego lodu.

Rafal Wasilewski: Czasami spotykamy sie ze stwierdze-
niem, ze czyszczenie suchym lodem przyczynia sie do
zwiekszenia emisji CO,? Czy mozemy rozwiac ten mit?

Krzysztof Golda: Czyszczenie suchym lodem nie zwieksza
emisji CO, do atmosfery. Dwutlenek wegla uzywany do
produkgji suchego lodu jest wychwytywany jako produkt
uboczny z innych proceséw przemystowych, takich jak
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//KRZYSZTOF GOLDA

Jest doswiadczonym specjalistg w dziedzinie technologii suchego lodu.
0d 2007 r. aktywnie uczestniczy w rozwoju i wdrazaniu innowacyjnych rozwigzan
opartych na suchym lodzie w réznych gateziach przemystu. Jako Commercial
Director Krzysztof odpowiada za rozwdj biznesu w regionie Europy Wschod-
niej. Posiada bogate doswiadczenie w zakresie sprzedazy bezposredniej oraz
zarzadzania siecig dystrybucji. Dzieki swojej wiedzy technicznej i umiejetno-
$ciom interpersonalnym Krzysztof skutecznie wspiera klientéw w doborze
optymalnych rozwigzan i wdrazaniu technologii czyszczenia suchym lodem
w ich procesach produkcyjnych.

Przed dotgczeniem do Cold Jet w 2011 r., Krzysztof pracowat jako Kierownik
Dziatu Inzynierii w Air Product, gdzie zdobyt solidne podstawy teoretyczne

-

i praktyczne dotyczace gazow przemystowych, w tym suchego lodu.

produkcja bioetanolu, biogazu czy amoniaku. Podczas
czyszczenia suchym lodem CO, nie jest spalany, a jedynie
Zmienia stan z ciata statego na gazowy, powracajgc do
atmosfery, z ktérej zostat pierwotnie pobrany. Wykorzystanie
suchego lodu w zaden sposdb nie wptywa na zwiekszenie
bilansu masowego CO, w atmosferze. Dlatego tez chciatbym
uspokoi¢ wszystkich, dla ktérych troska o srodowisko jest
istotna, ze wykorzystanie suchego lodu nie generuje zadnej
dodatkowej ilosci CO, do Srodowiska, co sprawia w efekcie,
Ze jest to metoda bardziej zrdwnowazona ekologicznie.

Rafal Wasilewski: Jak zmienia sie branza czyszczenia
przemystowego suchym lodem na przestrzeni ostatnich lat?

Krzysztof Golda: W ciggu ostatnich kilku lat branza czysz-
czenia suchym lodem przeszta znaczng transformacje,
gtéwnie dzieki rosngcej automatyzacji oraz integracji
z systemami loT (internet rzeczy). Firmy zaczynajg korzy-
sta¢ z zaawansowanych technologii monitorowania, ktére
pozwalajg na zdalne sterowanie i optymalizacje procesow
czyszczenia w czasie rzeczywistym. Dodatkowo, rozwdj
nowych aplikacji, ktére sg bardziej precyzyjne, wymagajgce
i dostosowane do specyficznych potrzeb klienta, niewatpli-
wie otwiera nowe mozliwosci dla zastosowania suchego
lodu w jeszcze szerszym zakresie niz do tej pory.

Rafal Wasilewski: Jakie sa gtéwne czynniki napedzajace
trend automatyzacji czyszczenia suchym lodem?

Krzysztof Golda: Automatyzacja co do zasady jest coraz
szerzej stosowana przez klientéw i coraz czesciej rynek
chtonie tego typu rozwigzania. W zakresie czyszczenia
suchym lodem jest ona napedzana przez kilka kluczowych
czynnikdw. Po pierwsze, przedsiebiorstwa dazg do zwiek-
szenia efektywnosci operacyjnej i redukcji kosztéw pracy.
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Automatyzacja pozwala na ciggte, precyzyjne i powtarzalne
procesy czyszczenia, ktore wymagajg mniejszego udziatu
cztowieka. Po drugie, automatyczne systemy czyszczenia
pozwalajg na doktadniejsze i bezpieczniejsze czyszczenie
w trudnodostepnych miejscach. Rosngce wymagania doty-
czace jakosci i higieny w branzach takich jak spozywcza,
farmaceutyczna czy motoryzacyjna sktaniajg firmy do
inwestowania w zaawansowane technologie czyszczenia.
Suchy l6d wpisuje sie coraz bardziej w nowoczesne trendy
zarzadzania procesami utrzymania ruchu, a klienci chetniej
niz trzy czy cztery lata temu siegajq po takie rozwigzania.

Rafal Wasilewski: Ktére branze najbardziej interesuja sie
automatyzacjq czyszczenia suchym lodem i dlaczego?

Krzysztof Golda: Branze takie jak spozywcza, farma-
ceutyczna, motoryzacyjna, a takze lotnicza, sg na czele
zainteresowania automatyzacjg czyszczenia suchym
lodem. Dzieje sie tak, poniewaz te sektory wymagaja wyjat-
kowo wysokich standardéw czystosci, higieny i wysokiej
jakosci produktu koncowego. Na przyktad w przemysle




Spozywczym automatyczne systemy czyszczenia pozwa-
lajg na utrzymanie linii produkcyjnych w czystosci zgodnie
z normami danymi dla danego procesu i aplikacji. Redu-
kujemy badz eliminujemy potrzeby demontazu sprzetu,
co minimalizuje przestoje. W motoryzacji automatyzacja
pomaga w przygotowaniu powierzchni pod malowanie,
w usuwaniu zabrudzen przy lakierowaniu oraz w czyszcze-
niu form stuzacych do formowania elementoéw z tworzyw
sztucznych, gumy czy metalu. Obserwujemy znaczny
wzrost zainteresowania w przemystach zwigzanych
z produkcjg samochoddw elektrycznych, baterii i wysoce
wyspecjalizowanych komponentow. Generalnie trend prze-
suwa sie w strone automatyzacji wszelakich procesow
czy tez poszczegolnych etapdw produkgji. Dodatkowym
bonusem jest potgczenie jej z technologig czyszczenia
suchym lodem.

Rafat Wasilewski: Jakie bariery musza by¢ pokonane,
aby w petni wykorzystaé potencjat automatyzaciji czysz-
czenia suchym lodem?

Krzysztof Golda: Gtéwne bariery to poczagtkowe koszty
zwigzane z zakupem i instalacjg zautomatyzowanych
systemow, a takze potrzeba szkolenia personelu w obstu-
dze nowoczesnych technologii. Dodatkowo, w niektérych
branzach istnieje opor przed zmianami ze wzgledu na przy-
zwyczajenie do tradycyjnych metod czyszczenia. Aby
w petni wykorzystac potencjat automatyzacji, konieczna
jest zmiana nastawienia 0sob stojgcych na czele przed-
siebiorstw i zrozumienie przez nich korzysci wynikajacych
z wprowadzenia automatyzacji tego procesu.
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Rafat Wasilewski: Jakie sg zatem najistotniejsze korzysci
dla firm, jakie mogliby$my wymieni¢?

Krzysztof Golda: Przede wszystkim automatyzacja
znaczgco zwieksza efektywnos¢ i produktywnosé, redu-
kujac przestoje linii produkeyjnych i minimalizujgc koszty
operacyjne. Dodatkowo zapewnia statg, wysokg jakosé
czyszczenia, eliminujgc btedy ludzkie, co jest szczegdlnie
istotne w branzach o rygorystycznych standardach higieny
i jakosci. Zautomatyzowane systemy podnoszg takze
poziom bezpieczenstwa pracy, zmniejszajgc ryzyko ura-
zow. W rezultacie firmy stajg sie bardziej elastyczne i kon-
kurencyjne na rynku, co przektada sie na ich dtugofalowy
sukces.

Rafal Wasilewski: Na koniec: jakie sg przewidywania co
do przyszitosci czyszczenia suchym lodem?

Krzysztof Golda: W przysztosci mozemy spodziewac
sie dalszej integracji czyszczenia suchym lodem z nowo-
czesnymi technologiami, takimi jak sztuczna inteligencja
i robotyka, co pozwoli na jeszcze wiekszg automatyzacje
i precyzje. Przemyst bedzie dgzyt do opracowania bardziej
efektywnych i energooszczednych systemaow, co przyczyni
sie do obnizenia kosztéw operacyjnych. Mozemy takze
oczekiwac, ze w miare wzrostu Swiadomosci ekologicznej
i zaostrzania regulacji dotyczacych ochrony srodowiska
czyszczenie suchym lodem stanie sie standardem w wielu
branzach przemystowych.

Rafat Wasilewski: Dziekuje za rozmowe. //
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INWESTYCJE

Partner wydania:

EURODRIVE

MAPA WYBRANYCH INWESTYCII
MAGAZYNOWO-PRODUKCYINYCH
W POLSCE

WESTSIDE
SZCZECIN
BY LEMONTREE

Szczecin

SALES SERVICE SP. Z 0.0.
W GOOD POINT V

tubna niedaleko Warszawy

HARDEN CONSTRUCTION
DLA CITY LOGISTICS
POZNAN I

Poznar

PANATTONI

CTP POLSKA - DLA K-FLEX
DLA CTPARK ZABRZE Uniejow niedaleko todzi

Zabrze na Gérnym Slasku

7R PARK GLIWICE
Gliwice

Sprawdz
najnowsze inwestycje
na naszym portalu.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024



SALES SERVICE SP. Z 0.0.
W GOOD POINT V

Lokalizacja: tubna niedaleko Warszawy
tgczna powierzchnia: 5000 m?

Real Management S.A. podpisat umowe z firmg Sales
Service Sp. z 0.0. na wynajem powierzchni magazyno-
wej oraz biurowej w ostatniej wolnej hali, wchodzacej
w skfad nowoczesnego parku magazynowo-produkcyjnego
Good Point V. Sales Service specjalizuje sie w komplek-
sowej obstudze firm w zakresie budowania widocznosci
i aktywizacji marek w punkcie sprzedazy. Przekazanie
najemcy ponad 5000 m? nowoczesnej powierzchni nastg-
pito w pierwszej potowie sierpnia br. Tym samym Good
Point V zostat w petni skomercjalizowany. Nowy najemca
powierzchni w parku magazynowo-produkcyjnym Good
Point V, spotka Sales Service Sp. z 0.0., od ponad 20 lat
specjalizuje sie w kompleksowej obstudze budowania
widocznosci i aktywizacji marek drogeryjnych, aptecznych
i perfumeryjnych w punktach sprzedazy. Firma oferuje
swoim klientom dziatania w zakresie logistyki, produkcji,
instalacji oraz serwisu mebli ekspozycyjnych i materia-
téw POS. Umowa najmu w Good Point V ma charakter
dtugoterminowy, a przekazanie najemcy ponad 5000 m?
nastgpito w pierwszej potowie sierpnia 2024 r. Kompleks
Good Point V zaprojektowany zostat zgodnie z normami
ESG, przy zachowaniu najwyzszych standardow jakosci oraz
bezpieczenstwa.

Partner wydania:
EURODRIVE

WESTSIDE SZCZECIN
BY LEMONTREE

Lokalizacja: Szczecin
taczna powierzchnia: 31 000 m?

Nowy obiekt LemonTree powstaje w potudniowo-zachodniej
czesci Szczecina, obok bezposredniego zjazdu na nowo
wybudowang obwodnice Przectawia (DK13). W ciggu
kilku minut mozna dostac sie stad na autostrade A6 i do
centrum, a ok. 15 minut dzieli inwestycje od portu mor-
skiego Szczecin-Swinoujécie. Powierzchnia magazynowa
w ramach inwestycji WestSide Szczecin zostata zapro-
jektowana z myslg o wymaganiach firm z réznych branz
i sektoréw. Obiekt zostat podzielony tak, by moc wydzieli¢
minimalny modut na poziomie 3200 m?, do ktdrego dostep
zapewniac¢ bedg co najmniej trzy doki przetadunkowe oraz
brama z poziomu 0. Inwestycja LemonTree bedzie wypo-
sazona w szereg rozwigzan technologicznych, pozwalaja-
cych zmniejszy¢ jej wptyw na srodowisko naturalne oraz
majgce zapewni¢ optymalne rozwigzanie dla operaciji
klientow. Zamiast tradycyjnych rozwigzan, jak promien-
niki gazowe czy wentylatory dachowe, znajda sie tu m.in.
pompy ciepta wraz z nawiewno-wywiewnymi centralami
wentylacyjnymi. Potgczenie tego systemu z instalacjg PV
na dachu pozwoli zmniejszy¢ zapotrzebowanie na energie,
a to przetfozy sie na bardzo wymierne korzysci w postaci
oszczednosci szacowane na 450 000 zt rocznie z tytutu
rachunkow za prad.
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e 7R PARK GLIWICE

Lokalizacja: Gliwice
taczna powierzchnia: 41 000 m?

7R Park Gliwice powstanie przy skrzyzowaniu autostrad
AT i A4, ktéra jest czescig europejskiej trasy E40. Gliwice
— oddalone 25 km od Katowic, 37 km od lotniska Katowice-
-Pyrzowice — oferujg dogodny dostep do kilku weztow
autostradowych oraz wielu drog wojewddzkich i krajowych.
Utatwia to transport nie tylko na terenie Gérnego Slaska
i innych regiondw Polski, ale takze do krajow sasiednich.
7R Gliwice Park | to tgcznie 41 000 m? powierzchni maga-
zynowej oraz biurowej, ktéra oferowana bedzie zgodnie
Z zapotrzebowaniem przysztych uzytkownikow. Sposob
zaprojektowania umozliwia elastycznos¢ w podziatu
na moduty, a wysokos¢ sktadowania 10 mi siatka stupow
12 x 22,5 m pozwalajg na efektywne wykorzystanie prze-
strzeni. Obcigzenie ogniowe ponad 4 000 MJ/m?, instalacja
tryskaczowa zgodna z NFPA13 oraz nosnos¢ posadzki
7T/ m? gwarantujg bezpieczenstwo i wytrzymatosc.

o PANATTONI DLA K-FLEX

Lokalizacja: Uniejow niedaleko Lodzi
t 3czna powierzchnia: 120 000 m?

Panattoni zakonczyt budowe siodmego etapu projektu BTS
dla K-FLEX w Uniejowie. Kampus globalnego lidera w pro-
dukcji elastycznych materiatow izolacyjnych i akustycznych
powiekszyt sie tym samym o kolejne 20 000 m?, osiggajac
powierzchnie 120 000 m?2. Kompleks w Uniejowie to serce
globalnej dziatalnosci K-FLEX i kluczowy punkt dystry-
bucyjny, z ktérego obstugiwani sg klienci firmy na catym
Swiecie. Najnowsza realizacja jest odpowiedzig na rosngca
produkcje K-FLEX, m.in. izolacji kauczukowych, polietyleno-
wych oraz tasm aluminiowych, a takze planéw ekspans;ji
na rynek ogrzewania podtogowego. Firma sukcesywnie
zwieksza swoje moce produkcyjne oraz powierzchnie
magazynowa. Kompleks K-FLEX w Uniejowie obejmuje
nowoczesne hale magazynowe i produkcyjne, zaprojekto-
wane z myslg o spetnieniu najwyzszych standardéw jakosci
i zrownowazonego rozwoju. Najnowszy budynek przejdzie
certyfikacje srodowiskowg na poziomie BREEAM Excellent.

e HARDEN CONSTRUCTION
DLA CITY LOGISTICS POZNAN lII

Lokalizacja: Poznan
tgczna powierzchnia: 44 000 m?

Harden Construction zakonczyt budowe najwiekszego
magazynu City Logistics Poznan llI. Najwiekszy tego typu
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budynek w Polsce zostat juz przekazany do uzytkowania
firmie Raben Logistics Polska. Magazyn znajduje sie
w Poznaniu, przy ul. Obodrzyckiej 65. Jednoczesnie jest
on blisko autostrady A2, od ktorej oddalony jest o 7 km.
Generalnym wykonawcg inwestycji byt Harden Construc-
tion. City Logistics Poznan Ill ma powierzchnie blisko
44000 m?ijest najwiekszym tego typu obiektem w Polsce
stuzgcym do obstugi tzw. ostatniej mili. Caty obiekt petni
funkcje magazynowo-produkecyjno-ustugows. Na terenie
obiektu znajduje sie réwniez wydzielona strefa z kontrolo-
wang temperaturg i wilgotnoscig o powierzchni 4200 m?.
Budynek, za realizacje ktérego odpowiadat Harden Con-
struction, powstat w niespetna 7 miesiecy. City Logistics
Poznan Il zostat wybudowany dla firmy Raben Logistics
Polska. Obiekt ma stuzy¢ przede wszystkim rozwojowi
ustug zwigzanych z logistyka kontraktowg i magazyno-
waniem, a takze realizacjg ustug dodatkowych, takich
jak co-packing czy co-manufacturing. W magazynie znaj-
duje sie 41 ramp przetadunkowych, a sam obiekt zostat
wyposazony w wozki systemowe VNA, a takze wozki zasi-
lane bateriami Li-lon. By moc korzystac z wozkow VNA,
przystosowanych do poruszania sie w waskich alejkach
magazynowych, konieczne byto dostosowanie nawierzchni
zgodnie z wytycznymi VDMA. Zaktad Mars Wrigley, znaj-
dujacy sie w sgsiedztwie nowego magazynu, jest jednym
z najwiekszych w Europie i drugim najwiekszym na swiecie,
produkujgcym gumy do zucia i mietusy.

e CTP POLSKA
DLA CTPARK ZABRZE

Lokalizacja: Zabrze na Gérnym Slasku
taczna powierzchnia: 11 200 m?

Firma CTP Polska rozpoczeta budowe nowego obiektu
wchodzgcego w sktad kompleksu CTPark Zabrze. W ramach
realizacji kolejnego etapu parku biznesowego, hali ZABR02,
deweloper dostarczy na slaski rynek ok. 11 200 m? nowo-
czesnej powierzchni produkeyjnej. Zakonczenie budowy
planowane jest na koniec listopada 2024 r. Budynek ZABR02
zostanie wzniesiony spekulacyjnie z mysla o przeznaczeniu
produkeyjnym z modutami najmu o minimalnym metrazu juz
od 1500 m?. CTP dostarczy hale o wysokosci sktadowania
10,5 m brutto i powierzchni 11 271 m2. CTPark Zabrze jest
usytuowany na 21-hekatarowej dziatce. Obecnie znajduja
sie tam trzy hale o tgcznej powierzchni 67 000 m?, w tym
obiekt o powierzchni ok. 40 000 m?, ktdry jest aktualnie
dostosowywany do wymagan najemcy — firmy PsiBufet.
W kompleksie operuje juz przedsiebiorstwo BBB Industries
(ok. 3000 m? w budynku ZABRO01), a jesienig swojg dzia-
talnosc¢ rozpocznie takze Zabrze Cable Factory z grupy
Electro Cable Group, ktéra wynajeta niemal 12 000 m?
w budynku ZABROS. //
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NOWE ROZWIAZANIA LEGISLACGYINE W OCHRONIE
PRACOWNIKOW PRZED WYSOKA TEMPERATURA

W BUDYNKACH NIEMIESZKALNYCH

Zrédto // Kingspan

/] Wraz z postepujgcymi zmianami klimatycznymi oraz wzrostem globalnej temperatury
zarzgdzanie warunkami termicznymi w miejscach pracy staje sie coraz bardziej kluczowe.
W szczegolnosci dotyczy to budynkow niemieszkalnych, takich jak fabryki, magazyny
oraz inne obiekty przemystowe, gdzie pracownicy sg narazeni na ekstremalne
warunki termiczne. W odpowiedzi na te wyzwania, zarowno na poziomie krajowym,
jak i europejskim, wprowadzane zostaty nowe przepisy majgce na celu ochrone

zdrowia i bezpieczenstwa pracownikow.

WYZWANIA ZWIAZANE Z WYSOKA
TEMPERATURA W MIEJSCACH PRACY

Wysoka temperatura w miejscu pracy nie jest jedynie
kwestig komfortu, ale przede wszystkim zdrowia i bezpie-
czenstwa pracownikow. Ekspozycja na gorgcy mikroklimat
moze prowadzi¢ do powaznych problemow zdrowotnych,
takich jak udary cieplne, wyczerpanie cieplne, ostabienie,
a w skrajnych przypadkach nawet do $mierci. Objawy
nadmiernego obcigzenia termicznego, takie jak suchos¢
w ustach, przyspieszone tetno, dezorientacja czy utrata
przytomnosci, sg szczegolnie niebezpieczne w srodowi-
skach przemystowych, gdzie koncentracja i sprawnosc¢
fizyczna sg kluczowe.

Obowigzujgce przepisy dotyczace temperatury w miejscach
pracy naktadajg na pracodawcow obowigzek zapewnienia
odpowiednich warunkow termicznych. Cho¢ prawo nie
okresla gornej granicy temperatury, pracodawcy sg zobo-
wigzani do wprowadzenia srodkow ochrony pracownikéw,
gdy temperatura staje sie zbyt wysoka. Zgodnie z przepisami

www.nowoczesny-przemysl.pl

w pomieszczeniach, w ktérych temperatura przekracza 30°C,
muszg by¢ zapewnione odpowiednie pomieszczenia do
wypoczynku, a takze dostep do chtodnej wody oraz moz-
liwosc¢ dodatkowych przerw w pracy.

NOWE REGULACJE PRAWNE
W UNII EUROPEJSKIEJ

W ostatnich latach Unia Europejska podijeta szereg dzia-
tan majacych na celu poprawe warunkéw pracy w kon-
tekscie wysokich temperatur. Regulacje te majg na celu
zarowno ochrone zdrowia pracownikow, jak i redukcje
zuzycia energii, co jest istotne w kontekscie walki z kryzy-
sem klimatycznym. Jednym z kluczowych dokumentow
jest zrewidowana Dyrektywa w sprawie charakterystyki
energetycznej budynkéw (EPBD), ktéra naktada na pan-
stwa cztonkowskie obowigzek wprowadzenia regulacji
majgcych na celu zapewnienie dobrej jakosci powietrza
wewnatrz budynkow. Dyrektywa ta uznaje kluczowa role
mechanicznej wentylacji w utrzymaniu zdrowia i komfortu
uzytkownikow budynkow.
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W Polsce prawo pracy wymaga od pracodawcow nie
tylko zapewnienia odpowiedniej temperatury w miejscach
pracy, ale takze monitorowania wskaznikow mikroklimatu
w miegjscach o ekstremalnych warunkach termicznych.
Pracodawcy musza tez regularnie przeprowadzac badania
i pomiary wskaznikow mikroklimatu.

WPLYW NOWYCH REGULACJI
NA SEKTOR PRZEMYSLOWY

Nowe przepisy niosg ze sobg istotne wyzwania dla sektora
przemystowego. Koniecznos¢ dostosowania budynkow
i migjsc pracy do wymogow zapewnienia odpowiedniej
temperatury i jakosci powietrza moze wigzac sie z dodat-
kowymi kosztami dla przedsiebiorstw. Z punktu widzenia
dfugoterminowego inwestycje te moga jednak przynies¢
wymierne korzysci. Lepsze warunki pracy przektadajg sie
na wyzszg wydajnosc¢ pracownikow, mniejsze absencje
chorobowe oraz nizsze ryzyko wypadkow przy pracy.

W kontekscie wzrastajgcej swiadomosci ekologicznej
oraz nacisku na zréwnowazony rozwaj wiele firm decyduje
sie na inwestycje w nowoczesne systemy wentylacyjne
i chtodzace. Przyktadem takiego rozwigzania jest system
CoolStream firmy Kingspan, ktéry oferuje innowacyjne
rozwigzania w zakresie chtodzenia adiabatycznego. Tech-
nologia ta umozliwia efektywne chtodzenie powietrza przy
minimalnym zuzyciu energii, co jest szczegdlnie istotne
w obliczu rosngcych cen energii oraz zaostrzajgcych sie
norm srodowiskowych.

COOLSTREAM JAKO ROZWIAZANIE
PROBLEMU WYSOKICH TEMPERATUR

System CoolStream to jedno z najbardziej zaawansowanych
rozwigzan dostepnych na rynku, ktére moze skutecznie
pomaoc w zarzgdzaniu wysokimi temperaturami w budyn-
kach przemystowych. Technologia ta opiera sig na zasadzie
chtodzenia adiabatycznego, ktéra polega na wykorzystaniu
procesu odparowania wody do schtadzania powietrza.
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Jest to metoda wyjatkowo efektywna energetycznie,
ajednoczesnie ekologiczna, gdyz nie emituje szkodliwych
substancji do atmosfery.

Zastosowanie systemu CoolStream pozwala na utrzymanie
komfortowych warunkéw pracy nawet w ekstremalnie gora-
cych warunkach, co jest szczegdlnie istotne w miejscach,
gdzie tradycyjne systemy klimatyzacyjne mogg okazac
sie niewystarczajgce. Dodatkowo, system ten jest tatwy
w integracji z istniejgcymi systemami wentylacyjnymi,
co umozliwia jego zastosowanie zarowno w nowych,
jak i w juz istniejgcych budynkach.

PODSUMOWANIE

W obliczu rosngcych temperatur oraz zaostrzajgcych sie
przepisow dotyczgcych warunkow pracy przedsiebiorstwa
muszg podja¢ zdecydowane kroki w celu zapewnienia odpo-
wiednich warunkow termicznych w miejscach pracy. Nowe
regulacje prawne nakfadajg na pracodawcow obowigzek
ochrony pracownikéw przed negatywnymi skutkami gorg-
cego mikroklimatu, co wymaga inwestycji w nowoczesne
technologie.

System CoolStream firmy Colt to innowacyjne rozwigza-
nie, ktére moze skutecznie wspomaoc przedsiebiorstwa
w spetnianiu tych wymogdw oraz w tworzeniu bezpiecz-
nych i komfortowych warunkéw pracy. W obliczu nadcho-
dzacych wyzwan klimatycznych takie technologie stajg sie
nie tylko narzedziem ochrony zdrowia pracownikow, ale
takze kluczowym elementem strategii zrownowazonego
rozwoju firm.

Wybierajac system CoolStream, przedsiebiorcy moga
liczy¢ na zmniejszenie zuzycia energii, redukcje emisji oraz
poprawe warunkow pracy, co w dtuzszej perspektywie
przetozy sie na korzysci zarowno dla pracownikéw, jak
i dla catego przedsiebiorstwa. //
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NOWA FABRYKA TRILUX W POLSCE NA FINISZU

// TRILUX, globalny ekspert oswietleniowy specjalizujgcy sie w ekologicznych
i zaawansowanych technologicznie rozwigzaniach B2B, z sukcesem zakonczyt testy
linii produkcyjnej w swojej pierwszej w Polsce fabryce w Swidniku. Obecnie trwa
kompletowanie zatogi, a oficjalne otwarcie zaktadu zapowiedziano na wrzesien 2024 r.
Inwestycja stwarza nowe szanse rozwoju gospodarczego dla regionu lubelskiego
i udowadnia, ze Polska, mimo ogdlnego spowolnienia gospodarczego w Europie,

pozostaje atrakcyjna dla inwestorow zagranicznych.

Zrédto // TRILUX

Z raportu EY Atrakcyjnosc Inwestycyjna Europy wynika,
ze mimo o0golnego regresu w liczbie nowych inwe-
stycji zagranicznych w Europie (spadek o 4% w roku 2023
w stosunku do 2022) Polska wcigz wygrywa, utrzymujac
najbardziej korzystng dynamike rozwoju w tej czesci
Swiata (spadek tylko 0 3%). Nowe inwestycje sg potrzebne
w Polsce nie tylko dlatego, ze stwarzajg miejsca pracy
(inwestorzy 229 zapowiedzianych w roku 2023 inwestycji
beda potrzebowac tgcznie 22 378 nowych pracownikéw),
ale takze dlatego, ze ozywiajg gospodarczo regiony z poten-
cjatem na rozwdj. A takim regionem zdecydowanie jest
wojewddztwo lubelskie.

W Swidniku TRILUX zdecydowat sie ulokowa¢ swojg nowa

fabryke. Jest to pierwsza tego typu inwestycja w Euro-
pie Srodkowo-Wschodniej, ktéra pozwoli firmie nie tylko
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na zwiekszenie mocy produkeyjnych i montazowych, ale takze
na usprawnienie logistyki w tej czesci Europy i rozwdj nowych
produktéw. Proces budowy przebiega niezwykle sprawnie, co
pozwaolito firmie na instalacje i pierwsze testy linii produkeyjnej.

— TRILUX bardzo wysoko stawia poprzeczke jakosciowa,
dlatego z naszego punktu widzenia pierwsze testy linii
produkcyjnej byty niezwykle wazne. Ciesze sie, mogac
poinformowad, ze wyprodukowane w Swidniku oprawy
z powodzeniem przeszty weryfikacje. Kolejnym krokiem
bedzie oficjalne otwarcie zaktadu, ktéry stanie sie kluczo-
wym hubem dla Grupy TRILUX w tej czesci Europy — méwi
Arkadiusz Lewenko, general manager Central & Eastern
Europe TRILUX oraz TRILUX Polska. Grupa TRILUX majuz
szesc¢ zaktadow produkeyjnych w Europie i Azji, w ktorych
produkowane sg rozwigzania oswietleniowe typu SMART




dla biurowcdw, obiektow przemystowych, handlowych, edu-
kacyjnych czy zdrowotnych, ale tez o$wietlenie efektowe,
ktore znajdujg zastosowanie w architekturze na zewnatrz
i wewnatrz budynkow.

— W nowym zakfadzie w Swidniku produkowaé bedziemy
nasze oprawy LED. Zaczniemy od produkcji serii 6657,
Lightpanel i B.Veo. Dotgczy do nich takze seria Luceos,
a w kolejnych miesigcach takze kolejne oprawy — mowi
Piotr Mokrzan, general manager TRILUX Sp. z o.0.

TRILUX do swojego zaktadu w Swidniku skompletowat juz
kadre zarzadczg i czes¢ pracownikéw linii produkeyjnych.
Natomiast rekrutacje na stanowiska zwigzane z produkcjg
nadal trwajg. W fabryce docelowo znajdzie zatrudnienie
250 osob, gtownie w produkgji, logistyce oraz R&D.

Firma pragnie przyciggna¢ pracownikdw swojg demokra-
tyczng i otwarta kulturg pracy, jak rowniez mozliwoscig
pracy w rozwijajgcym sie sektorze ekologicznych zrodet
Swiatta. Pracownicy moga liczy¢ na liczne udogodnienia

socjalne: zostang objeci prywatng opieka zdrowotna
i otrzymaja karty MyBenefit, umozliwiajgce korzysta-
nie w ramach okreslonych limitow z zaje¢ sportowych,
SPA czy dokonywanie zakupdw w sklepach. Otrzymaja
takze dofinansowanie do positkdw na terenie zaktadu.

Jednak prawdziwym wyréznikiem bedg wzorcowe, pod wzgle-
dem oswietlenia, warunki pracy w czesci biurowe;j i pro-
dukeyjnej. Zgodnie z hastem firmy TRILUX ,Where there
is light, there is life” (,Tam, gdzie jest Swiatto, jest zycie")
zaplanowano je w taki sposéb, by wspiera¢ dobre samo-
poczucie pracownikow i ich wellbeing.

Nowy zaktad pozwoli takze na realizacje ambitnych celow
TRILUX w zakresie zrownowazonego rozwoju, skraca-
jac transport do europejskich odbiorcow, a tym samym
redukujac slad weglowy. Dla pracownikéw przewidziano
takze infrastrukture rowerowg, a takze punkty tadowania
samochodow elektrycznych. W trosce o zachowanie bio-
roznorodnosci na terenie zaktadu powstang takze: tgka
kwietna oraz hotele dla owadow. //
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Intec - Miedzynarodowe Targi Obrabiarek,
Technologii i Automatyzacji Produkcji
www.messe-intec.de/en

Miedzynarodowe
trio targowe

[ - Miedzynarodowe Targi Poddostawcow:
Czesci, Podzespoty, Moduty, Technologie
www.zuliefermesse.de/en

GrindTec - Miedzynarodowe Targi Szlifowania
i Ostrzenia Narzedzi
www.grindtec.de/en
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JAK UZYTKOWAC JUZ WDROZONE ROZWIAZANIA
AUTOMATYZAC)I MAGAZYNOWE)?

/1 Juz na drugi dzien po uruchomieniu ztozonego systemu mechanizacji magazyno-
wej pojawiajg sie watpliwosci. Czy wdrozony system na pewno odpowiada naszym
obecnym potrzebom? Czy potrafimy wykorzysta¢ w petni jego mozliwosci? Dlaczego
tak sie dzieje — sprobujemy odpowiedzie¢ w tym tekscie.

Autor // ROBERT LUBANDY

Absolwent Politechniki Slgskiej i Akademii Leona Kozminskiego. Od prawie 25 lat zwigzany zawodowo
z logistyka. Jako dyrektor logistyki w zaktadzie produkcyjnym branzy metalowej odpowiedzialny za logi-
styke magazynowag i nadzor nad produkcjg. Dyrektor ds. sprzedazy rozwigzan automatyzacji magazyno-
wej w Europie Wschodniej. Zaprojektowat ponad 200 magazynow i rozwigzan automatyzacji magazyno-
wej w branzach FMCG, czesci zapasowych, lekarstw i produkcyjnej. Od 2008 r. samodzielnie z wtasna
firma na rynku ustug konsultingowych w krajach Europy Wschodniej. W 2012 i w 2021 r. laureat nagrody
CONSTANTINUS AWARD przyznawanej przez Austriacka Izbe Gospodarcza. Firma Lubandy.Logistic.Services

prowadzi projekty doradcze w Europie Wschodniej i posiada biura konsultantow w Austrii, Ukrainie,

Kazachstanie i Turcji.

ETAP PLANOWANIA

Ten etap kazdego projektu omawiatem juz wielokrotnie
w roéznych artykutach. Dlatego tez ogranicze sie do jed-
nego z najbardziej nieoczekiwanego wniosku, z ktérym
jestesmy konfrontowani.

Proces planowania rozpoczyna sie od analizy danych

historycznych. Nastepnie naktadamy na ten model wskaz-
niki ekstrapolacji szacowane przez dziaty odpowiedzialne
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za sprzedaz. Powstajgca perspektywa biznesu za 5-8 lat
ma juz niewiele wspdlnego z obecng firmga i jej procesami.
Nawet w srodowisku biznesowym wyjatkowo stabilnym
jak dystrybucja lekarstw pojawiajg sie zmiany zachowan
odbiorcow, ktére trudno przewidzie¢. Zatem po uruchomieniu
mamy instalacje, ktorej parametry odbiegajg juz od obec-
nego zapotrzebowania rynku. Jezeli podczas planowania
przewidziano pewne skutki i zmiany potrzeb rynku i instala-
cja ma odpowiednie rezerwy przepustowosci, to mozemy
tego jeszcze nie zauwazyc¢ bezposrednio po odbiorze.




Wazne z punktu widzenia uzytkownika jest zatem poswie-
cenie odpowiedniego czasu na konsultacje z planistami,
aby przewidzie¢ na etapie koncepcji mozliwe odchylenia
od strumieni standardowych przeptywdw. | nie mam tutaj
na mysli jedynie spietrzen sezonowych, ktére mozna skom-
pensowac np. trzecig zmiana.

W projektach wykonanych przez naszg firme w ostatnich
latach pojawiato sie wiele zagadnien zwigzanych z tzw. ela-
stycznoscig reagowania na potrzeby odbiorcéw koncowych.
| tutaj takze musze postuzyc¢ sie przytoczeniem kolejnej
bardzo nieoczywistej prawdy: kazdy projekt automatyzacji
procesow magazynowych niesie za soba ograniczenia
w elastycznosci realizacji procesow. Jest to bowiem
wprost konsekwencja, jaka niesie za sobg montaz urzadzen
mechanicznych charakteryzujgcych sie sztywna (zaplano-
wanag) przepustowoscig kazdego elementu wyposazenia.

ETAP URUCHOMIENIA

Jezeli projekt zostat prawidtowo przeprowadzony i na etapie
uruchomienia przewidziano wszystkie mozliwe scenariusze
odbiorowe wraz ze sprawdzeniem tzw. dostepnosci systemu,
to instalacja wkracza w etap uzytkowania komercyjnego.

| jak wiele razy, w praktyce moglismy sie przekonac,
7e odczucia klienta odbiegajg zaledwie kilka dni po euforii
udanego uruchomienia od obrazu sprzedawanego nam
przez dostawcéw. Dlaczego?

Fot. 1. // Konieczna przestrzen wolna w magazynie
podczas prac montazowych (zrodto: materiaty wtasne LLS)

Moga pojawic sie w zaleznosci od dotychczasowych relacji
z dostawcg, przebiegu uruchomienia i organizacji zespotu
odpowiedzialnego po stronie klienta efekty w postaci:

* braku zaufania do sprawnosci instalacji;

* ztej relacji z wykonawcami po trudnym etapie odbioru
wptywajacej na trudnosci z uzytkowaniem systemu;

* strachu przed przejeciem odpowiedzialnosci za drogie
wyposazenie;
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« braku w petni przeprowadzonych zmian w algorytmach
WMS i braku mozliwosci realizacji poszczegolnych zadan;

« utraty know-how w przypadku odejscia kluczowych
cztonkow zespotuy;

* braku wsparcia ze strony kierownictwa firmy i/lub nad-
mierne oczekiwania ze strony dziatéw handlowych;

« obstrukcji az do aktow sabotazu ze strony zatogi maga-
zynu obawiajgcej sie wysrubowaniem nowych norm
wydajnosci.

Te i inne efekty moglismy obserwowac na bardzo wielu
obiektach i dlatego chciatbym poswiecic¢ kolejne rozdziaty
sposobom zapobiegania wiekszosci z nich.

ETAP PO URUCHOMIENIU

Jest zjawiskiem catkowicie normalnym, ze w obliczu
inwestycji 0 znacznej wartosci i wysokim stopniu skom-
plikowania zatoga i zarzgdzajacy instalacjg czuja respekt.
Bywa jednak, ze w trakcie odbioréw technicznych miaty
miejsce sytuacje, ktére podwazajg zaufanie do sprawnosci
instalacji i jednoczesnie pogorszyta sie relacja z dostawcg
w wyniku napie¢ personalnych.

W takiej sytuacji zalecamy przede wszystkim uprzednio
przygotowac sie wtasciwie zarbwno organizacyjnie, jak
i formalnie do procedur odbiorowych. Temat ten takze
wielokrotnie opisywalismy w innych publikacjach, dlatego
tez poswiece dzisiaj wiecej uwagi sposobom szybkiego
pozyskania zaufania do rozwigzan technicznych zaku-
pionej instalacji.

Rzeczg absolutnie niezbedng jest pozyskanie wiedzy
na temat sposobu sprawnego wdrozenia zaprojektowa-
nych procesow. Stuzg temu uprzednio przygotowane
scenariusze testowe (powinny by¢ zawarte w procedurach
odbiorowych'), ktére pozwalajg na zapoznanie sie ze spo-
sobem funkcjonowania systemu krok po kroku. Ewentualne
roznice moga w pierwszych miesigcach uzytkowania by¢
spowodowane takimi zjawiskami, jak:

* btedy oprogramowania instalacji, interfejsu do innych
systemoéw lub wewnagtrz WMS-g;

* brak wtasciwych parametrow ustawien elementow stero-
wania w uktadach mechanicznych, np. czasy zwolnienia
przestrzeni na zwrotnicach przenosnikdw? umozliwiajgce
wpuszczenie kolejnego nosnika logistycznego;

" Procedury odbiorowe proponowane przez naszg firme zawierajg etap
tzw. COLD-RUN, gdzie sprawdzana jest logika dziatania systemu w pota-
czeniu z oprogramowaniem WMS.

2 Wszystkie elementy aktywne przenosnika zmieniajace kierunek ruchu
nosnika logistycznego, ang. divertrer.
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* brak odpowiednio wysokiego obcigzenia systemu, co
moze wptynac¢ np. na czestg aktywacje funkcji ,sleep®
w uktadach napedowych i koniecznos¢ restartu odcinka
systemu;

« zbytnie obcigzenie czesci systemu poprzez zatowarowanie
towarem o nieodpowiedniej rotacji, co powoduje prze-
cigzenia w uktadach mechanicznych zaprojektowanych
na nizsze natezenia strumienia towarowego,

* btedy w montazu mechanicznym powodujgce np. zaklesz-
czenia uktadéw jezdnych, gdy przekroczona zostaje pewna
wartos¢ masy nosnika — btgd najczesciej niewidoczny
przy ruchu lekkich pojemnikow;

« zbyt mate lub krotkie strefy kompensujgce chwilowe
spietrzenia, co powoduje kolejne spietrzenia w strefie;

* brak lub btedne ustawienia parametru ,overflow*’, co
powoduje nadmierng recyrkulacje nosnikéw logistycz-
nych w systemie.

Fot. 2. // Konieczno$¢ posiadania planow awaryjnych,
gdy po uruchomieniu wystepujg awarie innych systemoéw,
np. tryskaczy (zrédto: materiaty wtasne LLS)

Te i inne zjawiska pojawiajgce sie w pierwszych tygo-
dniach i miesigcach po uruchomieniu nalezy bezwzglednie
protokétowac i omawiac nastepnie tryby postepowania
wewnatrz zespotu odpowiadajgcego za wdrozenie. Duza
pomoca w takich sytuacjach sg doswiadczeni doradcy, inni
uzytkownicy z zaprzyjaznionych magazyndw lub sprawnie
dziatajgca ,goraca linia® dostawcy. Protokdtowanie bedzie
sprzyjato uporzagdkowanemu sposobowi usuwania mozli-
wych przyczyn zaktdcen w systemie.

Absolutnie najwazniejszg rzeczg, jakg doradzamy naszym
klientom, jest to, aby usuwanie kolejnych przeszkod prowa-
dzi¢ zawsze pojedynczo, nie probujgc usungc wielu zjawisk
jednoczesnie. Stopier skomplikowania systemoéw automa-
tyzacji jest najczesciej bardzo wysoki i trudno jest ocenic¢
wiasciwie zaleznosci wystepujgce pomiedzy zjawiskami.

Oddzielnym tematem, ktéremu nalezy poswieci¢ duzo
uwagi, jest przygotowanie zatogi magazynu do wspétpracy
z nowymi systemami i maszynami. Najczesciej wystepu-
jacymi problemami na linii styku cztowiek — maszyna sa:

* brak rutyny w kontakcie z ruchomymi elementami maszyn
(BHPY);

* brak wyobrazenia o wptywie czynnosci cztowieka na efekty
pracy maszyn, np. reczne przesuwania pojemnikow
na przenosnikach kumulacyjnych lub ich zdejmowanie
na podfoge magazynu powodujg zaktocenia ich pracy;

* niewtasciwe i czasami ztosliwe obchodzenie sie z ele-
mentami sterowania, np. czujnikami i fotokomaorkami;

* niewtasciwe oprzyrzgdowanie na stacjach roboczych
lub ich nieergonomiczne wyprofilowanie w stosunku do
prowadzonego procesy;

* brak jasnych i zrozumiatych (takze jezykowo) dla pracow-
nikdw procedur awaryjnych;

* czeste zmiany pracownikow na stanowiskach proceso-
wych lub ich niewtasciwy dobor ze wzgledu na zdolnosci
psychomotoryczne®.

Wymienione przyczyny mozliwych zakidcen w pracy nowych
systemow moga by¢ eliminowane w wyniku ich obserwacji
i ciagtego szkolenia zatogi, ktéra w tym wypadku staje sie
wysokokwalifikowanym zespotem rozumiejgcym zasady
i sposoby sprawnego dziatania procesdw w magazynie.
W poréwnaniu z magazynami z wysokim naktadem prac
recznych wspartych gdzieniegdzie terminalem praca w zauto-
matyzowanym magazynie jest wymagajgcym wysokich
kompetencji poznawczych procesem pracy zespotowe).

Chciatbym w tym miejscu poswiecic jeszcze kilka stow
adaptacji algorytméw WMS do nowej sytuacji procesowe;.
W wiekszosci projektow WMS w swojej strukturze musi
ulec adaptacji do nowej konfiguracji i proceséw. | tutaj
pojawiajg sie bariery zwigzane z elastycznoscig samego
oprogramowania lub tez zespotu dostawcy.

Ogolna uwaga brzmi: to WMS musi sie dostosowaé do
procesoéw, a nie odwrotnie.

Brzmi klarownie niemniej oportunistyczne podejscie do
tej kwestii powoduje, ze poczyniona inwestycja nie moze
by¢ w petni wykorzystana z powodu braku wtasciwych
opcji procesu. Pozostaje wéwczas uzytkowac instalacje
w ograniczonym stopniu, oczekujac na konieczne zmiany.

Dlatego tez w kazdym projekcie gtosno naswietlamy ten
temat i zwracamy uwage w harmonogramach, budzetach
projektu i na wszystkich operacyjnych spotkaniach na ten
aspekt. Powinno sie w kazdym projekcie wyznaczy¢ oddziel-
nego kierownika projektu IT (WMS), ktérego zadaniem
bedzie przeprowadzenia adaptacji w WMS wedtug wczesniej

8 Funkcja powodujgca wytgczenia poszczegdlnych napeddw w celu redukcji zapotrzebowania na energie.

4 Parametr sterowania podajgcy maksymalng ilos¢ powtornych okrgzeni pojemnika w systemie.

5 Najczesciej wprowadzona jako czes¢ pakietu serwisowego oferowanego przez dostawce.

® Nie kazdy pracownik jest zdolny do wykonywania monotonnych czynnosci z odpowiednio dtugotrwatg statg wydajnoscia.
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Fot. 3. // Opracowanie wtasciwego przebiegu algorytmu dziatania procesu na etapie tworzenia
WMS DESIGN PROJECT (zrodto: materiaty wtasne NEWS Logistic Software Solution GmbH)

przygotowanych specyfikacji procesowych. Specyfikacje’
takie powinny by¢ przygotowane juz na etapie dokumen-
tacji technicznej elementéw mechanicznych. Podczas ich
tworzenia nalezy przy scistej wspotpracy z projektantem
systemu lub z wybranym dostawcg doktadnie przesledzic¢
prowadzenie zaprojektowanych proceséw w potgczeniu
z mechanicznym systemem lub jego peryferiami. W szcze-
golnosci zalecam przeprowadzenie analizy procesowej przy
instalowaniu bardziej ztozonych systemaow, w sktad ktérych
wchodzg urzgdzenia i podzespoty kilku réznych dostaw-
cow i gdzie zaplanowane procesy powodujg kilkukrotne
przemieszczenia pomiedzy uktadami np. do sortowania,
pobranie SKU z systemu shuttle, sortowanie i ponownie
przekazanie do bufora typu shuttle.

ETAP PRACY USTABILIZOWANEJ

Gdy uporamy sie juz ze wszystkimi zagadnieniami bez-
posrednio po uruchomieniu i rozpoczniemy prowadzenie
procesow w stabilnym srodowisku zadan, wskazane jest
miec plan dziatan zapobiegawczych.

Zagadnieniem, ktore niestety czesto jest zaniedbywane lub
ignorowane podczas negocjaciji o zakupie systemu, jest jego
zabezpieczenie serwisowe, w tym w pakiet czesci zamien-
nych. Z naszych obserwacji wynika, ze przedtozenie ceny
pakietu czesci zamiennych wywotuje reakcje odrzucenia
z powodu poziomu dodatkowe]j wartosci inwestycji, ktorg
wczesniej zapomniano zamiesci¢ w planie ROIE. Wyposa-
Zenie nowego systemu w pakiet czesci zamiennych jest
jednak kluczowe dla utrzymania ptynnosci operacyjne;.
Btedem jest rozpatrzenie zakupu czesci na zasadzie ,jak
sie zepsuje, to kupie”. Dostawcy w okresie gwarancji sg
zobowigzani do dostarczenia czesci zamiennych, jednak

7WMS DESIGN PROJECT

nie mogg oni gwarantowac okreslonego czasu dostawy
danego elementu zamiennego.

W tej sytuacji proponujemy naszym klientom wykorzystanie
opcji np. sktadu konsygnacyjnego lub negocjowanie optaty
ratalnej za petny pakiet czesci.

Fot. 4. // Organizacja magazynu czes$ci zamiennych jako
wyzwanie dla logistyki (zZrédto: materiaty wtasne LLS)

W sytuacji pracy ciagtej systemu klucz stanowi zapewnie-
nie mu ciggtosci pracy i dlatego konieczne jest posiadanie
planu prac wyprzedzajgcych (prewencyjnych) dla uktadow
krytycznych danego systemu. Wskazane jest takze prowa-
dzenie wtasnych statystyk zuzycia elementéw, ktére moga
nastepnie pomaoc w kolejnych rozmowach z dostawca
i przekonac¢ go do ustepstw podczas formowania kolejnej
oferty na czesci zamienne.

Na zakonczenie warto jeszcze wskazac na mozliwos¢ zakupu
niektorych standardowych komponentéw na wolnym rynku
bezposrednio od ich producentéw bez koniecznosci ich
zakupu u dostawcy systemu. Polityka cenowa obu graczy
jest tutaj decydujgca o wyborze zrodta pochodzenia. //

& Prawidtowo przeprowadzony rachunek ROI dla projektu przewiduje oprécz wartosci kosztéw serwisowania, zuzycia energii i optat licencyjnych takze
wartos¢ pakietu czesci zamiennych ze wzrastajgca wartoscia przy uptywie lat uzytkowania.
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LARZADZANIE GOSPODARKA PALETOWA TO
KLUCGZ DO OPTYMALIZAC)I tANCUCHA DOSTAW

/! Gospodarka paletami to kluczowy element zarzgdzania magazynem i tancuchem
dostaw, ktory obejmuje kontrole, monitorowanie i optymalizacje uzycia palet. Palety
sg niezbedne do efektywnego przechowywania i transportu towardw, umozliwiajgc
ich tatwe przenoszenie i sktadowanie w magazynach oraz podczas transportu.

Autor // MARCIN Z£tOCH

Doswiadczony dziennikarz tresci
technologicznych i e-commerce

M agazynowanie palet to kluczowy element skutecznego
zarzadzania faricuchem dostaw. W magazynach palety
petnig funkcje nosnikdw i utatwiajg przechowywanie oraz
transport towaréw. Wiele firm polega na paletach, ktore
pomagajg w organizowaniu i zabezpieczaniu produktow.
Dlatego wtasciwe zarzgdzanie paletami jest niezbedne.
Gospodarka paletowa obejmuje przemieszczanie, przecho-
wywanie, a takze kontrolowanie ilosci palet w magazynie.
Czes¢ firm transportowych i logistycznych decyduje sie
na wtasng gospodarke paletami. Z efektywnoscig takiej
dziatalnosci bywa jednak réznie. Bazowanie na wtasnych
paletach oznacza, ze trzeba samemu troszczyc sie o caty
proces zwigzany z zarzgdzaniem, transportem, kontrolg
i naprawa uszkodzonych palet, a to generuje znaczne koszty,
wymaga zaangazowania grupy pracownikow. Rynek palet
to olbrzymi sektor, jego uczestnicy majg jednak w istocie

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

do dyspozycji takze drugg mozliwos¢, a konkretnie moga
korzystac z palet pozyczonych. Nie ma jednoznacznego
kryterium, ktére pozwala stwierdzi¢, ze w danej sytuacji
warto wybrac¢ ten, a nie inny sposéb. Dylemat dotyczacy
wyboru pomiedzy paletg wtasng oraz wynajetg powinien
uwzglednia¢: koszty — jako inwestycji, ale tez koszty zapasu
palet — jak rowniez ryzyko biznesowe, bezpieczenstwo
pracownikéw oraz towarow. Koszt zakupu palet stanowi to
2/3 ponoszonych wydatkow zwigzanych z obrotem nimi.

Na podstawie badan przeprowadzonych przez DGL Pol-
ska koszt zakupu palet stanowi nawet ponad dwie trzecie
ponoszonych wydatkéw zwigzanych z obrotem nimi,
pozostate zas obejmujg: magazynowanie, transport czy
ich inspekcje i naprawe. Chcac obnizy¢ te wydatki, coraz
czesciej stosuje sie wynajem palet od wyspecjalizowanego
operatora. Wsrod korzysci wymienia sie: likwidacje kosz-
téw magazynowania palet; natychmiastowe uwolnienie
przestrzeni tadunkowej poprzez mozliwos¢ zdeponowa-
nia palet; odbior palet w najdogodniejszej lokalizacji dla
konkretnego klienta; uproszczenie monitorowania ruchu
palet. Wsrod innych korzysci sa: skrocenie czasu zwrotu
palet, likwidacja kosztow drobnicowego odbioru, redukcja




kosztow magazynowania palet, maksymalizacja powtor-
nego wykorzystania zwracanych palet. To wtasnie dlatego,
by nie martwi¢ sie o nosniki i palety wykorzystywane do
magazynowania, transportu i dystrybucji, czasem lepiej
jest skorzystac z ustugi wynajmu palet, czyli tzw. poolingu.
Ustuga polega na wspotuzytkowaniu palet przez wielu
uczestnikow tancucha dostaw.

Korzystajacy z pooli nie ma do dyspozycji wtasnych, ale
korzysta z palet wypozyczonych, operator dysponuje milio-
nami nosnikow. Logistyke wspiera sie¢ centrow serwiso-
wych, czyli magazyndw, z ktérych zamowione palety sa
wydawane klientom. Palety moga by¢ odebrane praktycznie
z kazdego miejsca, do ktérego trafity. Kwestia wynajmu
palet od strony technicznej nie jest czyms szczegolnie
skomplikowanym, wymaga jednak planowania choc¢by
dlatego, ze poszczegdlne miejsca zatadunku i wytadunku
tylko z rzadka sg zaktadami danego zleceniodawcy. Strony
zlecenia przewozowego w kazdym przypadku ustalajg jak
wymiana palet ma wygladac. Sposab jej uregulowania zalezy
rowniez od tego, czy chodzi tylko o pojedyncze zlecenie,
czy tez o stata relacje handlowa, w ramach ktérej nierzadko
prowadzone jest konto paletowe, bgdz dokonuije sie innych
regulacji po to, by uzgodni¢ stan wymienianych palet.

SKUTECZNE MAGAZYNOWANIE

Kluczem do skutecznego magazynowania palet jest opty-
malizacja przestrzeni magazynowej. Firmy czesto korzystajg
z systemow zarzgdzania magazynem, ktére pomagaja
w $ledzeniu ilosci palet i ich lokalizacji.

Rowniez kontrola stanu palet jest kluczowa. Uszkodzone
palety moga spowodowac problemy w magazynowaniu
i transporcie. Odpowiednie oznakowanie palet utatwia
identyfikacje i Sledzenie. Doktadna ewidencja palet pozwala
na skuteczne rozliczanie sie z dostawcami i odbiorcami.

Kiedy towar doreczany jest w paletach, nalezy doktadnie
przestrzegac procedur ewidencji palet i ich zliczenia.
Wszystkie palety powinny by¢ ustalone i przypisane do
okreslonego dostawcy lub odbiorcy. Aby zidentyfikowac
palety, kazda z nich powinna mie¢ numer. Numer palety
musi by¢ wykorzystany do wyjasnienia, co jest przecho-
wywane na palecie, dostawcy, a takze lokalizacji dostawy,
dzieki czemu nie pojawi sie zaden chaos.

Kiedy paleta jest odprawiana, musi ona by¢ zaznaczona i ozna-
czona w magazynie. Oznacza to, Ze paleta zostata zarejestro-
wana w bazie danych magazynu i, jesli to konieczne, dostawcy
lub odbiorcy. Oznacza to réwniez, ze unikalne informacje
o palecie, takie jak numer, dostawca, odbiorca, lokalizacja,
a nawet numer seryjny produktu, zostaty ujete w systemie.
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Rozliczenie palet jest procesem, w ktdérym strony moga
wymieniac¢ informacje dotyczace palet i ich transportu,
aby upewnic¢ sie, ze strony podzielajg to samo zrozumienie
procesu. Zasadniczo rozliczanie w magazynie obejmuje
okreslenie, czy dostawca moze by¢ obcigzony za palety,
ktore zostaty dostarczone, a takze czy odbiorca otrzymat
wszystko, za co zaptacit. Aby rozliczenie odpraw miato
sens, wszystkie palety zostaty wykorzystane i zarejestro-
wane w bazie danych magazynu.

Zarzadzanie gospodarka paletowg to proces obejmujacy
wszystkie dziatania zwigzane z kontrolg, optymalizacja
i efektywnym wykorzystaniem palet w przedsiebiorstwie.
Dotyczy to zaréwno palet wtasnych, jak i wynajmowanych,
a obejmuije takie aspekty, jak: ewidencja, czyli doktadne
rejestrowanie ilosci, rodzajow i stanu palet; sledzenie,
czyli monitorowanie przeptywu palet w catym tancuchu
dostaw. Kolejny obszar to optymalizacja, czyli poszukiwanie
rozwigzan, ktére minimalizujg koszty zwigzane z paletami
i zwiekszajg ich wykorzystanie, a takze konserwacja —
naprawa i utrzymanie palet w dobrym stanie technicznym.

Istnieje wiele metod zarzadzania gospodarka paletowsg,
ktore mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb
przedsiebiorstwa. Najwazniejsza z nich jest wykorzystanie
systemow informatycznych. Specjalne oprogramowanie
umozliwia automatyzacje proceséw zwigzanych z zarzg-
dzaniem paletami. Informatyka wspiera ludzi podczas
ewidencji, Sledzenia i raportowania. Pracownicy dziatu
logistyki wspierajg swoje dziatania kodami kreskowymi lub
RFID w celu identyfikacji i sledzenia kazdej palety.

Zarzadzanie gospodarka paletowg to zwykle najbardziej
niedoceniany aspekt procesow logistycznych, tymczasem
zaniedbania w tym zakresie moga wiele kosztowac. Problemy
zwigzane s3 najczesciej z btedna klasyfikacjg nosnikow.
System do zarzadzania gospodarkg paletowa pozwala
wiasciwie ewidencjonowac nosniki, ktore przeptywajg przez
magazyn, a w konsekwencji zredukowac koszty zwigzane
z koniecznoscig ich wymiany, utylizacji czy zakupu nowych.
Warto réwniez podkresli¢, ze systemy te utatwiajg rozlicze-
nia z dostawcami i odbiorcami palet. Dzieki precyzyjnemu
monitorowaniu ruchu palet mozna doktadnie okreslic,
ile nosnikow przekazano danemu partnerowi handlowemu.
To eliminuje btedy w rozliczeniach i pozwala na sprawie-
dliwe podziaty kosztow czy optat za palety.

Korzystajac z systemu do zarzadzania gospodarka paletows,
firmy moga rowniez zoptymalizowac¢ wykorzystanie tych
nosnikow. Programy te czesto oferujg narzedzia do planowa-
nia tras transportowych, co pozwala na efektywne utozenie
palet w pojazdach. To z kolei przektada sie na oszczednose
miejsca i redukcje kosztow zwigzanych z transportem.
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prezes Polskiego Komitetu
Narodowego EPAL

W jaki sposéb najnowsze, innowacyjne techno-
logie moga i wspieraja zarzadzanie gospodarka
panelowg?

Idea digitalizacji palety pojawita sie juz w 2018 1. Przez
szesc¢ lat wiozylismy duzy wysitek w dziatalnosc
badawczo-rozwojowa w tym zakresie. Od 1 stycznia
2024 r. Europaleta EPAL QR oficjalnie pojawita sie
w obiegu. Kazda paleta ma swoj wiasny kod QR, ktory
nie powtarza sie na zadnej innej Europalecie EPAL
QR. Mamy wiec dodatkowg ceche, ktora potwierdza
oryginalnosc palety, dajac uzytkownikom dodatkowy
poziom bezpieczenstwa. To jednak tylko jeden z wielu
aspektow, jakie nowe Europalety EPAL QR majg do
zaoferowania. Dzieki cyfrowemu paszportowi palety,
ktory kryje sie pod kazdym kodem QR, otworzylismy
drzwi do lepszej digitalizacji procesow logistycznych.
Wraz z towarem na kazdej palecie transportowana
moze by¢ rowniez cyfrowa informacja i cyfrowe
dokumenty. Nie sg juz potrzebne zadne dodatkowe
papierowe etykiety, a wymiana palet z innymi uzyt-
kownikami moze fatwiej odbywac sie przez systemy
zarzadzania magazynowego, przyspieszajac caty
proces i obnizajac koszt administracyjny. Uzytkownicy
poprawig rowniez przejrzystos¢ swojej gospodarki
paletowej, digitalizujgc zapasy palet i wymiane palet.
Btyskawiczne, lokalne ksiegowanie Europalety EPAL
QR zapewni klarownos$¢ w zarzgdzaniu paletami.
Wraz z Europaletg EPAL QR wkrotce zaproponujemy
rowniez cyfrowe ustugi idealnie skrojone pod nasze
palety, jak Platforma EPAL do zarzadzania rezerwa-
cjami palet oraz system Track&Trace.

Rézne doswiadczenia dowodzg, ze digitalizacja
jest w tej chwili niezbedna, by podnosi¢ wydajnosc
funkcjonowania tancuchéw dostaw. Paleta EPAL,
bedaca dzisiaj w Polsce zdecydowanie najczescie]
wykorzystywang paletg wielokrotnego uzytku,
aktywnie wspiera uzytkownikow w cyfryzacji ich
procesow logistycznych.

Warto podkresli¢ w tym miejscu, ze nowe Europa-
lety EPAL QR sg w petni wymienialne w otwartym
poolu paletowym EPAL, w ktorym krazy obecnie
650 min palet.

{ 74 Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

KORZYSCI | INNOWACJE

Efektywne zarzgdzanie gospodarkg paletowg przynosi
organizacji wiele korzysci. Przede wszystkim jest to reduk-
cja kosztéw poprzez zmniejszenie kosztow zwigzanych
z zakupem, naprawg, wymiang i stratg palet. Ponadto mozna
zauwazyc¢ zwiekszenie efektywnosci dzieki przyspieszeniu
procesow logistycznych i magazynowych. Nie bez znacze-
nia jest takze poprawa jakosci obstugi klienta. Wptywa to
na terminowe dostawy i mniejszg liczbe bteddw. | wreszcie
efektywne zarzgdzanie paletami to zmniejszenie wptywu
na srodowisko: optymalizacja wykorzystania palet przy-
czynia sie do ograniczenia zuzycia materiatow i emisji CO,.

Wspdtczesne technologie oferujg wiele mozliwosci uspraw-
nienia zarzgdzania gospodarkg paletowg. Do najczesciej
wykorzystywanych nalezy internet rzeczy (loT): czujniki
umieszczone na paletach umozliwiajg monitorowanie ich
potozenia, temperatury, wilgotnosci i innych parametrow.
Zyskuje na popularnosci aktualnie modna sztuczna inte-
ligencja (Al). Algorytmy Al moga by¢ wykorzystywane do
optymalizacji rozmieszczenia palet w magazynie, prze-
widywania zapotrzebowania na palety oraz wykrywania
anomalii w procesach logistycznych. Duze znaczenie ma
robotyka. W nowoczesnych firmach logistycznych roboty
mobilne moga automatyzowac wiele zadan zwigzanych
z transportem i sktadowaniem palet.

Najszybciej rozwija sie obecnie wsparcie zarzgdzani gospo-
darka paletowg z wykorzystaniem sztucznej inteligenciji.
Algorytmy Al moga by¢ wykorzystywane w kilku obsza-
rach. Al moze analizowac dane dotyczgce wymiardw palet,
dostepnego miejsca w magazynie oraz innych czynnikdw,
aby znalez¢ najbardziej efektywne rozmieszczenie palet.
Sztuczna inteligencja moze przewidywac zapotrzebowanie.
Na podstawie historycznych danych i trenddw rynkowych
Al moze przewidywac przyszte zapotrzebowanie na palety,
co pozwala na lepsze planowanie zakupow i zarzgdzanie
zapasami. Technologia wspiera ludzi w wykrywaniu ano-
malii. Al moze analizowa¢ dane z czujnikéw i systemow
monitorujgcych, aby wykrywaé wszelkie nieprawidtowosci,
takie jak uszkodzenia palet, kradzieze czy btedy w procesach
logistycznych. Ponadto modele uczenia maszynowego
moga by¢ wykorzystywane do ciggtego doskonalenia
systemow zarzgdzania gospodarkg paletowg na podsta-
wie nowych danych.

Zarzadzanie gospodarka paletowa jest kluczowym ele-
mentem efektywnego funkcjonowania przedsiebiorstwa.
Dzieki zastosowaniu nowoczesnych technologii, takich
jak sztuczna inteligencja, mozna osiggna¢ znaczace
oszczednosci, zwiekszy¢ wydajnosc¢ i poprawic jakosé
obstugiklienta. //
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uktadnice paletowe i pojemnikowe,
systemy Shuttle, bufory automatyczne,
regaty szufladowe
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przenosniki do palet, pojemnikéw, kartonéow
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stanowiska pakowania, presortingu, KJ,
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EUROPALETA EPAL QR

Zrédto // Epal

// Swiat zmienia sie w zawrotnym tempie. Dzisiejsze rozwigzania paletowe, pomimo
ze od kilkudziesieciu lat swietnie sie sprawdzajg, powinny stale sie rozwijac i odpo-
wiadac na rosngce oczekiwania uczestnikow tancucha dostaw.

D Zisiejsza paleta EPAL niezmiennie spetnia swojg naj-
wazniejsza funkcje — jest sprawdzonym i bezpiecznym
nosnikiem tadunku. Dzieki wysokim standardom jakoscio-
wym EPAL klienci nie muszag martwic sie o wytrzymatosc
palet, a otwarty pool, w ktérym krgzy obecnie ponad 650 min
europalet EPAL, gwarantuje ich doskonatg dostepnosc¢ oraz
wymienialnosc¢. Priorytetem dla organizacji EPAL jest state
udoskonalanie produktéw, dlatego z petnym przekonaniem
obrany zostat kierunek digitalizacji, tak by najpopularniejsza
na rynku europaleta stata sie nosnikiem inteligentnym.

Oprécz swojej podstawowej funkcji transportowej dla
produktow paleta staje sie dodatkowo nosnikiem wielu
informaciji, dzieki ktérym wzrasta poziom bezpieczenstwa,
a caty tancuch logistyczny moze funkcjonowac efektywniej.

System EPAL pozwoli pozyskiwac dane o kazdej pojedynczej
palecie (dzieki przypisaniu numeru seryjnego), monitorujgc
jej historie, okreslajac jej cykl zycia, podnoszac jakos¢ catego
poolu palet EPAL, wytapujgc z rynku uszkodzone nosniki.

Uzytkownikom palet inteligentna paleta pozwoli w prosty
sposob pozyskiwac i przekazywac wszystkie niezbedne
informacje na temat tadunku, zapewniajac kontrole opty-
malnych warunkdw transportowych.

LEPSZA KONTROLA W TWOIM SYSTEMIE

Kazda Europaleta EPAL QR jest unikatowa. Gromadzac
dane dotyczgce nosnikow, takie jak lokalizacja, czas prze-
chowywania, obieg i czasy procesow, uzytkownicy uzyskaja
przejrzystos¢ w zarzadzaniu paletami w swoich firmach.

CYFROWY PASZPORT PALETY

Za pomoca prostego skanowania kodu QR uzytkownicy
uzyskujg dostep do cyfrowego paszportu palety. Wiedza
na temat wieku palety, lokalizacji producenta, historii napraw
da pewnosc¢, ze nosniki, ktére otrzymujg na wymiane,
spetniajg najwyzsze normy jakosciowe.

i =

|-
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NOSNIK INFORMACJI

Europaleta EPAL QR umozliwi wspolng wymiane informa-
cji pomiedzy firmami. Wykorzystujac kod QR w taricuchu
logistycznym razem z partnerami biznesowymi, uzytkow-
nicy uzyskaja petng przejrzystos¢ dotyczaca przeptywu
palet i towardw.

BEZ PAPIEROWEJ ETYKIETY

Europaleta EPAL QR ma trwaty kod, ktéry mozna tatwo
odczytac kazdym czytnikiem koddw kreskowych. Nie ma
potrzeby naklejania dodatkowych etykiet papierowych.
To oszczednosc¢ czasu pracy, kosztow druku i odpadow.

PELNA PRZEJRZYSTOSC Z TRACK & TRACE

Powigzanie unikatowego numeru seryjnego palety z towa-
rem zapewni ciggtg widocznos$¢. W przypadku wycofania
produktu z rynku, korzystajgc z zarejestrowanych danych
geolokalizacyjnych europalety EPAL QR, zredukujemy
wysitek potrzebny do wyszukiwania towaru.

CYFROWE USLUGI

Platforma EPAL do zarzadzania rezerwacjami palet oraz
sledzenia przesytek na europaletach EPAL QR to oprogra-
mowanie przyjazne dla uzytkownika, idealnie dopasowane
do europalet Epal QR. Utatwia ono dokumentacje przy
wymianie pustych palet, a takze pozwala sledzi¢ i rejestro-
wac europalete EPAL QR.

PROSTE ZARZADZANIE PALETAMI

Uzytkownicy w tatwy sposdb mogg poprawic przejrzy-
stos¢ logistyki paletowej, digitalizujgc swoje zapasy palet
i wymiane palet. Btyskawiczne, lokalne ksiegowanie europa-
lety EPAL QR zapewni klarownos$¢ w zarzgdzaniu paletami.
Przetwarzanie w czasie rzeczywistym zredukuje naktad
pracy administracyjnej i wyeliminuje potrzebe drukowania
dokumentow papierowych, obnizy koszty i pozwoli unikng¢
strat wynikajgcych z nieprawidtowo wypetnionych kwitéw
paletowych. Cyfrowa transformacja najwiekszego poolu
paletowego rozpoczyna sie teraz! //
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EUROPALETA EPAL QR

Oprocz swojej podstawowej funkgji transportowej, paleta staje sie dodatkowo nosnikiem wielu informacji,
dzieki ktorym wzrosnie poziom bezpieczenstwa, a caty tancuch logistyczny bedzie funkcjonowat efektywniej.

JEDNOZNACZNA TOZSAMOSC - LEPSZA KONTROLA W TWOIM SYSTEMIE

Przy pomocy prostego skanowania kodu QR uzytkownicy maja dostep do cyfrowego paszportu palety,
uzyskujac w ten sposéb gwarancje autentycznosci. Paszport palety daje pewnos¢, ze nosniki ktore otrzymuja
Panstwo na wymiane spetniaja najwyzsze normy jakosciowe i Srodowiskowe.

NOSNIK INFORMACJI - POLACZENIE Z CYFROWYM SWIATEM

Europaleta EPAL QR umozliwia wsp6lng wymiane informacji pomiedzy firmami. Wykorzystujac kod QR
w fancuchu logistycznym uzytkownicy uzyskaja petna przejrzystos¢ dotyczaca przeptywu palet i towaréw.

PELNA WYMIENIALNOSC W OTWARTYM POOLU EUROPALET

Europaleta EPAL QR jest w petni wymienialna z obecnymi nosnikami w otwartym poolu palet EPAL. SKANUJ PO WIECE)J
Kod QR utatwi wytapywac z rynku uszkodzone nosniki, wynoszac jakos¢ poolu EPAL na jeszcze wyzszy poziom. INFORMACIJI
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.AUTBMATYZACJI I ROBB YZAG]I

// Na przestrzeni ostatnich lat procesy automatyzacji i robotyzacji postepujg w niezwy-
kle szybkim tempie, rewolucjonizujgc Swiatowg gospodarke i biznes. Jedng z branz,
ktora szczegolnie mocno dostrzega efekty tych zmian, jest branza logistyczna.

W obliczu dynamicznego wzrostu skali realizowanych
operacji oraz rosngcych wymagan klientow w zakresie
czasu dostawy i dostepnosci informacji obrata ona kierunek
na rozwoj technologiczny. Jakie rozwigzania sa konkretnie
wdrazane i jakie korzysci kryja sie za nimi? Eksperci FM
Logistic i Polskiego Instytutu Transportu Drogowego (PITD)
w raporcie ,Automatyzacja i robotyzacja w logistyce kon-
traktowej, przyjrzeli sie kluczowym trendom i technologiom
stosowanym m.in. na potrzeby cyfryzacji magazynow.

CORAZ BARDZIEJ ZAUTOMATYZOWANE
LANCUCHY DOSTAW

Wedtug raportu ,Automatyzacja magazyndw katalizatorem
wydajnosci biznesu” wydanego przez FM Logistic juz 80%
przedsiebiorstw dokonato czesciowej automatyzacji maga-
zynow przeznaczonych do realizacji zamowien e-commerce.
Ponadto 84% obiektow obstugujgcych tradycyjne kanaty
sprzedazy réwniez wprowadzito czesciowa automatyzacje.

— Operacje magazynowe stajg sie nie tylko coraz bardziej
ztozone, ale jednoczesnie rosnie ich znaczenie dla trwa-
tych i zréwnowazonych faricuchow dostaw. Rozwoj handlu
elektronicznego, zaktdcenia w dostawach i rosngce koszty
pracy poniekad wymuszajg na organizacjach podjecie dzia-
tan majgcych na celu zwiekszenie wydajnosci i sprawnosci
magazynow. Jednym z takich dziatan jest niewatpliwie auto-
matyzacja — zauwaza w raporcie Jean-Christophe Machet,
CEO FM Logistic.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

Przedsiebiorcy coraz czesciej decyduja sie na wprowa-
dzanie technologicznych usprawnien, zauwazajac ich
znaczace korzysci. Z raportu FM Logistic wynika, ze 95%
przedsiebiorstw wskazuje na poprawe wydajnosci, doktad-
nosci operacji oraz obstugi klienta jako gtéwne przyczyny
automatyzacji. Redukcja btedéw procesowych jest istot-
nym czynnikiem dla 88% firm obstugujgcych magazyny
e-commerce. Ponad trzy czwarte operatorow 3PL uwaza,
ze automatyzacja obniza koszty operacyjne, a oczekiwany
okres zwrotu z inwestycji wynosi od dwdch do czterech lat.

JAK KLUCZOWE TECHNOLOGIE
ZMIENIAJA BRANZE LOGISTYCZNA?

Wraz z rosngcym zapotrzebowaniem na szybkie i wydajne
operacje w tancuchu dostaw rola technologii w magazy-
nach zyskata na znaczeniu, a prognozy wskazuja, ze to
nie koniec. Juz teraz technologie informatyczne odgry-
wajg kluczowa role w zarzadzaniu procesami w sektorze
logistycznym. Ich gtownym zatozeniem jest tworzenie
miedzynarodowych sieci tgczgcych zaktady produkcyjne,
maszyny i systemy zarzadzania obiektami logistycznymi,
umozliwianie autonomicznej wymiany informacji w ramach
jednolitych systemow, integrujacych urzadzenia i bazy
danych czy inteligentne identyfikowalne produkty, ktdre
gromadzg informacje na temat mozliwosci i $ciezek dotar-
cia do miejsca docelowego. Swiadomo$é przetomowego
znaczenia technologii, ktére budujg przewage konkurencyjna
oraz zapewniajg howe mozliwosci rozwoju organizacji,




daje zachete do zmiany przyjetego sposobu prowadzenia
dziatalnosci transportowo-logistycznej. Takie podejscie
zapewnia korzysci w zakresie usprawnienia procesow
produkgji i dystrybucji towardéw.

AUTOMATYZACJA OD KUCHNI -
INNOWACYJNE ROZWIAZANIA FM LOGISTIC

Przyktadem firmy, ktéra wcigz wprowadza nowe automa-
tyczne rozwigzania, jest FM Logistic. Wsrod technologii
usprawniajgcych proces kompletacji, jakie mozna spotkac
w ich magazynach, znajduja sie roboty asystujace, ktére
wspotpracujg z pracownikami odpowiedzialnymi za kom-
pletacje i wspomagajg przygotowanie zamowienia. Przy
uzyciu jednego robota mozna jednoczesnie skompletowac
do czterech zamowien w zaleznosci od ich wielkosci. Roboty
moga skompletowac ok. 88% asortymentu, pozostata
czes¢ to produkty, ktére nie mieszczg sie do obstugiwanych
pojemnikéw i nalezy kompletowac je manualnie. Kolejnym
rozwigzaniem z zakresu automatyzacji jest technologia
AutoStore — innowacyjny system magazynowania auto-
matycznego, wykorzystujgcy roboty i oprogramowanie
do przechowywania i kompletacji niewielkich produktow.

ELEVATE
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Innowacyjne technologie stosowane sg réwniez w procesie
pakowania. Nalezy do nich m.in. ,Pakowanie na zadanie” firmy
Packsize. — To rozwigzanie pomaga nam zoptymalizowac
wielkos¢ opakowan, co pozwala na ograniczenie pustych
przestrzeni i zwiekszenie wspotczynnika wypetnienia samo-
chodow 0 30% — moéwi Szymon Mikotajczak, Senior Business
Development Director, FM Logistic. Z mysla o kolejnych
systemach automatyzacji FM Logistic wprowadzito cyfrowe
systemy oceny stanowisk pod kgtem ergonomii, ktérych
rezultaty majg pomaoc w projektowaniu nowych rozwigzan.

Nowe technologie oddziatujg na logistyke nieustannie,
zmuszajac sektor do ewolucji i implikujgc kolejne wyzwania.
Automatyzacja i robotyzacja, dawniej postrzegane jako chwi-
lowy trend i daleka przysztos¢, aktualnie sg koniecznoscia
w walce o utrzymanie przewagi konkurencyjnej. Prognozy
Miedzynarodowej Federacji Robotyki (IFR) wskazuja, ze od
2024 do 2026 r. Sredni roczny wskaznik wzrostu automa-
tyzacji i robotyzacji utrzyma sie na poziomie 7%. Branza
logistyczna dynamicznie sie rozwija. Przedsiebiorstwa,
ktore inwestujg w te technologie, moga liczy¢ na znaczne
korzysci, zarowno w zakresie kosztéw operacyjnych, jak
i satysfakciji klientow. //

// REKLAMA
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TECHNOLOGIE AUTOMATYZAC)I, KTORE WARTO ROZWAZYC
W ZARZADZANIU MAGAZYNEM 1 LOGISTYKA PRODUKCII

// W ostatnich latach automatyzacja i robotyzacja staty sie kluczowymi czynnikami
transformacji w wielu branzach. Na polskim rynku juz od lat sprawdza sie wiele
rozwigzan automatycznych, ale tez pojawity sie nowe, dostepne nie tylko dla duzych
przedsiebiorstw, ale réwniez dla mniejszych firm, ktore chcg zwiekszy¢ swoja
wydajnosc i konkurencyjnosc. Ponizej przedstawiamy technologie systemow
automatycznych znajdujgce zastosowanie w réznych segmentach rynku.

TRANSPORT WEWNETRZNY TOWAROW -
WOZKI SAMOJEZDNE AGV | AMR
WE WSPOLPRACY Z REGALEM LEAN-LIFT

Systemy informatyczne umozliwity optymalizacje wszelkich
proceséw sktadowania, ktdrych celem jest ich minimalizacja
oraz skrocenie tancucha dostaw i czasow. Szczegding role
odgrywa bardzo szybko rozwijajgca sie autonomicznoscé
rozwigzan w zakresie ruchu — czyli transportu towarow
wewnatrz budynkow np. przy pomocy pojazdéw klasy
AMR (autonomous mobile robots) takich jak MIR czy AGV.
Te samojezdne wozki w potgczeniu z regatem automa-
tycznym Lean-Lift, ktéry przy pomocy windy transportuje
sktadowane towary wprost do rgk operatora, zapew-
niajg bezpieczne i szybkie przemieszczanie towaréw,
eliminujac ryzyko btedéw ludzkich i znaczaco skracajac
czas procesow intralogistycznych.

System Lean-Lift to juz znane od ponad 20 lat na rynku
polskim rozwigzanie magazynu automatycznego prze-
znaczonego do gestego sktadowania réznej wielkosci
komponentow produkcyjnych, etykiet, narzedzi, czesci
zamiennych do maszyn na produkcji w dziale utrzymania
ruchu czy wielu innych.

Oba rozwigzania, zarowno wozki samojezdne, jak i magazyn
automatyczny Lean-Lift, znajdujg zastosowanie w roznych
obiektach produkcyjno-magazynowych, gdzie samodziel-
nie spetniajg wszystkie funkcje logistyczne, bez zbednego
oswietlenia, przyjmujgc dostawy i wydajac skompletowane
towary gotowe do wysytki do klienta.

JAK PRODUKOWAC SZYBCIEJ, WIECEJ
| NA MINIMALNEJ POWIERZCHNI?

Skitadowanie elementow ciezkich, takich jak blachy
lub dtugich jak prety i profile

Duze, ciezkie i nieporeczne towary nierzadko stanowig
duzy problem w magazynowaniu i na produkcji. W takim
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Zrédto // ISL | LogiTower

przypadku na pewno warto rozwazy¢ wdrozenie automa-
tycznego magazynu LogiTower. Rozwigzanie to wykorzy-
stuje wysokos¢ hali produkeyjnej, mozemy go zatadowac
ogromnag iloscig arkuszy blach (ale tez dtuzyc, matryc czy
innych wielkogabarytowych, ciezkich towaréw), o duzej
masie (stosy blachy majg czesto 3t, 5ti wiecej, a mozna
je sktadowac od kilkunastu do kilkuset czy nawet tysiecy
stosow). LogiTower czy LogiComb pozwala sktadowac
na matej powierzchni, blisko procesu produkcji, w tym
rowniez ciecia, duzg mase towaru, skracajgc droge ope-
ratoréw, ich ergonomie, ale co wazne: minimalizujgc
potencjalne zagrozenia zwigzane z transportem towarow
wielkogabarytowych i ciezkich.

Jesli natomiast w procesie produkcji pojawi sie ,waskie
gardto’, bo do wycinarki laserowej nalezy szybko dostarcza¢
nowe blachy, a wczesniej odbiera¢ powycinane elementy,
a takze by mogta pracowac non stop, réwniez w nocy, to
z pomoca przychodzi kolejne rozwigzanie LogiTowerLoader.
To automat, ktéry dostarczy odpowiedni, pojedynczy, odse-
parowany arkusz blachy z magazynu blach do wycinarki,
poczeka na proces ciecia i nastepnie odbierze, réwniez
automatycznie wyciete elementy, zatadowujgc kolejny
arkusz do wycinarki w tym samym cyklu. To znacznie
przyspiesza produkcje, pozwala na szybkg amortyzacje,
a tym samym buduje przewage konkurencyjng. Wiecej
informaciji na isl.pl oraz logitower.eu. //




INLOADER - EKONOMICZNE
| SZYBKIE PRZENOSZENIE BLACH
| WYCIETYCH ELEMENTOW

// Optymalizacja procesow ciecia
dla wycinarek laserowych.

InLoader — potautomatyczny system do zatadunku i odbioru
arkuszy blach do wspétpracy z wycinarkg laserowa. Dzieki
niezaleznej od producenta wycinarek integracji z procesem
ciecia blach. InLoader pozwala bez uzycia innych srodkow
transportu przenosi¢ pojedyncze arkusze blach na laser
wraz z odbiorem wypatki.

Jakie procesy zapewnia InLoader Basic?

* Pobiera arkusze blach ze stosu i separuje je magne-
tycznie, dzieki czemu mamy pewnosc, ze tylko jeden
arkusz blachy jest obstugiwany.

- Przenosi pojedynczy arkusz blachy ze stosu na stot
wycinarki laserowe;j.

Dodatkowe zadania systemu InLoader Plus:

+ Oprocz dostarczania arkuszy blach do wycinarki, Inloader
Plus zapewnia tez odbior wycietych juz detali ze stotu
wycinarki laserowej za pomoca specjalnych widet.

- Przenoszenie wycietych detali do punktu odktadczego
kompletacyjnego, ktorym moze by¢ paleta lub np. kaseta
regatu automatycznego LogiTower, w celu sortowania
(recznego lub automatycznego np. za pomoca robota).

InLoader charakteryzuje sie kompaktowymi wymiarami
z maksymalng predkoscig ruchu pionowego 0,2 m/s. Obstu-
guje arkusze blach o dtugosci 1000—3000 mm, szerokosci
1000-1500 mm, grubosci 0,1-25 mm i masie do 900 kg.

- Zintegrowany modut przyssawek i widet, umozliwiajgcy
precyzyjny zatadunek i odbiér arkuszy blach.

- Szybka i bezpieczna wymiana materiatu w wycinarce
laserowej dzieki pdtautomatycznemu procesowi (nad-
z6r cztowieka) bez uzycia innych $rodkéw transportu
jak wozki widtowe czy zurawie. To znacznie poprawia
ergonomie i skraca czas.

* Mniejsze ryzyko uszkodzen i zarysowan blach.

- Wspétpraca z wycinarkami laserowymi i innymi maszy-
nami réznych producentéw, co nie wymaga integracji
np. informatyczne;.

- Wspétpraca z automatycznymi magazynami blach
LogiTower w celu jeszcze wiekszych korzysci zwigzanych
z oszczednoscig powierzchni, zwiekszenia bezpieczen-
stwa pracy czy przyspieszenia procesow zwigzanych
zmagazynowaniem i kompletacjg blach, dtuzyc, duzych
i ciezkich elementéw i wielu innych. //

Wiecej informacji logitower.eu

//REKLAMA

POLAUTOMATYCZNY SYSTEM
ZArADUNKU | ODBIOR BLACH

logitower.eu

@ logitower.eu
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AUTOMATYZACJA MAGAZYNOW
| LOGISTYKI PRODUKC]I
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ULGI PODATKOWE DLA PRZEMYStU.
CZYLI JAK INWESTOWAG, OBNIZAJAC
SWOIE ZOBOWIAZANIA PODATKOWE?

// Benjamin Franklin wskazywat, ze ,Inwestycja w wiedze wyptaca najlepsze odsetki”.
W obecnym stanie prawnym nic nie stoi na przeszkodzie, aby uzyskac je juz na etapie
ponoszenia wydatkow. Prowadzenie firmy w branzach przemystowych wymaga od
przedsiebiorcy ciggtych inwestycji w doskonalenie swoich produktow i procesow

zachodzgcych wewnatrz podmiotu.

Autor // MICHAL LASKOWSKI

Doradca podatkowy nr 14598/
Partner w kancelarii doradztwa
podatkowego TAX&ACCOUNTING
SOLUTIONS

&

becnie w polskim prawie podatkowym funkcjonuje

kilka ulg, ktére moga przyczynic sie do ogranicze-
nia kosztéw inwestycji poprzez zmniejszenie obcigzen
publicznoprawnych. Ustawodawca, wprowadzajac je, miat
na celu zacheci¢ poszczegolne przedsiebiorstwa do roz-
woju i pomac im obnizy¢ koszty w tym zakresie. Dotycza
one gtéwnie obnizenia podatkdw dochodowych i wigzg sie
bezposrednio z wydatkami przedsiebiorcy, ktore ponosi
w ramach prowadzonych inwestycji. Ponizej przedsta-
wiamy kilka najpopularniejszych ulg wraz z ewentualnymi
korzysciami ich zastosowania.

ULGA NA DZIALALNOSC

BADAWCZO ROZWOJOWA (B+R)
Ulga ta jak sama nazwa wskazuje dotyczy przedsiebiorstw
prowadzacych dziatania badawczo-rozwojowe i ponoszacych
w tym zakresie tzw. koszty kwalifikowane. Po uprzednim
zaliczeniu ich do kosztow uzyskania przychodéw mozna
je odliczy¢ od podstawy opodatkowania, obnizajgc tym

samym wysokos$¢ podatku dochodowego po raz drugi
o te same kwoty.

Tax .
Accounting
Solutions

Do ,kosztow kwalifikowanych” mozna zaliczy¢ m.in. wyna-
grodzenia pracownikow uczestniczgcych w dziataniach B+R,
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nabycie specjalistycznego sprzetu oraz materiatow i surow-
cow bezposrednio zwigzanych z prowadzong dziatalnosciag
B+R czy wydatki ponoszone na réznego rodzaju ekspertyzy
lub opinie. Petny katalog kosztéw kwalifikowanych wymie-
niony jest w art. 18d ust. 2 ustawy o podatku dochodowym
od oso6b prawnych.

W tym miejscu warto wskazag, ze aby moc skorzystaé
z ulgi, przedsiebiorstwo nie musi osigga¢ dochodu. W przy-
padku poniesienia straty podatnik ma mozliwos¢ realizacji
ulgi poprzez tzw. zwrot bezposredni lub pomniejszenie
pobieranych zaliczek na PIT od wybranych pracownikow.
Oczywiscie poza poniesieniem okreslonego rodzaju kosz-
tow podatnik chcacy skorzystac z ulgi powinien spetnic
kilka warunkéw formalnych. Jednym z nich jest prowa-
dzenie stosownej ewidencji B+R. Niemniej obowigzki te to
w wiekszosci przypadkow niewielki naktad w poréwnaniu
do spodziewanej korzysci podatkowej.

ULGA
NA ROBOTYZACJE

Przeznaczona dla podmiotow wykorzystujgcych w swojej
dziatalnosci roboty przemystowe lub maszyny i urzgdze-
nia peryferyjne z nimi zwigzane w mysl art. 38eb ust. 3i 4
ustawy o podatku dochodowym od osdéb prawnych.




Polega na powtérnym obnizeniu podstawy opodatkowania
o kwoty stanowigce 50% kosztéw uzyskania przychodow
zwigzanych m.in. z nabyciem (takze w formie leasingu)
fabrycznie nowych robotéw lub urzadzen i maszyn z nimi
zwigzanych, a takze ich uruchomieniem wraz z kosztami
uzyskania niezbednych licencji i pozwolen. W praktyce
oznacza to, ze kazda ztotéwka wydana na robotyzacje pro-
dukcji bedzie mogta zostac zaliczona w 150% do kosztow
uzyskania przychodu (100% standardowo + 50% w zwigzku
z zastosowaniem ulgi).

Przedsiebiorstwa przemystowe coraz wiecej obowigzkow
cedujg na réznego rodzaju roboty, ktére automatyzuja
wewnetrzne procesy firmy. W zwigzku z tym ulga ta zdo-
bywa wsrad nich coraz wiekszg popularnosé. Poczatek jej
obowigzywania przypada na 2022 r., natomiast oficjalna data
wygasniecia przepisow z nig zwigzanych to koniec 2026 .

ULGA NA INNOWACYJNYCH
PRACOWNIKOW
Powigzana jest bezposrednio z zatrudnieniem personelu
odpowiedzialnego za dziatalnos$¢ badawczo-rozwojowa
danej firmy. Zgodnie z oficjalng broszurg Ministerstwa

Finanséw moga by¢ to m.in. badacze, programisci, wyna-
lazcy, konstruktorzy, inzynierowie czy farmaceuci.

Jest bezposrednio powigzana z ulgg na dziatalnos¢ badaw-
€z0-rozwojowa i ma zastosowanie wytgcznie w przypadku
braku osiggania przez przedsiebiorstwo dochodu do odli-
czenia (np. w sytuacji, gdy podatnik ponidst strate). Polega
na pomniejszeniu kwoty wptacanego za pracownikow
podatku dochodowego od oséb fizycznych (PIT) o iloczyn
kwoty nieodliczonej i stawki podatku obowigzujgcej dla
tego podatnika w danym roku podatkowym.

Warto wskazag, ze ulga ta ma zastosowanie nie tylko do
pracownikow innowacyjnych zatrudnionych na podstawie
umowy o prace. Mozna z nigj skorzystac rowniez, zawierajgc
z nimi roznego rodzaju umowy cywilnoprawne.

ULGA

NA PROTOTYP
Przedsiebiorstwo, chcgc wprowadzi¢ na rynek nowy produkt,
w pierwszej kolejnosci czesto musi przeprowadzi¢ niezbedne
testy. Pomoc w tym ma stworzenie prototypu. Ustawodawca,
regulujgc niniejsza ulge, pozwala na obnizenie podstawy
opodatkowania o kwote stanowigca dodatkowe 30% sumy
kosztow produkgji probnej nowego produktu i wprowadze-
nia na rynek nowego produktu. Ma to na celu zachecic
poszczegolne podmioty do wytezonej pracy w zakresie
tworzenia nowych produktéw i technologii z nimi zwigzanej.
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Warto w tym miejscu podkresli¢, ze terminy ,produkcja
probna” oraz ,wprowadzenie na rynek nowego produktu”
sg Scisle okreslone w przepisach (art. 18ea ust. 3i 4 ustawy
o podatku dochodowym od osdb prawnych). Natomiast
koszty z nimi zwigzane to m.in. ceny nabycia lub koszt
wytworzenia srodkdw trwatych zaangazowanych w proces
lub koszty nabycia materiatéw i surowcéw niezbednych
do uzyskania prototypu.

ULGA PROWZROSTOWA
(NA EKSPANSJE)

Po stworzeniu prototypu oraz przeprowadzeniu niezbed-
nych testow przedsiebiorstwo wprowadza nowy produkt
na rynek. Pomoc ma w tym m.in. ulga na ekspansje. Polega
ona na powtornym odliczeniu od podstawy opodatkowa-
nia kosztéw uzyskania przychodu poniesionych w celu
zwiekszenia przychodow ze sprzedazy poszczegodlnych
produktow. Za takie koszty uwaza sie m.in. wydatki zwig-
zane z uczestnictwem w targach handlowych (w tym bilety,
zakwaterowanie i wyzywienie pracownikdw), réznego rodzaju
dziatania promocyjne, a takze koszty dostosowania opa-
kowan lub przygotowania innych stosownych formalnosci.

Wskazane wydatki sg jednak limitowane do kwoty
T min PLN w roku podatkowym. Oznacza to, ze maksymalna
0szczednosc¢ podatkowa moze wynosic¢ w tym zakresie
190 tys. PLN. Chcac skorzystac z ulgi, nalezy rowniez
pamietac, ze jednym z warunkow jej zastosowania jest
koniecznos¢ zwiekszenia wartosci przychoddw ze sprze-
dazy produktow dotychczas oferowanych lub uzyskanie
jakiegokolwiek przychodu ze sprzedazy produktow swiezo
wprowadzonych do oferty.

OD CZEGO ZACZAC?

Wydaje sie, ze w pierwszej kolejnosci nalezy rozpoznac
ewentualne mozliwosci w pozyskaniu poszczegodlnych ulg
podatkowych. Pomoc w tym moze krétki audyt przepro-
wadzony przez doradce podatkowego specjalizujgcego sie
w tym zakresie. Bedzie on w stanie na postawie dostarczo-
nych informacji oceni¢ szanse na zastosowanie ulgi oraz
pomoze w przeprowadzeniu catego procesu i sporzadzeniu
stosownych dokumentow.

Warto w tym miejscu wskazaé, ze znaczna czesc z przy-
wotanych ulg podatkowych funkcjonuje juz na rynku od
kilku lat. Oznacza to, Ze nic nie stoi na przeszkodzie, aby
skorygowac deklaracje podatkowe przedsiebiorstwa i odzy-
skac czes¢ zaptaconego ClITu. Oczywiscie nalezy pamietac
rowniez o koniecznosci spetnienia poszczegolnych warun-
kow oraz o 5-letnim terminie przedawnienia okreslonym
w art. 70 § 1 ordynacji podatkowej. //
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LIDER DIAGNOSTA

// Kazdy lider musi zna¢ swoj zespét. Zeby to zrobic, powinien odpowiednio go
zdiagnozowac, aby byt zmotywowany, potrafit ze sobg wspdtpracowac, a przede
wszystkim byt skuteczny! Zastanawiates sie kiedys, czy jako lider znasz takie

narzedzia? Korzystates z nich?

Autor / TOMASZ FLAKIEWICZ

Certyfikowany Trener FRIS®.

lin)

ider podejmuije decyzje na podstawie danych i faktow!
Jest to mantra wiekszosci menedzeréw. Przeciez nie
podejmie sie decyzji o inwestycji, jesli nie bedzie sie miato
danych, kiedy sie ona zwrdci. To samo z wyborem dostawcy.
Nie wybierze sie takiego, ktory nie spetni wymagarn jako-
sciowych, logistycznych, a przede wszystkim cenowych.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

Wtasciciel Inzynierii Liderow — firmy zajmujacej sie szkoleniem lideréw w zakresie przywddztwa, umiejet-
nosci miekkich oraz lean management. Przez wiele lat zarzadzat zespotami w branzy produkcyjnej (auto-
motive, AGD, kolejnictwo, meblowa) jako kierownik jakosci, dyrektor zaktadu oraz dyrektor zarzadzajacy.

Wydaje sie to logiczne — cho¢ codziennosc pisze rozne
scenariusze. To, Co na papierze, nie zawsze zgadza sie
Z rzeczywistoscia.

Podobnie jest z zatrudnianiem pracownikow. Dziat HR
wybiera CV kandydatow, sortuje i przedstawia menedzerom



https://www.linkedin.com/in/tomasz-flakiewicz-854211121/

do zatrudnienia na podstawie doswiadczenia, wyksztatce-
nia oraz wymagan danego stanowiska pracy. Na papierze
wydaje sie wszystko w porzgdku az do momentu, kiedy
okazuje sie, ze ludzie, ktérych mamy w zespole, nie pasuja
do siebie. Pracownicy nie identyfikujg sie z zadaniami, ktore
maja wykonac¢. Zaczyna sie walka o to, kto co ma zrobi¢
i pracownicy zadajg sobie pytania, czy to co wtasnie robie
jest w moim zakresie obowigzkow i czy aby przypadkiem nie
powinien tego robi¢ zupetnie ktos inny. Motywacja spada,
a liderzy czesto chcieliby, aby ich pracownicy sami anga-
zowali sie w rozwigzywanie problemoéw, troche ,mysleli”
i angazowali sie w zycie firmy. W perspektywie pokolenia
Z jest to coraz trudniejsze.

Nasuwa sie wtedy pytanie, co zrobic i jak, aby skutecznie
poprowadzi¢ swoj zespot? Czy liderzy majg narzedzia
do diagnostyki zespotu? Czy jest taki pakiet ,must have”
menedzera, ktéry pomoze mu lepiej nim zarzadzac? Czy
jest cos uniwersalnego niezaleznie od dziatu, ktérym sie
zarzadza w danej firmie?

Po co zatem siegngc¢? Ponizej kilka narzedzi, ktore im
polecam, by poznali nie tylko swoj zespot, ale rowniez
aby zbudowali samoswiadomosc¢ tego, jacy sami sg i jak
zachowuja sie w okreslonych sytuacjach. Dodatkowym
bonusem, ktéry przychodzi wraz z wypetnianiem kwe-
stionariuszy czy testéw, jest budowanie zaufania, ktére
przetamuije pierwsza dysfunkcje pracy zespotowej wedtug
Patricka Lencioniego — brak zaufania.

KOTWICE SCHEINA

Aby pozna¢ motywy dziatan swoich wspdtpracowni-
kow oraz samego siebie, polecam zrobi¢ test Kotwic
Scheina.

Narzedzie to pomoze w lepszym zrozumieniu, jakie motywy
mamy wgrane w nasz system operacyjny. Jakie elementy
sg dla nas intuicyjnie w porzadku i w jakich zadaniach
bedziemy czuli sie lepiej.

Schein podzielit motywy na osiem kategorii, tj.: profesjona-
lizm, przywodztwo, autonomia i niezaleznose, bezpieczen-
stwo i stabilizacja, kreatywnos¢ i przedsiebiorczos¢, ustugi
i poswiecenie dla innych, wyzwanie oraz styl zycia. Kazdy
z nich jest opisany z wyjasnieniem konkretnego motywu.
Zeby zobrazowaé temat, postuze sie przyktadem. Ludzie,
dla ktérych naturalnym motywem jest styl zycia (a takie
0soby mocno dbajg o zachowanie work-life balance), moga
nie chcie¢ zosta¢ w pracy nawet pie¢ minut po szesnaste;.
Dla nich zycie jest wazniejsze niz biezgcy pozar w pracy.
Ci z Was, ktorzy majg inny styl, bedg takg osobe trak-
towali jako mato zaangazowang, a prawda bedzie taka,
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ze ta osoba dba o swojg naturalng motywacje. Jesli
menedzer to zrozumie, to moze tatwiej bedzie unikngc
niepotrzebnego konfliktu lub tez zanizenia oceny swojego
pracownika.

Analizujgc wyniki takiego testu warto podkresli¢, ze moze
wystepowac wiecej niz jeden motyw dominujacy, co
zwieksza tez szanse na odpowiednie dopasowanie zadan
do danego pracownika.

SPOSOB ROZWIAZYWANIA KONFLIKTOW

Jesliinteresuje Cie, jak Ty lub cztonkowie Twojego zespotu
rozwigzujg konflikty lub tez jakg postawe przyjmujg w trakcie
negocjacji, przeprowadz test Thomasa-Kilmana. Pomoze
on w zrozumieniu, jakg naturalng postawe przyjmujesz Ty
jako lider oraz Twoi wspotpracownicy.

Model ten bada dwa aspekty, tj. asertywnos¢ oraz koope-
racyjnosc. Wskazuije, jakg naturalng postawe moze przyjac
dana osoba w sytuacji konfliktowej: wspoétdziatanie, rywa-
lizacja, akomodacja, unikanie, kompromis.

Jaka postawa jest najlepsza, zalezy od konkretnej sytuaciji
oraz kultury organizacyjnej danej firmy. Wspotdziatanie
w samym swoim zatozeniu powinno dac najwiecej korzysci
(dazenie do sytuacji win—win), podczas gdy np. kompromis
bedzie prowadzit do tego, ze kazda ze stron bedzie musiata
ustgpic w jakims obszarze, co w obu przypadkach bedzie
powodowato frustracje.

Narzedzie to bedzie przydatne przy doborze odpowiedniej
strategii negocjacyjnej np. z klientem albo tez do zrozumienia,
jaka jest naturalna predyspozycja danej osoby w sytuaciji
konfliktowej. Menedzer dzieki temu moze roéwniez lepiej
skomunikowac sie z pracownikiem poprzez dobdér odpo-
wiednich argumentow w dyskus;ji.

JAK LEPIEJ SIE KOMUNIKOWAC?
NA POMOC FRIS®

Komunikacja sprawia menedzerom wiele trudnosci.
Wynika to czesto z faktu, ze nie jestesmy ksztatceni jako
liderzy w tym, iz jestesmy... rozni. Plus jest taki, ze ta Swia-
domosc¢ jest coraz wieksza, cho¢ zdecydowanie nie jest
wystarczajgca. Bedac w réznych firmach na konsultacjach,
czesto stysze, ze dany menedzer jest zbyt wymagajgcy
i taki nieludzki (cho¢ wyniki ma $wietne), albo ze inny jest
za miekki dla swoich ludzi (atmosfera jest $wietna, ale wyniki
juz niekoniecznie). Jakkolwiek zrobi¢, zawsze bedzie Zle,
a najlepiej by byto zrobi¢ z obu menedzeréw hybryde. Nie
mamy jednak Swiadomosci, ze kazdy z nich ma inny Styl
Myslenia oraz inny Styl Dziatania.
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Roznice indywidualne sg naturalng konstrukejg ludzkiego
umystu i nie znajdziemy dwadch identycznych ludzi. Kazdy
Z nas ma inng osobowos¢ i mamy rézne postrzeganie nawet
tych samych sytuacji. Tak to juz po prostu jest.

Na rynku jest wiele dostepnych narzedzi do diagnostyki
0sobowosci, zaczynajgc od DISC, MBTI po Talenty Gallupa,
FACETS5 czy wiele innych tych ptatnych, jak i bezptatnych.
Jedynym jednak dostepnym na polskim rynku narzedziem,
ktére bazuje na polskich badaniach w tej kwestii, jest FRIS®.
Pozwala on lepiej zrozumie¢ sposoéb funkcjonowania ludzi
w polskich warunkach biznesowych, a nie na badaniach,
ktore w swoim DNA ma réznice kulturowe i organizacyjne,
ktore czesto ciezko skopiowac jeden do jednego do pol-
skich warunkdw.

FRIS® jako narzedzie bada Twdj Styl Myslenia oraz Twaj
Styl Dziatania.

Styl Myslenia to sposéb, w jaki dana osoba funkcjonuje
intuicyjnie w sytuacji nowej, stresowej lub wymagajgca
megaszybkiego myslenia. Jest to sposdb, ktéry mamy
naturalnie wgrany w nasz system operacyjny. Nie oznacza
to jednak, ze w danej konkretnej sytuacji bedziemy tak
dziata¢. Od tego jest Styl Dziatania. Opisuje typowy spo-
sob, w jaki wtedy reagujemy, wykorzystujemy informacje
i podejmujemy decyzje.

Styl Myslenia dziata w sposéb zblizony do utrwalonych
nawykow. Jest zauwazalny juz w wieku przedszkolnym
i przez reszte zycia nie ulega istotnym zmianom. Jego
zmiana wskutek ukierunkowanego treningu jest bardzo
trudna i zazwyczaj krotkotrwata.

Styl Dziatania z kolei jest okreslany przez Styl Myslenia oraz
wszystkie perspektywy FRIS®, ktdre go uzupetniaja. Te
wspierajgce perspektywy wynikajg z doswiadczen, wartosci,
przyzwyczajen i/lub warunkéw funkcjonowania. Propor-
cje perspektyw FRIS® moga stopniowo ulega¢ zmianom
pod wptywem doswiadczen, treningu, czy zmiany sytuacii
zyciowej, jednak mimo mozliwej zmiany Stylu Dziatania,
dominujgca perspektywa pozostaje wcigz taka sama.

W czym moze zatem pomac takie badanie? Przede wszyst-
kim w lepszym zrozumieniu swoich wspotpracownikow
oraz w nacisku na zrozumienie ich mocnych stron. Dzieki
temu mozemy wykorzysta¢ stan flow w wykonywaniu
przez nich swoich zadan, a to bezposrednio bedzie sie
przektadato na motywacje.

Dodatkowo przy wykonaniu badania przez pracownikow

mozna stworzyc¢ raport zespotowy, dzieki czemu widac to,
co nie jest widoczne gotym okiem. Majac dane indywidualne,
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mozna je wrzuci¢ do analizy zespotowej i zweryfikowac,
jak wyglada zespot z lotu ptaka.

Warto wtedy wzig¢ pod uwage, kto w naszym zespole
jest kreatywny. Kto te kreatywnosc¢ przekuje na plan,
a nastepnie kto przypilnuje wykonania planu, a na koniec
zadba o odpowiednie relacje w zespole. Bo przeciez FRIS®
to skrétowiec od Faktow, Relacji, Idei oraz Struktur, czyli
wszystkich perspektyw, ktére sg nam niezbedne w reali-
zacji naszych celéw biznesowych.

FACHOWA POMOC | DORADZTWO
W WYKORZYSTANIU NARZEDZI

Podkresli¢ trzeba, ze wszystkie narzedzia bez odpowiednie]
interpretacji oraz fachowej wiedzy moga nie tylko pomaoc,
ale réwniez zaszkodzi¢. Dlatego tez, wykorzystujac je, warto
skorzystac¢ z pomocy doswiadczonych treneréw i konsul-
tantéw. Szukajcie tych z odpowiednimi certyfikacjami oraz
rekomendacjami. Podobnie jest przeciez z wiedzg techniczna.
Korzysta sie z fachowcow, ktdrzy znajg swoja dziedzine.

DZIALANIA PO OMACKU

Zatuje, ze lata temu, zaczynajgc swojg kariere zawodowg
na poziomie menedzerskim, tych narzedzi nie znatem.
Bytoby mi wtedy tatwiej. Dzisiaj wiem, ze moje naturalne
predyspozycje pozwalaty mi na intuicyjne rozwigzywanie
probleméw w sposob prawidtowy i najlepszy w danym
momencie i w danych warunkach, ale sg tez rzeczy, ktdre dzi$
znaczgco bym zmienit, pracujac na tych wiasnie narzedziach.
Wtedy byto to dziatanie po omacku — niebazujgce na fak-
tach i danych, ktoére z tych narzedzi mogtbym wyciaggnac.

Budujg one swiadomos¢ i umiejetnos¢ odpowiednej ana-
lizy nie tylko zespotu, ale i siebie. W perspektywie pracy
z nowym pokoleniem sg to narzedzia, ktére pozwolg w zro-
zumieniu potrzeb mtodziezy lub tez specyficznych osdéb,
z ktérymi przychodzi nam na co dzien pracowac. Sg to
narzedzia pozwalajgce zrozumie¢ co wyzwala motywacje
wewnetrzng — nie zewnetrzng — a ta z kolei pozwala ludziom
dziata¢ w fazie flow (zainteresowanych odsytam do pozycji
M. Csikszentmihalyi Flow. Stan przeptywu). Jest to gtéwny
element naszej checi do angazowania sie w zadania, ktore
wykonujemy. No bo przeciez chcemy w pracy robic to,
co uwielbiamy, a nie wiedzac, co ja czy moj zespot lubi —
jak mamy motywowac?

Lider jest zatem diagnosta i tak jak mechanik musi anali-
zowac, co nie dziata w aucie, majgc do tego odpowiednie
narzedzia (niekoniecznie tylko ,bez mtota nie robota”), tak
liderzy, majgc do dyspozycji odpowiednig diagnostyke,
beda skuteczniej zarzgdzac sobg i zespotem. //
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SELEKCJE A REKRUTACJA - CZYM TO SIE ROZNI
| JAKIE KORZYSCI MA Z TEGO FIRMA?

/1 Koniec wakacji to dobry moment na rekrutacje nowych pracownikéw. W wielu fir-
mach po wybraniu urlopu odejdg dotychczasowi specjalisci, bo albo ktos im zapro-
ponuje wieksze wynagrodzenie, albo prace, ktéra pozwoli sie rozwijac. Zauwazalny
jest tez wzrost liczby ofert pracy na rynku, a takze zapytan o wspotprace z headhun-
terem. Gaszenie pozarow obecnie ma niejedna firma, ktdra zostata bez obsadzonego

istotnego stanowiska.

Autor // MARTA OLESIAK

Rekruter, headhunter i trener.
Wiascicielka agencji zatrudnienia
MOCompany. Autorka ksigzek
Jak sprzedawac? i Poznaj przepis
@ na siebie, www.mocompany.pl

P o ostatnich sukcesach rekrutacyjnych, o ktérych nie
wiedziat nikt poza mna, klientem i znalezionymi kan-
dydatami, stwierdzam, ze najlepsze dla zaangazowania
zespotu sg ciche rekrutacje. Co mam na mysli? Dowiesz
sie z dalszej czesci artykutu.

TRADYCYJNA REKRUTACJA | JEJ MINUSY

Utarto sie, ze dobrym PR-em w firmie jest chwalenie sie,

jak to firma rekrutuje, bo wychodzi na rozwojowa. Czy

aby na pewno? Co mozna wnioskowac dzis$ z duzej liczby

ofert pracy zamieszczanych w serwisach rekrutacyjnych?

+ w tej firmie to mato ptaca,

* w tej firmie jest duza rotacja, wiec aplikuje tam jak do
poczekalni (zatrudnie sie i bede szukac dalej),

* w tej firmie cos z zarzgdem jest nie tak, ze juz trzeci mie-
sigc szukajg dyrektora,

Firma, ktora dzis rekrutuje w tradycyjny sposob, zapala
czerwone Swiatta osobom, ktére trafiajg na ich oferty. Co
ciekawsze, daje jasne sygnaty headhanterom i konkuren-
cji, ze warto zaoferowaé nowe mozliwosci rozwoju ich
pracownikom, bo widac¢ roszady.

Jest cos jeszcze. Takie jawne dziatania demotywujg obecng
zatoge do pracy. Czesto HR nie informuje zatrudnionych
o swoich potrzebach kadrowych i jak taki pracownik widzi,
ze szukajg na to samo stanowisko, co jest jego, to szybko
szuka innej pracy z obawy przed zwolnieniem i pozosta-
niem na ,zielonej trawce”.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Pozorne oszczednosci na wspotpracy z headhunterem
moga bardzo szybko przerodzi¢ sie w powazne straty
dla firmy. Przeciez jeden pracownik, ktéry podejrzewa,
ze chcag go podmienic, nie bedzie siedziat cicho w kacie,
tylko uprzedzi innych z zatogi.

SELEKCJA A REKRUTACJA -
CZYM TO SIE ROZNI?

Kiedy dostaje zapytanie o swojg ustuge headhuntera dla
firm, niektorzy klienci sie dziwig, ze w konkretnej cenie
majg dostac tylko trzech kandydatéw, a serwis rekrutacyjny
za znacznie mniejszg sume czesto dostarcza im znacznie
wiekszg liczbe CV.

To, ze bedzie wiecej zyciorysow, to wiem sama doskonale,
ale zaden portal pracy gwarancji nie daje, ze w tych doku-
mentach znajdziemy to, czego szukamy. Sama czasem
sie wspieram takimi serwisami — i a to aplikujg kandydaci
nie z tego regionu, a to nie z tym doswiadczeniem. Dla-
tego witasnie wspotpraca ze mng jest bardziej owocna.
Ja musze, a Ci tansi tylko moga. Tu wtasnie dochodzimy
do meritum. Headhunter dokonuje selekcji kandydatow
i dostarcza sprofilowanych. Czesto towi ich sam, chociaz
czasami wspiera sie wystawianiem ofert.

Tak, wiem headhunter headhunterowi nieréwny. Znam
takich, ktorzy pracujg za sama prowizje od zatrudnionego
kandydata i wtedy cisna klienta z decyzjg. Znam tez takich
jak ja, ktérzy stawiajg na jakos¢ obstugi, pobierajgc czesé
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wynagrodzenia z géry (zeby nie oddawac zarobionych pienie-
dzy, staje sie wrecz na rzesach, by dostarczyé, kogo trzeba).

Reasumuijac: rekrutacja to proces przyciggania kandy-
datéw do organizacji, obejmujgcy ogtaszanie stanowisk
pracy i promowanie marki pracodawcy (cho¢ jak wspo-
mniatam wczesniej, moze tez by¢ strzatem w kolano).
Z kolei selekcja to bardziej szczegdtowe dziatanie, ktore
polega na ocenie i wyborze najbardziej odpowiednich
kandydatow sposréd zgtoszonych, a najtrudniejsze jest
do nich samodzielne dotarcie).

JAK WYMIENIC PRACOWNIKA
NA LEPSZY MODEL?

Zebys nie zostat bez zadnego modelu, z pewnoscig powinie-
nes zadbac o dyskrecje. Jesli ktérys z obecnych pracujgcych
dowie sie, ze chcesz wymienic np. jego bezposredniego
przetozonego, on tez odejdzie, jesli sie z nim zzyt. Nie licz
na to, ze pani z HR prywatnie nie trzyma sie z planowanym
Zmienianym i mu nie szepnie, zeby poszedt na zwolnienie
lekarskie lub szybko nie poszukat nowej pracy.

Chyba nie jestes naiwny i wiesz, ze przepisy sobie, a ludzie
sobie. Lojalno$¢ do organizaciji i Ciebie umarta w momencie,
kiedy nie dates obiecanej podwyzki. To najczestszy powdd,
z jakim zgtaszajg sie do mnie kandydaci. Kolejnymi sg zta
atmosfera w pracy, autorytarne metody zarzadzania oraz
brak rozwoju.

Ty masz ciezsze zadanie, bo nawet jesli wystawisz ogtosze-
nie na znanym portalu pracy jako NO NAME, to kto$ musi
zrobic selekcje tych osob, spotkac sie z nimi i porozmawiac,
a nawet przetestowac ich kompetencje. Sam z pewnoscig
nie masz na to czasu i ledwo go znajdujesz na ostateczne
rozmowy. Dlatego tez z pewnoscig sie ze mng zgodzisz,
ze za tak wykonang prace przez firme zewnetrzng rowniez
nalezy sie wynagrodzenie, bo to czas, za ktory Ty zarabiasz,
a sam musiatbys go poswiecic¢ kosztem bardziej produk-
tywnych dziatan.

Zupetnie nie rozumiem osoéb, ktére cheg ptacic tylko od
efektu zrekrutowanego kandydata. Przeciez to, czy kan-
dydat podejmie zatrudnienie, czy tez nie, zalezy od dwoch
stron transakcji, a nie tylko samego poleconego. Polecajacy
natomiast wykonat szereg dziatan, by do niego dotrzec
i go zarekomendowac, a tez musi z czegos zyc.

Jesli natomiast bedziesz chciat przyoszczedzi¢ na zle-
caniu tego zadania na zewnatrz, jak juz wczesniej wspo-
mniatam, zamiast wymiany jednego pracownika mozesz
zaraz potrzebowac ich kilku. Pewnie znasz to powiedzenie,
ze pazerny dwa razy traci.
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,Pani Marto, mam zte doswiadczenia z headhunterami” -
czasem stysze od potencjalnych klientow.

DLACZEGO TAK SIE STALO?

Nim potencjalny klient przejrzy moja umowe wspotpracy,

spotykam sie z obiekcjami, ze:

* headhunter przedstawit jednego kandydata i wywierat
presje, by go zatrudnic,

* przerzucit kandydata z jednej firmy do naszej, a po okresie
gwarancji zabrat go gdzies indziej,

» dostarczyt nie takiego, ktdrego chcielismy.

Z CZEGO MOIM ZDANIEM TO WYNIKA?

1. Jesli headhunter pracuje za sama prowizje, to jest to
normalne, ze chce zarobi¢, bo musi przezy¢. Czasem
sg okresy, ze zlecen jest mnigj, a zobowigzan nie ubywa,
wiec ktos po prostu jest pod kreskg i sobie z tym nie
radzi. No i oczywiscie wykonat swojg prace i chciatby
za to mie¢ zaptacone.

2. Etyka sobie, a biznes sobie. Chociaz znam przypadki,
ze kandydat zostat zatrudniony, a firma nie dotrzymata
ustalen, wiec po okresie probnym sam zgtasza sie do
tego, ktéry go rekrutowat.

3. Tu najczesciej wystepuje btad na poczagtku wspotpracy.
Zbyt ogolny opis kandydata pozwala na zroznicowane
interpretacje. Headhunter, trzymajac sie wytycznych,
dostarcza osoby, ktére jego zdaniem pasujg najbardziej,
natomiast zlecajgcemu ustuge one nie pasujg. Dlatego
gdy zaczynam wspotprace z nowym klientem, najpierw
przedstawiam z dwoch kandydatow, ktorzy moim zdaniem
pasujg do ustalonego zarysu i w przypadku odrzucenia
na etapie CV prosze o szczegotowy opis, dlaczego ta osoba
nie spetnia oczekiwan, dzieki czemu kolejny w ramach
reklamacji jest bardziej dopasowany. Jeszcze nigdy dzieki
temu nie musiatam oddawac optaty wstepnej zgodnie
z ofertg na stronie www.mocompany.pl.

NA KONIEC NAJWAZNIEJSZE

Z roku na rok coraz bardziej w Polsce brakuje kompe-
tentnych rak do pracy oraz pracownikéw fizycznych. Nie
ma fachowcoéw. tatwo dostepni sg ci, ktorzy zarzadzali
zespotami sprzedazowymi.

Prognozy zapowiadajg sie pesymistycznie z racji zamyka-
nych szkét technicznych, mentalnosci mtodego pokolenia,
ktdre zamiast sie uczy¢ woli zdobywac pienigdze w inter-
necie i podrézowac po swiecie.

Automatyzacja i Al wszystkich nie zastgpia. Dlatego moim zda-
niem warto docenia¢ pracownikow, poki jeszcze sie ich ma. //




CZY MARKETING TO NAPRAWDE POTRZEBNY
ELEMENT W PRZEMYSLE? JAKIE ZADANIA MOZE
SPEENIAC MARKETING W TWOJE) FIRMIE?

// Wielu przedsiebiorcow, by¢ moze takze Ty, ma za sobg lata doswiadczen w zarza-
dzaniu produkcja, optymalizacjg proceséw i dbaniu o jakos¢ wyrobdéw. By¢ moze
uczestniczytes w zatozeniu firmy i doskonale wiesz, jak wazne sg wydajnos¢ maszyn,
dyscyplina zatogi i ciggte doskonalenie technologii. Ale czy zastanawiates sie kiedys,
dlaczego Wasze produkty, cho¢ doskonate technicznie, nie zawsze zdobywajg rynek
tak szybko, jak byscie tego chcieli? Dlaczego tak duze naciski ktadzie sie na sprze-

daz, a zapomina o marketingu?

Autor // AGNIESZKA WNUK

Marketing Consulting, LinkedIn
& Sales Navigator Trainer

I\/l arketing czesto postrzegany jest jako zbedny koszt
— €o0s, co moze przystoi firmom modowym czy
spozywczym, ale niekoniecznie przemystowi ciezkiemu.
Prawda jest jednak taka, ze dobrze zaplanowany marketing
przemystowy to inwestycja, ktéra moze znaczgco wptynac
na rozwoj Waszej firmy. Moze pomac nie tylko w zwiekszeniu

www.nowoczesny-przemysl.pl

sprzedazy, ale takze w zdobyciu lojalnych klientow, popra-
wie wizerunku firmy i umocnieniu jej pozycji na rynku.

Zatrzymaj sie na chwile i pomysl, jakie firmy przemystowe
przychodza Ci do gtowy, kogo kojarzysz ot tak, jakie logo
widzisz? Jakie firmy kojarza Ci sie z jakoscig, pewnoscia
produktu? Pomysl i zastandw sie tez nad tym, ze spote-
czenstwo od wielu lat sie zmienia, wraz z nim zmieniajg sie
nasze zachowania, a w firmach przemystowych pracuja
coraz mtodsze osoby, ktore uwage zwracajg zupetnie na cos
innego. Klienci, technolodzy, sprzedawcy, kupujacy w B2B
zwracajg uwage na wiele aspektow, nie tylko na cene.
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Z tego artykutu dowiesz sie:

* jak marketing moze stac sie jednym z narzedzi, ktore,
tak jak nowoczesna maszyna na hali, przyniesie realne
korzysci Waszemu przedsiebiorstwu;

* 0 dwoch waznych faktach o marketingu przemystowym;

* 0 kluczowych zasadach w marketingu przemystowym.

Z doswiadczenia zawodowego wiem, ze dla wielu osob
z przemystu marketing kojarzy sie z dobrze znanymi, tra-
dycyjnymi dziataniami, ktore od lat funkcjonujg w branzy
przemystowej. Mowa tutaj o reklamach w prasie branzowej,
gdzie byt zamieszczany artykut sponsorowany lub wywiad
z prezesem firmy. Targi i wystawy to kolejny kluczowy
element, ktory na przestrzeni lat pozwalat bezposrednio
zaprezentowac oferte firmy i nawigzac relacje z potencjal-
nymi klientami.

Istotng role odgrywaty rowniez katalogi produktowe —
solidne, petne szczegdtowych informacji materiaty, ktére
prezentowaty catg oferte firmy i czesto byty podstawowym
narzedziem sprzedazy. Dodatkowo, wielu z Was stawiato
na spotkania z klientami — bezposrednie wizyty w ich sie-
dzibach lub zaproszenia do Waszych zaktaddw, aby oso-
biscie zaprezentowa¢ mozliwosci produkeyjne i nawigzac
blizsze relacje biznesowe.

To wszystko to dziatania, ktore przez lata wspieraty rozwoj
firm przemystowych, ale czy wystarczajg one w dzisiej-
szych czasach?

W dalszej czesci artykutu pokaze, jak wspotczesny marke-
ting przemystowy moze wykorzystac te tradycyjne formy,
a jednoczesnie wzbogacic je o nowoczesne strategie, ktore
przyniosa jeszcze wieksze korzysci Waszej firmie.

DWA WAZNE FAKTY O MARKETINGU
PRZEMYSLOWYM

Po pierwsze, marketing przemystowy to proces tworzenia
i realizacji planu promowania oraz sprzedazy produktow
klientom. Celem marketingu przemystowego jest gene-
rowanie sprzedazy i budowanie swiadomosci marki.
Co to oznacza w praktyce? Ze dziatania marketingowe
trwaja, po prostu sg ciggtym procesem w Twojej orga-
nizacji i wigzg sie scisle z Twojg strategig sprzedazy.
Celem tych dziatan jest to, aby do firmy przybywali klienci,
obecni nie odchodzili i wzmacnia sie dziatania handlowcdw,
ktorzy bezposrednio rozmawiajg z klientami.

Przy opracowywaniu planu marketingowego dla branzy

produkcyjnej nalezy uwzglednic wiele roznych aspektdéw,
takich jak rynki docelowe, pozycjonowanie produktu,

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

ustalanie cen, promocje oraz dystrybucje. Dobrze zreali-
zowany plan marketingowy w przemysle moze pomaoc
w zwiekszeniu sprzedazy, rozszerzeniu dziatalnosci na nowe
rynki oraz w budowaniu rozpoznawalnosci marki, a to cze-
sto jest bardzo pomijane.

Po drugie, trzeba pamietac, ze dziatania marketingowe
w przemysle roznig sie od marketingu konsumenckiego tym,
ze mamy inng grupe docelowa. Docelowa grupa odbiorcow
w marketingu przemystowym jest zazwyczaj wezsza niz
w marketingu konsumenckim. Zamiast dociera¢ do maso-
wego rynku producenci muszg skupi¢ sie na dotarciu do
kilku kluczowych decydentow w kazdej potencjalnej firmie-
-kliencie. Firmy produkcyjne czesto oferujg skomplikowane
produkty lub ustugi, ktére wymagajg znacznych inwestycji
ze strony kupujgcego, takie jak maszyny przemystowe czy
oprogramowanie MES. W zwigzku z tym proces podej-
mowania decyzji przez kupujgcego jest zazwyczaj bar-
dziej ztozony niz w przypadku zakupdw konsumenckich,
a komunikacja marketingowa musi by¢ starannie opraco-
wana, aby dostarcza¢ odpowiednie informacije na kazdym
etapie tego procesu.

Po trzecie, cykl sprzedazy produktéw lub ustug w prze-
mysle produkcyjnym jest zazwyczaj znacznie dtuzszy
niz w przypadku produktow konsumenckich. Oznacza to,
ze producenci muszg planowac swoje dziatania marketin-
gowe w dfugoterminowej perspektywie, koncentrujac sie
na budowaniu relacji i zaufania z potencjalnymi klientami,
zamiast na szybkiej sprzedazy.

JAK PODEJSC DO MARKETINGU
W FIRMIE PRZEMYSLOWEJ?

Bardzo podobnie jak w innych organizacjach. Przede
wszystkim warto sobie odpowiedzie¢ na pytania, co ten
marketing ma spetnia¢, jakie mamy oczekiwania.

Zastandw sie, jakie dziatania chcecie osiggna¢, czy to ma byc:
« zwiekszenie swiadomosci marki,

* zwiekszenie sprzedazy,

» wzmocnienie lojalnosci klientow.

Gdy juz masz jasno okreslone cele, mozesz zaczg¢ myslec
o tym, kto jest Twojg grupg docelowa. Proba dotarcia do
wszystkich nie tylko jest trudna, ale takze mato skuteczna.
O wiele lepigj jest skoncentrowac swoje wysitki na konkret-
nej grupie osob, ktdre sg bardziej zainteresowane tym, co
masz do zaoferowania.

Jeslijuz macie okreslong grupe docelowa, potencjalnych klien-
téw, wyznaczone buyer persony, to mozecie zastanowic sie,
jakie dziatania podjg¢, aby te osoby zainteresowaty sie




Waszymi rozwigzaniami, produktami, ustugami. By¢ moze
nawet jeszcze nie wiedzg, ze majg konkretng potrzebe
zakupowa, bo nikt w firmie nie pomyslat o rozwigzaniach,
ktore ma Twoja firma. Jakie sg to dziatania? To moga byc¢
dziatania contentowe, targi, konferencje, profesjonalne
artykuty, udziat w podcastach, reklamy etc.

To, co gubi wiele firm przemystowych na poczatku, to brak
doktadnie odrobionej pracy domowej o swoich klientach.
Wtedy dziatania marketingowe sg chaotyczne, niby cos
robimy, ale efektéw nie ma.

PLANUJESZ DZIALANIA MARKETINGOWE?
POMYSL O TYM!

1. Dotarcie do wtasciwej grupy odbiorcéw. Niszowos$¢
Twojej branzy! Twoj dziat sprzedazy czesto kontaktuje
sie z klientami, to oni czesto wiedzg, jakie problemy
moze miec klient. Jednym z najczestszych wyzwan
marketingowych jest dotarcie do docelowej grupy odbior-
cow. W swiecie, gdzie konsumenci sg bombardowani
komunikatami marketingowymi ze wszystkich stron,
przebicie sie przez ten hatas i dotarcie do idealnego
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klienta moze byc¢ trudne. Aby skutecznie dotrze¢ do
swojej grupy docelowej, musisz doktadnie zrozumiec,
kim sg i czego szukajag. Gdy juz to wiesz, mozesz opra-
cowac strategie marketingowa, ktéra bedzie odpowia-
data naich potrzeby i zainteresowania. Bez wsparcia
dziatu sprzedazy moze to by¢ trudne. Czasami lepsze sa
dziatania skierowane do konkretnego segmentu branzy.
Niszowe targetowanie moze by¢ zdecydowanie lepsze
niz komunikowanie o wszystkim! Celem jest zidentyfi-
kowanie i obstuzenie konkretnej grupy, dla ktorej Twoje
produkty lub rozwigzania sg wrecz stworzone. Pomys|,
czy macie taki segment, ktéry wyréznia sie sposrod
reszty i tym sposobem, mozna zaciekawi¢ mniejsze
grono odbiorcow, ale konkretne. Personalizacja takich
dziatan czasami jest Twoim fundamentem organizacji.
Pamietaj, ze wielu klientow szuka rozwigzan na wtasng
reke — daj sie im odnaleZé! Niszowosc¢ to tez Twoje stowa
branzowe, zargon, specjalistyczne nazwy, nazewnictwo
uzywane przez Twoich klientéw. Ta niszowos¢ dotyka
tresci na www, pozycjonowania, tekstow w mediach
spotecznosciowych, reklamach. Zargon branzowy nie
moze by¢ uznawany za nieprofesjonalny, to wtasnie
moze byc¢ kluczowy wyrdznik.

// REKLAMA
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2. Unikalne wartosci. Nie traktuj tego po macoszemu!
Wiele firm przemystowych bardzo czesto pomija aspekt
unikalnych wartosci, a przeciez to one moga by¢ kluczo-
wym wyréznikiem. W ramach pozycjonowania marki
nie zapominaj komunikowac, co wyrdznia Twojg marke
oraz w jaki sposob jestes lepszy od konkurencji, aby
stworzy¢ przekaz, ktéry mocno trafi do Twojej grupy
docelowej. Unikalne wartosci wigzg sie z budowaniem
brandu Twojej marki. Pozycjonowanie marki oznacza
umiejscowienie Twojej marki w oczach i umystach
klientéw. Chodzi o to, jak postrzegajg Cie jako firme
i marke. Obejmuje to zaréwno to, co mozesz zaoferowac
pod wzgledem pracy, wartosci, ktore reprezentujesz
jako organizacja, jak i to, co sadzg o Twoich produktach
i ustugach. To praca na lata! Dotyczy to dziatart marketin-
gowych, ktére obejmuje kazdego pracownika w Twojej
firmie i kazdy dziat! Pamietaj, ze to takze pracownicy
sg nosnikiem informacji oraz wptywajg na wizerunek
Twojej firmy.

3. Generowanie leadéw. \Wyzwanie dla wielu producentow
to generowanie leadow. Wielu decydentéw w firmach
chciatoby, aby marketing generowat szybko leady,
z ktérych mozna miec klientow. To zadanie, ktére czesto
jest priorytetem, ale niektérzy zapominajg o tym, ze nie
wszystko w marketingu jest tak wprost mierzalne. Co
moze sprawic, ze leady w firmie bedg sie pojawiac?
Zadania marketingowe mogg by¢ rézne. Warto pomyslec,
€0 mozemy zrobi¢ od razu, a co wymaga pracy i przygo-
towania. Do generowania leadéw mozna wykorzystac
rézne taktyki marketingowe, takie jak marketing tresci,
optymalizacja www pod katem wyszukiwarek (SEO),
marketing w mediach spotecznosciowych, ptatne reklamy
i wiele, wiele wiecej. Generowanie leadow to jedno, ale
ich konwersja na klientoéw to zupetnie inne wyzwanie.
Nawet przy doskonatym produkcie i silnej strategii
marketingowej nadal musisz doprowadzi¢ do finalizacji
transakgji. Czy tutaj nadal jest potrzebny marketing? Czy
za tym wszystkim stoi sprzedawca? Marketing wptywa
catosciowo na Twojg firme, sprzedawca powinien by¢
wyposazony w rézne narzedzia, mie¢ od firmy wsparcie,
aby sam nie zostat teraz na boju bitwy z klientem. Nawet
jesli klient jest juz zdecydowany na rozpoczecie wspot-
pracy, to pamietaj, ze on sprawdzi Twojg firme kilkukrotnie,
aby mie¢ pewnosc¢, ze podejmuje bezpieczng decyzje.
Klienci w ostatniej fazie potrafig jeszcze sprawdzac
w Twoja firme roznymi metodami i kanatami. Nie tylko
chodzi o dobre rekomendacje od innych, ale faktyczne
informacje, ktére znajdzie na Twojej www, w mediach,
artykuty, wystapienia, case studies etc.

Podsumowuijac, marketing przemystowy to nie tylko doda-
tek do strategii firmy, ale kluczowy element, ktéry moze
zZnaczaco wptynac na jej rozwoj i sukces.

1. Marketing to nie tylko koszt, ale inwestycja
Marketing przemystowy to niezbedny element rozwoju
firmy. Dobrze zaplanowane dziatania marketingowe moga
zwiekszy¢ sprzedaz, poprawi¢ wizerunek firmy, zbudowac
lojalnos¢ klientdw i umocnic¢ jej pozycje na rynku.

2. Marketing przemystowy rézni sie od marketingu
konsumenckiego

W marketingu przemystowym kluczowe jest dotarcie do wez-
szej grupy decydentdw, a nie do masowego rynku. Produkty
przemystowe sg czesto bardziej skomplikowane i wyma-
gaja dtuzszego procesu decyzyjnego, dlatego komunikacja
marketingowa musi by¢ precyzyjna i dobrze przemyslana.

3. Personalizacja i niszowe targetowanie sa kluczowe
Skupienie sie na konkretnej grupie odbiorcow, ktéra najle-
piej odpowiada Twojej ofercie, jest bardziej efektywne niz
proba dotarcia do szerokiego rynku. Niszowe targetowanie
pozwala skoncentrowac wysitki na kliencie, ktérego potrzeby
sg idealnie dopasowane do Twoich produktow i ustug.

4. Generowanie i konwersja leadow to rézne wyzwania
Generowanie leadow wymaga stosowania roznych strate-
gii marketingowych, takich jak marketing tresci, SEO czy
reklamy ptatne. Jednak rownie wazne jest przeksztatce-
nie tych leadow w klientow, co wymaga nie tylko dobrego
marketingu, ale takze efektywnej wspotpracy z dziatem
sprzedazy i budowania relacji z klientami.

5. Pozycjonowanie marki jest kluczowe

Aby wyrdzni¢ sie na tle konkurencji, musisz jasno komuni-
kowac unikalng propozycje wartosci Twojej marki. To, jak
postrzegajg Cie klienci, zalezy od tego, co oferujesz, jakie
wartosci reprezentujesz i jak skutecznie promujesz swoje
produkty i ustugi. Dobrze opracowane pozycjonowanie
marki buduje dtugotrwate zaufanie i lojalnos¢ klientow.

Nie traktuj marketingu jak zabawe, podejdz do tego jak do
waznego zadania. Nie wykonuj dziatar dla samego dziatania.
Przypomnij sobie, jak stawiates pierwsze kroki w swoim
zaktadzie produkecyjnym, jak zaczeta funkcjonowac Twoja
firma. Wszystko wymaga procesoéw, pouktadania i czasu,
w innym wypadku bedziesz mie¢ ,dziat marketingu’, bo tak
trzeba lub inni tez maja. //
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FLAGOWA MYJKA KOMOROWA W NOWEJ ODStONIE

// Czy znasz reczng myjke komorowg HP Vigo? Jesli tak, na pewno zaciekawi Cie,
ze przeszta wtasnie kilka modyfikacji konstrukcyjnych, aby jeszcze wydajniej praco-
wac w dziatach utrzymania ruchu. A jesli nie, pewnie za chwile zapragniesz jg prze-

testowac!

Autor // Matgorzata Tomczyk

Bio-Circle Surface
Technology Sp. z 0.0.

HP Vigo to jeden z flagowych modeli w szerokiej gamie
technologii czyszczenia Bio-Circle. Urzgdzenie tgczy
zalety mycia recznego z moca wysokiego cisnienia.
Myjke zaprojektowano do szybkiego usuwania uporczy-
wych zabrudzen z czesci maszyn przemystowych. Dzigki
cisnieniu do 80 bar doskonale sprawdza sie w przypadku
elementéw o ztozonej geometrii. Duza przestrzen robocza,
wewnetrzne oswietlenie LED i nadmuch na szybe wizyjng
zapewniajg komfort pracy. Zintegrowany pistolet na spre-
zone powietrze pozwala osuszac wyczyszczone czesci.

Skad decyzja o modyfikacji dobrej, sprawdzonej technologii?
W Bio-Circle stale dgzymy do udoskonalania naszych rozwig-
zan. Obserwujemy ich dziatanie, zbierajac informacje od uzyt-
kownikow. W élad za tym wprowadzamy modyfikacje, dzieki
ktorym urzgdzenia pracujg jeszcze skuteczniej i wydajniej.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Niedawne zmiany dotyczg m.in. pojemnosci zbiornika,
parametrow pompy oraz przestrzeni roboczej. Unowo-
czesniona myjka wykazuje jeszcze wyzszg wydajnosé
i wymaga jeszcze rzadszych wymian kapieli myjacej.

Warto wspomnie¢, ze HP Vigo to technologia obiegu
zamknietego. Dzieki specjalnej konstrukgcji oraz zasto-
sowaniu nowoczesnych, opartych na wodzie srodkow
czyszczacych, kapiel myjaca nie nasyca sie zanieczysz-
czeniami i zachowuje skutecznos¢ przez kilka miesiecy.
Bezpieczne preparaty od Bio-Circle nie narazajg operatorow
na kontakt ze szkodliwymi substancjami, co bezposrednio
wptywa na sfere BHP. To rozwigzanie $wietnie wpisuje sie
w koncepcje gospodarki obiegu zamknietego oraz realizacje
zaktadowej strategii zréwnowazonego rozwoju, przyno-
szgc wymierne korzysci w obszarze ESG.

Myijki HP Vigo pracujg z powodzeniem w wielu zaktadach
w Polsce. Chcesz je pozna¢? Umoéw sie na prezentacje lub
test. Nastepnie mozesz zakupic¢ urzadzenie lub uzytkowac
je w formie najmu. W obydwu opcjach Bio-Circle zapewnia
kompleksowg obstuge serwisowa.

Zapraszamy do kontaktu!. //

Bio-Circle Surface Technology Sp. z 0.0.
tel: 3220529 44

biuro@bio-circle.com.pl
www.bio-circle.com.pl

AKTUALNOSCI
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STRATEGICZNE'BEZPIECZENSTWO
SUROWCOWE POLSKI ZAPEWNI ODZYSK?

Elemental Strategic Metals, zaktad otwarty w drugiej potowie czerwca tego roku
w Slgskim Zawierciu, to jeden z najnowoczesniejszych na sSwiecie przyktadow tzw.
urban mining, czyli gornictwa miejskiego. Bedzie on w 100% odzyskiwac surowce
pochodzace z recyklingu — zapowiada Pawet Jarski, prezes Grupy Elemental (GE).
— W ten sposob w znaczgcym stopniu przyczyni sie do niezaleznosci surowcowej
Unii Europejskigj i tym samym Polska bedzie odgrywac kluczowg role w gospodar-

ce obiegu zamknietego — dodaje szef GE.

pinie Pawta Jarskiego uzupetnia Michat Zygmunt,

prezes zarzadu Elemental Strategic Metals (ESM):
— Istotnym pojeciem stajg sie w $wiatowej gospodarce
surowce krytyczne. tarficuchy dostaw tych surowcéw
s3 silnie skoncentrowane w ograniczonej liczbie krajow.
Zapotrzebowanie na te zasoby bedzie wcigz rosto, zarowno
w zwigzku z globalnymi zmianami demograficznymi, jak
i z cyfryzacjg, uprzemystowieniem i rosngcym zapotrze-
bowaniem na czystg i nowoczesng technologie.

Od dziesiecioleci zmieniata sie definicja surowcow kry-
tycznych, czyli tych najwazniejszych dla swiatowego biz-
nesu. Jeszcze do niedawna byty nimi ropa, gaz i wegiel,
obecnie — w dobie przetomowej w geopolitycznej tria-
dzie USA, Chiny, Europa — uwaga potentatow skupia
sie coraz bardziej na metalach ziem rzadkich, platynow-
cach. Napas¢ Rosji na Ukraine, transformacja gospodarki
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Zrédto // OneMulti

na podstawie technologii niskoemisyjnych i ewolucja tadu
swiatowego w kierunku wielobiegunowego sprawiajg,
ze surowce krytyczne nabierajg szczegdinej wagi w obec-
nej sytuacji miedzynarodowej. Dlatego nie bez powodu
Ursula von der Leyen, przewodniczgca Komisji Europej-
skiej, méwita m.in. na forum Parlamentu Europejskiego
(15 grudnia 2023 r.) o ,wyjatkowym dzis, strategicznym
znaczeniu surowcow krytycznych dla Europy i wszystkich
krajow cztonkowskich UE".

Komisja Europejska wymienia w najnowszym wykazie
z 16 marca 2023 r. 34 pierwiastki/surowce krytyczne,
niezbedne dla funkcjonowania nowoczesnych gospoda-
rek; czes¢ to tzw. metale ziem rzadkich (petna ich lista
w ramce nr 2). Charakteryzujg sie znaczacg zaleznoscia
gospodarek od importu, ale mozna je odzyskiwa¢ w pro-
cesie recyklingu. | wtasnie odzysk az siedmiu takich pier-
wiastkéw na duzg skale przemystowg — palladu, platyny,
rodu, kobaltu, litu, miedzi i niklu — oferuje ESM w Zawierciu
(wiecej o firmie w ramce nr 1).




Wartos¢ rynku surowcow krytycznych wyniosta w 2022 .
350 mid dol,; to juz duzo wiecej niz potowa wartosci wydo-
bytego dwa lata temu na swiecie wegla. Wprost niezmie-
rzona jest paleta wspotczesnych zastosowan surowcow
krytycznych. Tylko do produkcji przecietnej klasy smartfonu
wykorzystuje sie ok. 50 rodzajow metali (wynik badania
na Uniwersytecie w Plymouth w 2020 r.), z czego w sporej
mierze to wtasnie surowce krytyczne. Czego nie bytoby
dzis jeszcze bez tych surowcow? Miedzy innymi laptopow,
tabletow, turbin wiatrowych, silnikdw trakcyjnych, ogniw
fotowoltaicznych, pomp ciepta, kabli, baterii, nowoczesnych
robotéw, drondw, energooszczednego oswietlenia, wyrzutni
kosmicznych i satelitow. Jak wskazuje raport Miedzynarodo-
wej Agencji Energetycznej, popyt na surowce krytyczne jest
obecnie ponad dwa razy wyzszy niz jeszcze piec lat temu.

Mozna juz odnotowac wiele globalnych korzysci dzieki pozy-
skiwaniu w ramach urban mining surowcéw krytycznych.

Po pierwsze, w ramach urban mining przetwarza sie m.in.
e-odpady, zuzyte katalizatory, baterie litowo-jonowe i odzy-
skuje cenne surowce w sposob znacznie bardziej przyjazny
srodowisku niz ze zt6z naturalnych, wymagajgcych chocby
wiekszego zuzycia wody i energii elektrycznej. Nalezy przy
tym wspomnie¢ réwniez o czesto prawie niewolniczej
pracy, rowniez dzieci.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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ESM w Zawierciu na przodku $wiata

W czerwcu 2024 r. otwarty zostat oficjalnie w Zawierciu
za ponad 600 min zt przy wsparciu m.in. EBOR, Banku
Swiatowego i PFR zaktad Elemental Strategic Metals (ESM),
ktory stanie sie prawdziwg lokomotywa Grupy Elemental.
ESM ma wszelkie szanse stac sie globalnym liderem urban
mining, czyli by¢ jedng z najefektywniejszych na swiecie
hut miejskich. ESM dysponuje najnowoczesniejszym
w Europie magazynem energii i rozlegta farma fotowol-
taiki. Surowce do odzysku surowcow krytycznych i metali
ziem rzadkich ESM sprowadza z 77 lokalizacji na catym
globie (w tym z 33 lokalizacji w 13 stanach USA), w 2024 .
liczba ta dojdzie do 100.

Lista surowcoéw krytycznych
wedtug Komisji Europejskiej:

Antymon, arsen, boksyty/aluminium, baryt, beryl, bor/
borany, fluoryt, fosforyty, fosfor, gal, german, grafit, hafn,
hel, kobalt, krzem metaliczny, lit, magnez, mangan, miedz,
nikiel, niob, PGM (platynowce), REE (pierwiastki ziem rzad-
kich) ciezkie, REE lekkie, skalenie, skand, stront, tantal, tytan
metaliczny, wanad, wegiel koksowy, wolfram.

Po drugie, klasyczne wydobycie nie jest juz w stanie sprostac
zapotrzebowaniu na urzgdzenia elektryczne i elektroniczne.
W ciggu najblizszych 15 lat, wedtug badarn ONZ z ub.r,,
mozemy spodziewac sie 3 mld nowych konsumentéw
wspomnianych urzadzen.

Po trzecie, znaczna czesc¢ surowcow strategicznych
przestaje by¢ dostepna w klasyczny sposob. Zbawienny
w powyzszym kontekscie urban mining zaspokaja obec-
nie ok. 40% zapotrzebowania na surowce krytyczne oraz
metale ziem rzadkich i ten odsetek bedzie rést.

Po czwarte, na catym Swiecie mamy rocznie do odzyskania
ponad - jak wylicza The Global E-waste Monitor — 50 min t
odpadow elektrycznych i elektronicznych (do 2030 roku
liczba ta ma wzrosng¢ do 74 min t).

Po pigte wreszcie — odzysk surowcow z wczesniej wspo-
mnianych odpaddw staje sie coraz bardziej efektywny
w wymiarze kosztéw. Dos¢ powiedzie¢, ze w odpadach
mozna znalez¢ nawet 50-krotnie wyzsze stezenie metal
i mineratéw niz w rudach wydobywanych z tradycyjnych
kopaln, a to takze wizja coraz bardziej lukratywnego interesu.
Wymogiem sg, oczywiscie, skala dostarczanych odpadow,
technologie odzysku i recyklingu oraz niezbedny kapitat.
Grupa Elemental wraz ze swoimi partnerami posiada te trzy
elementy, co pozwala jej sie rozwijac i skutecznie dziatac
w obszarze zrownowazonej gospodarki.
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TEORIA CHAOSU W GLOBALNYCH
PRZEWOZACH KONTENEROWYCH

// 0d 2020 r. transport morski zmaga sie z chaosem, nieprzewidywalnymi stawkami
frachtowymi i niskg jakoscig ustug. Wydtuzone trasy, brak statkow i ryzyko nowych
zaktocen utrudniajg funkcjonowanie tancuchow dostaw, wymuszajgc wyzsze stany

magazynowe i koszty tancuchow dostaw.

Autor // Maciej Brzozowski

dyrektor Przedstawicielstwa w Polsce Hafen Hamburg Marketing e.V. Od ponad 30 lat zwigzany zawodowo
z gospodarkag morska. Absolwent Uniwersytetu Morskiego w Gdyni, studiow podyplomowych na Uniwersytecie
Gdanskim (transport i logistyka) oraz MBA in Logistics and Supply Chain Management na Wyzszej Szkole
Logistyki w Poznaniu i University of Applied Sciences Wildau. Doswiadczenie praktyczne zdobywat jako
oficer marynarki handlowej na statkach armatoréw polskich i brytyjskich, nastepnie w agencji reprezentujacej
) armatora CMA-CGM. Od 2002 r. reprezentuje port Hamburg w Polsce. Prowadzi wyktady na uczelniach

w Warszawie (w tym w Szkole Gtéwnej Handlowej i Akademii Leona KoZzminskiego) i w innych miastach

z zakresu logistyki morskich przewozéw kontenerowych.

CZARNE LABEDZIE NAD
GLOBALNA ZEGLUGA

Po zmarnowanej dekadzie miedzy upadkiem Lehman Bro-
thers a pandemig COVID-19, po 2020 . linie zeglugowe nie
tylko nadrobity straty, ale takze zyskaty bezcenng umiejet-
nos¢ kontrolowania podazy poprzez regulacje dostepnosci
ustug przewozowych (czyli statkéw). Ta umiejetnos¢ ma
ograniczenia, bo ubiegty rok pokazat, ze wieksze spadki
popytu trudno jest skompensowac przez zatrzymanie
statkow (tzw. blank sailings), a wydarzenia tegoroczne
wskazujg, ze duzego ograniczenia mozliwosci przewozo-
wych (ataki Huti i koniecznosci optywania Afryki dotkneta
ok. 25% floty) nie da sie szybko usungc.

Od ponad czterech lat rynek transportu morskiego dziata
chaotycznie, a jakosc¢ ustugi przewozu tadunku jest na zatrwa-
zajgco niskim poziomie, co prowadzi do znaczaco wyzszych
kosztow tarncuchow dostaw. Jak zadna inna branza, trans-
port morski okazat sie wyjgtkowo podatny na wszelkiego
rodzaju ,czarne tabedzie’, ktére silnie wptywajg na jego
funkcjonowanie, a co gorsza — doswiadczenie ostatnich
lat pokazato, ze w praktyce nie da sie ich przewidziec¢, za to
mozna zaktadac¢ ich wystgpienie w przysztosci.

Z czym borykaja sie zatadowcy? Ten bardziej widoczny
problem to wysokie, ale tez nieprzewidywalne stawki
frachtowe. Jeszcze w listopadzie ubiegtego roku koszt
transportu morskiego kontenera 40-stopowego z Chin
do Europy wynosit 700 USD, ale koniecznos¢ optywania
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Afryki wywindowata go w potowie br. do poziomu nawet
8000 USD i wiecej. To mogtoby skfoni¢ niektérych importe-
row do zwtoki w realizacji importu w oczekiwaniu na spadek
frachtow w przysztosci, gdyby nie ryzyko nowych zaktdcen
rynkowych, mogacych wywindowac frachty na jeszcze
wyzsze poziomy. Od czterech lat rynek funkcjonuje nie-
stabilnie, a proby przewidywania przysztosci sg z reguty
btedne: jeszcze pod koniec 2023 r. wieszczono, ze frachty
beda spadac i spadac... przynajmniej do 2026 r., a jest
zupetnie inaczej. Logistyka w duzym stopniu opiera sie
na planowaniu i prognozowaniu m.in. kosztow zakupu, ale
dzisiaj przewidywanie stanu rynku w przysztosci to rosyjska
ruletka. Sktania to wielu kupujgcych do ograniczania roli
kontraktéw serwisowych z armatorami na rzecz zakupu
frachtéw na rynku spot, a to moze zwiekszaé ogoine koszty
i zwieksza ryzyko eksplozji kosztow transportu w wypadku
pojawienia sie istotnych zaktdcen na rynku windujgcych
frachty. Z drugiej strony praktyka pokazuje, ze wspomniane
kontrakty serwisowe w takiej sytuacji tez niczego nie
gwarantujg, poniewaz w wypadku gwattownego wzrostu
stawek frachtowych na rynku czes¢ linii zeglugowych nie
akceptuje bukingdw z niskimi stawkami kontraktowymi...
Zaklety krag!

Drugi problem to staba jakos¢ serwisu. Samo ptywanie
dookota Afryki nie jest az tak wielkim problemem dla linii
zeglugowych, ale faktem jest, ze wydtuzenie rejsu z Azji do
Europy o ok. 10 dni, po uwzglednieniu rejsu powrotnego,
przektada sie na ok. 3-tygodniowe wydtuzenie podrézy
i koniecznos¢ wprowadzenia trzech dodatkowych statkow




w serwisie liniowym, by zapewni¢ cotygodniowe zawi-
niecia do portow bazowych. Okazato sie, ze nie jest to
proste zadanie, bo statkow po prostu brakuje, a jesli sg, to
0 mniejszej pojemnosci. To prowadzi do sytuacji, w kto-
rych statek (ten mniejszy) nie moze zabra¢ wszystkich
czekajgcych kontenerdw i czes¢ zostaje w porcie, a jesli
linia anuluje zawiniecie lub caty rejs (bo statku brakuje,
co na szczescie zdarza sie coraz rzadziej), to zostaja
wszystkie kontenery. Rzecz jasna kontenery zalegajace
na terminalu nie sg zjawiskiem pozgadanym, bo de facto
zmniejszajg jego efektywng przepustowosé. Operatorzy
terminali zmuszeni sg ogranicza¢ doptyw nowych konte-
neréw, a to zaktdca funkcjonowanie systemu transportu
kontenerowego. Nie wdajac sie w zbyt gtebokie analizy,
dziatania te dotykajg w duzym stopniu logistyke pustych
kontenerdw, stad, szczegdlnie na poczatku roku, w portach
azjatyckich wystepowaty ograniczenia dostepnosci pustych
kontenerow pod zatadunek. Wydawatoby sie, ze w dobie
rozwinietych systemdw zarzadzania transportem takie
sytuacje armatorzy moga tatwo przewidziec¢ i im zawczasu
zaradzi¢, jednak czesto tak sie nie dzieje, a efekty tego sg
rozmaite: opdznienie zatadunku, rolowanie kontenerow
na kolejny statek, kumulacja konteneréw na terminalu
czy kongestia w porcie. Z punktu widzenia importeréw
wszystko to prowadzi do wydtuzenia czasu uzupetnienia
zapasow, ktory przeciez i tak jest wydtuzony ze wzgledu
na dtuzszg trase statku. W efekcie, jesli tadunkiem sa
materiaty na produkcje, konieczne moze by¢ zwiekszenie
stanéw magazynowych, by zagwarantowac¢ dostepnos¢
kluczowych czesci. Publikowany przez firme Flexport
indeks OTI pokazuje zmiany lead time od dnia zgtoszenia
gotowosci tadunku do wysytki przez eksportera w Chinach
do momentu, gdy kontener z tadunkiem przechodzi brame
w porcie wytadunku (tu: Rotterdam). W tym roku wartos$¢
OTl zwiekszyta sie z ok. 50 dni (1 stycznia) do ponad 72 dni
(19 sierpnia), czyli o nawet 45%, a biorgc pod uwage istot-
nie wyzsze ryzyko dalszych zaktdcen, by nie zwiekszac
kosztow braku zapasow, sensowne moze by¢ znaczace
zwiekszenie stanow magazynowych kluczowych materiatow
(abstrahujgc od mozliwosci wykorzystania kolei i frachtu
lotniczego) z uwzglednieniem zaréwno wydtuzonego czasu
cyklu odtworzenia zapasow, jak i standardowej dewiacji
jego rozktadu.

W ostatnich tygodniach na rynku frachtu morskiego sytu-
acja sie uspokajata i koszty przewozu konteneréw z Chin
do Europy nieznacznie spadty. Ale nie wszystkie problemy
zostaty rozwigzane, a ryzyko wystgpienia nowych zaburzen
w niedalekiej przysztosci jest wysokie. Mozliwa jest inten-
syfikacja konfliktu na Bliskim Wschodzie, kolejna pandemia
(matpia ospa?), jesienia grozg nam strajki w portach USA,

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Jak zadna inna branza,
transport morski okazat
sie wyjatkowo podatny
na wszelkiego rodzaju
»czarne tabedzie”, ktore
silnie wptywaja na jego
funkcjonowanie, a co gorsza
- doswiadczenie ostatnich
lat pokazato, ze w praktyce
nie da sie ich przewidziec,
za to mozna zaktadac ich
wystapienie w przysztosci.

a strajk na kolei w Kanadzie wiasnie sie rozpoczat. Zamknie-
cie 1 pazdziernika br. wszystkich portéw od Maine do
Texas'u nawet na tydzien spowoduje gigantyczne problemy
w zegludze, ktdére z pewnoscig odczuja takze ci, ktérzy prze-
wozg tadunki w innych relacjach. Roztadowanie kongestii
spowodowane;j strajkiem, jak szacuje Sea-Intelligence,
bedzie wymagato szesciu dni pracy za kazdy dzien strajku,
a jesli ten potrwa dwa tygodnie, to problemow nie uda sie
rozwigzac przed rokiem 2025.

Rozwigzaniem wielu problemdw koncepcji global sour-
cing bytoby skrocenie tancuchdw dostaw i ewentualnie
takze dywersyfikacja geograficzna dostawcow. Ciekawe,
ze pomimo szerokiej dyskusji na ten temat zmiany wielko-
sciimportu z Chin do Europy sa niewielkie. Wprawdzie rola
alternatywnych dla Chin krajow azjatyckich rosnie, ale bardzo
nieznacznie, co pokazuije, ze near-shoring to wcigz bardziej
teoria niz praktyka. Dlaczego? Przyczyn moze by¢ wiele.
Jedna z nich to fakt, ze koszty reorganizacji sprawdzonych
tancuchow dostaw sg bardzo wysokie. Druga jest taka,
ze wielu produktow w Europie po prostu sie nie produkuje.
Przekonalismy sie o tym wszyscy w czasie pandemii, gdy
okazato sig, ze nie wytwarzamy wykorzystywanych przez
stuzbe zdrowia srodkéw ochrony osobistej ani substanciji
podstawowych w przemysle farmaceutycznym. Trzeci
to relatywnie wysoka marza na wielu towarach importo-
wanych z Chin, ktéra powoduje, ze nawet wysokie koszty
dostawy nie odstraszajg importerow. Co zatem przyniesie
nam przyszto$c¢? Dowiemy sie wkrotce, ale dzisiaj rozwig-
zania bolgczek transportu kontenerowego nie widac...
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Jungheinrich Polska swietuje 30 lat dziatalnosci na rodzimym rynku. Dzieki nie-
ustannym inwestycjom w innowacje firma wyznacza nowe standardy w branzy,
odpowiadajgc na zmieniajgce sie potrzeby klientow. Jubileusz to doskonata okazja,
by spojrze¢ w przysztosc i dalej ksztattowac rozwaj intralogistyki w Polsce, czerpigc

z doswiadczen minionych dekad.

J ungheinrich Polska obchodzi w tym roku wyjatkowy
jubileusz — 30 lat obecnosci na polskim rynku. To
trzy dekady dynamicznego rozwoju, innowacji i zaanga-
zowania, ktére pozwolity firmie sta¢ sie jednym z liderow
w dziedzinie logistyki wewngtrzmagazynowej. —Niejed-
nokrotnie przekonalismy sie, ze chcac zajmowac pozycje
pioniera, musimy $cisle wspotpracowac z uzytkownikami
naszych produktéw i rozwigzan, wspdlinie dzieli¢ sie ocze-
kiwaniami, doswiadczeniami i wymaganiami, stawia¢
ambitne wyzwania. Zasilani takg energig, zainspirowani
potrzebami biznesu oraz wyposazeni w eksperckg wiedze
jestesmy w stanie prezentowac innowacyjne i praktyczne
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Zrédto // Jungheinrich Polska




rozwigzania do magazynéw naszych klientéw — méwi Paulina
Kosztowska, menedzer Dziatu Marketingu Jungheinrich
Polska Sp. z 0.0.

Historia firmy w Polsce rozpoczeta sie w 1994 r,, gdy
Jungheinrich otworzyt swoje pierwsze oddziaty w Warsza-
wie i Poznaniu. Od tego momentu firma nieustannie rozwi-
jata swoja oferte, wprowadzajgc na rynek coraz bardziej
zaawansowane technologie. Kluczowe znaczenie w tym
rozwoju miata nie tylko zdolnos¢ do dostosowywania sie
do zmieniajgcych sie warunkoéw rynkowych, ale takze
umiejetnos¢ wyprzedzania oczekiwan klientdw i kreowania
nowych standardéw w intralogistyce.

Obchodzony w tym roku jubileusz ,30 lat zasilanych dobrg
energig” doskonale oddaje filozofie Jungheinrich Polska.
Firma od zawsze stawiata na nowoczesnos¢, efektyw-
nosc¢ energetyczng i zrbwnowazony rozwoj, co znajduje
odzwierciedlenie w jej produktach i ustugach. Przyktadem
tego s chociazby wprowadzone na rynek woézki widtowe
z technologig litowo-jonowg oraz nowoczesne roboty
mobilne, ktdre zdobyty prestizowe nagrody, takie jak IFOY
2024 czy Red Dot Design Award 2024. Jungheinrich Polska
nie tylko dostarcza innowacyjne rozwigzania, ale rowniez
aktywnie ksztattuje przysztosc intralogistyki, stawiajac
na automatyzacje, cyfryzacje, bezpieczenstwo pracy oraz
zréwnowazone zarzgdzanie energia.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Zwienczeniem tego jubileuszowego roku bedzie wyjat-
kowa edycja Dni Otwartych, ktére odbedg sie 9-10 paz-
dziernika 2024 r. To wydarzenie, bedgce jednoczesnie
15. edycjg Dni Otwartych, bedzie okazjg do zaprezentowania
najnowszych osiggnie¢ firmy oraz spotkania z klientami
i partnerami biznesowymi. Podczas tegorocznej edycji
uczestnicy bedg mogli obejrze¢ na zywo najnowsze pre-
miery produktowe, takie jak wozek podnosnikowy EJC
serii 1i, wozek wysokiego sktadowania ETV, elektryczny
wozek widtowy EFG serii 4 czy robot mobilny Arculee M,
a takze pozna¢ nowoczesne rozwigzania do zarzadzania
energig i optymalizacji pracy magazynu. Dni Otwarte beda
rowniez okazjg do interaktywnego doswiadczenia techno-
logii, ktore ksztattujg przysztosc intralogistyki.

JUNGHEINRICH

Firma, ktora zbudowata swojg pozycje na innowacyjno-
sci, wiedzy i bliskiej wspotpracy z klientami, jest gotowa
na kolejne wyzwania, jakie przyniesie przysztosc. Ser-
decznie zapraszamy do wspodlnego swietowania jubile-
uszu i dalszego odkrywania nowoczesnej intralogistyki
z Jungheinrich Polskal!
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REWOLUCJA W KONTROLOWANIU SPRZETU ROBOCZEGO: |/ OSATEC
PREZENTUJE CYFROWE ROZWIAZANIE DLA FIRM | INSPEKTOROW

// Berlinski start-up z polskim oddziatem we Wroctawiu, firma wosatec prezentuje
Swoje najnowsze osiggniecie: cyfrowe oprogramowanie do kontrolowania sprzetu
roboczego. Ta aplikacja internetowa rewolucjonizuje rejestrowanie, kontrole i doku-
mentacje sprzetu roboczego. Proces zostat catkowicie zdigitalizowany i przeprojek-

towany, co przynosi wiele korzysci.

Aplikacja internetowa utatwia kontrole sprzetu robo-
czego dzieki licznym funkcjom. Umozliwia ona prze-
prowadzanie przeglagdow okresowych wymaganych przez
prawo, co sprzyja zarowno zgodnosci z przepisami, jak
i bezpieczenstwu pracy. Podstawowe funkcje obejmuja
zarzadzanie lokalizacjami, cyfrowe listy kontrolne, auto-
matyczne tworzenie raportow z inspekcji w formacie
PDF z podpisem cyfrowym, dokumentacje fotograficzna,
zarzadzanie terminami i przypomnieniami oraz wydajne
zarzadzanie sprzetem roboczym poprzez etykietowanie
kodami identyfikacyjnymi. Kategorie takie jak ,drabiny
i schodki", ,rusztowania przejezdne" i, systemy regatéw" sa
juz dostepne na stronie, a kolejne, takie jak ,drzwi i bramy"
oraz ,gasnice", pojawig sie w przysztosci. Celem firmy jest
zarzadzanie, kontrolowanie i dokumentowanie catego
sprzetu roboczego, ktéry ma by¢ kontrolowany na jednej
platformie. Caty proces inspekcji ma by¢ wydajny, przej-
rzysty, bezpieczny i cyfrowy — od gromadzenia danych
po dokumentacje.

Oprogramowanie moze by¢ uzywane zaréwno w trybie

online, jak i offline, niezaleznie od urzgdzenia, co jest szcze-
golinie korzystne w obszarach bez potgczenia sieciowego.
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Zrédto // wosatec GmbH

Gotowa do uzycia aplikacja internetowa moze by¢ uzywana
natychmiast na dowolnym komputerze PC, laptopie, tablecie
lub telefonie komdérkowym bez skomplikowanej konfigu-
racji. Dzieki kompleksowemu katalogowi produktow dla
technologii dostepu i rozpoznawaniu sprzetu roboczego
na podstawie kodu QR wosatec znacznie przyspiesza pro-
ces kontroli. Po utworzeniu wszystkie informacje i inspekcje
sg dokumentowane w narzedziu, a aplikacja internetowa
automatycznie przypomina uzytkownikom o wszystkich
terminach - to nie moze by¢ prostsze. Platforma jest nie-
zalezna od producenta, zgodna z RODO, a w przysztosci
bedzie oferowac spersonalizowane etykiety w celu ptynnej
integracji z dowolnym srodowiskiem korporacyjnym. Thomas
Gottweis, dyrektor zarzgdzajgcy wosatec, podkresla:
— Naszym celem jest wykorzystanie naszego oprogra-
mowania do zwiekszenia wydajnosci i bezpieczenstwa
w firmach oraz uproszczenia kontroli sprzetu roboczego.

wosatec oferuje atrakcyjng strukture E E
cenowg i mozliwos¢ bezptatnego prze- .
testowania oprogramowania przez

30 dni. Wiecej informacji mozna znalez¢

na stronie www.wosatec.pl. // E




13. Miedzynarodowe Targi Materiatow,

Technologii i Wyrobéw Kompozytowych
KOMPOZYT
EXPO 16-17.10.2024 | EXPO Krakow
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Wez udziat w jedynych
w Polsce targach dla
branzy kompozytowej

na targi:
kompozyt-expo.pl
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XXXIIl FORUM EKONOMIGZNE W KARPACGZU

/1 Juz 3 wrzesnia b.r. w hotelu Gotebiewski w Karpaczu rozpocznie sie XXXIII Forum
Ekonomiczne — jedno z najwiekszych i najwazniejszych wydarzen gospodarczo-poli-

tycznych w Europie Srodkowo-Wschodniej.

T egoroczne Forum odbedzie sie pod hastem ,Czas
nowych lideréw: razem ksztattujac przysztos¢”. W tego-
rocznej edycji Forum wezmie udziat ponad 6000 gosci
z Polski i catego swiata. Podczas Forum zaplanowanych
jest m.in.: 350 debat i szes¢ ses;ji plenarnych, odbeda sie
liczne panele dyskusyjne, wydarzenia specjalne, warsztaty,
konferencje prasowe, gale i koncerty. Relacje z Forum
przekazywac bedg kluczowe media. Jednym z kluczo-
wych wydarzen podczas tegorocznej konferencji bedzie
Forum Al organizowane razem z Ministerstwem Cyfryzacji
i najwiekszymi uczelniami w Polsce, w ramach ktérego
poruszone zostang kluczowe kwestie wptywu Sztucznej
Inteligencji na rewolucje, jaka zachodzi w spoteczenstwie,
a takze w sektorach ustug publicznych, jak i komercyjnych.
Omowione zostang problemy i wyzwania, z ktérymi bedzie
musiat zmierzy¢ sie rynek w obliczu fundamentalnej zmiany
technologicznej z wykorzystaniem sztucznej inteligen-
cji. Uczestnicy Forum zastanowig sie, na ile inwestycje
w badania naukowe i nowoczesne technologie z zakresu
Al w wielu obszarach zycia pozwolg Unii Europejskiej
odbudowywac konkurencyjnos¢ wzgledem swiatowych
gospodarek i zapewnig bezpieczenstwo.

W trakcie XXXIIl Forum Ekonomicznego zostanie zaprezento-
wany ,Raport SGH i Forum Ekonomicznego 2024", czyli najpet-
niejsze naukowe opracowanie o stanie gospodarki w Polsce
oraz krajach Europy Srodkowej i Wschodniej. Raport opra-
cowany przez ekspertow wiodgcej uczelni w kraju — Szkoty
Gtownej Handlowej w Warszawie, opisuje biezgce trendy
i zjawiska spoteczno-ekonomiczne, umozliwiajac liderom
roznych obszaréw podejmowanie najwazniejszych decyzii.
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0d 15 lat integralng czescig konferenciji jest Forum Ochrony
Zdrowia gromadzace najwazniejsze postacie z sektora
medycznego w Polsce. Jest to przede wszystkim plat-
forma dyskusji o tematach zdrowotnych z uwzglednieniem
aspektu ekonomicznego w oparciu o fakty oraz dostepne
dane z udziatem wszystkich interesariuszy sektora zdro-
wotnego w Polsce i w Europie w nastepujgcych obszarach:
finansowym, regulacyjnym i innowacyjnym.

Statym elementem Forum Ekonomicznego sg nagrody
przyznawane przez Rade Programowg Forum wybit-
nym postaciom oraz kluczowych firmom i organizacjom
w nastepujacych kategoriach: Cztowiek Roku, Firma Roku
i Organizacja Pozarzgdowa Roku.

Organizowane od ponad trzech dekad Forum Ekonomiczne
stato sie jednym z najwazniejszych punktéw na mapie tego
typu wydarzen w naszej czesci Europy. Gos¢mi Forum
sg prezydenci, szefowie rzgddw, ministrowie, politycy
i samorzgdowcy, prezesi korporacji, ludzie kultury, uznani
naukowcy, opiniotworczy dziennikarze i przedstawiciele
organizacji pozarzgdowych. Przez trzy dni Forum w Kar-
paczu staje sie kluczowym miejscem dla dyskus;ji dot.
najwazniejszych wyzwarn ksztattujgcych terazniejszosc
i przyszto$é Europy Srodkowo-Wschodnie;.

Gtownym Partnerem Forum Ekonomicznego jest Urzad
Marszatkowski Wojewodztwa Dolnoslgskiego. Wsrdd part-
nerow Forum Ekonomicznego sg: Miasto Karpacz, Miasto
Wroctaw, Port Lotniczy Wroctaw im. Mikotaja Kopernika,
Dolnoslgska Agencja Wspotpracy Gospodarczej. //
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KRAKOW — KOMPOZYTOWE SERCE POLSKI

// Mineto juz 10 lat, odkad blisko dwumetrowa skarbonka wykonana z materiatow
kompozytowych staneta podczas Finatu Wielkiej Orkiestry Swigtecznej Pomocy
na krakowskim rynku. | nie byt to przypadek — ogromne serce-skarbonka powsta-
to jeszcze jesienig 2013 r. podczas targow KOMPOZY T-EXPO®, ktdre od tego czasu
staty sie najwiekszym wydarzeniem w Europie Srodkowo-Wschodniej po$wieconym
materiatom i technologiom kompozytowym. Na targi przyjezdzajg firmy, osrodki
badawcze, klastry i stowarzyszenia z catego Swiata. Bez wahania mozna powiedziec,
ze Krakow stat sie kompozytowym sercem Polski, ktére zabije mocniej podczas

13. edycji wydarzenia juz 16-17 pazdziernika 2024 w EXPO Krakow.

GALA FINALOWA
MIEDZYNARODOWEGO PROJEKTU

Tegoroczna edycja zapowiada sie wyjgtkowo ekscytujgco.
Gala finatowa projektu AMULET bedzie jednym z gtéwnych
punktéw programu. Miedzynarodowy projekt skupiat sie
na zaawansowanych materiatach, takich jak polimery
wzmochnione wtdknami, kompozyty o osnowie ceramicznej
i stopy metali lekkich, z zastosowaniem w budownictwie,
lotnictwie, energetyce i motoryzacji. Firmy uczestniczace
w projekcie zaprezentujg swoje osiggniecia na wspolnym
stoisku, a podczas konferencji podzielg sie wynikami prac
nad innowacyjnymi, lekkimi materiatami.

DEBATA O PRZYSZLOSCI BRANZY

Tematem wiodgcym debaty eksperckiej bedg problemy
z dostawg komponentéw z Azji oraz mozliwosci przenie-
sienia produkcji do centrum Europy. Rada naukowa targow
oraz Polski Klaster Technologii Kompozytowych intensywnie
pracujg nad programem konferencji, dzieki czemu wezma
W niej udziat swiatowej klasy specjalisci z najwazniejszych
polskich i niemieckich uczelni technicznych oraz czotowi
europejscy producenci kompozytow.

Podczas targow nie zabraknie prezentacji nowosci i pokazow
na zywo, ktére cieszg sie najwiekszym zainteresowaniem.
Nowosci zaprezentujg m.in. IST METZ, AGH Solar Boat
oraz Basalt International, ktéry premierowo zaprezentuje
swoje rozwigzania w Polsce.

Tradycja stat sie udziat uczelni i osrodkow badawczych we

wspolnej strefie Nauka dla Przemystu oraz studenckich kot
naukowych, ktére bedg chwali¢ sie swoimi osiggnieciami.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

PRZELOMOWA WSPOLPRACA Z JEC WORLD

W odpowiedzi na rosngce zainteresowanie europejskim
rynkiem kompozytowym organizator targéw — firma Targi
w Krakowie Sp. z 0.0. — nawigzat strategiczng wspotprace
z JEC Group, organizatorem najwiekszych na swiecie tar-
gow kompozytowych JEC World. Wspdlnym owocem tej
wspotpracy bedzie premierowa edycja JEC Forum Central
Europe, ktora odbedzie sie we wrzesniu 2025 r. w Krakowie.
Wiecej szczegdtow dotyczacych tego wydarzenia podczas
tegorocznych targow KOMPOZY T-EXPQ®!

ZAREJESTRUJ SIE JUZ TERAZ!

Nie przegap okazji, aby wzig¢ udziat w najwiekszym wyda-
rzeniu dla branzy kompozytowej w Europie Srodkowo-
-Wschodniej! Sprawdz program targéw i odbierz bezptatny
bilet: www.kompozyt-expo.pl

Sprawdz petny kalendarz targéw przemystowych 2024/2025:
www.targiprzemyslowe.pl. //
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XXIV KONFERENCJA LEAN MANAGEMENT IQQLEAN

// 10—11 pazdziernika | Q Hotel Wroctaw Bielany oraz online

Z apraszamy juz 10—11 pazdziernika na dwa dni petne
inspiracji oraz spotkan z ekspertami, ktérzy podzielg
sie swojg wiedzg i doswiadczeniem. Przygotowalismy dla
uczestnikow angazujgce wystgpienia, studia przypadkow
ze Swiata produkcji i ustug oraz mnostwo inspiracji i pomy-
stow do wdrozenia w firmie. Przyjdz po dawke najnowszej
wiedzy, poznaj najlepsze praktyki i strategie stosowania
roznorodnych narzedzi lean.

Najbardziej inspirujgce wydarzenie o doskonaleniu firm.
Czekajg na Ciebie:

* GORACE TEMATY
Trwate transformacje, Al i Digitalizacja, New Normal
Leadership

* INSPIRUJACY PRELEGENCI
Autorytety, C-levels, Praktycy

* DOBRA ZABAWA
Wieczorny event, Angazujgce wystapienia, Legendarne
‘suchary’ prowadzgcego

* DEEP DIVE
Sesje Case Study, Sesje Masterclass, Benchmark Tours

Wiemy, jak wazne w obecnych czasach jest nawigzywanie
wartosciowych relacji. Zadbalismy o to i wieczorem 10
pazdziernika organizujemy wyjatkowy event. Bedzie pyszne

jedzenie, orzezwiajgce napoje, duzo okazji do rozmow oraz
parkiet taneczny dla chetnych... W skrécie — duzo dobrej
zabawy. Jesli myslisz, ze konferencja bedzie swietna,
zapewniamy Cie — event bedzie jeszcze lepszy!

Konferencja przeznaczona jest dla firm produkcyjnych

i ustugowych. Zapraszamy:

* wiascicieli, prezeséw i dyrektordw,

* menedzerow dziatéw i/lub obszardw,

 koordynatorow i ekspertow lean oraz specjalistow
ds. ciggtego doskonalenia.

BENCHMARK TOURS

Chcesz pojechac i zobaczy¢ sprawdzone rozwigzania
w praktyce na terenie hali produkcyjnej?

Zapisz sie na Benchmark Tour — jednodniowe wydarze-
nie, ktérego gtéwna czes¢ stanowi przejscie po halach
produkcyjnych, magazynach i procesach wspierajgcych
w odwiedzanej firmie.

Dla uczestnikow konferencji Benchmark Tour w nizszej cenie!
Wiecej informacji o Benchmark Tours, programie kon-
ferencji oraz prelegentach znajdziesz na naszej stronie:
www.leankonf.pl //

//REKLAMA

XXIV KONFERENCJA LEAN MANAGEMENT

LEAN

10-11 pazdziernika 2024
Q Hotel Wroctaw Bielany oraz online

leankonf.pl
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PRZEMYSt 5.0: NOWA ERA
TRANSFORMACJI PRZEMYSLOWE)

// Przemyst 5.0 to nastepny krok w rewolucji przemystowej, ktory stawia na integracje
cztowieka z nowoczesnymi technologiami w sposob, ktory zrewolucjonizuje sektor
produkeyjny i zarzgdzanie zasobami. Jednak czy w odrdznieniu od poprzednich eta-
pow rewolucji, Przemyst 5.0 koncentruje sie nie tylko na automatyzacji i cyfryzagj,
ale takze na wspotpracy miedzy ludzmi a maszynami, co ma na celu zwiekszenie
efektywnosci, innowacyjnosci oraz zrownowazonego rozwoju. Kluczowe technologie,
takie jak robotyzacja, sztuczna inteligencja (Al) oraz big data, otwierajg nowe moz-
liwosci dla przedsiebiorstw, stawiajgc przed nimi jednak réwniez liczne wyzwania.

ZARZADZANIE ZMIANA
W ERZE PRZEMYSLU 5.0

Wprowadzenie nowych technologii w ramach Przemystu 5.0
wymaga od firm przeksztatcenia dotychczasowych pro-
cesoOw i systemow. Zarzgdzanie zmiang staje sie jednym
z najwazniejszych elementéw tej transformacji. Organiza-
cje musza inwestowac nie tylko w technologie, ale takze
w rozwoj kompetencji pracownikow. W erze Przemystu 5.0
pracownicy muszg miec nie tylko umiejetnosci techniczne,
ale rowniez zdolnosci adaptacyjne i umiejetnosc¢ pracy
w dynamicznie zmieniajgcym sie Srodowisku.

ZROWNOWAZONY ROZWOJ
A NOWE TECHNOLOGIE

Przemyst 5.0 to takze odpowiedZ na rosngce wyzwa-
nia zwigzane ze zrownowazonym rozwojem. W obliczu
zatozen Europejskiego Zielonego tadu przedsiebiorstwa
muszg poszukiwaé sposobdw na bardziej efektywne
zarzgdzanie zasobami, redukcje odpadow oraz wdraza-
nie ekologicznych rozwigzan produkcyjnych. Technologie
takie jak internet rzeczy (IoT) czy przetwarzanie w chmu-
rze stajg sie kluczowymi narzedziami w osigganiu tych
celdw, umozliwiajac zbieranie i analizowanie danych
w czasie rzeczywistym oraz optymalizacje procesow
produkcyjnych.

CYBERBEZPIECZENSTWO
W DOBIE CYFRYZACJI

Wzrost cyfryzacji niesie ze sobg réwniez nowe zagrozenia,

przede wszystkim zwigzane z cyberbezpieczeristwem. Firmy
muszg nieustannie inwestowac w zaawansowane systemy

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

zabezpieczen, aby chroni¢ swoje dane i infrastrukture przed
atakami cybernetycznymi. W kontekscie Przemystu 5.0,
gdzie liczba potaczen i danych generowanych przez loT
rosnie w szybkim tempie, opracowanie skutecznych stra-
tegii zabezpieczen staje sie kluczowe dla zapewnienia
ciggtosci dziatania.

NOWE MODELE BIZNESOWE | INNOWACJE

Transformacja sektora przemystowego nie ogranicza sie jedy-
nie do wdrazania nowych technologii. W erze Przemystu 5.0
firmy musza takze rozwija¢ nowe modele biznesowe
oparte na wspotpracy i innowacjach. Przedsiebiorstwa,
ktére potrafig eksperymentowac z nowymi rozwigzaniami
i dostosowywac sie do zmieniajgcych sie oczekiwar klien-
téw, zyskajg przewage konkurencyjng. Wspoétpraca miedzy
réznymi sektorami gospodarki oraz otwartos$¢ na innowacje
stajg sie kluczowymi czynnikami sukcesu.

KONFERENCJA ,PRZEMYSL 5.0 -
WYZWANIA TRANSFORMACYJNE
SEKTORA PRZEMYSLOWEGO”

W dniach 4-6 wrzesnia 2024 r. w Katowicach odbedzie
sie prestizowa konferencja ,Przemyst 5.0 — wyzwania
transformacyjne sektora przemystowego”. Wydarzenie
to, organizowane rownolegle z Miedzynarodowymi Tar-
gami EXPO KATOWICE, Targami EcoDom oraz Start-up
Universe, ma na celu stworzenie platformy wymiany mysli
i doswiadczer pomiedzy liderami rynku, specjalistami
ds. technologii oraz przedstawicielami sektora publicznego
i prywatnego. Celem konferencji jest oméwienie najwaz-
niejszych wyzwan stojgcych przed przemystem w obliczu
pigtej rewolucji przemystowej. //




16-17 pazdziernika 2024
EXPO Krakow

15. Miedzynarodowe Targi Obrébki, Magazynowania
i Transportu Materiatéw Sypkich i Masowych

15. Miedzynarodowe Targi Utrzymania Ruchu,
Planowania i Optymalizacji Produkcji

ODBIERZ
BILET:

symas.krakow.pl

Sprawdz petny kalendarz targéw przemystowych 2024/2025 na stronie www.targiprzemyslowe.pl

SPRAWDZ PROGRAM:
symas.krakow.pl/jsur

Jesienna Szkota
Utrzymania Ruchu

15-17 pazdziernika 2024, EXPO Krakow

Konferencja
Xl Jesienna Szkota Utrzymania Ruchu

Wsrdd prelegentéw:

O 6 6 O

Fryderyk Cichacz Piotr Ziemba Konrad Bracichowicz  drinz. Arkadiusz Macias
Kellanova Nsflow, NeuroSYS Ovetill Investments PROFEN
cesee
Piotr Wierzbicki Mariusz Zaborski Jakub Rumian Robert Dzierwa Tomasz Cieplinski Tarqi

Viessmann Queris Cohesive Polska Bahlsen Polska I-Care Polska | wKrakowie KRAKOW
|
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SYMAS® | MAINTENANCE 2024 W KRAKOWIE:
JESZCZE BLIZE) TECHNOLOGIHI

// Juz w pazdzierniku Krakow stanie sie centrum przemystowych innowaciji!
Jubileuszowa, 15. edycja Miedzynarodowych Targow Obrobki, Magazynowania
I Transportu Materiatow Sypkich i Masowych SYMAS® i Miedzynarodowych Targow
Utrzymania Ruchu, Planowania i Optymalizacji Produkcji MAINTENANCE odbedzie
sie 16—17 pazdziernika 2024 r. w EXPO Krakow. Dzien wczesniej rozpocznie sie
11. edycja konferencji Jesienna Szkota Utrzymania Ruchu, ktora potrwa az trzy dni.

CO CIEKAWEGO PODCZAS
TEGOROCZNEJ EDYCJI?

Najblizsza edycja przyniesie wiele nowosci. W strefie wykta-
dow eksperckich specjalisci z firmy QRmaint opowiedzg
jak systemy CMMS sprawdzaja sie w autonomicznym UR,
z kolei eksperci z firmy Efaflex przyblizg case study z zasto-
sowania bram szybkobieznych w logistyce przemystowe;.
Nie zabraknie rowniez tematéw dotyczgcych materiatow
sypkich — te zwigzane bedg z procesami transportu pneu-
matycznego, usuwania zalegtych osadow czy wazenia
dynamicznego.

Nowoscig tegorocznej edycji bedzie specjalna strefa
pokazow, gdzie goscie zobaczg dziatanie najnowszych
technologii w praktyce i bedg mogli wzig¢ udziat w interak-
tywnych warsztatach. Osoby zainteresowane diagnostyka
dowiedza sig, jak za pomocg technologii ultradZzwiekowe;
wykry¢ i zdiagnozowac¢ wycieki sprezonego powietrza
czy uszkodzenia tozysk niestyszalne dla ludzkiego ucha.
W programie znajduje sie takze praktyczne szkolenie
z technik osiowania i wywazania watdw z wykorzystaniem
najnowszych systemow laserowych.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

JESIENNA SZKOLA UTRZYMANIA RUCHU:
NOWY FORMAT, NOWE MOZLIWOSCI

Organizowana przy targach konferencja co roku gromadzi
inzynieréw, ktdrzy z hali EXPO Krakéw wychodza z glowami
parujgcymi od nowych pomystoéw oraz inspiracjg do uspraw-
nienia swojej pracy i zwiekszenia niezawodnosci maszyn.

W tym roku uczestnicy podczas dodatkowego dnia warsz-
tatowego przetestujg narzedzia rozszerzonej rzeczywistosci
i poznajg problemy spotykane podczas kontroli maszyn
po przekazaniu ich do eksploataciji.

Program merytoryczny skupiony bedzie na trzech klu-
czowych tematach: gospodarce czesciami zamiennymi,
nowoczesnych technologiach w UR oraz najlepszych prak-
tykach prewencyjnych i predykcyjnych. W trakcie wyktadow
eksperci przedstawig case studies z firm Kellanova, Ovetill
Investments, Viessmann i Bahlsen oraz pokazg nowy wymiar
utrzymania ruchu na bazie praktycznych przyktadow wyko-
rzystania sztucznej inteligencji czy cyfrowych blizniakdw.

DO ZOBACZENIA W KRAKOWIE!

Wykorzystaj w petni potencjat Krakowa i potgcz przy-
jemne z pozytecznym. OdwiedzZ nas w pazdzierniku, by
na targach poznac¢ najnowsze technologie, spotkac sie
dostawcami, wymieni¢ spostrzezenia z kolegami po fachu
i by¢ aktywnym uczestnikiem zmian w polskim przemysle,
a na koniec wypi¢ kawe na krakowskim rynku w promie-
niach jesiennego stonca.

Juz teraz sprawdz program wydarzenia i odbierz swaj bilet
na www.symas.krakow.pl.

Sprawdz tez petny kalendarz targéw przemystowych
2024/2025 na stronie: www.targiprzemyslowe.pl. //
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XVI EDYCJA TARGOW TOOLEX
JUZ W PAZDZIERNIKU W KATOWICACH

// Od 15 do 17 pazdziernika 2024 r. Miedzynarodowe Centrum Kongresowe
w Katowicach zamieni sie w arene rozmaow i spotkan przedstawicieli branzy obrabia-
rek i narzedzi za sprawg 16. edycji targow Miedzynarodowych Targow Obrabiarek,
Narzedzi i Technologii Obrobki TOOLEX. Setki wystawcow z Polski i zagranicy
przedstawig nowatorskie rozwigzania dla sektora, a towarzyszgce im wydarzenia —
9. Miedzynarodowe Targi Spawalnicze ExpoWELDING, 3. konferencja Nowy Przemyst 4.0
oraz Srodowiskowe Seminarium Tribologéw — uzupetnig branzowa oferte.

T argi TOOLEX to trzy dni wypetnione prezentacjami,
spotkaniami i dyskusjami w gronie specjalistow
z branzy obrobki metali, narzedzi skrawajacych, cieczy tech-
nologicznych, metrologii przemystowej, BHP i utrzymania
ruchu, a takze pneumatyki, hydrauliki, tozysk i elementow
napedowych oraz oprogramowania.

Wydarzenie przycigga tysigce osob zainteresowanych
przysztoscig polskiego przemystu produkcyjnego i od lat
obecne jest na mapie wydarzen przemystowych. W trakcie

ZAREJESTRUJ SIE

15-17 pazdziernika 2024 r.

targow nie zabraknie dyskusji o roli nowych technologii
w rozwoju sektora oraz o wyzwaniach i problemach, ktére
wptywaja na branze zatrudniajgce liczne grupy pracownikéw,
w tym tak wazne segmenty gospodarki, jak motoryzacja,
gornictwo czy budownictwo. W czasie targéw odbedzie
sie uroczysta gala konkursu The Best of Industry 4.0.
W ramach tej inicjatywy wyrdznione zostanag firmy, ktére
dzieki wykorzystaniu nowych technologii znaczaco przy-
czyniaja sie do cyfrowej rewolucji w polskiej gospodarce. //

//REKLAMA

WYDARZENIA

Miedzynarodowe Centrum Kongresowe w Katowicach

WWW.TOOLEX.PL

Wydarzeniu towarzyszy¢ beda:

® Przemyst

Ex oWELDQ NewvA4. 0 OILEXPO/-\
NG \@3’
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MIEDZYNARODOWE TARGI TECHNIKI
PAKOWANIA 1 ETYKIETOWANIA TAROPAK

// Innowacje, ktére zmienig branze — nie przegap targow TAROPAK 13-15.11.2024 r.

TAROPAK to najwieksze kompleksowe targi obejmujgce
wszystkie gatezie branzy opakowan. Kolejne edycje imprezy
to setki nowosci majgcych zastosowanie w réznych dzie-
dzinach gospodarki, gdzie wykorzystywane sg opakowania
oraz rozwigzania zwigzane z etykietowaniem. Tegoroczna
edycja Targow TAROPAK, ktéra zostanie zaprezentowana
w catkiem nowej odstonie, odbedzie sie w dniach 13-15 listo-
pada 2024 r. na Miedzynarodowych Targach Poznaniskich.

Kazdego roku Targi TAROPAK odwiedzajg przedstawiciele
roznych branz poszukujgcy najlepszych rozwigzan dla
swoich produktéw z przemystu spozywczego, kosmetycz-
nego, farmaceutycznego, meblarskiego, motoryzacyjnego,
chemicznego czy ogrodniczego. Waznym obszarem tema-
tycznym targow jest dynamicznie rozwijajacy sie rynek
e-commerce.

NOWOSCI NA TAROPAKU

Podczas tegorocznej edycji Targow TAROPAK nie zabraknie
znanych branzowych rozwigzan, ktére zostang zaprezento-
wane z podziatem na rézne sektory branzy opakowaniowe;j,
m.in. surowce i materiaty opakowaniowe, ekoopakowania,
maszyny i urzadzenia pakujgce oraz stuzgce do wyrobu
opakowan, opakowania dla e-commerce, etykietowanie
czy magazynowanie. Wszystkie strefy zostang oznaczone
kolorami, aby kazdy zwiedzajacy mogt fatwo poruszac sie
po targowej ekspozycji.

Po raz pierwszy na polskim rynku targéw branzy opako-
waniowej pojawi sie strefa Start-Up, ktora zadebiutuje

Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2024

podczas nadchodzgcych targéw TAROPAK. W innowa-
cyjnej przestrzeni zaprezentowane zostang nowatorskie
projekty, oferujgc mtodym przedsiebiorcom mozliwos¢
zaistnienia, a firmom — okazje do odkrycia nowoczesnych
rozwigzan i produktow, ktore moga znaczgco usprawnic
ich codzienng dziatalnosc.

Podczas Targow TAROPAK odbedzie sie pierwsza edycja
wydarzenia ,Kobiety w branzy opakowan”, ktére zgromadzi
liderki z sektora opakowaniowego oraz przedstawicielki
kluczowych gatezi gospodarki, ktore intensywnie korzystajg
z innowacyjnych rozwigzan w tej dziedzinie. To unikalne
spotkanie ma na celu wymiane doswiadczen, budowanie
sieci kontaktéw oraz dyskusje na temat przysztosci branzy,
w ktorej kobiety odgrywajg coraz bardziej znaczaca role.

KONFERENCJA TAROPAK E-COMMERCE

Podczas tegorocznych Targow TAROPAK powroci dobrze
znana Konferencja TAROPAK E-COMMERCE, ktora
zaskoczy ciekawymi tematami i nowymi prelegentami.
Podczas catodniowego spotkania poruszymy takie tematy,
jak: nowe technologie w opakowaniach, budowanie marki
i doswiadczen klienta z wykorzystaniem opakowan, logi-
styka i zarzadzanie taricuchem dostaw czy optymalizacja
pod katem kosztow i efektywnosci.

Partnerem strategicznym Konferenciji jest firma Smurfit
Westrock, globalny lider w dziedzinie produkcji papieru
i zrownowazonych opakowan. Prowadzi dziatalnos¢
w 40 krajach, zatrudnia ponad 100 tys. pracownikéw w ponad
500 zaktadach produkcji opakowarn i 63 papierniach.
Dzieki firmie Smurfit Westrock uczestnicy konferenciji
beda mogli pozna¢ najnowsze rozwigzania wspomaga-
jace e-commerce w codziennej pracy. Ponadto Partner
przygotuje specjalng aranzacje sceny i catej Konferenciji.

Targi TAROPAK od lat tgczg branze opakowaniowa, umoz-
liwiajgc wymiane doswiadczen, nawigzywanie trwatych
kontaktow biznesowych oraz poznanie trendéw i nowosci
rynkowych.

TAROPAK to przestrzen taczaca rozne branze skupione wokot
nowoczesnych, a zarazem funkcjonalnych opakowan. //
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ROZWIJAMY KLUCZOWE EMT=
KOMPETENCJE W BRANZY
PRZEMYSLOWEJ.

Najwiekszy osrodek szkolen technicznych
w Polsce zaprasza na praktyczne kursy
inzynierskie.
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SYSTEMS I_

| Gléwne piony szkoleniowe

\Pneumatyka przemystowa

\Hydraulika sitowa

\Obrabiarki CNC i konwencjonalne
\Mechanika i budowa maszyn
\Diagnostyka maszyn

\Sterowniki PLC

\Sieci i czujniki przemystowe
\Techniki napedowe

\Roboty przemystowe

\Druk 3D
\Jworzywa sztuczne i kompozyty polime;'e_'
\Bezpieczenstwo maszyn

\Jakos¢ produkgji

\Optymalizacja proceséw produkgji
\Zarzadzanie zaktadem produkcyjnym
\Automatyka budynkowa
\Energetyka i OZE w budownictwie
\Elektromoblinos¢
\SIEMENS PLM
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WYDARZENIA

Partner wydania:
EURODRIVE

EXPOWELDING 2024

// Branza spawalnicza odlicza dni do spotkania w Katowicach.

J esienig w stolicy Gornoslagsko-Zagtebiowskiej Metro-
polii po raz kolejny spotkaja sie przedstawiciele branzy
spawalniczej z catej Europy. Wszystko za sprawg 9. targow
ExpoWELDING (15-17 pazdziernika 2024). W Miedzyna-
rodowym Centrum Kongresowym w Katowicach zapre-
zentowane zostang najnowsze rozwigzania i technologie,
a spotkanie bedzie rowniez okazjg do dyskusji o biezgcych
problemach i wyzwaniach branzy. W tym kontekscie zapropo-
nowany zostat tez motyw przewodni, towarzyszacej targom
65. Miedzynarodowej Konferencji Spawalniczej: ,Spawal-
nictwo w dobie zrownowazonego rozwoju” organizowanej
przez tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny
Centrum Spawalnictwa. Rownolegle z targami ExpoWEL-
DING bedg odbywac sie targi branzy obrabiarek oraz narze-
dziowej — TOOLEX oraz konferencja ,Nowy Przemyst 4.0".

ExpoWELDING to najwazniejsze branzowe wydarzenie
w Polsce, na ktorym prezentowana jest oferta producentow
sprzetu spawalniczego, oprogramowania, a takze firm dzia-
fajgcych w obszarze robotyzacji i automatyzacji proceséw
spawania. Udziat w wydarzeniu potwierdzita juz blisko setka
polskich i zagranicznych wystawcow. W Katowicach poja-
wig sie czotowi przedstawiciele branzy, oferujgcy komplek-
sowe rozwigzania wykorzystywane w procesie spawania,
a takze narzedzia podnoszace wydajnosc i jakos¢ pracy.
Targom towarzyszy¢ bedzie wieczorna gala i finat konkursu
The Best of Industry 4.0, w czasie ktérego nagrodzone
zostang przetomowe realizacje koncepcji Przemystu 4.0
w polskiej gospodarce oraz najlepsze technologie, rozwiag-
zania i ustugi dla nowoczesnej produkgji. //

// REKLAMA
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Tribolec

CENTRALNE SMAROWANIE

TECHNIKA DOZOWANIA PRECYZYJNEGO
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\Wiecej informacji na ten temat:
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