





Drodzy Czytelnicy!

W najnowszym wydaniu czasopisma ,Nowoczesny
Przemyst" przeniesiemy Panstwa do swiata inwestycji
i technologii w przemysle. Zajrzymy na linie produkcyjna,
gdzie innowacyjnosc¢ i nowoczesnos¢ idg w parze,
a wejscie do epoki Industry 4.0 jest tematem gorgcym,
jak nigdy dotad. Czy wymaga ogromnych naktadéw?
Jak przygotowac sie na rewolucje w raportowaniu #ESG?
Czy tylko duze firmy mogg stawiac¢ na coboty? Jakie
dotacje na automatyzacje i robotyzacje sg aktualnie
dostepne dla przedsiebiorstw? Odpowiedzi na te pytania
znajdziecie w dziale Automatyka i Robotyka.

Przemystowy Internet Rzeczy staje sie nieodzowna
czescig zarzgdzania zaktadem. Dlatego na tamach tego
wydania znajdziecie informacje o optymalnym zarzadza-
niu zaktadem dzieki IloT, a takze dowiecie sie, jak wodor
ksztattuje przemyst przysztosci, jak pracowac z energia
i jakie nowoczesne systemy oczyszczania Sciekdw majg
wptyw na ochrone naszej planety. Zobaczcie takze, jak
mozna wirtualnie uruchamia¢ produkcje za pomoca
cyfrowych rozwigzan.

Partner wydania:

Magazynowanie to kluczowy element w wielu branzach,
dlatego prezentujemy sposoby na optymalne oswietle-
nie magazynu wysokiego sktadowania, profesjonalne
wyposazenie oraz jak zwiekszy¢ wydajno$é magazynu
za pomocga automatycznego systemu sktadowania.

W tym numerze nie zabrakto réwniez artykutéw, ktére
przyblizajg narzedzia i strategie, niezbedne do skutecz-
nego zarzadzania aktywami i doskonalenia firmy. Artykut
o inwentaryzacji jako narzedziu skutecznego procesu
osiggania wartosci z zarzadzania wskazuje na kluczowa
role doktadnej analizy i zarzadzania zasobami w osigga-
niu sukceséw w przedsiebiorstwie.

Zycze inspirujacej lektury!
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Partner wydania:

// Postepujgca degradacja srodowiska naturalnego, zmiany w prawie ochrony srodo-
wiska, coraz powszechnie] wdrazane w przemysle strategie zrownowazonego roz-
woju — wszystkie te czynniki sktaniajg zaktady produkcyjne do poszukiwania metod
optymalizacji ekologicznej w réznych sferach dziatalnosci. Rowniez w dziedzinie
czyszczenia. O zrownowazonych metodach czyszczenia przemystowego rozmawia-
my z Matgorzatg Tomczyk, prezes zarzgdu Bio-Circle Polska.

Nowoczesny Przemyst: Czy w procesach usuwania
zabrudzen przemystowych jest miejsce na ekologie?

Matgorzata Tomczyk: Miejsce na ekologie jest dzi$ wszedzie.
Procesy czyszczenia przemystowego sa tego doskonatym
przyktadem. Jeszcze niedawno kojarzyty sie z wykorzy-
staniem szkodliwych dla uzytkownikéw i sSrodowiska
naturalnego chemikalidw, w tym w duzej mierze rozpusz-
czalnikdw organicznych. Generowane emisje szkodliwych
opardw oraz toksyczne odpady czynity procesy czyszczenia
dalekimi od ekologicznych. Dzieki postepowi naukowemu
w tej dziedzinie dzi$ mozliwa jest daleko posunieta mini-
malizacja wptywu procesdw czyszczenia na srodowisko.

Nowoczesny Przemyst: Na czym polega postep w dzie-
dzinie czyszczenia przemystowego?

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Matgorzata Tomczyk: Gtéwnie na wdrazaniu nowoczesnych,
bezpiecznych preparatéw oraz innowacyjnych technologii,
ktdre optymalizujg ich dziatanie. Srodki czyszczace w XXI w.
nie majg wiele wspdlnego z dawna chemia techniczna.
Dzi$ laboratoria opracowujg nowatorskie formuty bazujgce
np. na ekstraktach roslinnych czy surowcach pochodzacych
z recyclingu. W ten sposéb powstajg naturalne, biodegra-
dowalne ,rozpuszczalniki”.

W niektérych przypadkach dla osiggniecia optymalnych
efektéw dziatania nowoczesnych srodkéw konieczne jest
zastosowanie ich w specjalnie zaprojektowanych urza-
dzeniach. Przyktadem sg ptyny myjace BIO-CIRCLE L.
Te bezpieczne srodki zawieraja nie tylko innowacyjne zwigzki
powierzchniowo-czynne, ktére oddzielajg zabrudzenia
od powierzchni, ale tez mikroorganizmy, ktére w procesie




bioremediacji rozktadajg smary i oleje. Optymalny rozktad
zanieczyszczen nastepuje jednak w okreslonych warunkach
temperatury i natlenienia, stad wspomniane ptyny stosuje
sie w specjalnych myjkach recznych i automatycznych,
ktdre te warunki zapewniaja.

Nowoczesny Przemyst: A co z odpadami? W procesach
czyszczenia generuje sie przeciez znaczne ich ilosci.

Matgorzata Tomczyk: Kwestia odpadow jest jednym
z kluczowych aspektéw ekologicznej optymalizacji tych
procesow, poniewaz utylizacja odpadow, zwtaszcza nie-
bezpiecznych, jest znacznym obcigzeniem dla Srodowiska.
Metody czyszczenia, takie jak piaskowanie czy mycie
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw lub agresywnych
Srodkéw kwasnych i alkalicznych, rzeczywiscie generujg
duze ilosci szkodliwych odpaddw. W przypadku piasko-
wania moéwimy tu o pytach oraz zuzytym scierniwie, ktére
zostajg trwale zanieczyszczone czgstkami oddzielonych
zabrudzen, a czesto réwniez mikroczastkami oderwanymi
z czyszczonej powierzchni, ktéra moze zawiera¢ np. metale
ciezkie. Jeszcze lepszym przyktadem jest wykorzystanie
rozpuszczalnikow jako medidw myjgcych. Te szkodliwe

substancje szybko i nieodwracalnie taczg sie z oddzie-
lanymi zabrudzeniami, takimi jak smary i oleje czy farby
i lakiery. Wraz z nasycaniem sie ptynu zanieczyszczeniami
drastycznie spada skutecznos¢ czyszczenia, co powoduje
koniecznos$¢ czestych wymian kapieli myjace).

Dlatego coraz wiecej zaktadéw decyduje sie na rozwigzania,
ktdre pozwalajg zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw. Umozliwiajg
to cho¢by wspomniane ptyny BIO-CIRCLE L, ktére pracuja
w obiegu zamknietym, a dzieki zjawisku bioremediacji nie-
ustannie oczyszczajg kapiel myjaca. Dzieki temu wymiany
preparatu nastepuja nie co 2—3 tygodnie, jak w przypadku
wielu rozpuszczalnikéw, ale raz do roku. Innym przyktadem
sg ptyny PROLAQ L, przeznaczone do usuwania pozosta-
tosci farb i lakieréw. Dzieki specjalnej konstrukgcji myjek
zabrudzenia separujg sie od ptynu myjgcego — tu réwniez
mamy wiec do czynienia z wielokrotnie mniejszymi ilosciami
odpaddw oraz statg, wysoka skutecznoscig kapieli myjacej
pracujgcej w obiegu zamknigtym.

Nowoczesny Przemyst: Jakie inne korzysci sSrodowiskowe,

oprocz zmniejszenia ilosci odpadéw, mozna osiggnaé
dzieki wdrozeniu takich rozwigzan?

// REKLAMA
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Matgorzata Tomczyk: Ciekawg kwestig jest mozliwos¢
znacznej redukgji zuzycia energii elektrycznej. Niektdre
nowoczesne preparaty osiggajg wysoka skutecznos$é
w temperaturach nizszych niz tradycyjnie stosowane srodki,
nawet w temperaturze otoczenia. Warto zwrdéci¢ uwage,
ze w procesach mycia automatycznego obnizenie tempe-
ratury procesu o kazde dziesie¢ stopni Celsjusza powoduje
redukcje zuzycia energii o potowe. To niebagatelna réznica.

Dla wielu zaktadéw wazne jest tez obnizenie emisji lotnych
zwigzkow organicznych i zwigzanych z tym optat $rodo-
wiskowych. Stosowanie rozpuszczalnikdw organicznych
w procesach czyszczenia powoduje ulatnianie sie do
atmosfery szkodliwych LZ0. Wspdtczesne technologie
pozwalaja te emisje catkowicie wyeliminowaé (np. w myciu
warsztatowym) lub przynajmniej w zasadniczy sposdb
zredukowa¢ (np. podczas usuwania farb i lakieréw).

Inng korzyscig jest ograniczenie negatywnych skutkow
zdarzen losowych. Juz samo sktadowanie substancji nie-
bezpiecznych niesie ryzyko skazenia gleby oraz wod w razie
wydostania sie takich srodkéw ze stref przeznaczonych
do ich magazynowania. W przypadku ptynéw tatwopal-
nych pojawia sie tez ryzyko samozaptonu. Temperatura
zaptonu niektdrych rozpuszczalnikéw stosowanych do
mycia wynosi zaledwie czterdziesci kilka stopni Celsju-
sza. W gorace dni letnie lub w halach o podwyzszonych
temperaturach wystepuje wiec realne ryzyko wybuchu
pozaru. Pamietajmy, ze jesli wyciek substancji lub pozar
rozprzestrzeni sie na wiekszg skale, mozemy mie¢ do
czynienia nawet z katastrofg ekologiczna.

To wszystko oczywiscie wigze sie tez Scisle z zagrozeniami
dla samych pracownikéw zajmujacych sie czyszczeniem,
ale bezpieczeristwo pracy to temat na osobng rozmowe.

Nowoczesny Przemyst: Jak sie to przektada na koszty?
Czy optymalizacja ekologiczna proceséw czyszczenia
to duzy wydatek?

Matgorzata Tomczyk: Jesli spojrzymy na kwestie kosztow
wasko, jedynie poréwnujac cene jednostkowa taniego roz-
puszczalnika i przewaznie drozszego, nowoczesnego ptynu
myjacego — wowczas wyda nam sie, ze wdrozenie nowej
metody spowoduje wzrost kosztéw. Rzetelnie przeprowa-
dzona kalkulacja uwzglednia jednak znacznie wiecej czynni-
kéw — przede wszystkim ilos¢ zuzywanego ptynu i koszty jego
zakupu w dtuzszym okresie, ilo$¢ generowanych odpadéw
i koszty ich utylizacji, koszty emisji LZ0O, koszty wymaga-
nych srodkéw ochrony osobistej operatoréw i wiele innych
zmiennych. Holistyczna analiza kosztéw wdrozenia moze
nas zaskoczy¢ — nowoczesne, zrownowazone srodowiskowo
rozwigzania czesto przynoszg dodatkowe oszczednosci.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Nowoczesny Przemyst: Czy wdrozenie ekologicznych
metod czyszczenia oznacza obnizenie skutecznosci?

Matgorzata Tomczyk: To bardzo powszechna obawa.
Kiedy w latach 90. rozpoczynalismy na rynku polskim
nasza ,przygode” z bezpiecznymi srodkami chemii tech-
nicznej, odbiorcy w zaktadach produkcyjnych czesto nie
dowierzali naszym rozwigzaniom — oczywiscie dopoki
ich nie wyprébowali. W pierwszej chwili produkt ekolo-
giczny przywotywat skojarzenie czegos nieskutecznego.
Dlatego przez lata nasza praca w duzej mierze opierata
sie na edukowaniu. Nadal tak bywa. Wielu codziennych
uzytkownikow rozpuszczalnikéw czy innych agresywnych
Srodkéw nie wyobraza sobie skutecznej pracy bez nich,
a jednoczesnie nie uswiadamia sobie zagrozen zdrowot-
nych i Srodowiskowych, jakie niesie ich stosowanie. Od
lat pokazujemy, ze da sie inaczej — skutecznie, a przy tym
bezpiecznie i ekologicznie.

Nowoczesny Przemyst: W jakim kierunku zmierza rozwaj
zrownowazonych metod czyszczenia przemystowego?

Matgorzata Tomczyk: Zdecydowanie w kierunku neu-
tralnosci srodowiskowej. W Bio-Circle dbamy o to, by
we wszystkich sferach naszej dziatalnosci — a przede
wszystkim w obszarze produkgcji — postepowaé w sposob
odpowiedzialny spotecznie i Srodowiskowo. Z roku na rok
wprowadzamy kolejne rozwigzania, ktére przyblizajg nasze
wewnetrzne procesy do dalekiego wcigz, ale osiggalnego
celu, jakim jest neutralno$¢ srodowiskowa.

Jednoczesnie na podobnej drodze towarzyszymy naszym
klientom. Kazdy zaktad przemystowy ponosi odpowie-
dzialnos¢ za to, jak wptywa na otoczenie. Czesto nega-
tywne aspekty tego wptywu da sie minimalizowag, ale
nie kazdy wie, w jaki sposob. W tym miejscu pojawiaja
sie nasi eksperci, ktérzy diagnozujg procesy czyszczenia
pod katem efektywnosci, bezpieczenstwa pracy i wptywu
na $rodowisko naturalne, a nastepnie wspierajg zaktady
w ich optymalizacji. Wierzymy, ze w ten sposob wnosimy
wktad w zréwnowazony rozwdj gospodarki. Zgodnie z nasza
misja, ,sprawiamy, ze zielone dziata".

Nowoczesny Przemyst: Dziekujemy za rozmowe. Zyczymy
kolejnych sukceséw na polu optymalizacji ekologicznej
polskiego przemystu.

Matgorzata Tomczyk: Dziekuje bardzo. //

Bio-Circle Surface Technology Sp. z 0.0.

ul. Potominska 16, 40-585 Katowice

Tel.: 32 205 29 44 | E-mail: biuro@bio-circle.com.pl
Strona: www.bio-circle.com.pl




REGULARNA KONSERWACJA PRODl!KTﬂW
PRZYNOSI MILIONOWE OSZGZEDNOSCI

// Regularna konserwacja produktow oraz zasobow w zaktadzie jest kluczowa dla
zapewnienia ich trwatosci, sprawnosci | bezpieczenistwa uzytkowania. Zaniedbania
w tym zakresie mogg prowadzi¢ do awarili, co z kolei przektada sie na kosztowne
naprawy i przestoje produkcji. Aby unikng¢ takich sytuacji, wazne jest, aby przeprowa-
dzac regularne przeglady | konserwacje zgodnie z instrukcjami producenta. Poprawa
niezawodnosci pozwala wyeliminowac ryzyko przestojow i zwiekszy¢ wydajnosc,
co prowadzi do oszczednosci. Wtasciwa pielegnacja i stata konserwacja urzgdzen
to takze klucz do wydtuzenia zywotnosci sprzetu.

Zrédto // Schneider Electric

www.nowoczesny-przemysl.pl
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S tatystyczny producent musi obecnie zmagac sie
z ok. 800 godzinami przestojéw rocznie. To ponad
15 godzin tygodniowo. Przestoje te nierzadko wigzg sie
z ogromnymi kosztami. Jak wynika z szacunkdéw ekspertow,
kazda minuta przestoju linii produkcyjnej w branzy moto-
ryzacyjnej to dla producenta strata rzedu ok. 90 tys. zi'.
Godzina to juz niemal 5,5 min. Dlatego wtasnie dla mene-
dzera absolutnym priorytetem powinno by¢ zapewnienie,
7e zasoby zaktadu sg zawsze dostepne, kiedy sg potrzebne,
a praca wykonywana na biezgco. Wazne jest réwniez bardziej
efektywne wykorzystanie wydatkéw operacyjnych i budze-
téw na konserwacje, bo to wtasnie wydajna konserwacja
oraz systemy o wysokiej dostepnosci zwiekszajg wartosc,
jaka firmy uzyskujg zaréwno z naktadéw inwestycyjnych,
jak i operacyjnych.

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Przerwy w dostawie energii elektrycznej sa powaznym pro-
blemem w zyciu codziennym. Dla przedsiebiorstw oznaczajg
one wytgczenie komputeréw, bezczynnosé maszyn i nie-
moznosc¢ pracy zespotu. Nawet krétkie przerwy wymagajg
niekiedy wielkich naktaddw czasu i srodkéw na ponowne
uruchomienie systemow. Na przyktad w momencie wyta-
dowania tukowego w rozdzielnicy lub centrum sterowania
silnikami (MCC) spowodowanego huraganem lub innymi
zdarzeniami atmosferycznymi przerwa w dostawie energii
moze trwac nie tylko godziny, ale nawet dtugie dni. A przeciez
kazda minuta przestoju to utrata przychoddéw i dodatkowe
koszty, co dla firm moze by¢ réznicg stanowiacg o ,byé
albo nie by¢". Dlatego wtasnie konserwacja infrastruktury
elektrycznej powinna by¢ powierzana wyspecjalizowane]
kadrze, ktéra ma odpowiednig wiedze i doswiadczenie.
Dzieki temu uda sie unikng¢ kosztownych problemaéw
oraz zapewni¢ bezpieczne i prawidtowe funkcjonowanie
systemow elektrycznych.

Schneider Electric, firma bedaca globalnym liderem w obsza-
rze transformacji cyfrowej przemystu, stworzyta Katalog
ustug serwisowych, ktére pozwalajg unikng¢ generowania
zbednych kosztéw spowodowanych przestojami.

Ustuga jest nastawiona na regularne i profesjonalne kontrole
zainstalowanych urzadzen. Takie dziatania przyczyniajg
sie do niezawodnej pracy sprzetu i minimalizujg ryzyko
nieplanowanych przestojow technologicznych. Konser-
wacja zapobiegawcza obejmuje réwniez sporzadzanie
raportow z przeprowadzonych czynnosci i ustalonego

stanu urzadzen, ktérych dotyczy problem. Schneider
Electric, oprdcz konserwacji zapobiegawczej, moze zapew-
ni¢ regularne przeglady infrastruktury.

ROZWIAZANIA SERWISOWE
1 OBSLUGA NAJWYZSZEJ JAKOSCI
OD SCHNEIDER ELECTRIC

Eksperci Schneider Electric oferujg przeprowadzanie sze-
regu dziatan konserwacyjnych, aby zapewni¢ niezawod-
nos¢ dziatania réznego rodzaju produktéw. Dla przyktadu
w ramach konserwacji zapobiegawczej dla wytgcznikow
NN Compact oraz Masterpact firma wykonuje czyszcze-
nie, kontrole komadr gasniczych, kontrole gtéwnych stykéw
oraz testy i diagnostyke zabezpieczen elektronicznych
Micrologic lub STR.

Takze rozdzielnice SN wymagajg dziatan zapobiegawczych,
w tym testow funkcjonalnych, kontroli cze$ci mechanicz-
nych i elektrycznych, sygnalizacji i blokad oraz okreslenia
stanu uszkodzonych urzadzen. To wszystko znajduje sie
w ofercie ustug konserwacyjnych od Schneider Electric.
Dodatkowo przeprowadza sie czyszczenie rozdzielnic oraz
naprawe drobnych usterek. W przypadku powazniejszych
usterek proponowana jest specjalna, indywidualna oferta.

Schneider Electric oferuje réwniez konserwacje zapobie-
gawczg dla transformatoréw suchych i olejowych SN/NN,
przetwornic czestotliwosci, soft startéw czy stacji tadowa-
nia pojazdéw elektrycznych. Dla kazdego z tych urzadzen
przeprowadza sie kontrole i czyszczenie, testowanie funkcji
ochronnych, diagnostyke wejsé i wyjsé, kontrole parametréw
oraz dokrecanie potaczen. W przypadku stacji tadowania
konserwacja obejmuje ponadto sprawdzenie historii zda-
rzen oraz poprawnosci sygnalizacji lampek kontrolnych.

Critical Power and Cooling Services (CPCS) to z kolei ustuga
polegajaca na zapewnieniu wiedzy i wsparcia potrzebnego
w zarzadzaniu budynkami, przedsiebiorstwami przemysto-
wymi, energetycznymi oraz centrami danych. W ramach
CPCS oferowanych jest wiele opgji, takich jak zarzgdza-
nie energig, analiza wydajnosci i chtodzenia, zarzadzanie
projektem, ocena centréw danych oraz plany serwisowe.
Rozwigzania proponowane przez firme Schneider Electric
sg gwarancjg inteligentnej ochrony sprzetu przed awariami
i wydtuzenia jego zywotnosci. //

www.se.com/pl

Thttps://www.forbes.com/sites/forbestechcouncil/2022/02/22/unplanned-downtime-costs-more-than-you-think/?sh=7bb3195f36f7
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OPTYMALNE ZARZADZANIE ZAKEADEM DZIEKI
PRZEMYSLOWEMU INTERNETOWI RZECZY

// Endress+Hauser wyposazyt kilka rodzin przyrzaddéw do pomiaru przeptywu
| poziomu, pomiaru temperatury, ciSnienia i analizy w Heartbeat Technology.

Autor / THOMAS ADOLPH

niezalezny dziennikarz, dla Endress+Hauser

TECHNOLOGIA INFORMACYJNA I 1IOT
W AUTOMATYCE PROCESOWEJ

lloT to nie tylko kolejna sie¢ czujnikéw w zaktadach prze-
tworczych. Oferuje potencjat, ktéry wykracza daleko poza
techniczne zarzadzanie zaktadem. Warunkiem wstep-
nym i podstawg dla IloT jest cyfrowa transformacja firm,
ktdra rozcigga sie gteboko na technologie procesowa.
Ale jak kazda transformacja wymaga naktadéw finanso-
wych. Czy one sie optacajg? Zdaniem Endress+Hauser —
zdecydowanie tak.

Gdyby maszyny potrafity méwié, wszystko bytoby tatwiejsze
na wiele sposobow. Wiedzielibysmy znacznie wczesniej,
czy wszystko idzie dobrze, czy pojawiajg sie problemy,
co mozemy zrobic¢, aby zapewni¢ dobre warunki pracy
sprzetu. — Zaktad produkeyjny nie méwi, ale wiele naszych
czujnikéw tak — ttumaczy Kevin Rueff, szef globalnego
zespotu projektantéw UX/DX skupionych na ofercie cyfro-
wej w firmie Endress+Hauser, odnoszac sie do urzadzen

Fot. 1. // Endress+Hauser wyposazyt kilka rodzin przyrzadéw
do pomiaru przeptywu i poziomu, temperatury, ci$nienia
i analizy cieczy w Heartbeat Technology.

www.nowoczesny-przemysl.pl

opracowanych w jego firmie. Endress+Hauser wypo-
sazyt kilka rodzin przyrzadéw do pomiaru przeptywu
i poziomu, pomiaru temperatury, cisnienia i analizy cieczy
w Heartbeat Technology. — Kiedy stuchamy, dowiadujemy sie
wiele o tym, co dzieje sie w punkcie pomiarowym i z samym
przyrzagdem. Ponadto istniejg pewne aktywne opcje,
np. zdalna weryfikacja urzgdzenia — dodaje Rueff.

UCIECZKA Z WYSPY - ZWYKLE
ZARZADZANIE ZAKLADEM NIE JEST
JUZ W STANIE SPROSTAC ZADANIU

Tradycyjny i dominujacy poglad na catoksztatt funkcjono-
wania zaktadu pokazuje go jako rodzaj wyspy z — prawie —
zamknietym systemem tzw. technologii operacyjnej (OT).
Epitetem tej wyspy jest stacja kontrolna, ktéra odbiera dane
7 urzadzen obiektowych za posrednictwem systemu fieldbus
i wykorzystuje te dane do sterowania instalacja. Niewiele
wiecej wynika z takiej koncepcji. To ,wiecej", ktére mozna
0siggnac, jest od dawna znane w inzynierii i przez projek-
tantéw instalacji. Ponad 20 lat temu w Endress+Hauser
podjeto pierwsze préby wykorzystania istniejacych infor-
macji o urzgdzeniach obiektowych i pochodzacych z tych
urzadzen w sposob wykraczajgcy poza zwykte sterowanie
instalacja.

Zasadniczo chodzi o to, aby dane, ktdre i tak sg generowane
w duzych ilosciach w zaktadach, mozna byto wykorzystac
w szerszym kontekscie, np. w systemach ERP z odpo-
wiednimi modutami do zarzadzania aktywami. Po stronie
oprzyrzadowania odnosi sie to do dostarczanych warto-
$ci pomiarowych, ale takze wszelkich innych informacji,
ktére moga przesta¢ niektdre rodzaje urzgdzen pomia-
rowych. Jednak krajobraz przedsiebiorstwa technologii
informatycznych (IT) jest zwykle skutecznie oddzielony
od QT. Interfejsy miedzy tymi dwoma $wiatami, zaréwno
po stronie sprzetu, jak i oprogramowania, byty do tej pory
raczej wyjatkiem niz regutg — w konsekwencji nawet infor-
macje, ktére sa juz dostepne, nie sg lub prawie nigdy nie
sg oceniane, a niektore funkcje urzadzen nie sg uzywane.
Jednym z powododw jest brak oprogramowania do oceny
i pobierania niektérych funkgeji urzadzer w srodowisku OT.
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Fot. 2. // Dzieki Heartbeat Technology i Ekosystemowi lloT Netlion IloT Endress+Hauser oferuje funkcje monitorowania i weryfikacji diagnostycznej
na miejscu za pomoca narzedzi terenowych, z systemu sterowania instalacja lub catkowicie niezaleznie od czasu i miejsca za posrednictwem

internetu, a takze potaczenie urzadzen terenowych z chmura.

Staje sie to oczywiste podczas analizy danych, ktdra jest
mozliwa tylko poprzez agregowanie lub tgczenie réznych
niepowigzanych ze sobg informacji — w tym danych z réz-
nych urzadzen — funkcjonalnosci, ktérej OT nie oferuje.

DIAGNOSTYKA, WERYFIKACJA, MONITORO-
WANIE ZA POSREDNICTWEM CHMURY

Endress+Hauser napedza taczenie urzadzen i informacji
w jedng catos¢, a z drugiej strony petne wykorzystanie
potencjatu urzgdzen obiektowych za pomoca: Heartbeat
Technology i ekosystemu chmurowego lloT Netilion. Heartbeat
Technology zapewnia funkcje diagnostyki, monitorowania
i weryfikacji na miejscu za pomocg narzedzi mobilnych,
z centralnej nastawni lub catkowicie zdalnie niezaleznie
od czasu i miejsca za posrednictwem Internetu. Do pota-
czenia urzadzen obiektowych z chmurg Endress+Hauser
wykorzystuje urzadzenia brzegowe. Netilion, srodowisko
chmurowe, ktére moze integrowac urzgdzenia obiektowe
roznych producentéw, dziata nastepnie jako swego rodzaju
stacja przekaznikowa dla uzytkownika.

Heartbeat Technology moze dziataé tez bez chmury poprzez
autodiagnostyke, co pozwala na bardzo precyzyjne zapla-
nowanie nadchodzacych prac konserwacyjnych w oparciu
o ocene trendéw dostarczonych danych. W ten sposdb
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mozna przewidzie¢ nawet wczesniej nieprzewidywalne
awarie, np. wykry¢ gromadzenie sie osadéw na czujnikach,
wykry¢ Scieranie, tworzenie sie piany lub starzenie sie
urzadzenia. Odpowiednie informacje moga by¢ nastepnie
automatycznie przesytane do dostawcy ustug konserwa-
cyjnych, zaréwno wewnetrznego, jak i zewnetrznego, wraz
z listg wymaganych czynnosci konserwacyjnych i potrzeb-
nych czesci zamiennych. Funkcje diagnostyczne mogg
by¢ réwniez uruchamiane recznie w dowolnym momencie
za posrednictwem chmury. Komunikaty diagnostyczne
sg standaryzowane zgodnie z normg NAMUR NE 107.

Funkcjonalnos$¢ przyrzadéw wyposazonych w Heartbeat
Technology obejmuje réwniez weryfikacje in-situ zgodng
znorma IS0 9001 za pomoca klikniecia mysza lub dotknie-
cia wyswietlacza i bez przerywania trwajgcego procesul.
Zgodnosé z przepisami jest zatem integralng czescig kon-
cepcji; raport jest generowany automatycznie po zakon-
czeniu weryfikacji.

2500 PRZEPLYWOMIERZY W 300 ZAKLADACH

Pie¢ lat wynosit okres weryfikacji przeptywomierzy w fir-
mie zajmujacej sie oczyszczaniem Sciekdw. Okoto 2500
urzadzen w ponad 300 lokalizacjach byto zarzgdzanych
przez 40 pracownikow w szesciu zespotach, zawsze




Fot. 3. // Endress+Hauser jest przekonany, ze IloT to przetomowa technologia, ktéra jednoczes$nie zmniejsza wysitek wymagany do zarzadzania

urzadzeniami, zwieksza dostepnos$¢ zaktadu i znacznie obniza koszty.

bezposrednio na miejscu — dopdki wymagany okres
weryfikacji nie zostat skrécony do dwdéch lat. Mozliwym
rozwigzaniem bytoby znaczne zwiekszenie zasobdw, ale
przy srednich kosztach w $rednim trzycyfrowym przedziale
euro bytaby to dos¢ droga opcja.

Po modernizacji punktéw pomiarowych za pomoca prze-
ptywomierzy z Heartbeat Technology weryfikacje moga by¢
teraz uruchamiane zdalnie i bezpiecznie dokumentowane,
przy jednoczesnym zachowaniu zgodnosci z wymogami
prawnymi. Czasy przejazddw zostaty w wiekszosci wyeli-
minowane, a koszty weryfikacji znacznie zmniejszono.
W tym przyktadzie chodzi przede wszystkim o liczbe urza-
dzen terenowych i znacznie odlegtosci miedzy nimi. Teraz
mozna zarzadzac¢ nimi znacznie efektywniej za pomoca
platformy cyfrowej. Z ekonomicznego punktu widzenia
redukcja kosztéw operacyjnych (OPEX) o okoto 50% byta
wynikiem kohcowym modernizaciji.

EFEKTYWNY MONITORING ZUZYCIA ENERGII
Z EMS TO KOLEJNY KROK DO 0SZCZEDNOSCI
I LEPSZEJ KONTROLI

Rozwigzania z zakresu lloT oraz diagnostyki Heartbeat Tech-
nology to nie jedyne mozliwosci optymalizacji pracy zaktadu,
a takze redukcji kosztow OPEX. Zyskujgce na popularnosci

tzw. Energy Monitoring Systems (EMS) sa kolejng opcja.
Skuteczny pomiar ilosciowy i jakosciowy mediéw energe-
tycznych, takich jak gazy techniczne, para, woda, sprezone
powietrze w zaktadzie, pozwala identyfikowac straty
tych surowcéw i miejsca wymagajgce optymalizacii.
Wysokie koszty ich produkgji oraz potencjalne braki to
problem wielu firm i przedsiebiorstw. Wdrozenie systemu
monitoringu energii — EMS, jest pierwszym krokiem do
wprowadzenia dziatan optymalizacyjnych, ktére pozwolg
zwiekszy¢ rentownos¢ i zyski. Systemy EMS umozli-
wiajg rowniez tatwiejsze rozliczenie kosztéw w zaktadzie,
np. miedzy dziatami. Nowoczesne rozwigzania do moni-
toringu zuzycia i przeptywdw energii nie moga oczywi-
Scie istnie¢ bez rozwigzan z zakresu Przemystu 4.0 i lloT.
To m.in. systemy gromadzace i analizujgce duze zbiory danych
(ang. Big Data), utatwiajg wykrywanie anomalii oraz poma-
gaja w lepszej wizualizacji duzych zbioréw.

Endress+Hauser zaprasza na cykl konferencji ,EMS 4.0
Tour" to wydarzenia dedykowane przemystowi, ktérych
celem jest przyblizenie tematyki skutecznego zarzadza-
nia energig w przemysle. Endress+Hauser zorganizuje je
w Katowicach, Lublinie, Poznaniu Rzeszowie, Stupsku,
Wroctawiu i Zyrardowie. //

Bezptatna rejestracja: www.pl.endress.com/EMS-40-tour

www.nowoczesny-przemysl.pl
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WYSOKIEJ JAKOSCI OLEJE Q80ils
DO WIELU ZASTOSOWAN PRZEMYStOWYCH

/1 Rosngce oczekiwania dotyczgce wydajnosci | coraz bardziej wymagajgce warunki
srodowiskowe prowadzg do coraz czestszych problemdw w systemach hydraulicz-

nych I uktadach przektadniowych o zwiekszonej wydajnosci.

N a rynku dostrzega sie szereg trenddw, ktére majg
wptyw na technologie produkcji olejéw smarowych
w zastosowaniach przemystowych:

* Systemy hydrauliczne i uktady przektadniowe stajg sie
coraz mniejsze, co prowadzi do wiekszej gestosci srodka
smarnego.

* Zwieksza sie natezenie przeptywu oleju w uktadzie w sto-
sunku do jego objetosci.

* Zbiorniki olejowe czesto nie sg zoptymalizowane pod wzgle-
dem ksztattu lub rozmiaru.

* Wyzsza temperatura pracy i wieksze obcigzenia zwiek-
szajg naprezenia oleju.

* Nastepuje ogdlny wzrost cignienia oleju.

Producenci srodkéw smarnych muszg sprosta¢ tym wyma-
ganiom poprzez tworzenie wysokowydajnych rozwigzan.
Q80ils oferuje game doskonatych srodkéw smarnych do
zastosowan przemystowych w uktadach hydraulicznych
i przektadniach.

Fot. 1. // Q8 El Greco 220 20L, 208L

Zrédto // SYNTACO

Oleje hydrauliczne Q80ils produkowane sg w wielu klasach
jakosci i lepkosci. W kazdym zastosowaniu potrzebny jest
olej hydrauliczny okreslonego typu i o okreslonej lepkosci,
zaleznie od producenta urzadzenia, srodowiska pracy
i warunkéw klimatycznych.

Wg technologéw i Inzynieréw rozwoju produktéw Q80ils,
jakos¢ oleju hydraulicznego determinowana jest przez:

Ochrone czesci przed zuzyciem: w zastosowaniach
wymagajacych intensywnego smarowania zaleca sie
stosowac oleje hydrauliczne z dodatkiem cynku. Tam,
gdzie dochodzi do gromadzenia sie elektrycznosci sta-
tycznej lub istotne jest niewielkie zuzycie ttoczyska, takie
oleje sg nadal lepsze od olejéw bezpopiotowych. Oleje
hydrauliczne bezpopiotowe sg preferowane przy czestym
kontakcie z wodg w potgczeniu z doktadnym filtrowaniem
oraz w zastosowaniach, w ktérych dodatek cynku jest
niepozadany (np. hutnictwo zelaza).

Wskaznik lepkosci: w instalacjach hydraulicznych pra-
cujacych w niskich i wysokich temperaturach zaleca sie
stosowac oleje o wysokim wskazniku lepkosci. Takie oleje,
wytrzymujac wyzsze naprezenia mechaniczne, sg bardziej
wytrzymate i nie powodujg zagrozenia spadku lepkosci
ponizej wymaganego minimum. Poza tym, dzieki pracy
w optymalnym zakresie lepkosci zapewniajg oszczed-
nosc¢ energi.

Kontakt z woda: w wigkszosci instalacji hydraulicznych
skropliny mozna usunaé. W stosunkowo niewielkich insta-
lacjach, gdzie skroplin nie daje sie usunag, preferuje sie
oleje hydrauliczne z dodatkiem detergentéw. Detergenty
umozliwiajg prace z wyzszg zawartoscig wody w oleju
hydraulicznym, poniewaz rozpuszczona woda nie styka
sie z czeSciami metalowymi.

Prace w niskich temperaturach: w bardzo niskich tem-
peraturach, aby unikng¢ krzepniecia, wymagane sg oleje
hydrauliczne ze specjalnymi olejami bazowym.




Srodowisko: biodegradowalne oleje hydrauliczne produ-
kowane s3 na bazie olejéw estrowych nasyconych lub nie-
nasyconych w zwigzku z wymaganym okresem trwatosci
eksploatacyjnej. Q80ils oferuje takze oleje przeznaczone
do posredniego kontaktu z zywnoscia.

Fot. 2. // Q8 Holst EP 208L
PRZEMYSLOWE OLEJE PRZEKLADNIOWE

Wspotczesne przektadnie majg coraz wiekszg moc przy
coraz mniejszych wymiarach, co oznacza wyzsze wyma-
gania dla olejow i koniecznos¢ stosowania bardziej stabil-
nych olejéw bazowych.

Rozwdj techniczny przektadni i srodkéw smarnych przy-
spieszyt na skutek uzywana przektadni w turbinach wia-
trowych. Pojawity sie nowe typy zmeczenia materiatu,
ktérym zapobiega sie, stosujac nowe badania i specyfikacje.
Przekfadnie na tym skorzystaty.

Fot. 3. // Q8 Hogarth 46 20L

www.nowoczesny-przemysl.pl

Produkty przektadniowe Q80ils przeznaczone sg do ogdl-
nego smarowania i zastosowan specjalnych. Oleje przekta-
dniowe Q8 formutowane sg na bazie olejéw mineralnych
lub ptynéw syntetycznych dla wiekszej trwatosci. Ich
wiasciwosci w zakresie ochrony przed zuzyciem przewyz-
Szajg wymagania stawiane przez nowoczesne przekfadnie.

Zmiany w przektadniach przemystowych:

1. wieksza moc,

2. mnigjsza masa i wymiary,

3. mnigjsza ilos¢ oleju,

4. wymagana wieksza niezawodnos¢ i trwatose,
5. nizszy koszt produkciji,

6. nowe materiaty i wykoriczenie powierzchni,

7. wieksze obcigzenie zebdéw itozysk,

8. wyzsze temperatury pracy.

Wrtasciwosci olejow Q80ils do przektadni przemystowych:
* zachowanie wtasciwosci oleju,

* wolniejsze utlenianie, lepkos¢, stabilnos¢ termiczna,

* lepsze smarowanie,

* zapobieganie mikropittingowi,

* ochrona tozysk,

* odpornos¢ na emulgowanie,

* uszczelnianie.

DLACZEGO OLEJE Q80ils?

Q80ils oferuje szerokg game wysokiej jakosci Srodkéw
smarnych do zastosowan przemystowych, pracujacych
w ciezkich warunkach. Gama ta obejmuje oleje hydrau-
liczne, oleje przektadniowe przemystowe, oleje sprezarkowe,
oleje do silnikéw gazowych, oleje turbinowe, smary oraz
inne $rodki smarne uzywane w przemysle. Jako globalny
gracz na rynku srodkéw smarnych, Q80ils oferuje réwniez
petng game olejéw i smaréw uzywanych w segmencie
motoryzacyjnym, w tym oleje silnikowe, oleje do skrzyn
biegdw, oleje do osi.

Wybierajgc oleje Q80Qils, klient zyskuje dostep do szerokiej
gamy produktéw o wysokiej jakosci, przewyzszajgcych
swoimi parametrami miedzynarodowe normy oraz wyma-
gania producentéw maszyn i urzadzen.

Pod wzgledem maksymalizowania sprawnosci urzadzen
przemystowych oleje Q80ils sg najlepsze w swojej klasie.
Rozne testy pokazaty, ze oleje Q80Qils dzieki zastosowaniu
unikatowych technologii, programéw olejowych jak np. ,Q8
Cleanless” moga nie tylko zwiekszy¢ wydajnos¢ produk-
cyjng, ale réwniez zaoszczedzi¢ na kosztach utrzymania. //

Wiecej dowiedzg sie Panstwo na stronie internetowe;:
www.olejeq8oils.pl.
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MINIMALIZACJA WPLYWU REKORDOWO WYSOKICH
KOSZTOW ENERGII POPRZEZ POPRAWE EFEKTYWNOSCI

/1 W obliczu rosngcych cen energii w Europie oraz faktu, ze sprezone powietrze odpo-
wiada zwykle za 10% energii zuzywanej w przemysle, wiele przedsiebiorstw zasta-
nawia sie nad tym, jakie kroki mozna podjgc¢, aby zminimalizowac koszty i poprawic

efektywnosc¢ swojej dziatalnosci.

la przedsiebiorstw energochtonnych jest teraz odpo-

wiedni moment, aby skorzystac z bezptatnej oceny
systemu sprezonego powietrza (ScoreCard). Pomoze to
zrozumiec¢ potencjalne obszary, w ktérych mozna obni-
zy¢ zuzycie energii i uzyskac oszczednosci kapitatowe.
W pierwszym kwartale 2022 r. krétkoterminowe ceny gazu
na najwiekszej europejskiej gietdzie byty pieciokrotnie
wyzsze niz ich Srednia z 2021 r,, a przyszte rynki wyceniajg
europejski gaz na poziomie nawet trzykrotnie wyzszym
niz w 2021 r. przez co najmniej kolejne trzy lata. Przed-
siebiorstwa nie mogg sobie pozwoli¢ na nicnierobienie
i muszg szuka¢ sposobdéw na obnizenie zuzycia energii.
Na podstawie 10-letniej eksploatacji koszt energii stanowi
ponad 90% catkowitego kosztu posiadania. Wczesniej byto
to ok. 75%. Pokazuje to dramatyczng zmiane spowodo-
wana kosztami energii, mimo ze dzisiejsze sprezarki sg
generalnie bardziej wydajne.
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DZIEWIEC SPOSOBOW NA ZNACZNE
ZMNIEJSZENIE ZUZYCIA ENERGII | KOSZTOW

1. Wybierz madrze i wydajnie

Wiasciwa technologia dla Twojego zastosowania

Aby dokona¢ wtasciwego wyboru sprezarki, nalezy znaé nie
tylko swoje wymagania dotyczace sprezonego powietrza,
ale takze takie parametry, jak cignienie robocze, strumien
objetosci i wymagana jakos$¢ sprezonego powietrza zgod-
nie z ISO 8573-1:2010.




2. Kompletny pakiet

Efektywne przygotowanie sprezonego powietrza
Poniewaz wyposazenie dodatkowe w istotny sposob
przyczynia sie do jakosci i efektywnosci catego systemu,
zmniejszajac wptyw na srodowisko, przy wyborze tych ele-
mentéw nie powinno by¢ kompromiséw. Nowe rozwigzania IR
w zakresie uzdatniania sprezonego powietrza sg pro-
jektowane i produkowane we wtasnym zakresie. Mozna
mie¢ pewnos¢, ze ich jakosc¢ jest kontrolowana zgodnie
z najwyzszymi standardami.

3. Sprawdzaj czesciej

Audyty sprezonego powietrza

Przy zakupie nowej sprezarki lub decydujac sie na moder-
nizacje istniejgcej, nalezy przeprowadzi¢ audyt energe-
tyczny. Nie ma prostszego sposobu, aby dowiedzie¢ sie
o nieefektywnosci!

4. Pozostan elastyczny

Zmienna predkos$¢ obrotowa

Jesli zréwnowazony rozwdj i Swiadomos¢ ekologiczna sg
dla Ciebie najwazniejsze, sprezarki z napedem o zmienne;
predkosci obrotowej sg najbardziej efektywnym rozwigza-
niem. System napedowy dostosowuje predko$¢ obrotowg
silnika do zapotrzebowania na sprezone powietrze. W ten
sposéb mozna indywidualnie dopasowac zapotrzebowanie
na sprezone powietrze. Nalezy zwréci¢ uwage na prawi-
dtowe dobranie wielkosci, poniewaz przewymiarowanie
lub niedowymiarowanie moze spowodowac pogorszenie
wydajnosci.

5. Zwieksz zysk, nie koszty

Unikanie pracy na biegu jatowym

Jesli jest cos, co naprawde kosztuje i marnuje energie,
czynigc sprezarke nieprzyjazng dla srodowiska, to jest
to praca bez obcigzenia lub praca na biegu jatowym,
kiedy sprezarka pracuje, ale nie wytwarza powietrza.
Nalezy sprawdzi¢, czy praca na biegu jatowym i zwig-
zane z nig regularne uruchamianie i zatrzymywanie jest
naprawde konieczne. Lepsze sterowanie lub technolo-
gia zmiennej predkosci mogg pomaéc w zmniejszeniu
kosztow.

6. Niczego nie marnuj

Odzysk ciepta

Czy wiesz, ze ok. 70—94% energii zuzywanej przez spre-
zarki powietrza mozna wykorzysta¢ za pomocg systemow
odzysku ciepta? W ten sposéb mozna obnizy¢ koszty
eksploatacji przy mniejszym lub w niektérych przypad-
kach zerowym zakupie dodatkowej energii. Pomaga to
w dalszym zmniejszeniu emisji CO, w przedsigbiorstwie
i poprawieniu sladu weglowego.

www.nowoczesny-przemysl.pl

7. Ekonomia zaczyna sie od wiasciwego doboru
Okresl prawidtowa wielkosé zbiornika powietrza
Rozmiar zbiornika powietrza ma bezposredni wptyw
na niezawodnos¢ i wydajnosc energetyczng. Dlatego
nalezy upewnic sig, ze zbiorniki powietrza sg prawidtowo
dobrane pod wzgledem wielkosci do danego zastosowania.
Z reguty im lepiej system sterowania sprezarki jest dopaso-
wany do zapotrzebowania (systemy z regulacjg predkosci
obrotowej), tym mniejszy moze by¢ zbiornik sprezonego
powietrza. Systemy sterowane obcigzeniem/biegiem jato-
wym wymagajg wiekszych pojemnosci zbiornikdw, aby
ograniczy¢ przetgczanie napeddw sprezarek. Zmniejsza
to zuzycie i poprawia efektywnosé energetyczna. Nalezy
rozwazy¢ zmagazynowang objetos¢ i czas uruchomienia
sprezarki rezerwowe).

8. Ktadz nacisk na dodatkowe urzadzenia
Prawidtowe dobieranie wielkosci komponentéw
za sprezarka

Przy wyborze filtréw wazna jest nie tylko potwierdzona
skutecznosé separacji (ISO12500-1). Nalezy réwniez
uzyskac jak najmniejsze opory przeptywu. Ma to bezpo-
$redni wptyw na zapotrzebowanie energetyczne sprezarki.
Wazne jest rowniez cisnienie w linii. Im wyzsze cisnienie
robocze, tym wiekszy wptyw na rachunek za prad. Wska-
zowka: sensowne jest zoptymalizowanie wszystkich ele-
mentéw w sieci do najnizszego cisnienia réznicowego.
W przypadku elementéw filtracyjnych cinienie réznicowe
wzrasta wraz z okresem eksploatacji; pomaga wczesna
wymiana.

9. Nie pozwalaj na straty energii!
Zapobieganie nieszczelnosciom
Nieszczelno$ci moga by¢ bardzo duzym marnotrawstwem
energii — dla Ciebie i dla sSrodowiska. Najlepiej jest regu-
larnie sprawdzac¢ system pod katem otwartych zaworéw
odcinajacych. Warto réwniez przyjrzeé sie recznym spu-
stom kondensatu i poszukiwanie wadliwych ztaczek, rur
lub kotnierzy pomaga unikngé wyciekdéw, a tym samym
posrednio zmniejszy¢ emisje CO,.

TERAZ TWOJA KOLEJ!

Podejmij przysztosciowg decyzje dotyczacg systemu
sprezonego powietrza. Klimat, nasze srodowisko, przy-
szte pokolenia i Twoj budzet bedg Ci wdzieczne. Wyslij
zapytanie o bezptatng ocene SystemScoreCard na adres
cezary.szynkiewicz@irco.com. //

@lngersoll Rand. O
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ZBIORNIKI ZE STALI NIERDZEWNE}
NA PRODUKTY SPOZYWCLZE

/1 Zywnos$¢ musi by¢ nie tylko smaczna, ale przede wszystkim zdrowa, czyli m.in.
wolna od szkodliwych substancji. Osiggniecie tego celu zalezy od wielu czynnikow,
w tym od sposobu magazynowania produktow spozywczych oraz wykorzystywa-
nych do tego zbiornikow. Bardzo dobrze pod wzgledem zapewnienia higieny prze-
chowywania sprawdzajg sie zbiorniki ze stali nierdzewnej. O najlepszym sposobie
magazynowania | przetwarzania produktow w branzy spozywcze] wypowiada sie

Zrédto // GPI POLAND

producent zbiornikéw nierdzewnych — Gpi Poland.

NIEZAWODNOSC STALI NIERDZEWNEJ

Stal nierdzewna, jak sama nazwa wskazuje, jest odporna
na korozje, co zawdziecza gtéwnie dodatkom stopowym.
Sktada sie ona z: zelaza, manganu, krzemu, wegla oraz
chromu — wtasnie ten ostatni pierwiastek w najwiekszym
stopniu odpowiada za wtasciwosci antykorozyjne. Do pro-
dukgji stali nierdzewnej wykorzystuje sie czasami réwniez
nikiel lub molibden. Oprécz odpornosci na rdze ma ona
szereg innych cech, takich jak:

» wysoka odpornos¢ na skrajne temperatury,

* elastycznosé,

* plastycznosg,

* ponadprzecietna trwato$é i wytrzymatos¢ materiatowa,
* podatnos$¢ na formowanie,

* utatwiona tgczliwos¢ detali.
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Sprawiajg one, ze stal nierdzewna jest powszechnie wyko-
rzystywana w wielu sektorach gospodarczych w tym
w przemysle. Swietnie sprawdza sie w branzy spozywczej,
poniewaz jest bardzo dobrym materiatem do produkgji
zbiornikéw na produkty zywnosciowe.

ZALETY ZBIORNIKOW ZE STALI NIERDZEWNEJ
NA PRODUKTY SPOZYWCZE

Zbiorniki ze stali nierdzewnej wykorzystywane sg do pro-
dukgji i magazynowania w wielu branzach, w tym tych,
w ktdrych obowigzujg podwyzszone standardy higieniczne,
np. spozywczej. Produkty zywnosciowe nie moga przeciez
zostaé zanieczyszczone szkodliwymi substancjami, takimi
jak rdza. Zastosowanie zbiornikdw ze stali nierdzewnej do
magazynowania produktéw spozywczych gwarantuje




zachowanie wysokiego poziomu higieny. Takie zbiorniki
majg jednakze réwniez sporo innych zalet. Wymieni¢ mozna:

1) Liczne rodzaje zbiornikow:

* zbiorniki pionowe i poziome,

* zbiorniki wielkomorowe / dzielone,

* zbiorniki izolowane z ptaszczem grzewczo-chtodzacym,
* zbiorniki buforowe na gorgca wode,

* pasteryzatory,

* zbiorniki fermentacyjne,

* mieszalniki,

* zbiornik CIP,

2) Wysoki standard higieniczny, tatwos$¢ czyszczenia.
Stal nierdzewna moze zosta¢ poddana polerowaniu, co
wptywa na ograniczenie osadzania sie drobin, wyraznie
utatwia mycie i ogdlnie czyszczenie zbiornika, pozwala
tez na zaoszczedzenie znacznych ilosci wody, Srodkéw
czystosci, energii oraz czasu. Zaleta ta jest szczegol-
nie istotna w przypadku zbiornikéw niewyposazonych
z centralny system mycia CIP, ktére muszg byc¢ czysz-
czone recznie.

3) Wysoka funkcjonalno$é oraz dostepnosé akcesoriow,
takich jak: mieszadta, ptaszcze grzewczo — chtodzace
oraz systemy mycia CIP.

4) Estetyczny wyglad — zbiorniki ze stali nierdzewnej cechujg
sie nie tylko odpowiednim dopasowaniem pod wzgle-
dem technicznym, ale takze wizualnymi aspektami Ma
to znaczenie w takich zaktadach jak chociazby mate,
rzemiesInicze browary.

5) Trwato$¢ — stal nierdzewna jest materiatem bardzo
odpornym. Wykonany z dobrego jej gatunku zbiornik
moze stuzy¢ przez nawet 20—-30 lat.

WYTYCZNE EHEDG WOBEC
ZBIORNIKOW NA ZYWNOSGE

Przemyst spozywczy odznacza sie szczegdlnie restryk-
cyjnymi wymogami dotyczgacymi sposobu przechowy-
wania zywnosci i napojow. Standardy w tym zakresie
wyznaczyli przedsiebiorcy zrzeszeni w The European

www.nowoczesny-przemysl.pl

Hygienic Engineering & Design Group (EHEDG). Wedtug
okreslonych przez nich wytycznych zbiorniki higieniczne
muszg przede wszystkim:

1) wyrézniac sie chropowatos$cia powierzchni i spoin
wewnetrznych na poziomie Ra<0,8um,

2) nie mie¢ miejsc zacienionych, szczelin itp.,

3) nie zawierac ostrych krawedzi,

4) by¢ wyposazone w zawory i czujniki z certyfikatem
EHEDG,

5) mie¢ wytrawiong i pasywowang powierzchnie,

6) stosowac izolacje bez chlorkéw.

HIGIENICZNOSC ZBIORNIKOW
ZE STALI NIERDZEWNEJ

Odpowiednio wyposazone — np. w certyfikowane wtazy
i czujniki — oraz uksztattowane (bez miejsc zacienionych,
szczelin, ostrych krawedzi i tym podobnych elementéw)
zbiorniki ze stali nierdzewnej wysokiego gatunku spetniajg
normy higieniczne EHEDG. Pozwalajg na bezpieczne prze-
chowywanie produktéw zywnosciowych. Poza tym, jak
wspomniano, tego typu zbiorniki sg tatwe do wyczyszcze-
nia, co ogranicza ryzyko powstania szkodliwych osadéw
i innych pozostatosci. Odpornos$¢ na korozje gwarantuje,
7e produkty spozywcze nie zostang zanieczyszczone rdza.
Dlatego nierdzewne zbiorniki sg szeroko wykorzystywane
w przemysle zywieniowym.

PRODUCENT ZBIORNIKOW NIERDZEWNYCH

Gpi Poland to producent zbiornikéw i wyposazenia pro-
cesowego, specjalizujgcy sie w projektowaniu, produkgji
i dostawie wysokiej jakosci rozwigzan dla przemystu
chemicznego, spozywczego, farmaceutycznego, mleczar-
skiego, napojowego i innych sektoréw przemystu. Cieszy
sie uznaniem w branzy dzieki swojej innowacyjnosci,
jakosci produktéw oraz zdolnosci do dostosowywania sie
do indywidualnych potrzeb klientéw. Produkowane w Gpi
zbiorniki ze stali nierdzewnej spetniajg rygorystyczne normy
i wymagania branzowe. //

PRODUKCJA
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NOWY PRZEMIENNIK SERWO i750 FIRMY LENZE

TO WYZSZY POZIOM WYDAINOSCI

Zrédto // Lenze

/1 Wysokowydajne rozwigzania napedowe majg kluczowe znaczenie dla zauto-
matyzowanych procesow produkcyjnych. Aby optymalnie przygotowac
maszyny do wymagajgcych zadan zwigzanych z ruchem, firma Lenze posze-
rza swojg oferte o nowy przemiennik serwo: i750 w wersji szafowej. W potg-
czeniu z nowoczesnymi sterownikami Lenze radzi on sobie z praktycznie
wszystkimi zadaniami automatyzacji dla dynamicznych aplikacji wieloosiowych.

ktualnie poprzeczka dla technologii napedowej jest

wyzsza niz kiedykolwiek: szybkie czasy reakgji, absolutna
doktadnos¢ ruchu, inteligentne algorytmy i maksymalna
produktywnos$¢ sg uwazane za podstawowe wymagania
konkurencyjnej automatyzacji maszyn. Dzieki ponad 75-let-
niemu doswiadczeniu w technologii napedéw Lenze zna
te wyzwania od podszewki i oferuje wydajne rozwigzanie
do sterowania ruchem w postaci wieloosiowego przemien-
nika serwo w wersji szafowej — i750. Bjorn Maltzahn, Motion
Control Product Manager w firmie Lenze, wyjasnia; — Nasz
nowy przemiennik reprezentuje konsekwentny, ewolu-
cyjny rozwdéj naszego portfolio. Model i750 radzi sobie ze
ztozonymi aplikacjami i oferuje inzynierom mechanikom
nowe mozliwosci projektowe dla rozwigzan przysztosci.
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AUTOMATYZACJA NA
NAJWYZSZYM POZIOMIE

i750 charakteryzuje sie wyjatkowa precyzja i dynamika.
Wysoka wydajnos¢ sterowania pozwala operatorom
zwiekszy¢ czestotliwose cykli ich maszyn nawet 0 20%.
W potgczeniu ze sterownikiem Lenze funkcja automa-
tycznego dostrajania znacznie utatwia uruchomienie
i poprawia wydajno$¢ maszyny. Zakres produktéw i750
obejmuje moduty zasilajace oraz pojedyncze i podwajne
osie obstugiwane w konfiguracji z DC. Kluczowe cechy to
niewielka szerokos¢ konstrukcyjna i rozbudowana zinte-
growana technika bezpieczenstwa. Jednostki moga by¢
stosowane uniwersalnie w zakresie mocy od 1,1 do 15 kW
dla osi pojedynczych oraz od 1,1 do 7,5 kW dla osi podwdj-
nych. Od 22 do 110 kW jako rozszerzenie mocy mozna
wykorzysta¢ przemiennik serwo i950.




BEZKONKURENCYJNY PAKIET

Oprécz wydajnosci i precyzji i750 wyrdznia sie przede
wszystkim tatwg integracjg z systemami sterowania
Lenze. Jak twierdzi Bjorn Maltzahn: — i750 oferuje wszyst-
kie zalety otwartego interfejsu EtherCAT CiA402. Jego
petny potencjat ujawnia sie w potgczeniu ze sterownikami
Lenze, co czyni go nieodzownym elementem w zaawan-
sowanych systemach automatyki. Uzytkownicy korzy-
stajg zaréwno z maksymalnej doktadnosci, jak i wyzszej
przepustowosci.

Predefiniowane i przetestowane moduty oprogramowania
w zestawie narzedzi Lenze FAST Application Software
Toolbox znacznie skracajg czas projektowania i urucha-
miania dzieki filozofii produktu ,parametryzacja zamiast
programowania’”.

TECHNOLOGIA JEDNEGO KABLA

Przemiennik serii i750 obstuguje prace silnikdw w catym
zakresie mocy z wykorzystaniem technologii jednego kabla
(OCT). Bjorn Maltzahn uwaza to za kluczowa zalete: — Tech-
nologia jednokablowa pozwala uzytkownikom zmniejszy¢
o ponad potowe ilos¢ prac zwigzanych z instalacjg oraz
zaoszczedzi¢ cenng przestrzen w szafach sterowniczych.

Technologia OCT jest mozliwa dzieki otwartej technologii
HIPERFACE DSL®. Silniki i motoreduktory firmy Lenze
wykorzystujgce technologie jednokablowa obejmujg serie
silnikéw MCS i m850, ktdre sg wyposazone w enkodery
HIPERFACE DSL® o wysokiej rozdzielczosci. W ten spo-
s6b przemiennik serwo i7560 zapewnia kompletny system
napedowy do zastosowar o duzej dynamice.

BEZPIECZNY WYBOR NA PRZYSZLOSC

Zespot projektowy skupit sie réwniez na nowym bezpie-
czenstwie funkcjonalnym przemiennika. Zintegrowane
funkcje bezpieczeristwa obejmujg szeroki zakres zasto-
sowan. Dzieki temu urzgdzenie spetnia wymogi bezpie-
czenstwa do poziomu nienaruszalnosci bezpieczenstwa
3 (SIL 3) oraz poziomu wydajnosci e (PL e). Jeszcze bardziej
rozbudowane opcje ochrony funkcji maszyny zapewniajg
rozszerzone funkcje bezpieczenstwa, takie jak bezpieczne
ograniczenie predkosci (SLS), bezpieczny kierunek ruchu
(SDI) i bezpiecznie ograniczone potozenie (SLP) Bjérn Malt-
zahn podsumowuije korzysci: — Niezaleznie od tego, czy
chodzi o bezpieczenstwo, precyzje czy wydajnosé, nasz
nowy przemiennik serwo i odpowiednia oferta produktéw
zapewni inzynierom mechanikom i operatorom maszyn
wszystkie narzedzia, ktérych potrzebuja, aby sprostac
wszelkim wymaganiom technologii napedowej. //

www.nowoczesny-przemysl.pl

// REKLAMA

Wieloosiowy
przemiennik
i750

Wydajny,

precyzyjny,
dynamiczny

www.lenze.com

Lenze

engineered
to win

Cechy charakterystyczne:

- zintegrowany system
na jednej szynie DC

- niewielka szerokos¢
konstrukcyjna od 50 mm

- zintegrowane funkcje
bezpieczenstwa

- technologia jednego
kabla (OCT)

- funkcja autotuningu
na potrzeby prostych i szybkich
ustawien kontrolera
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N ajwazniejsze w skrocie: SOMIC dobrze wykorzystat
czas miedzy ostatnig edycjg Interpack w 2017 a naj-
nowszg, ktéra ze wzgledu na czas pandemii odbyta sie
w maju 2023 r. Oprocz nowej generacji maszyn SOMIC 434
firma zaprezentowata na targach Interpack przyszto$ciowe
rozwigzanie do sortowania, grupowania i pozycjonowania
produktéw w opakowaniu zbiorczym: SOMIC CORAS®, ktdry
integruje koncepcje pobierania, grupowania i pozycjonowa-
nia produktéw przed ich podaniem do maszyny pakujacej.

— Wymagania dotyczace elastycznego stosowania kombi-
nacji réznych produktéw w jednym opakowaniu zbiorczym
rosna. Jest to widoczne od lat we wszystkich rozmowach,
ktére prowadzimy z naszymi klientami — wyjasnia Josef
Bliemel, dyrektor ds. inzynierii systemdw. Wysoce elastyczne
linie do pakowania jednostkowego sg dzisiaj juz aktualng
potrzebg. Temat czestych zmian formatu i réznorodno-
sci produktéw charakteryzuje liste wymagan klientow
w zakresie opakowarn jednostkowych. — Jest wiec sprawg
dla nas oczywista, ze chcemy w SOMIC odpowiedzie¢ réw-
niez na pytanie o to, w jaki sposéb nasi klienci mogg tez
uzyskac jak najwyzszg mozliwg elastycznos¢ w procesie
pakowania zbiorczego, na koricu linii — méwi Josef Bliemel.

Rezultatem tego ekscytujacego wyzwania, ktére podjeli
konstruktorzy w SOMIC jest catkowicie nowy system sor-
towania, grupowania i pozycjonowania produktéw z 4-toro-
wym podawaniem produktéw, ktdry zostat zaprezentowany
na targach Interpack. Do prezentacji i dziatania nowego
systemu wybralismy dla préby opakowania jednostkowe
z orzechami w czterech réznych rodzajach, kazda z osobnej
linii, oraz mieszankach: z suszonymi owocami lub bez, ktére
docelowo podawane sg w okreslonej kombinagji i orientacji
do zbiorczego opakowania kartonowego.

CORAS to nazwa nowego rozwigzania. System ten sortuje,
pozycjonuje i umozliwia nieograniczone taczenie produk-
téw w celu podania ich do maszyny pakujacej zbiorczo
w gotowych zestawach. Podstawg nowego systemu jest
koncepcja lewitujgcych tac magnetycznych, za pomocg
ktérego mozna bez ograniczen taczy¢ grupy produktow.
Unoszgce sie tace mozna dowolnie przemieszczac i usta-
wia¢ paczki w pozgdanej kolejnosci. Ponadto moga one
obracac sie 0 360° w osi pionowej. Podczas prezentacji,
w sekcji sortowania tace zmieniaty kierunki, pozycje,
dowolnie sie krzyzowaty, kompletujgc produkty podawane
z czterech toréw-linii wejsciowych zgodnie z zaprogramo-
wang sekwencjg do maszyny pakujacej.

System SOMIC-CORAS zasila maszyne pakujaca zbior-
czo z predkoscig wynoszaca do 2 m/s i przyspieszeniem
do 20 m/s2. Wydajnos¢ pokazana na targach Interpack
wyniosta 240 opakowan na minute. Decydujgcym czynnikiem
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dla wydajnosci jest waga opakowania lub catkowita waga
opakowan na tacy. Oczywiscie system oferuje réwniez ela-
stycznos¢ pod wzgledem wagi: Zastosowane tace moga
by¢ zaprojektowane w réznych rozmiarach, a tym samym
obstugiwac rézne ciezary. Znaczacym punktem dla tego
nowego systemu sortowania jest mniejsze zapotrzebowa-
nie na miejsce w poréwnaniu do tradycyjnych systemaow.
— Dzieki temu rozwigzaniu mozemy nawet catkowicie zre-
zygnowac z wykorzystania konwencjonalnych systemow
sortowania, miksowania i grupowania produktéw. Oznacza
to, ze CORAS bedzie w stanie zaoferowaé interesujace, nowe
rozwigzanie do sortowania i miksowania wielu rodzajéw
produktéw jednoczesnie; mozna powiedzie¢ przejazdem,
co pozwoli na oszczednosé miejsca. To charakterystyka
odpowiadajaca filozofii przedsiebiorstwa SOMIC — wyjasnia
Mathias Wander, dyrektor ds. badan i rozwoju.

Oproécz systemu SOMIC-CORAS na targach Interpack
warto byto zapoznac sie i obejrze¢ nowa generacje maszyn
serii 424. Zaprezentowano zupetnie nowa, znacznie
usprawniong koncepcje modutowej maszyny do jedno-
i wieloczesciowych kartonowych opakowan zbiorczych.
Podazajac za czesto przez klientéw zgtaszang uwagag,
ze liniowa konstrukcja maszyny pozwala na lepszg inte-
gracje z liniowymi uktadami linii pakujacych w opakowa-
nia jednostkowe, SOMIC w konstruowaniu maszyn szuka

odpowiednich rozwigzan i tym samym nowa liniowa
konstrukcja maszyny sktada sie z modutéw podawania
i formowania kartonéw oraz pozycjonowania produktéw,
a nastepnie zaklejania kartonéw. Modut grupowania, ktéry
wczesniej byt zintegrowany z maszynag, jest teraz potgczony
z linig kartonowania w oddzielnej ramie.

Tradycyjnie inzynierowie w SOMIC ktada duzy nacisk
na tatwosé obstugi projektowanych maszyn. Nowymi
cechami maszyn, oprécz ich kompaktowej budowy, sa:
stalowa rama spetniajgca wymogi sanitarne i higieniczne
czy konstrukcja nosna ramy z nowym jeszcze bardziej
ergonomicznym rozmieszczeniem wszystkich grup funkcjo-
nalnych wewnatrz maszyny. Dzieki nowym rozwigzaniom
operator maszyny ma tatwy dostep do jej podzespotow.
Dokonano réwniez modyfikacji w sekcji uzupetniania
granulatu kleju, co zapewne zostanie wysoko ocenione
przez operatora maszyny. Dzieki nowemu umiejscowieniu
zasobnika w szafce serwisowej uzupetnianie granulatu
moze by¢ teraz wykonywane wygodnie i ergonomicznie.
Modyfikacji ulegty réwniez drzwi dostepu do maszyny,
ktore teraz majg kat otwarcia 180 stopni. Dla operatora
wazne jest tez nowe o$wietlenie wewnetrzne maszyny
przez zastosowanie swietlnych paséw LED w naroznikach
maszyny, ktére oprécz doswietlenia modutéw roboczych,
informujg takze o stanie pracy.




Jest rzeczg oczywista, ze nowy SOMIC 434 robi kolejny krok
naprzod réwniez w obszarze zmiany formatu. Dzieki ser-
womotorom narzedzia do sktadania i klejenia s sterowane
automatycznie z panelu sterowania i mogg by¢ dostoso-
wywane do nowych formatéw bez manualnej interwencji.
Tylko nieliczne formaty w nowej maszynie wymagajg zmiany
przy uzyciu systemu SOMIC QuickChange. W efekcie —
wedtug konstruktoréw — oszczedno$¢ czasu potrzebnego
do zmiany formatu siega do 70%. — Elastyczno$¢ byta
kluczowa kwestig przy projektowaniu naszej maszyny
do pakowania zbiorczego — podsumowuje Josef Bliemel,
dyrektor ds. inzynierii systemaow, ktéry brat czynny udziat
w catym projekcie. Majac na uwadze aktualne wymagania
klienta co do zréwnowazonego rozwoju, w nowej generacji
maszyn SOMIC chodzi nie tylko o poprawe efektywnosci
energetycznej, ale o to, by zachowujac najwyzsze standardy
jakosciowe oraz wydajnosciowe charakterystyczne dla
poprzednich generacji maszyn, dodatkowo chroni¢ zasoby
naturalne. Dyrektor zarzgdzajacy Patrick Bonetsmdiller
jest usatysfakcjonowany. — Na targach Interpack po raz
kolejny moglismy zademonstrowac naszg site innowacyj-
nosci. Oba nowe rozwigzania — system CORAS i SOMIC
434 — zostaty zrealizowane w ciggu zaledwie dwdch lat.
Nasz zesp6t spetnit wzorowo zadanie postawione przez
akcjonariuszy, aby nasze maszyny spetniaty wszystkie
przyszte wymagania. Dlatego tez otrzymalismy wiele
niezwykle pozytywnych opinii od naszych klientéw. //

www.nowoczesny-przemysl.pl

Firme reprezentuje od 2019 1. grupa BOSKY, specjalizujgca sie
w automatyzacji proceséw pakowania. Dostarcza pojedyncze
maszyny, linie oraz materiaty opakowaniowe. Realizujac
swojg misje na polskim rynku, BOSKY kieruje sie podob-
nymi zasadami co niemiecki producent, ktérymi sg rzetelna
obstuga i profesjonalne doradztwo. www.somic.de/en/

SOMICW POLSCE —

O BOSKY

Grupa BOSKY od 1995 r. dostarcza na polski rynek maszyny
i kompletne linie pakujgce, zapewnia profesjonalne pro-
jektowanie, odpowiadajgce indywidualnym potrzebom
Klienta. Strategia BOSKY wynika z dazenia do budowania
z Klientem partnerskiej relacji, opartej na zaufaniu i stuza-
cej dtugotrwatej wspdtpracy. Obstuga BOSKY obejmuje
wyspecjalizowany serwis techniczny posprzedazowy
i sprzedaz oryginalnych czesci zamiennych. BOSKY dopa-
sowuje swojg oferte poprzez analize trendow i wyzwan
przysztosci zwigzanych z pakowaniem i oferuje dobrze
wyselekcjonowane produkty spetniajgce najwyzsze
wymagania jakosciowe. www.bosky.pl
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CZY WEJSCIE DO EPOKI #INDUSTRY 4.0 WYMAGA
OGROMNYCH NAKLADOW? | JAK PRZYGOTOWAC SIE
NA REWOLUCJE W RAPORTOWANIU #ESG?

/1 Z pewnoscig kazdy kierownik produkcji czy dyrektor operacyjny spotkat sie z okre-
sleniem Przemyst 4.0. Nigjeden zapewne ustyszat od zarzgdu potrzebe uruchomienia
inicjatyw majgcych na celu wejscie do tej nowej epoki. Robotyzacja, automatyzacja,
#loT to stowa klucze, a co za tym idzie to na nich zaczynamy najczesciej koncen-

trowac nasza uwage.

jakie sa realne potrzeby? W zaleznosci od roli pro-

dukcji w organizacji moga one troche sie roéznic. Ale
w zasadzie wszystkim zalezy na podniesieniu i utrzymaniu
wydajnosci, przewidywalnosci wynikéw czy mozliwosci
Sledzenia procesu i odchylen. Tam, gdzie wdrazana jest
kultura #LEAN, oczywiste jest tez angazowanie pracow-
nikéw, ktérzy stanowia site napedowa doskonalenia.
To niezwykle wazne, aby o ich udziale nie zapominac.

JAK ZATEM PODEJSC DO TYCH WYZWAN
I STAC SIE CZESCIA #INDUSTRY 4.0?

Mamy na to raczej prosta recepte. Zacznij tradycyj-
nie — obserwacja pracy operatoréw i maszyn, wywiady
z operatorami powinny odpowiedzie¢ na pytanie, gdzie
mamy najwiekszy problem z wydajnoscia. Najlepiej w tym

Zrédto // ARESULTS

momencie przeprowadzi¢ krotkie szkolenie na temat wydaj-
nosci, wprowadzajgc do przestrzeni zarzgdzania mierniki,
chociazby wskaznik #OEE. To dobry poczatek do tego,
zeby zaangazowad w caty proces operatoréw maszyn,
bo to oni wiedza, jakie sg powody awarii, spowolnienia
procesu czy przestojow. Majac je wszystkie zdefiniowane,
mozemy oddac w rece pracownikdw zbieranie danych
0 procesie.

Kolejnym etapem bedzie analiza zebranych danych i wyszu-
kiwanie kluczowych, najczesciej pojawiajgcych sie przyczyn
wystepowania problemdw z ciggtoscig produkcji. Powotanie
zespotu, ktdry zajmie sie metodycznie badaniem przyczyn
Zrédtowych w oparciu o zebrane dane, to kolejny dobry
moment rozwojowy — szkolimy pracownikéw i urucha-
miamy dziatania #KAIZEN.




NO TO GDZIE TEN #PRZEMYSt 4.0?

No witasnie, a moze nie potrzebujemy tego, a moze myslimy
o tym zjawisku zbyt pompatycznie jak na nasze realne
potrzeby? Doswiadczenie podpowiada, Ze po zakoriczeniu
etapu pracy z operatorami i pierwszych usprawnieniach
dochodzi do kryzysu utrzymania systemu. Dane ciagle
zbieramy recznie, wpisujemy do Excela, ktos te coraz
wiekszg ilo$¢ danych przetwarza, dopdki ma na to czas.
Jezeli produkcja jest w miare stabilna, to dane stajg sie
mniej istotne, nie patrzymy na nie, nie analizujemy — wyniki
zaczynajg Sie pogarszac. A przeciez moze byc inaczej, dane
moga by¢ gromadzone automatycznie, dostepne online,
aich analiza prostsza niz w przypadku zaawansowanych
systemow #Businessinteligence. Czy to juz #Przemyst 4.0
— nie wiem, ale wyjscie z epoki Excela moze by¢ dobrym
pierwszym krokiem w tym kierunku.

Dlatego rozpoczelismy wykorzystywac w naszej pracy nowe
rozwigzania, takie jak slack.com, monday.com, a ostatnio plat-
forme www.evocon.com. Ta ostatnia to $wietne rozwigzanie
pozwalajgce nam na zywo obserwowac sytuacje na liniach
produkcyjnych, w gniazdach maszyn, a nawet zobaczy¢
wyniki kilku zaktadow. Co najwazniejsze — dzieki prostemu
interfejsowi uzytkownika i prostej wizualizacji pozwala ona
angazowac operatoréw w miejscu powstawania danych.

#Evocon powstat z realnych potrzeb i wyzwan procesu
produkcyjnego. Jeden z jego twércdw borykat sie z nie-
dostateczng iloscig i wiarygodnoscig danych na temat
skomplikowanego procesu produkcyjnego, jakim jest
wytwarzanie szyb samochodowych. Kluczem do suk-
cesu stata sie zatem dostepnosé, przejrzystosc prezen-
tacji i wiarygodnos¢ danych, dzieki prostocie uzytkowa-
nia u Zrodta, czyli w miejscu ich powstawania — na linii.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Co ciekawe, system nie jest uzalezniony od automatyki linii
i maszyn, moze zbiera¢ dane z ich systemow sterowania,
ale réwnie dobrze radzi sobie z czujnikami ruchu, przesuwu,
trybu pracy, dzieki czemu nawet stare maszyny mozna
podtaczy¢ do systemu analizy danych produkeyjnych.

A kto z zarzgdzajgcych produkcjg ustyszat juz pytanie: ,Czy
jestesmy gotowi do wdrozenia #ESG w naszej firmie?"?

Juz za chwile czeka nas uruchomienie szczegétowego
raportowania dziatan firm w obszarze #ESG. Odnosi sie
ono do trzech miar pozwalajgcych oceni¢ wptyw przed-
siebiorstwa na $rodowisko (E — #environmental) i spo-
teczenistwo (S — #social) oraz zasady stosowania tadu
korporacyjnego (G — #governance).

Kwestie ESG staja sie coraz wazniejsze dla Swiadomych
inwestoréw. Przy podejmowaniu decyzji inwestycyjnych
coraz czesciej patrza nie tylko, jak dana spotka radzi sobie
finansowo, ale réwniez na to, jak jest zarzadzana, jak stuzy
spoteczenstwu, jaki ma wptyw na srodowisko oraz jak
wszystkie te czynniki wptywajg na wyniki finansowe firmy.

W poréwnaniu do znanego juz #CSR (Corporate Social
Responsibility) na tym wtasnie bedzie polegata réznica,
zeby bardzo doktadnie opisac¢ i zmierzy¢ wptyw firmy
w tych 3 waznych obszarach.

Moze sie zatem okazaé, ze szczegdtowe dane dotyczace
produkcji mogg by¢ waznym wktadem do systemoéw
raportowania #ESG, zaréwno w zakresie standardow
zarzadzania wydajnoscig i efektywnoscig, jak i mozliwosci

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

przeliczenia faktycznego czasu technologicznego na kon-
sumpcje mediow dla kazdego z wytwarzanych produktéw.
Z catg pewnoscig bedziemy musieli przygotowac wiecej
informacji dla partneréw i inwestoréw, wiec systematyczne
zbieranie i przetwarzanie danych nie moze by¢ naszym
ograniczeniem.

Potrzebujesz wsparcia w walce z nieefektywnoscia?
4Results wraz z Evocon pomagajg zapewni¢ przejrzystosé
procesu produkeyjnego, aby mdéc podejmowac wiasciwe
decyzje. Jesli dostrzegasz wartos¢ z zastosowania opro-
gramowania od Evocon w swojej firmie, napisz do nas:
https://landing.4results.pl/formularz_evocon.

Mozesz skorzystac z 30-dniowej bez-
ptatnej wersji prébnej bez zadnych
zobowigzan! Gwarantujemy, ze nie
pozatujesz. Co wiecej — bedziesz pozy-
tywnie zaskoczony tym, jak wiele cie-
kawych rzeczy jeszcze przed Toba. //



https://4results.pl/
https://landing.4results.pl/formularz_evocon

Partner wydania:
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PIEC POWODOW, DLA KTORYCH
DUZE FIRMY STAWIAJA NA COBOTY ............

/1 Automatyzujgc funkcje fabryczne, wieksze firmy zazwyczaj korzystaty z drogich,
ztozonych robotoéw przemystowych | wyspecjalizowanych inzynieréw. Zatem co

takiego majg w sobie coboty, ze w celu przyspieszenia automatyzacji siegajg po nie
coraz czesciej rowniez duze przedsiebiorstwa?

Autor // STACEY MOSER

Dyrektor handlowy Universal Robots

yrektor handlowy Universal Robots, Stacey Moser,
wskazuje pie¢ powoddw stojgcych za wprowadzaniem

technologii cobotéw w duzych firmach.

COBOTY SA WYKORZYSTYWANE
JAKO UZUPELNIENIE TRADYCYJNYCH
ROBOTOW PRZEMYSLOWYCH

Dla duzych firm nie jest to kwestia albo-albo. Tradycyjne
roboty przemystowe s3 istotng czescig dziatalnosci wielu
fabryk. Jednakze, jak dowiedzieli§my sie od ich wtascicieli,
daza oni do zwiekszenia automatyzacji i elastycznosci.
Atrakcyjnos$¢ cobotéw polega m.in. na tym, ze mozna je
szybko zintegrowac z istniejgcymi liniami produkcyjnymi
bez koniecznosci wprowadzania znaczacych modyfikacji
w przeptywie pracy. Dodatkowo, poniewaz roboty wspot-
pracujgce sg kompaktowe i zajmujg niewiele miejsca,
czesto mozliwe jest ich wdrozenie bez wprowadzania
zmian w hali produkcyjnej. Jest to zdecydowanie duzy
plus, bo przeciez przestrzen w zaktadzie jest na wage
ztota. Integracje przyspiesza stosowanie standardowego
interfejsu przemystowego (np. ProfiNet, ProfiSafe) i innych
protokotdw opartych na sieci Ethernet, ktére sg obowigz-

kowe na wiekszych liniach produkcyjnych.

1 28 Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2023

Najciekawiej wyglada wspdtpraca cobotéw z tradycyjnymi
robotami przemystowymi. Wezmy np. Stellantis, wioda-
cego globalnego producenta samochoddéw i dostawce
innowacyjnych rozwigzan w zakresie mobilnosci, ktéry
wykorzystuje coboty w kilku procesach swojej produkciji.
We Wtoszech firma posiadata juz zaawansowang fabryke
uktaddw napedowych z tradycyjnymi robotami przemy-
stowymi. W tym wysoce zautomatyzowanym srodowisku
fabryka wykorzystuje teraz coboty na stacji dozowania miski
olejowej, aby zmaksymalizowac¢ produkcje. Rozwigzanie
to zwiekszyto jakos¢ i bezpieczenstwo oraz zredukowato
przestoje na tym stanowisku do zera.

NIEDOBORY SILY ROBOCZEJ | WY-
KWALIFIKOWANYCH PRACOWNIKOW
WYMUSZAJA ZMIANE SPOSOBU
PLANOWANIA MIEJSC PRACY

Duze firmy nie sg odporne na niedobdr wykwalifikowanych
pracownikéw, ktory dotyka zaktady produkcyjne w wiekszo-
$ci branz. Przy obecnej sytuacji na rynku firmy wktadajg
coraz wiecej wysitku w znalezienie nowego personely, ale
takze zatrzymanie obecnych pracownikéw. Najnowsze
badania sugeruja, ze najwieksze przedsiebiorstwa maja
najdtuzsza droge do przebycia w tym zakresie.

Coboty mogg pomadc firmom zwiekszyé moce przerobowe
i wydajnosc¢ bez koniecznosci zatrudniania dodatkowych
pracownikéw. Jest to atrakcyjne w obliczu konkurencyj-
nego rynku pracy. Ponadto roboty wspdtpracujgce moga
przyczyni¢ sie do poprawy samopoczucia pracownikéw
poprzez zautomatyzowanie powtarzalnych i wymagaja-
cych fizycznie zadan. W ten sposéb pracownicy, ktérzy
dotychczas odpowiadali za takie czynnosci, moga podjgc
sie mniej obcigzajacej i jednoczesnie bardziej wartosciowe)
pracy, podnoszac przy tym wiasne kompetencje. Do$¢
czesto zdarza sieg, ze personel firmy, po zakupie przez
nig cobota, po czasie nadaje imiona swoim robotycznym
kolegom, a widzgc potencjat w robotyzacji wspoétpracuja-
cej, sami wymyslaja kolejne nowe zastosowania robotow.
Na podstawie doswiadczen naszych najwiekszych klientéw




widzimy, ze wdrozenie cobotow zwiegkszyto ich szanse
na przyciagniecie nowych pracownikéw oraz zatrzymanie
juz doswiadczonych ludzi, ktérych potrzebuja.

TREND UPRASZCZANIA, MODULOWOSCI
| ZWIEKSZANIA ELASTYCZNOSCI
NA LINII PRODUKCYJNEJ

Coboty majg dwie wazne cechy, ktérych brakuje trady-
cyjnym robotom przemystowym. Po pierwsze, od razu
zaprojektowano do nich tatwy interfejs uzytkownika, dzieki
czemu do przeprogramowania nie jest wymagana specja-
listyczna wiedza. Po drugie, sg one przenos$ne i cho¢ wiele
firm kupuje cobota z mysla o konkretnym zadaniu, to coraz
wiecej przedsiebiorstw, w tym takze wieksze firmy, ceni
sobie elastycznosé, jakg coboty sg w stanie zaoferowac.

Roboty wspdtpracujgce mozna wdrozy¢ w wielu miejscach
w zaktadzie. Ich umiejscowienie i rola w produkcji moga by¢
modyfikowane i zmieniane zgodnie z biezgcymi potrzebami.
Mozna je podwiesi¢ pod sufitem, zamontowac na wézku
lub nawet umiescié na robocie mobilnym. Programy do
obstugi réznych wariantéw produktéw mogg by¢ zapisane
w pamieci i uruchamiane w zaleznosci od produkowa-
nego elementu. Ponadto wszelkie modyfikacje moga byé
przeprowadzane we wtasnym zakresie. Wtasnie do tego
zostaty zaprojektowane coboty. Duze firmy sktaniajg sie
coraz bardziej do wykorzystania tej elastycznosci i modu-
towego podejscia do produkgji z uwagi na zwiekszajace sie
zapotrzebowanie na personalizacje produktéw oraz coraz
bardziej niepewne warunki rynkowe. Globalne organizacje
na nowo analizujg swojg automatyzacje, efektywnos¢ i tan-
cuchy dostaw, a wraz z tym pojawiajg sie nowe podejscia
do projektowania fabryk.

POSTEP TECHNICZNY STWORZYL
NOWE MOZLIWOSCI DLA
TECHNOLOGII COBOTOW

0d czasu powstania pierwszych cobotéw technologia rozwi-

neta sie w niezwykle szybkim tempie, szczegdlnie w ostatnich
kilku latach. Uczenie maszynowe i sztuczna inteligencja

www.nowoczesny-przemysl.pl

zaczety przeksztatca¢ automatyke przemystowg — a auto-
matyzacja cobotami przoduje w tej dziedzinie. Duze firmy sg
dobrze przygotowane, aby zaczaé wykorzystywacé te nowe
mozliwosci, na przyktad wykorzystujac coboty z uczeniem
maszynowym do identyfikowania trendéw i zmniejszania
nieefektywnosci proceséw. Potgczenie cobotéw ze sztuczng
inteligencjg lub wspomnianym uczeniem maszynowym
by¢ moze pozwoli nam zautomatyzowac takie zastoso-
wania, ktére dzis uwazamy za wytgcznie ludzka domene.

NAJWIEKSI GRACZE DOSTRZEGAJA TE
SAME KORZYSCI, CO MNIEJSZE FIRMY

Duze firmy zwracajg sie ku cobotom z tego samego powodu,
co przedsiebiorstwa kazdej innej wielkosci — roboty wspét-
pracujgce mogg pomaoc nawet najwiekszym graczom
na rynku zwiekszy¢ ich produktywnosc¢ i wydajnosc¢ oraz
poprawic¢ jako$¢. Coboty mogg umozliwi¢ firmom skro-
cenie przestojow, a czasem nawet prowadzenie produkcii
w trybie 24/7. Niezaleznie od tego, czy czas pracy maszyn
jest wydtuzony, czy nie, niezawodna precyzja robotéw
oznacza, ze coboty mogg poprawi¢ wydajnos¢ i zapewnic
stabilniejszg jakosé wykonywanych procesdéw. Dlatego tez
zwrot z inwestycji jest zazwyczaj szybki.

Przyktadowo, wykorzystujac niewielkiego cobota (udzwig
5 kg) wyposazonego w niestandardowy chwytak, austriacka
firma Melecs EWS byta w stanie znacznie usprawnié proces
pakowania ptytek drukowanych, zwiekszajgc produktyw-
nos¢ o 25%. Robot wspdtpracujacy, ktéry obstuguje kilka
etapéw jednoczesnie i pracuje bezbtednie w trybie trzy-
zmianowym, pozwolit firmie na pakowanie dwéch miliondw
ptytek drukowanych rocznie, co wyraznie pokazuje, jak
skutecznie coboty mogg zwiekszac wydajnos¢ produkgii.

Aktywnie wspotpracujemy z producentami w zakresie
wdrazania technologii cobotéw, ktéra zaréwno upraszcza,
jak i cyfryzuje automatyzacje w fabrykach. We wspétpracy
z partnerami zarzgdzamy flotami cobotéw na halach
produkeyjnych, aby poprawié produktywnos¢ i ztagodzi¢
niedobory sity roboczej. Technologia cobotéw nadal jest
bardzo obiecujgca, takze dla duzych firm produkeyjnych. //
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DOTACJE NA AUTOMATYZACJE | ROBOTYZACIE
NIE TYLKO DLA DUZYCH PRZEDSIEBIORSTW

// Era Przemystu 4.0 dla jednych to czas na wdrozenie nowych technologi,
dla drugich to niepewnos$¢ zwigzana z zastgpieniem fabryk robotami.

Autor // DOROTA KOLTONIAK

ekspert ds. pozyskiwania dotacji oraz cztonek zarzadu firmy Innowia Sp. z 0.0.

ZWIEKSZ ZYSKI ORAZ ROZPOZNAWALNOSC
SWOJEJ TWOJEJ FIRMY DZIEKI DOTACJI
NA NOWE MASZYNY | URZADZENIA

Dla wielu firm w Polsce w 2023 r. wyzwaniem s3 rosngce
koszty produkcji czy tez zmniejszone ilosci dostaw do klien-
téw. Czy oznacza to, ze w tym roku nie mozna zaplanowac¢
inwestycji? Nic bardziej mylnego! Wsparcie Twoich inwestycji
jest mozliwe dzieki juz ogtoszonym naborom wnioskow
w ramach Perspektywy Finansowej na lata 2021-2027.
Dla firm produkcyjnych ogtoszone sg konkursy, w ktérych
dofinansowa¢ mozna zakup maszyn i urzadzen, opraco-
wanie ,Map drogowych" zwigzanych z Przemystem 4.0,
uczestnictwo w targach miedzynarodowych oraz stwo-
rzenie modelu biznesowego zwigzanego z wdrozeniem
rozwigzan z zakresu GOZ.
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AUTOMATYZACJA I ROBOTYZACJA
TO KORZYSCI DLA TWOJEJ FIRMY

Era Przemystu 4.0 dla jednych to czas na wdrozenie
nowych technologii, dla drugich to niepewnosc¢ zwigzana
7 zastagpieniem fabryk robotami. Jednakze idea tej rewoluciji
przemystowej, w ramach ktérej nastepuje automatyzacja
i robotyzacja wielu gatezi przemystu ma w ostatecznosci
pomadc cztowiekowi, a nie go zastgpi¢. Automatyzacja,
szczegolnie w procesie produkcyjnym, ma wspieraé
cztowieka przy czynnosciach powtarzalnych, co ma
przetozenie na wzrost efektywnosci przedsiebiorstwa.

Automatyzacja to zakup robotéw przemystowych, ale
takze zakup urzadzen i elementdw linii technologicznych
umozliwiajgcych zautomatyzowanie proceséw w firmie,




ktore dotad byty realizowane przez cztowieka. Do tej pory
juz wiele firm otrzymato dofinansowanie na zautomatyzo-
wanie i zrobotyzowanie proceséw m.in. szlifowania i polero-
wania, mieszania, spawania, giecia etc. Firmy te wskazaty
na wiele korzysci takich jak: oszczednos¢ czasu, redukcja
bteddéw ludzkich, wzrost produktywnosci, zmniejszenie
odpadowosci. To wszystko przektada sie na najwieksza
korzysé, jaka sa zyski z dziatalnosci — cyfryzacja i auto-
matyzacja nawet poszczegélnych proceséw produkceyj-
nych zwieksza moce o minimum 20%, co przektada sie
na wzrost zyskéw z produkcji.

MOZLIWOSCI
DOFINANSOWANIA DZIALAN

W ZAKRESIE AUTOMATYZACJI,
ROBOTYZACJI | CYFRYZACJI

Ogtoszony zostat nabér wnioskéw o dofinansowanie
w ramach konkursu AUTOMATYZACJA | ROBOTYZACJA
W MSP - DZIALANIE 1.2. Dofinansowanie kierowane jest
dla MSP, ktére prowadza dziatalno$é na terenie Polski
Wschodniej. Zaznaczy¢ nalezy, ze region Polski Wschodniej
to nie tylko woj. warminsko-mazurskie, podlaskie, lubelskie,
Swietokrzyskie, podkarpackie, ale takze czesciowo woj.
mazowieckie (bez Warszawy i otaczajgcych jg powiatow).

Warunkiem uczestnictwa w konkursie jest stworzenie

i opracowanie ,Mapy drogowej w kierunku Przemystu 4.0".

Koszt Mapy drogowej, cho¢ tworzony przed ztozeniem

whniosku, jest kosztem dofinansowanym w 85%. W ramach

konkursu sfinansujesz:

* zakup maszyn i urzadzen, w tym automatéw i robotéw
przemystowych,

* zakup oprogramowania w celu cyfryzacji procesow,

* koszty robdt budowlanych zwigzanych np. z wyréwnaniem
podtoza pod nowo zakupione urzgdzenia,

* koszty ustug szkoleniowych.

Maksymalne dofinansowanie, jakie mozesz otrzymaé,
to 3 min zi, a maksymalny poziom dofinansowania
to 85% (w zaleznosci od rodzaju wydatkow). Termin zto-
zenia wnioskow uptywa 25.10.2023 r. Nie zwlekaj i dowiedz
sie wiecej o mozliwosciach konkursu.

A MOZE INTERESUJA
CIEBIE DOTACJE NA UDZIAL
W TARGACH | MISJACH
ZAGRANCZNYCH?

W ostatnich 2 latach wiele miedzynarodowych imprez
targowych zostato odwotanych ze wzgledu na pandemie
COVID-19. Firmy musiaty odwota¢ bezposrednie spotka-
nia z kontrahentami co niejako przetozyto sie na ich plany

www.nowoczesny-przemysl.pl

zwigzane z internacjonalizacja. Po dtugiej przerwie wracajg
konkursy targowe majace na celu dofinansowanie dziatan
eksportowych. Znamy juz daty trwania naboru wnioskéw
na konkurs Promocja marki innowacyjnych MSP. Nabér
bedzie trwat od 16 pazdziernika do 30 listopada 2023 r.
Konkurs przeznaczony jest dla MSP, ktdre prowadzg dzia-
talnos¢ gospodarczag na terenie catej Polski. Dofinansowaé
mozna udziat w targach miedzynarodowych, wyjazdowe
misje gospodarcze oraz kampanie promocyjnie zwigzane
z ekspansja zagraniczng. Dofinansowanie na wszystkie
dziatania wynosi 50%. Organizatorem konkursu jest Polska
Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci.

Automatyzacja, szczegolnie
w procesie produkcyjnym,
ma wspierac cztowieka
przy czynnosciach powta-
rzalnych, co ma przetozenie
na wzrost efektywnosci
przedsiebiorstwa.

MOZLIWOSCI DOTACJI JEST WIECEJ!

Czy to wszystkie mozliwosci konkurséw dotacyjnych?
Spieszymy z odpowiedzig: Nie! Jesli interesujg Cig kon-
kursy badawcze, w ramach ktérych mozesz opracowac
nowe produkty, nowe mieszkanki czy tez nowe techno-
logie taczenia, to idealnym rozwigzaniem bedzie konkurs
Sciezka SMART (nabér 2), ktéry trwa do 30 pazdziernika
2023 r. W ramach tego konkursu w jednym wniosku mozesz
ujac¢ prace B+R, koszty inwestycji dla wdrozenia na rynek
wynikow prac B+R, jak i inne elementy typu rozwigzania
cyfryzacyjne, dziatania z zakresu internacjonalizacji.
Co wiecej, Il potowa 2023 r. obfituje w wiele konkurséw
we wszystkich wojewédztwach, wiec na pewno znaj-
dziemy wspdlnie z Tobg odpowiedni konkurs dopasowany
do Twoich potrzeb.

Sprawdz swoje mozliwosci juz teraz i przeanalizuj potrzeby
inwestycyjne, zeby skorzystaé ze srodkdw unijnych i dofi-
nansowac zaplanowane wydatki na ten rok. Zaprojektujemy
razem z Toba Tw¢j biznes. //

Zapraszamy do kontaktu, odpowiemy
na wszystkie Twoje pytania i podpo-
wiemy najlepsze mozliwosci sfinan-
sowania Twoich inwestycji! Wiecej
0 Nnas na naszej stronie internetowe.
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AUDI ROZPOCZYNA WDRAZANIE SZTUCZNE]
INTELIGENCJI DO KONTROLI JAKOSCI
IGRZEWOW PUNKTOWYCH

// Audi kontynuuje cyfryzacje procesow produkeyjnych. Po udanym zakoriczeniu pilo-
tazu marka rozpoczeta wdrazanie sztucznej inteligencji (Al) do kontroli jakosci zgrze-
wow punktowych w konstrukgji karoserii. Sztuczna inteligencja zostata opracowana
| przetestowana wczesniej w zaktadzie w Neckarsulm. Do korica roku infrastruktura
techniczna zwigzana z wykorzystywaniem Al zostanie zainstalowana rowniez
w trzech innych lokalizacjach Grupy Volkswagen. Projekt jest takze doskonatym studium
pogladowym dla uruchomionej przez Audi Inicjatywy Motoryzacyjnej 2025 (AI25).

Audi 7 pomocg sztucznej inteligencji analizuje ok. 1,5 min
zgrzewdw punktowych 300 pojazdéw produkowanych
na jednej zmianie w zaktadzie w Neckarsulm. Do tej pory
pracownicy produkcji wyrywkowo recznie monitorowali
jakos¢ proceséw tzw. zgrzewania oporowego (WPS)
za pomoca ultradzwiekdw, sprawdzajac w ten sposéb nieco
ponad 5000 punktéw zgrzewu na karoserii samochodu.
Dzieki zastosowaniu sztucznej inteligencji pracownicy
moga teraz skoncentrowac sie na wykrywaniu anomalii
produkeyjnych, a tym samym kontrolowaé jako$¢ jeszcze

wydajniej i w bardziej ukierunkowany sposoéb.

1 32 Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Jednoczesnie rozpoczeto przygotowania do zastosowa-
nia tej technologii w innych zaktadach Grupy Volkswagen.
Infrastruktura techniczna do wykorzystania Al jest obec-
nie tworzona w zaktadzie Audi w Brukseli. Jeszcze w tym
roku majg zosta¢ w nig wyposazone fabryka Volkswagena
w Emden i gtéwny zaktad produkeyjny Audi w Ingolstadt.
By stworzy¢ infrastrukture techniczng w tych lokalizacjach,
zespot ekspertéw identyfikuje obecnie réznice w ustawieniach
spawania w celu przeszkolenia modelu Al w tym zakresie.
Dane generowane przez aplikacje Al moga w przysztosci
zostac¢ wykorzystane do optymalizacji innych proceséw.




Przyktad: zesp6t Audi pracuje obecnie nad wykorzysta-
niem w przysztosci danych jako podstawy do predykcyj-
nej konserwacji. — Zdigitalizowane linie produkcyjne sg
przysztoscig Audi. W ramach naszej strategii produkcyjnej
,360factory” sprawimy, ze produkcja w zaktadach Audi
na catym $wiecie bedzie jeszcze bardziej wydajna. Wyko-
rzystanie sztucznej inteligencji w produkgcji seryjnej ma
ogromny potencjat — moéwi Gerd Walker, cztonek zarzgdu
AUDI AG ds. produkciji i logistyki.

SCISLA KOORDYNACJA PROCESOW
WDROZENIOWYCH Z DGQ,
FRAUNHOFER IAO | FRAUNHOFER IPA

W celu zmapowania procesu w sposob bezpieczny dla
audytu i certyfikacji wdrozenie w zaktadzie w Neckarsulm
zostato przeprowadzone w Scistej wspdtpracy z Niemiec-
kim Stowarzyszeniem Jakosci (DGQ), Instytutem Inzynierii
Przemystowej Fraunhofera IAO oraz Instytutem Inzynierii
Produkgji i Automatyzacji Fraunhofera IPA. Podejscie to
wynika z faktu, ze jak dotad nie ma standardéw i certyfi-
kacji niezaleznego organu dla aplikacji Al. — W ten sposob
mozliwe jest jednoznaczne wykazanie w produkcji, jak
powstaje wynik testu opartego na sztucznej inteligencji
— wyjasniajg Mathias Mayer i Andreas Rieker, kierownicy
projektu WPS Analytics. Wraz z instytutami Fraunhofera
IAQO i IPA Audi opracowato tez przewodnik Al dla procesow
produkeyjnych.

Projekt \WPS Analytics” stuzy réwniez jako studium pogla-
dowe dla uruchomionej przez Audi Inicjatywy Motoryzacyjnej
2025 (AI25). Jej celem jest zbudowanie sieci kompetencji
w zakresie cyfrowej transformacgji fabryk oraz innowagiji.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Partner wydania:

Test wykorzystania sztucznej
inteligencji w procesie
produkcji seryjnej Audi
zakoriczony sukcesem.

Dzieki cyfryzacji Audi chce uczynié produkcje i logistyke
bardziej elastycznymi i wydajnymi. W swojej drodze do
stania sie inteligentng fabryka Audi, z mysla o przeniesieniu
ich do produkgji seryjnej w pézniejszym terminie, testuje
rozwigzania cyfrowe dla produkgji premium w rzeczywi-
stym srodowisku produkecyjnym w Neckarsulm. Testy te sg
prowadzone wraz z partnerami marki z sektora nauki i IT. //

www.audi-mediacenter.pl
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Autor // WOJCIECH SIKORSKI

Absolwent kierunku energetyka na Wydziale Energetyki i Paliw Akademii Gérniczo-Hutniczej. Autor
ponad 120 artykutéw w czasopismach i na portalach zwigzanych z przemystem. Zawodowo specjalista
ds. urzadzen energetycznych. Prywatnie ojciec matej tucji, bloger, stolarz amator, numizmatyk.

in)

// Woddr moze mie¢ ogromne znaczenie w transformacji przemystu i odgrywac istot-
ng role w osiggnieciu celéw wptywajgcych na zrownowazony rozwoj w wielu jego
gateziach. Wtasnosci tego gazu czynig go atrakcyjnym zarowno jako nosnik energi,
jak i jako surowiec do réznych zastosowan przemystowych.

edna z gtéwnych zalet wodoru jest brak emisji dwu-
J tlenku wegla podczas jego spalania. Ta cecha ma
ogromne znaczenie w kontekscie zmian klimatycznych
oraz potrzeby redukcji emisji gazéw cieplarnianych. Wodor
moze odgrywac kluczowa role w ograniczeniu emisji CO,,
szczegdlnie w sektorach, gdzie trudno jest zastagpic trady-
cyjne Zrodta energii. Przyktadowo, w elektrowniach mozna
wykorzystywac¢ wodor jako paliwo do produkgcji energii
elektrycznej, co skutkuje zerowg emisjg wspomnianego
gazu cieplarnianego. Dodatkowo jako alternatywa dla paliw
kopalnych, woddr moze znalez¢ zastosowanie w sektorze
transportu, wspomagajac redukcje emisji z pojazdéw. Moze
by¢ stosowany jako paliwo dla samochoddw osobowych,
autobusodw, pociggdéw czy statkdw. Woddr jako paliwo do
ogniw paliwowych zapewnia zasieg i szybkie tankowanie,
podobne do tradycyjnych pojazdéw. Rozwdj infrastruk-
tury wodorowej, takiej jak stacje tankowania wodoru, jest
kluczowy dla rozwoju transportu opartego na wodorze.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Rozpatrywany gaz jest czystym paliwem, ktére moze
znaleZ¢ zastosowanie w napedzie pojazdéw oraz w zasi-
laniu réznych urzadzen i maszyn w przemysle. W sektorze
przemystowym moze by¢ wykorzystywany do zasilania
generatorow, kottéw i palnikéw, a takze w celach grzew-
czych i chtodniczych. Jego rola jako nosnika energii moze
przyczynic sie do zwiekszenia efektywnosci energetycznej
i ograniczenia emisji gazéw zwigzanych z tradycyjnymi
paliwami. Dzieki tej wielostronnej funkcjonalnosci wodér
stanowi obiecujgcy alternatywe w dazeniu do zréwno-
wazonego rozwoju i ograniczenia wptywu dziatalnosci
ludzkiej na srodowisko, szczegdlnie w kontekscie walki
ze zmianami klimatycznymi.

Najlzejszy z pierwiastkdw moze réwniez petnic funkcje
nosnika energii, zwtaszcza w przypadku odnawialnych
zrédtach energii. Energia elektryczna wytwarzana z wia-
tru, storica lub innych odnawialnych Zrédet moze by¢



https://www.linkedin.com/in/wojciech-sikorski-01150197/
https://www.linkedin.com/in/wojciech-sikorski-01150197/

wykorzystywana do produkcji wodoru przez elektrolize
wody. Nastepnie niezbedne jest zmagazynowanie uzyska-
nego wodoru, by wykorzystaé go w pdZniejszym czasie.
Jest to istotne dla stabilizacji sieci energetycznych
i wykorzystania energii odnawialnej w bardziej efektywny
sSposob.

Wodorowy system energetyczny moze przyczynic sie do
decentralizacji produkcji energii. Dzieki wodorowi jako nogni-
kowi energii mozliwe jest wytwarzanie energii na miejscu,
blisko zrddet jej zuzycia. Elektroliza wody z wykorzystaniem
energii odnawialnej pozwala na produkcje wodoru bezpo-
Srednio w zaktadach przemystowych, gospodarstwach
domowych lub innych lokalnych miejscach, co ogranicza
straty wynikajgce z transportu energii.

Woddr stanowi takze wszechstronny surowiec wykorzy-
stywany w réznych dziedzinach przemystu. Jego szerokie
zastosowanie obejmuje produkcje amoniaku, metanolu,
wodorotlenkdw, plastikéw, tworzyw sztucznych i wielu innych
chemicznych zwigzkéw i materiatow. Dzieki wykorzystaniu
wodoru jako alternatywnego surowca w tych procesach
produkcyjnych mozliwe jest ograniczenie emisji CO,.

Warto réwniez podkresli¢, ze przemyst stalowy jest jednym
z najwiekszych emitentéw dwutlenku wegla na $wiecie.
Jednak wodér moze odegrac¢ kluczowa role w tym sektorze,
zastepujac tradycyjne reduktory, takie jak wegiel, w pro-
cesach metalurgicznych produkcji stali. Wykorzystanie
wodoru jako reduktora moze znacznie obnizy¢ emisje CO,,
przyczyniajac sie do bardziej zrdwnowazonego i ekolo-
gicznego rozwoju przemystu stalowego.

Partner wydania:

Wprowadzenie wodoru do
przemystu wymagac bedzie
wspotpracy na poziomie
miedzynarodowym.Wymiana
know-how, technologii

I doswiadczen pomiedzy
krajami moze przyspieszyc¢
rozwoj wodorowego

sektora przemystowego.

W ten sposob wodar petni podwajng funkgeje: jako kluczowy
surowiec w produkcji chemicznej oraz jako alternatywne
paliwo i reduktor w sektorze przemystowym. Jego réz-
norodne zastosowanie stanowi istotny krok w kierunku
osiaggniecia bardziej ekologicznych i zrbwnowazonych
rozwigzan w przemysle.

Przemyst oparty na wodorze moze przyczyni¢ sie bez
watpienia do dywersyfikacji Zrédet energii. Wodér mozna
produkowac z réznych zrédet energii, takich jak energia
stoneczna, wiatrowa, jadrowa czy biomasa. Dzieki temu
mozna zmniejszy¢ zaleznos¢ od tradycyjnych paliw
kopalnych i wprowadzi¢ wieksza réznorodnosc¢ w system
energetyczny.

// REKLAMA

TECHNOLOGIE

Studia podyplomowe

LOGISTYKA | TRANSPORT DROGOWY

> 2

Centrum Szkolenia i Organizacji
Systemoéw Jakosci
Politechnika Krakowska

Certyfikat kompetencji zawodowych w transporcie
drogowym 0s0b i rzeczy w zasiegu reki

www.cj.pk.edu.pl

Studia podyplomowe

ZARZI-\DZANIE ENERGIA

) Certyfikat Auditora Wewnetrznego Systemu Zarzgdzania Energig wg normy
285 ISO 50001 i uprawnienia energetyczne w zakresie eksploatacji i dozoru




TECHNOLOGIE
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Partner wydania:

Niezwykle istotna jest takze dostepno$¢ wodoru. Obecny
jest we wszystkich zwigzkach chemicznych, co oznacza,
ze o ile nie bedzie wytwarzany na drodze elektrolizy, mozna
go uzyskac na wiele innych sposobdéw. Moze by¢ pozyski-
wany z réznych surowcéw, takich jak biogaz czy biomasa.
Wykorzystanie wodoru jako surowca w przemysle moze
przyczynic sie do dywersyfikacji i ograniczenia zaleznosci
od ograniczonych zasobéw naturalnych.

Transformacja przemystu wodorowego moze prowadzi¢
do tworzenia nowych miejsc pracy. Rozwdj infrastruk-
tury wodorowej, produkcja i dystrybucja wodoru, a takze
produkcja i utrzymanie urzadzen zwigzanych z wodorem
wymagaja specjalistycznej wiedzy i umiejetnosci. Przemyst
wodorowy moze stworzy¢ mozliwosci zatrudnienia w sek-
torach technologicznych, inzynieryjnych i ustugowych.

Wprowadzenie wodoru do przemystu wymagac bedzie
wspotpracy na poziomie miedzynarodowym. Wymiana
know-how, technologii i doswiadczen pomiedzy krajami
moze przyspieszy¢ rozwoj wodorowego sektora przemy-
stowego. Inicjatywy takie jak miedzynarodowe partner-
stwa czy programy wspotpracy mogg wspomaoc rozwoj
globalnego przemystu wodorowego.

Woddr jako alternatywny nosnik energii stawia przed nami
obiecujgce perspektywy, ale wymaga rozwigzania kilku
wyzwan. Produkcja jest kosztowna i wymaga duzo energii,
ale elektroliza za pomocg energii elektrycznej pochodzacej
z odnawialnego Zrédta pozwala na jego wzglednie tanie
generowanie i wykorzystanie w okresach wyzszego zapo-
trzebowania na energie lub chwilowego braku dostepu do
energii pochodzacej z OZE. Wcigz potrzebujemy bardziej
ekonomicznych i bezpiecznych rozwigzan w technologii
produkgji, przechowywania i transportu wodorul.

Wykorzystywanie wodoru niesie ze sobg jednak wiele
niebezpieczenstw. Jednym z nich jest fakt, ze gaz ten jest
niezwykle tatwopalny i moze tworzyé w odpowiednich
warunkach wybuchowe mieszaniny powietrzno-wodorowe.
Istotne jest zatem stosowanie odpowiednich procedur bez-
pieczenstwa, zapewnienie szczelnosci systemow i odpo-
wiedniego szkolenia personelu. Konieczne jest rowniez
stosowanie odpowiednich standardéw konstrukcyjnych
i certyfikacji urzgdzen wodorowych.

W dalszej kolejnosci nalezy wspomniec, ze woddr ma
bardzo niska gestos¢ objetosciows, co oznacza, ze zaj-
muje duzo miejsca w poréwnaniu do tradycyjnych paliw.
Przechowywanie i transport wodoru wymagajg specjal-
nych zbiornikéw i infrastruktury. Bezpieczne i efektywne
przechowywanie oraz transport wodoru sg istotnym
wyzwaniem technicznym.
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W poréwnaniu do tradycyjnych paliw, takich jak benzyna
czy olej napedowy, wykorzystanie wodoru w ogniwach
paliwowych moze wigza¢ sie z mniejsza efektywnoscia
energetyczng. Procesy konwersji wodoru na energie elek-
tryczng we wspomniany sposob majg nizszg wydajnosé
energetyczng w poréwnaniu do spalania benzyny w silniku
spalinowym. Konieczne jest dalsze doskonalenie techno-
logii wodorowych w celu zwiekszenia ich efektywnosci.

Obecnie wiekszos¢ wodoru produkowana jest w procesach,
ktore wymagajg naktadéw duzych ilosci energii. Tradycyjna
metoda wytwarzania wodoru poprzez reforming parowy
gazu ziemnego wigze sie z emisjg CO,,. Dlatego kluczowe
jest rozwijanie technologii produkcji wodoru z wykorzy-
staniem odnawialnych Zrédet energii, takich jak elektroliza
wody zasilana energig odnawialna.

Niezwykle wazng kwestia, a czesto bagatelizowang, sa
koszty. Obecnie naktady finansowe niezbedne dla pro-
dukcji wodoru sa stosunkowo wysokie w poréwnaniu do
tradycyjnych paliw. Inwestycje w infrastrukture wodorowa,
technologie i skalowanie produkcji moga pomadc w obnize-
niu kosztéw w przysztosci. Jednak obecnie koszty wodoru
moga stanowi¢ wyzwanie dla szerokiej implementac;ji
wodorowych rozwigzan przemystowych.

Generowanie wodoru nie moze oby¢ sie bez innych surow-
cow, takich jak woda czy biomasa. Aby zapewni¢ zréw-
nowazone zrédta surowcow, konieczne jest monitoro-
wanie i zarzadzanie zuzyciem zasobéw wodnych oraz
zapewnienie odpowiednich praktyk w zakresie produkcji
biomasy.

Na koniec nalezy doda¢, iz rozwiniecie przemystu wodo-
rowego wymaga stworzenia odpowiedniej infrastruktury,
takiej jak elektrolizery, stacje tankowania wodoru, sieci
przesytowe itp. Wdrazanie takiej infrastruktury moze by¢
wyzwaniem, szczegdlnie jesli chodzi o koszty, planowanie
przestrzenne i akceptacje spoteczna.

Mimo istniejgcych wyzwar wiele krajow i przedsiebiorstw
widzi perspektywy w przemysle wodorowym i inwestuje
w rozwdj tej technologii. Wodor jako nosnik energii moze
przyczyni¢ sie do redukcji emisji gazéw cieplarnianych,
zwiekszenia efektywnosci energetycznej i tworzenia
nowych miejsc pracy. Jednak aby osiggna¢ sukces, prze-
myst wodorowy potrzebuje odpowiedniej infrastruktury,
technologii i polityki wsparcia. Konieczne sg dalsze badania
naukowe, inwestycje, rozwaj technologii i wprowadzenie
odpowiednich regulacji. Zwiekszajgce sie zainteresowanie
wodorem jako czystym nosnikiem energii i surowcem
przemystowym daje nadzieje na istotng role, jakg moze
odegra¢ w przemysle przysztosci. //




@ finder | ©® ARDUINOPRO"

SWITCH TO THE FUTURE

PROGRAMMABLE LOGIC RELAYS
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PRZYKLADOWE RODZAJE USLUG:

STACJE LADOWANIA POJAZDOW AC/DC

Projekt — w oparciu o indywidualne potrzeby klienta zawie-
rajacy niezbedna dokumentacje.

Serwis — kompleksowy serwis infrastruktury i stacji tado-
wania pojazdow.

Dostawa i montaz stacji tadowania o mocach tadowania
od 40 do 540 kw.

Dokumentacja — przygotowanie dokumentacji UDT.
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MAGAZYNY ENERGII

Analiza — zapotrzebowanie na magazyn energii i okresle-
nie jego poziomu.

Montaz / dostawa — magazyndw energii w zakresie matych
i $rednich mocy.

Od klientéw indywidualnych po przedsiebiorstwa.

SIECI TRANSFORMATOROWE ORAZ LINIE KABLOWE

— STACJE TRANSFORMATOROWE

+ Zaprojektowanie dostawa oraz montaz stacji $redniego
napiecia w wykonaniu kontenerowym oraz wnetrzowym.

* Modernizacja — rozbudowa oraz doposazenie istnieja-
cych obiektéw elektroenergetycznych.

« Serwis i diagnostyka urzadzen stacji elektroenerge-
tycznych nni SN.

* Prefabrykacja szaf elektrycznych.

— BUDOWA LINII KABLOWYCH

* Projektowanie oraz budowa linii kablowych nn i SN.

* Budowa kanalizacji kablowych.

* Wykonanie przeciskdw oraz przewiertéw sterowanych.

* Pomiary i lokalizacja uszkodzen linii kablowych.

* Demontaz i odtworzenie nawierzchni po wykonanych
pracach.

INSTALACJE TELETECHNICZNE

Budowa systemoéw:

* Sygnalizacji Wtamania i Napadu SSWiN.

* Sygnalizacji Pozarowej SSP.

* Oddymiania.

* Monitoringu CCTV.

Budowa linii:

* teletechnicznych i teleinformatycznych.

* Swiattowodowych.

Spawanie swiattowodow.

Badania i certyfikacja sieci teleinformatycznych.
Serwis — wszelkich instalacji teletechnicznych, teleinfor-
matycznych oraz sterowania w zakresie infrastruktury
oraz urzadzen. //

INSTALTECH
Ul. Wawrzyniaka 5

63-020 Zaniemysl| E 1 E
E-mail: kontakt@instaltech.pro

Tel.: 698 955 864
www.zuinstaltech.pl E

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Autorzy // JOANNA KUCHARSKA-CISZEK | MICHAE RADZIWON

Process Engineers, Advanced Technologies and Life Sciences, Fluor S A.

// Nie ulega watpliwosci, ze woda jest jednym z najcenniejszych zasobow przyrody,
z ktérych nalezy korzystac¢ oszczednie i racjonalnie. W wielu regionach na catym
Swiecie dostepnosé wody (zwtaszcza stodkigj) staje sie krytycznym wyzwaniem.
Zwigzane jest to m.in. z rosngcymi obostrzeniami prawnymi dotyczgcymi korzy-
stania ze srodowiska. W zwigzku z tym wtasciwe pozyskiwanie i zarzgdzanie woda
w zaktadach przemystowych determinuje jej ogdine zuzycie, a co za tym idzie wpty-

wa na koszty operacyjne zaktadu.

P rzyzaktadowe oczyszczalnie Sciekéw odgrywaja klu-
czowa role w gospodarce z obiegiem zamknietym
(GOZ) w kazdej firmie produkeyjnej. Dlatego tak wazna
powinna by¢ filozofia odprowadzania minimalnej ilosci
Sciekdw, o wrasciwych parametrach jakosciowych, a tym
samym bezpiecznych dla srodowiska. Taka polityka
podyktowana jest réwniez coraz to bardziej restrykcyjnymi
uwarunkowaniami prawnymi, majgcymi na celu ochrone
zasobow wodnych oraz zachecanie zaktaddw produkeyj-
nych do ponownego zagospodarowania strumienia Scieku
oczyszczonego. W przypadku filozofii minimalnego zrzutu
(z ang. MLD philosophy — minimum liquid discharge)
,cieczy-Scieku” odpowiednie oczyszczanie Sciekdw ma
ogromne znaczenie dla potrzeb dalszego przetwarzania
i zagospodarowywania $ciekdéw oczyszczonych.
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Wiekszos$¢ procesdw oczyszczania Sciekdw sktada sie
z nastepujacych etapéw:

1. oczyszczania mechanicznego,
2. oczyszczania fizyko-chemicznego,
3. oczyszczania biologicznego.

Kazdy z nich maistotne znaczenie dla wtasciwego oczysz-
czania strumienia $cieku, podczas gdy proces oczyszczania
biologicznego ma kluczowe znaczenie dla ostatecznego
usuniecia zanieczyszczen, w trakcie ktérego mikroorgani-
zmy sg wykorzystane do utleniania materii organicznej do
prostych produktéw (CO,, H,0, N, ) w warunkach tlenowych
lub beztlenowych.




TECHNOLOGIE BIOLOGICZNEGO
OCZYSZCZANIA SCIEKOW -
TRADYCYJNE | NOWOCZESNE

W tradycyjnej oczyszczalni biologicznej (gdzie wiodace sg
procesy tlenowe) mikroorganizmy sg zawieszone w obje-
tosci cieczy, czesto tworzac wieksze ktaczki, ktdre sg stale
napowietrzane w procesie tzw. barbotazu, tj. przeptywu
powietrza w postaci pecherzykéw przez warstwe Sciekéw.
Jest to tzw. biologiczne oczyszczanie sciekdw metodg
technologii osadu czynnego. W ostatnim czasie coraz
czesciej na skale przemystowg wprowadza sie nowo-
czesne technologie takie jak: MBBR (reaktor z biofilmem
i z zawieszonym ztozem), PBBR (bioreaktor ze ztozem
w formie pakietu), RBC (obrotowy reaktor biologiczny), MBR
(bioreaktor membranowy). Kazda z tych technologii ma
cos$ wspdlinego — mikroorganizmy zaadsorbowane sg do
powierzchni specjalnie zaprojektowanego nosnika — ztoza,
dysku lub membrany. Skutecznos$¢ technologii MBBR
ocenia sie na poziomie 99%. Technologia ta wyréznia sie
trzema gtéwnymi cechami:

* redukcjg ChZT i toksycznosci, poprawa usuwania fenolu
i innych zanieczyszczen ze strumienia $ciekow,

* stabilnym procesem biologicznego oczyszczania $ciekdw,
w celu usuniecia zawiesiny koloidalnej, redukcji materii
organicznej, stezenia azotu i fosforu,

* separacjg nadmiernego osadu czynnego, ktéra jest
koncowym etapem usuwania nieaktywnych mikroor-
ganizmoéw w Sciekach.

Korzysci technologii MBBR:

* 0szczednos¢ miejsca dzieki kompaktowym rozmiarom,

* ergonomia obstugi,

* wysoka skutecznos¢ dla duzego obcigzenia tadunkiem
zanieczyszczen,

* duza elastycznos¢ wobec szerokiego zakresu tadunku
zanieczyszczen, poprzez zwigkszanie stopnia wypetnienia,
a co za tym idzie masy mikroorganizmaéw,

* mniejsza produkcja osadéw w poréwnaniu z klasyczng
technologig osadu czynnego,

* nizsze koszty zwigzane z optatami za odpady oraz zrzutu
oczyszczonych $ciekéw do zewnetrznego odbiornika,

* lepsza odpornos¢ technologii MBBR na wstrzasy toksyczne,

« dtuzszy czas retencji osadu (SRT), co usprawnia proces
nitryfikaciji,

» technologie MBBR moga by¢ instalowane na istniejgcych
obiektach z osadem czynnym.

OCZYSZCZALNIE SCIEKOW OPARTE NA
SYSTEMIE ZLOZA ZAWIESZONEGO MBBR

Technologia MBBR wykorzystuje adsorpcje mikroorgani-
zmaow na powierzchni nosnika, co jest naturalng zdolnoscig
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mikroorganizmdw do ,przyczepiania” sie do powierzchni
o odpowiedniej strukturze i chropowatosci. Dzieki temu
na nosniku tworzy sie tzw. biofilm, bedacy cienkg warstwa
,przyczepionych” mikoorganizmdw. Dodatkowo mikoorgani-
zmy maja tendencje do agreacji do innych komorek — w ten
sposob z czasem grubos$¢ warstw i biofilmu przyrasta.

Nosnik moze mie¢ rézne ksztatty, rézng gestosé, dostepne
obszary na powierzchni oraz rézne objetosci pustych
przestrzeni. Wymienione wtasciwosci wptywajg na zdol-
nosci mikoorganizmow do adsorpcji oraz podwyzszajg
powierzchnie wtasciwg dostepng dla mikoorganizmaow.
Dobrze zaprojektowany nosnik sprzyja stabilizacji biofilmu
w procesie MBBR (pusta przestrzen nie jest zatykana
czagstkami $ciekéw ani nadmiernym gromadzonym sie
biofilmem). Potaczenie skutecznego mieszania poprzez
napowietrzanie oraz odpowiedniej konstrukcji nosnika,
daje w efekcie wydajny system oczyszczania Sciekdw. Uni-
kalna struktura biofilmu oraz duza powierzchnia wymiany
masy zwieksza szybkosé wymiany substratéw, sktadnikow
odzywczych i produktéw miedzy biofilmem a faza ciektg
w reaktorze.

W reaktorze MBBR powietrze dostarczane jest do reaktora
od dotu, co wprawia nosnik z biofilmem w ciggty ruch oraz
zapewnia ujednolicenie sktadu w catej objetosci reaktora.
W rezultacie mikroorganizmy maja dobry dostep do tlenu
i sktadnikéw odzywczych, przez co sg w stanie wydajniej
przetwarzac zanieczyszczenia, uzyskujgc wysokie wskazniki
redukgji. Oprocz korzysci procesowych istnigjg inne atuty
tej technologii, zwigzane ze sprawniejszym dziataniem, niz-
szymi kosztami eksploatacji, mniejszg iloscig tworzgcego
sie nadmiernego osadu, lepsza odpornoscia na fluktuacje
w gornej czesci ztoza, mniejszg iloscig dostarczanych
sktadnikéw odzywcezych do mikroorganizmdéw w poréw-
naniu z konwencjonalnym reaktorem z osadem czynnym.
Rysunek 1 przedstawia cykl dyfuzji sktadnikdw odzywczych
przez rozwiniety biofilm do powierzchni nosnika.

Sprawnos$¢ usuwania zanieczyszczen w bioreaktorze zalezy
od wtasciwosci nosnika, na ktérym jest tworzony biofilm,
takich jak powierzchnia, morfologia, struktura poréw, gestose,
hydrofobowos¢ oraz zdolnosci do adsorpcji mikroorgani-
zmow. Parametry operacyjne, takie jak: pH, temperatura,
hydrauliczny czas zatrzymania, stopieri wypetnienia biore-
aktora nosnikiem oraz obcigzenie reaktora substancjami
organicznymi, réwniez wptywajg na catkowitg wydajnosc
procesu w bioreaktorze.

Technologia MBBR jest zalecana ze wzgledu na dtugo-
trwatg wysokg wydajnosé proceséw oczyszczania Scie-
kéw w poréwnaniu z catkowitym kosztem inwestycyjnym
oraz operacyjnym (CapEX vs OpEX). Technologia MBBR
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Rys. 1. // Schemat dyfuzji substancji rozpuszczonych miedzy fazg ciektag a biofilmem na przyktadzie reaktora MBBR.

jest przeznaczona do usuwania substancji organicznych,
nitryfikacji i denitryfikacji, wykazujac wysoka skutecznosé
w eliminowaniu biodegradowalnych substancji organicznych.
Poprawnie zaprojektowany system MBBR, z efektywnie
dziatajgcym rozdziatem osadu nadmiernego, nie wymaga
zadnego dodatkowego etapu oczyszczania, by doczyscic¢
Scieki do jakosci pozwalajgcej na zrzut do srodowiska.
Dodatkowo technologia MBBR wykorzystuje kombinacje
wzrostu mikroorganizmoéw zawieszonych w osadzie czyn-
nym oraz wzrostu na bionosniku. State mieszanie przy
uzyciu napowietrzania drobnopecherzykowego zapewnia
ciagty ruch nosnikéw z biofilmem, tym samym eliminujac
nadmiernie zlepianie sie (ew. nadmierng ich agregacje).

Prawidtowe systemy monitoringu i sterowania procesem
na zasilaniu oczyszczalni $ciekéw stabilizujg ten proces
i skutkujag lepszym efektem oczyszczania oraz kontrolg
procesu. Systemy MBBR sg réowniez odporne na wysokie
temperatury i obcigzenie tadunkiem ChZT (ogdlnie sys-
temy MBBR majg skutecznos¢ usuwania wartosci ChZT
na poziomie ok. 80%), a takze tolerujag skoki pH.

Technologie MBBR znajduja szerokie zastosowanie w wielu
gateziach przemystu, m.in. w przemysle spozywczym,
farmaceutycznym, chemicznym, petrochemicznym czy

tekstylnym. Kolejng wielkg zalete technologii MBBR sta-
nowi to, ze jest stosunkowo tania w zakupie i utrzymaniu,
w poréwnaniu do innych nowo pojawiajgcych sie technologii
oczyszczania $ciekdw takich jak MBR czy PBR.

TECHNOLOGIE MBBR NA SKALE PRZEMY-
SLtOWA - PROJEKTOWANIE OD PODSTAW

Prawidtowe zaprojektowanie reaktora MBBR czesto sta-
nowi wyzwanie, poniewaz wymagane jest, aby w petni
uwzgledniat procesy mechanicznego i fizyko-chemicznego
oczyszczania sciekéw przed reaktorem MBBR. Nalezy
zatem dogtebnie poznac¢ charakter proceséw separacji
przed reaktorem MBBR, a co za tym idzie okresli¢ wskaz-
niki jakosci i ilosci wstepnie oczyszczonych Sciekdw, ktdre
trafiajg do reaktora MBBR. W zwigzku z tym, ze reaktor
MBBR jest czesto ostatnim etapem oczyszczania Sciekdw,
przy projektowaniu nalezy réwniez mie¢ na uwadze prze-
pisy srodowiskowe wyznaczajgce maksymalne wartosci
graniczne parametrow Sciekdw, ktérych nie mozna prze-
kroczy¢. Ogolny bilans masowy musi uwzgledniac wiele
czynnikdw wptywajgcych na proces, takich jak: temperatura,
tadunki wptywajacych zanieczyszczen i ich synergia, ilo$¢é
tlenu dostarczonego do ztoza, pH, ilos¢ dostarczanych
sktadnikéw odzywczych (azot, fosfor, potas) i obecnosé
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Rys. 2. // Schemat ideowy reaktora MBBR.

substancji inhibitujgcych wzrost biofilmu. Bilans masowy
wszystkich przychodzacych tadunkdw jest podstawg do
prawidtowego modelowania proceséw mikrobiologicznych,
co w konsekwencji przektada sie na poprawnos¢ projektu
reaktora MBBR. Warto réwniez ten proces wzbogaci¢
o schemat blokowy, ktory wskazuje kierunki przeptywu
poszczegodlnych strumieni w procesie.

Poniewaz istotg technologii MBBR sg procesy mikro-
biologiczne, niezwykle wazne jest utrzymanie biofilmu
w odpowiedniej kondycji. Warunki wewnatrz reaktora
MBBR muszg by¢ ciggle monitorowane i requlowane,
aby zapewni¢ optymalne srodowisko do rozwoju mikro-
organizmaéw i metabolizowania przez nie naptywajacych
zanieczyszczen. Oto parametry bedgce niezbednym
minimum, na ktdre nalezy zwréci¢ uwage, aby zapewnic
ptynne dziatanie procesu:

1. Dostarczanie tlenu — zwykle przeprowadzane jest przy
pomocy zestawu dmuchaw, ktére dostarczajg powietrze
do reaktora MBBR przez dysze drobnopecherzykowe.
llos¢ tlenu jest stale monitorowana, a dawka powietrza
kontrolowana. Czasami powietrze mozna zastgpic¢ czy-
stym tlenem (O,).

2. Temperatura — optymalny zakres dla proceséw biolo-
gicznych wynosi od 25°C do 35°C.

3. Stosunek N : P : K (azot/fosfor/potas). Stezenie stru-
mienia wlotowego na wejsciu jest monitorowane i w razie
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potrzeby przeprowadzane jest dodatkowe dozowanie
azotu, potasu i fosforu.

4. pH — najlepiej utrzymywac na poziomie neutralnego ~7,
ale w praktyce mikroorganizmy tolerujg zaréwno lekko
kwasne, jak i lekko zasadowe $rodowisko.

PODSUMOWANIE

Podczas realizacji swoich projektéw — w tym modernizacji
przemystowych obiektéw oczyszczalni $ciekéw — Fluor
stara sie wdraza¢ jak najbardziej korzystne rozwigzania,
a co za tym idzie metody oczyszczania Sciekéw nowocze-
sne i skuteczne, przyczyniajgce sie do intensyfikacji dziatan
proekologicznych oraz obnizajgcych koszty. W chwili obec-
nej Fluor zaproponowat te technologie podczas realizacji
jednej z najwiekszej inwestycji petrochemicznej w Europie
Srodkowo-Wschodniej.

Podstawg dziatania MBBR jest biofilm, za pomocg ktérego
mozna usungc¢ zwigzki organiczne i nieorganiczne z przy-
zaktadowych oczyszczalniach Sciekdw. Lata doswiadczen
pokazujg, ze jest to wysoce efektywne i energooszczedne
rozwigzanie, w potgczeniu z wykorzystaniem naturalnego
osadu czynnego. Ponadto, zdolnosci adaptacyjne biofilmu
pozwalajg szybko dostosowywac sie reaktorom MBBR do
zmieniajacych sie warunkéw srodowiskowych w dzisiej-
szym zurbanizowanym $wiecie. //

Zrédto // Moving bed biofilm reactor- (MBBR) -based advanced wastewater treatment technology for removal of emerging contaminants,
by Ravi Kumar Sonwani, Ravi Prakash Jaiswal, Birendra Nath Rai, Ram Sharan Singh (Department of Chemical Engineering & Technology,
Indian Institute of Technology (Banaras Hindu University), Varanasi, Uttar Pradesh, India).
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/1 W dzisiejszej dynamicznie zmieniajgcej sie rzeczywistosci przemystowej to inno-
wacje technologiczne stanowig kluczowy czynnik umozliwiajgcy przedsiebiorstwom
osigganie wyzszej efektywnosci, optymalizacje procesow produkcyjnych oraz pod-
niesienie swojej konkurencyjnosci na rynku. Jednym z najbardziej rewolucyjnych
osiggniec¢ w tej dziedzinie jest wirtualne uruchomienie linii produkcyjnej za pomoca

narzedzi CAD/CAE/MES/PLM.

T radycyjne podejscie do uruchomienia linii produkeyjnej
wigze sie z kosztownymi i czasochtonnymi procesami
testowania, konfiguracji oraz dostosowywania maszyn
i procesow produkeyjnych w rzeczywistym srodowisku.
Dzieki cyfrowym narzedziom przedsiebiorstwa maja
mozliwos¢ przeniesienia tego procesu do wirtualnej prze-
strzeni, co pozwala na przeprowadzenie kompleksowych
testéw i optymalizacji przed faktycznym uruchomieniem
produkcji.

Rozwazajgc coraz wieksze zapotrzebowanie na szybka
adaptacje do zmieniajgcych sie warunkoéw rynkowych
oraz minimalizacje ryzyka zwigzanego z uruchamianiem
nowych linii produkeyjnych, wirtualne uruchamianie przy
wykorzystaniu narzedzi CAD moze stanowi¢ przetomowe
rozwigzanie, ktére przyczyni sie do dalszego rozwoju
nowoczesnego przemystu.

Korzysci, jakie mozna uzyska¢ dzieki wdrozeniu wirtual-
nego uruchamiania linii produkcyjnej:

* Minimalizacja ryzyka i kosztow. Wirtualne uruchamianie
pozwala firmom zidentyfikowa¢ potencjalne problemy
i btedy w konstrukeji lub procesie produkcji jeszcze przed
faktycznym uruchomieniem linii.
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* Optymalizacja procesow. Poprzez wykonywanie testow
mozna eksperymentowac z réznymi ustawieniami i kon-
figuracjami maszyn oraz proceséw produkeyjnych, co
pozwala znalez¢ optymalne rozwigzania dla osiggniecia
maksymalnej wydajnosci i minimalizacji czasu cyklu.

* Skrécenie czasu uruchomienia. Wirtualne uruchamia-
nie pozwala znacznie skrocic ten okres, przyspieszajgc
wprowadzenie produktu na rynek.

* Doktadne analizy. Narzedzia CAD umozliwiajg tworzenie
szczegbtowych modeli 3D linii produkeyjnych, co pozwala
na tatwiejszg analize kazdego aspektu procesu. To z kolei
umozliwia lepsze zrozumienie, identyfikacje potencjalnych
waskich gardet i optymalizacje.

* Wsparcie w procesie decyzyjnym. Wirtualne urucha-
mianie dostarcza realistycznych wizualizacji, ktére
utatwiajg zrozumienie proceséw produkcji oraz moga
poméc w podejmowaniu lepszych decyzji przez zespoty
projektowe i kadre zarzgdzajaca.

* Testowanie scenariuszy. Dzigki wirtualnym symulacjom
mozna przetestowac rézne scenariusze, takie jak zmiany
w produkcji, awarie maszyn, zmienne warunki pracy.

* Szkolenia pracownikéw. Wirtualne modele mogg stuzy¢
jako narzedzia szkoleniowe (VR) dla pracownikéw, umoz-
liwiajac im zapoznanie sie z procesem produkcji i obstuga
maszyn w bezpiecznym i kontrolowanym srodowisku.




* Redukcja zuzycia energii i materiatéow. Poprzez ana-
lize wirtualnych modeli mozna zoptymalizowac zuzycie
energii i materiatow.

Wirtualne uruchamianie linii produkcyjnej za pomoca
cyfrowych narzedzi staje sie nie tylko trendem, ale takze
nieodtgcznym elementem nowoczesnego podejscia
do produkciji, ktére umozliwia firmom osiggniecie wyz-
szego poziomu efektywnosci, jakosci i innowacyjnosci.
Rozwigzania wspomagajace przy wdrozeniu wirtualnego
uruchomienia:

Autodesk Product Design & Manufacturing Collection
z modutem Factory Design Utilities, zawierajgcym Autodesk
AutoCAD (podktady DWG), Inventor (projektowanie 3D),
ReCAP (obrébka chmur punktéw) czy Navisworks Manage
(kompilacja modelu, analiza kolizji).

ProModel to oparta na symulacji platforma wspomagajgca
podejmowanie decyzji, umozliwiajgca organizacjom przewi-
dywanie wydajnosci systemu w srodowisku niskiego ryzyka.

Gtéwne funkcje platformy to m.in.:

* Tworzenie uktadéw AutoCAD przy uzyciu gotowych
zasobow.

* Budowanie modeli procesdw.

* Symulacje i animacje 3D przeptywu materiatu.

* Przegladanie dynamicznych wynikéw modeli i testowanie
scenariuszy.

iPhysics stanowi oprogramowanie oparte na zasadach fizyki,
ktére umozliwia przeprowadzanie zaawansowanych symulaci
w Srodowisku tréjwymiarowym. Aplikacja daje mozliwos¢
dziatania w czasie rzeczywistym, co jest szczegdlnie przy-
datne do wirtualnego uruchamiania skomplikowanych sys-
temow mechatronicznych w holistycznej inzynierii cyfrowe;.

Gtéwne funkcje aplikacji iPhysics to:

* Szybka analiza skomplikowanych uktadéw oraz symu-
lacje pracy robotow.

* Precyzyjne testowanie programoéw stworzonych dla
sterownikéw PLC.

* Integracje z wieloma funkcjami, ktére majg zastosowanie
w szerokim spektrum dziedzin, takich jak rozwdj, urucha-
mianie, produkcja, serwis.

Gtéwne korzysci wdrozenia iPhysics to: skrécenie czasu
uruchomienia (rozruchu), zmniejszenie kosztéw wdroze-
nia, zwiekszenie jakosci kodu (zaimplementowany modut
do programowania), redukcja czasu realizacji projektow.

Prodsmart to system MES taczacy catg organizacje poprzez
cyfryzacje i automatyzacje proceséw produkcyjnych.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Pozwala planowag, przypisywac, zarzadzac, sledzi¢
i analizowac produkcje i zadania na produkcji za pomoca
jednego systemul.

Funkcjonalnosci systemu Prodsmart (MES):

* Dostep do danych produkcyjnych w czasie rzeczywistym.

* Zarzadzanie produkcjg i Sledzenie produkgji.

* Planowanie i zarzgdzanie zespotami, maszynami
i materiatami.

* Widocznos¢ produkceji w czasie rzeczywistym dzieki
potgczeniu z urzadzeniami w hali produkcyjnej.

» Sledzenie i analiza catego przeptywu produkgji.

Autodesk Tandem to oparta na chmurze platforma tech-
nologii cyfrowych blizniakéw. Wykorzystujgc dane BIM
(Building Information Modeling) w catym procesie, firmy
moga stworzyc¢ i przekazaé cyfrowego blizniaka wtasci-
cielom i operatorom fabryk.

Funkcjonalnos$ci chmurowego rozwigzania Autodesk:

* Wspodtpraca w trybie rzeczywistym.

* Dostep do danych (w tym 3D) przez przegladarki internetowe.
* Dostep do parametréow (metadanych) maszyn/obiektéw.
* Zbieranie danych z PLC oraz IoT.

* Wyswietlanie danych (raporty).

WdroZenie wirtualnego uruchamiania linii produkcyjnej to
kompleksowe przedsiewziecie, ktére wymaga doktadnego
planowania, odpowiednich zasobdw i wsparcia od dostaw-
cow technologii. Precyzyjne przygotowanie i $wiadomos¢
wyzwan sg kluczowymi czynnikami sukcesu tego procesu.
Wirtualne uruchomienie produkcji to réwniez innowacyjne
podejscie, ktére umozliwia firmom osiggniecie maksymal-
nej efektywnosci oraz minimalizacje ryzyka juz na etapie
wirtualnych symulacji. Dzieki zaawansowanym technolo-
giom modelowania 3D i symulacji przedsiebiorstwa moga
szybko i precyzyjnie analizowag, testowac i optymalizowac
procesy produkcyjne.

Wirtualne uruchamianie produkgji staje sie nieodzownym
narzedziem w arsenale nowoczesnych przedsiebiorstw,
prowadzac do bardziej efektywnej, innowacyjnej i zréwno-
wazonej produkcji. W tej kwestii Arkance Systems Poland
wyrdznia sie jako zaufany partner, oferujgcy zaawanso-
wane rozwigzania w tej dziedzinie. Dzieki ich ekspertyzie
w obszarze narzedzi CAD/CAE/MES/PLM oraz bogatej
ofercie technologicznej wspomagajg przedsiebiorstwa
w przenoszeniu procesow produkeyjnych do wirtualnej
przestrzeni. Ta wspotpraca umozliwia firmom osiggnie-
cie wyzszej efektywnosci, optymalizacje proceséw oraz
wdrazanie innowacyjnych strategii, stawiajgc Arkance
Systems Poland w roli kluczowego partnera dla nowocze-
snego przemystu. //
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MAGAZYNOWANIE

SPOSOBY NA OSWIETLENIE MAGAZYNU
WYSOKIEGO SKLADOWANIA

/1 Oswietlenie magazynu wysokiego sktadowania stanowi istotny element catej infra-
struktury obiektu. To dzieki niemu mogg by¢ prowadzone prace roztadunku i prze-
tadunku towardw czesto przez catg dobe.
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Autor // PIOTR PIATKOWSKI

Manager projektéw w zakresie
OZE i efektywnosci energetycznej,
projektant oswietlenia, audytor
energetyczny.

Z apewnienie odpowiedniego oswietlenia w hali logistycz-
nej jest obowigzkiem, ktéry wynika z Rozporzadzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. Ma ono na celu
zapewni¢ pracownikom odpowiednie warunki widzenia
oraz bezpieczenstwo podczas wykonywanych czynno-
$ci. Przy doborze opraw oswietleniowych do magazynu

Partner wydania:

nalezy zwrdcic przede wszystkim uwage na zapewnienie
komfortu pracownikom obiektu. Komfort ten polega m.in.
na normatywnych warunkach dot. natezenia oswietlenia
na powierzchni roboczej tzn. ciggdw komunikacyjnych
przebiegajgcych pomiedzy regatami wysokiego sktado-
wania, jak réwniez na powierzchni sktadowanych na rega-
tach towardw. Waznym i majgcym przetozenie na ,portfel
inwestora" jest oczywiscie energochtonnosc oswietlenia.

Oswietlenie w magazynie moze stanowi¢ znaczacy czynnik
zuzycia energii w bilansie energetycznym obiektu, zwtasz-
cza jesli méwimy o obiektach z przeznaczeniem typowo
magazynowym, w ktérych nie ma mrozni, chtodni lub
np. czesci produkcyjnej.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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NA CO ZWROCIC UWAGE PRZY
OSWIETLENIU MAGAZYNU?

Oswietlenie magazynu musi oczywiscie zapewnia¢ odpo-
wiednig widocznos$¢. Parametrem, ktdry méwi o ,widzial-
nosci’, jest natezenie o$wietlenia mierzone w luxach (Ix).
Natezenie oswietlenia okresla gestosci strumienia Swietl-
nego padajgcego na dang powierzchnie. Jest to parametr
,wypadkowy" wynikajacy z zastosowanego rozwigzania
Swietlnego. W magazynach wysokiego sktadowania
powierzchniami roboczymi, na ktérych nalezy zapew-
ni¢ min. normatywne natezenie oswietlenia, sa sciezki
komunikacyjne znajdujace sie miedzy regatami, pionowe
powierzchnie regatéw oraz strefy przetadunkowe. W tabeli
zaprezentowano $rednie natezenie o$wietlenia zalecane
przez norme PN-EN12464-1 w przyktadowych obszarach
magazynu.

powszechnie stosowano oprawy hermetyczne na swie-
tldwki liniowe T8 wyposazane w tzw. magnetyczne uktady
zasilajgce, ktére powodowaty ten efekt. Oprawy o$wietle-
niowe bazujgce na technologii LED sg pozbawione tej wady.

W oswietleniu magazynu réwniez nalezy zwrdci¢ uwage
na komfort pracy operatoréw, wozkéw widtowych, ktérzy
uktadajac towar na regatach, nie powinni by¢ narazenina tzw.
zjawisko ol$nienia, co mogtoby prowadzi¢ do niebezpiecznych
zdarzen takich jak np. uszkodzenie towaru, infrastruktury
magazynu lub co gorsza uszczerbku na zdrowiu pracowni-
kow. Olénienie jest doznaniem wywotanym przez jaskrawe
obszary w obrebie pola widzenia i moze by¢ spowodowane
m.in. przez Zle dobrane oprawy o$wietleniowe. Na zjawi-
sko ol$nienia nalezy zwréci¢ uwage, przede wszystkim
wybierajagc oswietlenie LED, poniewaz oprawy LED moga
charakteryzowa¢ sie wysoka luminancja (jaskrawoscig).

Sre(_:lnlg Ujed:ol'lc_okny Réwnomiernosc Wspétczynnik
n’at-ezenl.e ws, z?zn! oswietlenia oddawania barw
oswietlenia ol$nienia
Typ obszaru, zadanie Em UGRL Uo Ra Wymaaania specyficzne
lub dziatalnosé [1x] -] -l -l ymag pecy
Przejscia bez obstugi 20 - 0,40 40 l\:i;izoi?éi?izv;féig?
Przejscia z obstugg 150 22 0,40 60 Nnaatizoezr?éiizvgféheogf
Stanowiska kontroli 150 22 0,60 80
Pomieszczenia 200 ) 0.40 60 Pionowe natezenie
ze stojakami ' os$wietlenia

Tab. 1. // Wymagania normy PN-EN12464-2 w zakresie o$wietlenia hal magazynowych. Zrédto: Norma PN-EN12464-1

7 tej tabeli wynika, ze na szlakach komunikacyjnych powinno
zapewni¢ sie min. Srednie natezenie o$wietlenia na pozio-
mie 150 Ix. Pionowe natezenie o$wietlenia na regatach
powinno wynosi¢ min. 200 Ix.

Wymagania zalecane przez norme nie sg restrykcyjne
w obecnych czasach i przy obecnej gamie produktéw LED
sg dos¢ tatwe do spetnienia. Niemniej kazdy inwestor powi-
nien uwaznie zapoznac sie z projektem fotometrycznym
oswietlenia i zweryfikowa¢ wyniki obliczen.

Prawidtowe oswietlenie magazynu powinno bazowac
na Zrédtach $wiatta, niepowodujacych efektu migotania,
ktére moze prowadzi¢ do efektow fizjologicznych, np.
bélow gtowy. Efekty stroboskopowe mogg prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji spowodowanych zmiang percepcji
ruchu. Jeszcze do niedawna do o$wietlenia magazynow

Prawidtowy dobdr opraw powinien by¢ oparty na projekcie
fotometrycznym, ktéry zawiera m.in. obliczenia ujednolico-
nego wskaznika olénienia (UGR). Wyniki obliczen projek-
towych powinny miescic¢ sie w zakresie dopuszczalnych
wartosci okreslonych w normie PN-EN12464-1.

NOWOCZESNE OSWIETLENIE W MAGAZYNIE

Obecnie w nowobudowanych magazynach stosuje sie
przede wszystkim o$wietlenie w technologii LED. Ma ona
wiele przewag technologicznych nad zrédtami Swiatta
wykorzystywanymi jeszcze do niedawna w obiektach
magazynowych, takimi jak Zrédta, rteciowe halogenkowe,
metalohalogenkowe, fluorescencyjne i inne wytadowcze
Zrodta $wiatta. Przede wszystkim jest o wiele bardziej efek-
tywna energetycznie, czyli z jednostki mocy elektrycznej
uzyskiwany jest wiekszy strumienr swietlny.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023



Obecnie producenci opraw o$wietlenia LED w gamie swoich
produktéw dysponujg oprawami o skutecznosci Swietinej
dochodzacej nawet do 200 Im/W.

Przyktadowo prosta wymiana o$wietlenia fluorescencyj-
nego (oprawy na $wietléwki liniowe) na LED w uktadzie
oprawa za oprawe przynosi 0szczednos¢ min. 50%. Bardziej
skomplikowana modernizacja z optymalizacjg i zastoso-
waniem czujnikéw ruchu, natezenia oswietleniem oraz
systemem sterownia moze spotegowac ten efekt nawet
do 80% oszczednosci energii.

LED charakteryzuje sie zdecydowanie dtuzszg trwato-
$cig od pozostatych Zrédet siegajacg nawet 100 000 h.
Zrédta LED sg zdecydowanie fatwiejsze w sterowaniu od
tradycyjnych rozwigzan. Maja wysoki wskaznik oddawa-
nia barw najczesciej powyzej 90 (na 100). Oprawy i Zrodta
LED sg dostepne w wielu wariantach temperatury barwo-
wej zazwyczaj od 3000 do prawie 7000 K. Do magazynu
wysokiego sktadowania najlepiej sprawdza sie oprawy
o temp. barwowej od 4000 do 6000 K.

Do oswietlenia magazynéw mozna zastosowac oprawy
hermetyczne LED, linie $wietine LED oraz oprawy typu
High Bay LED.

OPRAWY HERMETYCZNE LED

Oprawy hermetyczne LED wygladem przypominajg trady-
cyjne hermetyczne oprawy na $wietldwki T8 T5. Wykonane
sg z tworzyw syntetycznych. Sg powszechnie wykorzysty-
wane w wielu magazynach. Skutecznosé swietlna tego
typu rozwigzan wynosi zazwyczaj ~ 140 Im/W. Do wyboru
inwestora jest duza gama katow $wiecenia, wiec znalezienie
oprawy spetniajgcej kryteria oswietlenia magazynu nie jest
problemem. Ich zaletg w poréwnaniu do innych rozwigzan
jest niewatpliwie cena. Wybierajgc ten rodzaj oswietlenia do
magazynu, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na odpornos$é
na uderzenia mechaniczne, poniewaz dostepne sg modele
o podwyzszonej odpornosci ~IK8 oraz modele o duzo
nizszej IK3, IK4. Inwestor powinien wzig¢ pod uwage, czy
istnieje ryzyko kolizji z podnosnikiem waézka widtowego.
W wielu magazynach regaty wysokiego sktadowania
niemalze dotykajg sufitu, a wiec przy roztadunku towaru
na ostatnig potke i braku ostroznosci operatora oprawa
moze znajdowac sie w zasiegu pracy podnosnika.

LINIE SWIETLNE LED

Kolejnym rodzajem os$wietlenia, jakie mozemy zastosowaé
W magazynie, sg linie $wietlne. Moga one tworzyé nieprze-
rwany cigg swietlny pomiedzy regatami. Rozwigzanie to
cechuje sie podobng skutecznoscig $wietlng do opraw

www.nowoczesny-przemysl.pl
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hermetycznych LED. Zaleta linii $wietlnych jest szybka
instalacja modutéw LED na szynie i tatwa konfiguracja.
Mozna przesuwa¢ modut na szynie w miejsca, gdzie
obecnie sktadowane sg towary. Trudniej jest przeniesc
catg szyne w momencie zmiany rozmieszczenia regatow.
Tak jak w przypadku poprzednich opraw nalezy zwrdcic¢
uwage na klase odpornosci na uderzenia. Wiele tego typu
produktéw odznacza sie niskg odpornoscig na uderzenia
IK3. Uderzenie podnosnika wézka w miejsce ztgcza szyny
moze spowodowac deformacje i wymiane dwdch opraw.
Oprawy w liniach swietlnych do magazyndw czesto nie
maja przestony, wiec diody LED sg widoczne dla obser-
watora, dlatego potencjalnie moga by¢ Zrédtem olsnienia
dla obserwatora.

HIGH BAY LED

Innym rodzajem os$wietlenia, ktére mozna wykorzystac¢ do
os$wietlenia magazynu, sg oprawy High Bay LED. Idealne
sprawdza sie one do magazyndéw wysokiego sktadowa,
w ktorych oswietlenie jest punktowe. Oprawe mozna zawie-
si¢ na haku w miejscu starej punktowej oprawy. Oprawy
te moga by¢ przeznaczane réwniez do miejsc z bardzo
wymagajacymi warunkami, takich jak mroznie. Wysoka
szczelnosé opraw IP65 i wyzej zapewnia odpornosé na pyt
i wilgo¢. Zaleta tego oswietlenia jest niewatpliwie tatwosé
i szybkos$¢ przeniesienia w inne miejsce. W centrach
logistycznych co jakis czas dochodzi do zmiany najemcy
magazynu, ktéry moze zmieni¢ pozycje regatdw, co rzu-
tuje na zmiane powierzchni roboczych i zmiane punktéw
oswietleniowych. Wtasciciel magazynu powinien zwro-
ci¢ na to uwage, wybierajac oswietlenie, aby nie ponosi¢
dodatkowych kosztéw. Oprawy High Bay majg zazwyczaj
wysoka klase odpornosci na uderzenia > IK 8. Dzigki temu
niestraszne im jest uderzenie przez podnosnik wézka widto-
wego. Dostepne sg w wielu wariantach katéw $wiecenia.

Praktycznie wszystkie oprawy o$wietleniowe s dostepne
w wariantach z zasilaczami DALI lub innymi pozwalajgcymi
zintegrowac je z systemami sterowania o$wietleniem.
Dzieki temu mozna np. uzupetni¢ uktad o czujniki ruchu
lub/i Swiatta dziennego, podzieli¢ pola opraw na dowolne
sekcje i w konsekwencji tworzy¢ dowolne scenariusze
Swietlne, dzieki ktérym zwieksza sie oszczednosci energi.

PODSUMOWANIE

Obecnie na rynku dostepna jest szeroka paleta opraw
oswietleniowych do hal logistycznych, ktére spetniaja
oczekiwania inwestoréw. Przy wyborze oswietlenia decydu-
jacym czynnikiem nie powinna by¢ jedynie cena, ale przede
wszystkim jakos¢, ktéra zapewni komfort pracy i spetni pod-
stawowe parametry okreslone przez inwestora i normy. //
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PRZEGLADY SYSTEMOW REGALOWYCH ZABEZPIECZENIA REGALOWE

* profesjonalne biezgce przeglady regatéw OSLONY REGALOWE WYPELNIENIA POZIOMOW:

* przeglady roczne eksperckie * potki siatkowe zaprojektowane na odpowiednig nosnosé
* przeglady konserwacyjne * kraty pomostowe

* przeglady regatéw automatycznych * indywidualne rozwigzania

OGRANICZNIKI PRZESUWU PALET ZABEZPIECZENIA
SIATKOWE NA TYL ORAZ BOK REGALU:
* metalowe
* Z tworzywa
OZNACZENIA MAGAZYNOWE
* tablice znamionowe
* tablice informacyjne
* tablice numeryczne
* etykiety samoprzylepne
* etykiety magnetyczne

Ustugi te wykonywane sg na bazie regatéw kazdego

producenta z wykorzystaniem czesci klienta lub czesci
dostarczanych przez firme Mag Instal Group.
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Partner wydania:

MAGAZYNOWANIE

JAK ZWIEKSZYC WYDAINOSC MAGAZYNU
ZA POMOCA AUTOMATYCINEGO
SYSTEMU SKtADOWANIA?

/1 Automatyzacja magazynu to kluczowy element wspotczesnej logistyki. Jest to
proces, ktory wykorzystuje nowoczesng technologie, aby przeksztatci¢ i zrewolu-
cjonizowac operacje magazynowe. Gdy mowimy o automatyzacji, nie ograniczamy
sie tylko do prostego zastgpienia ludzkiej sity roboczej maszynami. Jest to skom-
plikowany proces integracji roznych systemow i technologii, ktéry moze zwiekszy¢
efektywnosc, precyzje i zyski.

Autor //PIOTR SUSZ

Mgr inz. logistyki, absolwent studiow Executive MBA na Politechnice Wroctawskiej. Wtasciciel firmy
konsultingowej LOCURA. Aktualnie koncertuje swojg aktywnos¢ zawodowa na wspieraniu Zarzadow
oraz Rad Nadzorczych w budowaniu strategii tancuchow dostaw oraz projektowaniu nowych obiektow
logistycznych.

A utomatyzacja magazynu wprowadza nowa ere efektyw- tekstu omaéwimy réznorodnosé dostepnych rozwigzan,
nosci, nie tylko w zakresie operacji dnia codziennego, ich zastosowan, analize kluczowych koncepcji i praktyk,
ale takze w dtugoterminowych strategiach. W tej czesci a takze przedstawimy konkretne studia przypadkdw.

{ 52 Nowoczesny Przemyst #4 sierpien-wrzesien 2023
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STUDIA PRZYPADKOW

Przypadek 1.

Firma sktadowata produkty w magazynie, w ktérym uzy-
wane byty antresole i wozki widtowe. Wydajno$¢ wynosita
45 linii na godzine na antresoli i 15 linii na wdzkach widto-
wych. Byto to zdecydowanie ponizej oczekiwan i stworzyto
potrzebe automatyzacji.

Klient zdecydowat sie na zastosowanie szaf kompleta-
cyjnych szyfladowych o wydajnosci 60 linii na godzine.
Zmiana ta nie tylko znaczaco zwiekszyta wydajnosc, ale
takze pozwolita na elastycznos¢ w sktadowaniu réznych
rodzajéw produktéw, zaréwno drobnych elementdw z antre-
soli, jak i dtuzszych elementéw z wysokiego sktadowania.

Wprowadzenie tej technologii zwiekszyto wydajnosé
o ponad 33%, co pozwolito na szybsze przetwarzanie
zamowien i zwiekszyto zadowolenie klienta. Wprowadzenie
tego rozwigzania réwniez zminimalizowato btedy i straty,
Co przetozyto sie na nizsze koszty operacyjne.

Przypadek 2.

Firma sktadowata towary gabarytowe, takie jak arkusze
blach i rury, z wydajnoscig 5-7 linii na godzine. Byto to
wyzwanie, poniewaz produkty te wymagaty specjalne;
uwagi i precyzyjnego umiejscowienia. Proces byt czaso-
chtonny i podatny na btedy.

Rozwigzaniem byto wprowadzenie dwdch réwnolegtych
uktadnic automatycznych, jednej do rur, drugiej do blach.
Wydajnos$¢ wzrosta do 15-20 linii na godzine, co oznaczato
wzrost wydajnosci o ponad 200%. Poprawito to nie tylko
wydajnosé, ale takze precyzje operacji, redukujac ryzyko
uszkodzenia towardw.

Zastosowanie tych maszyn umozliwito firmie obstuge
wiekszej liczby zamdwien i zwiekszyto konkurencyjnosé
na rynku. Dzieki temu przedsigbiorstwo mogto rozszerzy¢
swojg oferte, zwiekszajac zyski.

Przypadek 3.

Trzeci przypadek dotyczy ulepszenia antresoli automatycz-
nej, ktéra uzywata stacji kompletacji z wydajnoscig 50 linii
na godzine. Byto to rozwigzanie, ktére dziatato wystarcza-
jaco dobrze, ale firma chciata sie rozwijac.

Upgrade na system shuttle pozwolit na zwiekszenie wydaj-
nosci do ponad 400 linii na godzine. Byt to niesamowity
skok wydajnosci, ktory przynidst korzysci we wszystkich
aspektach operacji magazynowych.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Partner wydania:

Zmiana ta umozliwita firmie szybsze przetwarzanie zamo-
wien, zmniejszenie bteddéw i zwiekszenie zadowolenia
klienta. Tak drastyczne zwiekszenie wydajnosci pozwolito
takze na obstuge wiekszej liczby klientdw, co przetozyto
sie na zwiekszenie zyskow.

ANALIZA RYNKOWA

Trendy i prognozy

Automatyczne systemy sktadowania sg juz nie tylko
przysztoscia, ale réwniez terazniejszoscig. Trendy wska-
zujg na wzrost zainteresowania tego typu technolo-
gig, a prognozy rynkowe sugerujg, ze rynek ten bedzie
nadal rosngc.

Coraz wiecej firm z réznych branz rozwaza wprowadze-
nie automatyzacji w swoich magazynach. Motywacje sg
rézne - od zwiekszenia wydajnosci i precyzji, przez redukcje
bteddw i strat, az po spetnienie wymogow regulacyjnych
i ochrony $rodowiska.

Innowacje i rozwigzania

Rynek automatycznych systemaow sktadowania jest peten
innowacji i réznorodnych rozwigzan. Nowe technologie sg
stale wprowadzane, a istniejgce sa ulepszane, aby spetnic
rosngce wymagania przedsiebiorstw.

Rozne rodzaje systemow spetniajg rézne potrzeby. Niektdre
sg bardziej odpowiednie dla matych i srednich przedsie-
biorstw, podczas gdy inne s3 zaprojektowane dla duzych,
globalnych graczy.

WPLYW NA ROZNE BRANZE

Produkcja i logistyka

Produkcja i logistyka sg najwazniejszymi sektorami, ktdre
korzystajg z automatycznych systemow sktadowania.
Wptyw na te branze jest znaczacy, z wydajnoscig, precyzjg
i skalowalnoscig jako kluczowymi korzysciami.

Handel detaliczny i e-commerce

Sektor handlu detalicznego i e-commerce réwniez skorzystat
na automatyzacji. Z btyskawiczng dostawg i elastyczng
obstugg zamadwien jako nowg norma technologia ta pozwala
na konkurencje na $wiatowym poziomie.

Przemyst spozywczy

W przemysle spozywczym, gdzie wazna jest Swiezos¢ pro-
duktéw, odpowiednio dobrany system sktadowania moze
zminimalizowag straty wynikajgce z przeterminowania
towardéw. Technologia ta pozwala na $ledzenie terminéw
przydatnosci do spozycia, kontrole temperatury i wilgotnosci,
gwarantujgc zachowanie najwyzszej jakosci produktow.

MAGAZYNOWANIE
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WPLYW NA SRODOWISKO

Zréwnowazony rozwoj

Automatyzacja magazynu moze takze wptynaé na zréwno-
wazony rozwd). Inteligentne zarzadzanie energig i zasobami
moze przyczynic¢ sie do zmniejszenia sladu weglowego
przedsiebiorstwa. Dzieki monitorowaniu zuzycia energii
i sktadowaniu materiatéw ekologicznych firmy moga
dziata¢ bardziej zgodnie z zasadami zréwnowazonego
rozwoju.

Recycling i odpady

Nowoczesne systemy mogg takze usprawni¢ procesy
recyklingu i zarzadzania odpadami, przyczyniajac sie do
ochrony srodowiska. Od selektywnego sortowania materiatéw
po automatyczne przetwarzanie odpaddéw — technologia
ta moze znacznie przyczynic sie do ekologii. W procesie
automatycznego przetwarzania odpaddw, przedsiebior-
stwa sg w stanie organizowac¢ procesy odzyskiwania
i ponownego uzycia surowcow i materiatéw w obrebie
wtasnej firmy. Co za tym idzie, nie zlecaja transportu, nie
angazujg firm trzecich oraz nie zwiekszaja ryzyka wypadku
lub nieprawidtowego zarzadzania odpadem.

ANALIZA FINANSOWA INWESTYCJI

Wstepna ocena inwestycji

Kazda inwestycja w automatyczny system sktadowania
musi zacza¢ sie od starannej analizy finansowej. Obej-
muje to ocene poczatkowych kosztéw zakupu i instalacji,
prognozowanie zwrotu z inwestycji (roi), a takze ocene
potencjalnych oszczednosci operacyjnych.

Koszty poczatkowe

Nabycie i wdrozenie nowoczesnego systemu sktadowania
moze by¢ kosztowne. Koszty te obejmuja nie tylko sama
technologie, ale takze szkolenia personelu, dostosowanie
istniejgcej infrastruktury oraz ewentualne licencje czy
optaty abonamentowe.

Prognozowanie zwrotu z inwestyc;ji (roi)

Oceniajac roi, wazne jest, zeby uwzgledni¢ nie tylko bezpo-
Srednie korzysci finansowe, ale takze te mniej oczywiste,
takie jak zwiekszona wydajnos¢, poprawa jakosci obstugi
czy redukcja bteddéw i strat. Dobrze przemyslana analiza
roi moze pomaoc w uzasadnieniu inwestycji przed zarza-
dem i udziatowcami.

Diugoterminowe oszczednosci

Automatyzacja moze przynies¢ znaczne dtugoterminowe
oszczednosci. Obejmuije to redukcje kosztéw zwigzanych
z zasobami ludzkimi, mniejsze zuzycie energii, a takze
poprawe wykorzystania przestrzeni magazynowej.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

PROJEKTOWANIE ROZWIAZANIA
DOCELOWEGO Z UWZGLEDNIENIEM
AKTUALNIE POSIADANEJ INFRASTRUKTURY

Analiza istniejacej infrastruktury

Przed wprowadzeniem jakichkolwiek nowych systemdw
niezbedna jest dogtebna analiza aktualnie posiadanej infra-
struktury. Obejmuje to nie tylko fizyczne elementy magazynu,
ale takze oprogramowanie, procesy i zasady dziatania.

Wybor odpowiednich technologii

Dobdr wiasciwej technologii musi by¢ zgodny z obecng infra-
strukturg oraz celami biznesowymi. Czy potrzebne sg systemy
as/rs, sortowniki, roboty kompletacyjne czy cos innego? Odpo-
wied? na to pytanie zalezy od indywidualnych potrzeb firmy.

Integracja z istniejgcym systemem

Nowe rozwigzania musza by¢ w petni zintegrowane z obec-
nym systemem zarzadzania magazynem (wms) oraz innymi
narzedziami. Zintegrowanie réznych elementéw moze by¢
skomplikowane, ale jest kluczowe dla osiggniecia petne;
funkcjonalnosci.

// JACEK DOLATA ———\

Key account manager
LOGISYSTEM Sp. z 0.0.

Kiedy warto ,przymknaé oko” na ROI/ROE inwestycji
i zdecydowac¢ sie na automatyzacje pomimo dtuzszego
niz zaktadany czasu zwrotu?

Zyjemy w czasach, gdzie wskaznik ROI/ROE przestaje
mie¢ decydujgce znaczenie przy podejmowaniu decyzji
i realizacji projektu automatyzacji. Wiekszos¢ naszych
klientéw boryka sie z brakiem ragk do pracy, wzrostem
kosztow operacji logistycznych, wzrostem wymagan klien-
téw wymuszajgcych ciggtg poprawe poziomu obstugi itd.,
a te kwestie skutecznie pomagajg przymknac¢ oko, kiedy
spogladamy w tabelki. Automatyka staje sie rozwigzaniem,
odpowiedzig na wymagania stawiane przez rynek. Oczy-
wiste jest jednak to, by proponowane rozwigzanie byto
dopasowane do potrzeb i skalowalne. Projekt powinien
celowac w punkty, w ktorych jesteSmy w stanie uzyskac
najlepszy efekt przy akceptowalnym poziomie kosztéw.
Spogladajac na ROI z doswiadczen naszych klientow,
zauwazam, ze szeroko rozumiana inwestycja w automatyke
zwraca sie szybciej, niz to wynika ze wstepnych zatozen.




KOMPATYBILNOSC POSZCZEGOLNYCH
SYSTEMOW AUTOMATYCZNEGO
SKLADOWANIA

Standardy i protokoty

Kompatybilnos¢ pomiedzy réznymi systemami jest zasad-
nicza. Wykorzystywanie wspoélnych standarddw i pro-
tokotéw moze utatwié ten proces, ale moze wymagac
specjalistycznego doradztwa i wsparcia.

Interoperacyjnos$é

Rdzne systemy muszg dziatac razem bez zaktdcen. Obejmuje
to nie tylko fizyczne urzadzenia, ale takze oprogramowanie,
dane i procesy. Nieprawidtowa interoperacyjnos¢ moze
prowadzi¢ do btedéw i opéZnien, ktdre moga zniweczyé
korzysci z automatyzacji.

Przyszta skalowalnosé

Kiedy planujesz automatyzacje, warto rowniez mysle¢
o0 przysztosci. Wybieranie rozwigzan, ktére sg skalowalne
i moga by¢ rozbudowane w przysztosci, to klucz do dtu-
goterminowego sukcesu.

PODSUMOWANIE

Automatyczne systemy sktadowania reprezentujg jedno
z najwazniejszych i najbardziej przetomowych rozwigzan
w dziedzinie zarzadzania magazynem w XXI w. Wraz z coraz
bardziej skomplikowanym i globalnym taricuchem dostaw,
presja na zwiekszenie wydajnosci i spadkiem dostepnosci
sity roboczej automatyzacja magazynodw staje sie kluczowa
strategig dla wielu przedsiebiorstw.

Partner wydania:

Automatyczne systemy
skftadowania sg juz nie
tylko przysztoscig, ale
rowniez teraZzniejszoscia.
Trendy wskazujg na wzrost
zainteresowania tego typu
technologig, a prognozy
rynkowe sugerujg, ze rynek
ten bedzie nadal rosngc.

W tej analizie zbadalismy rézne aspekty wdrozenia auto-
matycznych systemoéw sktadowania, od wstepnej analizy
finansowej i oceny kosztéw poczatkowych, przez staranne
projektowanie rozwigzania docelowego, az po zapewnienie
kompatybilnosci miedzy réznymi systemami. Kazdy z tych
etapow ma swoje unikalne wyzwania i korzysci.

W analizie finansowej podkreslilismy znaczenie przemy-
$lanej oceny inwestycji. Nie tylko bezposrednie koszty, ale
takze prognozowanie zwrotu z inwestycji (ROI) i dtugoter-
minowe oszczednosci muszg by¢ wziete pod uwage, aby
w petni zrozumie¢ ekonomiczne konsekwencje wdrozenia
nowoczesnych systeméw sktadowania.

// REKLAMA

Bramy - Drzwi - Rampy

www.novoferm.pl

www.nowoczesny-przemysl.pl

Intelligent Door Solutions

k.

SERWIS 24h B
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Co wiecej, projektowanie rozwigzania docelowego jest etapem,
w ktérym decyzje sg ksztattowane przez biezgce potrzeby
firmy i istniejgcy infrastrukture. Wybér odpowiednich techno-
logii, ich integracja z obecnymi systemami i zapewnienie, ze sg
one zgodne z celami biznesowymi, sg kluczowe dla sukcesu.

W kontekscie kompatybilnosci zrozumienie, jak rézne systemy
wspotdziatajg ze sobg, zaréwno na poziomie fizycznym, jak
i oprogramowania, jest kluczowe. Interoperacyjnosé, stan-
dardy i protokoty, a takze przyszta skalowalno$¢, sg podsta-
wowymi kwestiami, ktére musza by¢ doktadnie przemyslane.

Warto podkresli¢, ze automatyzacja magazynu nie jest jed-
norazowym zadaniem. Jest to proces ciggtego ulepszania

// ARTUR THOMAS

i dostosowywania, ktéry wymaga ciggtego monitorowa-
nia, analizy i optymalizacji. Firmy muszg by¢ elastyczne
i gotowe na zmiany, gdy pojawiaja sie nowe technologie
i zmieniajg sie potrzeby rynku.

Automatyczne systemy sktadowania, cho¢ skompliko-
wane i wymagajace, majg potencjat zrewolucjonizowac
sposdb, w jaki przedsiebiorstwa prowadza swojg dziatal-
nos¢ logistyczna. Inwestycja w te technologie, jesli jest
odpowiednio zaplanowana i zrealizowana, moze przynies¢
znaczgce korzysci zaréwno pod wzgledem finansowym,
jak i operacyjnym, umozliwiajgc firmom osiggniecie kon-
kurencyjnej przewagi na coraz bardziej zglobalizowanym
i konkurencyjnym rynku. //

Jungheinrich Polska Sp. z 0.0.

Kiedy warto ,przymkna¢ oko” na ROI?

Zmiany na rynku pracy, a konkretnie wzrost jej kosztéw
na przestrzeni ostatnich lat, spowodowaty, ze okres zwrotu
z inwestycji w technologie automatycznego transportu bli-
skiego w typowych aplikacjach to ok. 3—4 lata. Nie jest to jed-
nak jedyne, a nawet gtéwne kryterium podejmowania decyzji
inwestycyjnych. Bardziej postrzegam je jako ostateczne
potwierdzenie zasadnosci takiej decyzji w ramach organizacji.

Co jednak, jesli czas zwrotu przekracza akceptowalny lub
przyjety w organizacji standard? Wdrozenie rozwigzan
automatycznych w procesach logistycznych przynosi
wiele korzysci, ktére nie zawsze tatwo da sie uwzglednié
w kalkulacji ROI, a niejednokrotnie to wtasnie te prze-
stanki byty i sg kluczowe przy podejmowaniu decyzji
przez naszych klientdw. Od kwestii podstawowych, czyli
podniesienia odpornosci procesu na czynniki zmiennego
Srodowiska biznesowego. Ostatnie kilka lat pokazato,
Z jakimi wyzwaniami musi mierzy¢ sie wspotczesna intra-
logistyka. Automatyzacja daje do reki potezne narzedzie,
ktdére wtasciwie uzyte pozwoli zniwelowac ryzyka bizne-
sowe ptyngce z zewnatrz, a nawet obrécic je na nasza
korzys¢. Ograniczenie pomytek i uszkodzen, utatwienie
w zarzadzaniu i monitorowaniu procesu oraz petna ana-
lityka dostepnych danych wspomagajgca prognozowanie
to kolejne zmienne, ktdre wskazujemy klientowi jako warte

uwzglednienia. Na koniec chciatbym wspomniec¢ réwniez
o scenariuszu, z ktérym juz kilkukrotnie mielismy do czy-
nienia — ,automat jako motor/katalizator transformacji 4.0".
Mowa o przedsiebiorstwach, ktére z racji dynamicznego
rozwoju stojg przed wyzwaniem pouktadania, lub stwo-
rzenia od nowa proceséw zgodnych ze wspotczesnymi
standardami i dobrymi praktykami.

Motorem tych zmian moze by¢ robot, ktéry oddziatujac
na najblizsze procesy, uruchomi naturalng fale transfor-
macji w przedsiebiorstwie i obnazy obszary wymagajgce
najbardziej pilnych zadan. Inwestycja tego typu postrzegana
w waskiej perspektywie nie bedzie wygladata korzystnie.
Natomiast patrzac z perspektywy celu i efektu — tutaj
juz takich watpliwosci nasi klienci i decydenci nie mieli.
Automatyzacja na dobre zadomowita sie w srodowiskach
produkcyjnych i magazynowych. Nie mam watpliwosci,
ze w najblizszej przysztosci ten trend bedzie tylko przy-
bierat na sile. Nie zmienia to jednak kwestii, ze pewne
procesy sg na te automatyzacje podatne mniej lub bar-
dziej, a pewnych automatyzowac z biznesowego punktu
widzenia nie ma sensu. Dlatego w rozmowach z naszymi
klientami to wtasnie proces jest clou, a ROl tylko wska-
z0wka, ze dobrane narzedzie jest optymalne do realizacji
zdefiniowanych zadan.
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LOGISYSTEM

SYSTEMY
AUTOMATYKI
MAGAZYNOWEJ]

o0 MAGAZYNY AUTOMATYCZNE

uktadnice paletowe i pojemnikowe,
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NOWA ERA BEZPIECZENSTWA

/] Bezpieczenistwo w zaktadach produkcyjnych i halach logistycznych to niezmiennie
jeden z najwaznigjszych aspektow skutecznej i efektywnej pracy. W miare postepu
technologicznego rosng takze wymagania | oczekiwania dotyczgce ochrony pracow-

nikdw, maszyn, pojazdow czy towardw.

zieki firmie Contex Experts, liderowi innowacji w dzie-
dzinie zabezpieczen, mamy przyjemnos¢ przedstawié
Paristwu nowa, udoskonalong technologie Hard-Flexx®.

EWOLUCJA | INNOWACJA
W DZIEDZINIE BEZPIECZENSTWA

Gdy myslimy o przysztosci, czesto wyobrazamy sobie
postep technologiczny, innowacje i rozwdj. To samo doty-
czy dziedziny bezpieczenstwa, gdzie ewolucja produktow
jest kluczem do zapewnienia coraz wiekszej ochrony
i komfortu uzytkowania. Bariery elastyczne Hard-Flexx®
stanowity juz dotychczas pewnik w $wiecie zabezpieczen,
a teraz dzieki nowym modyfikacjom wznoszg standardy
na jeszcze wyzszy poziom.

Przechodzac przez kolejny etap rozwoju, Hard-Flexx® nie
skupia sie tylko na prostych ulepszeniach. Wprowadzenie
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Zrédto // Contex Experts

charakterystycznej niebieskiej warstwy, to nie jest jedy-
nie zabieg estetyczny — to przemyslana decyzja, ktorej
celem jest podkreslenie niezawodno$ci i innowacyjnosci
produktu. Nowa wersja barier nie tylko doskonale spetnia
swoje funkcje ochronne, ale réwniez stanowi prawdziwy
element dekoracyjny, ktéry w subtelny sposdéb podkresla
identyfikacje wizualng firmy Contex Experts.

Kluczowag zmiang, ktdra idzie w parze z nowa niebieska
warstwa, jest wzmocnienie jej elastycznosci oraz wytrzy-
matosci konstrukeji. Dzieki innowacyjnym rozwigzaniom
i dodatkowym sktadnikom nowa wersja barier zapewnia
jeszcze lepsza ochrone pracownikéw, infrastruktury oraz
gwarantuje ciggtosc pracy. Co wiecej, specjalnie opraco-
wana mieszanka materiatéw sprawia, ze bariera jest bardziej
odporna na dziatanie niekorzystnych warunkéw atmosfe-
rycznych. Dzieki temu idealnie nadaje sie do zastosowania
na zewnatrz, chronigc przed potencjalnymi zagrozeniami




niezaleznie od kapryséw pogody. Firma Contex Experts
ponownie udowadnia, e jej gtdéwnym celem jest dostarcze-
nie produktéw najwyzszej jakosci, ktére sprostajg nawet
najbardziej wymagajgcym warunkom.

Kolor niebieski od dawna jest kojarzony z pewnoscig, spo-
kojem i stabilnoscia. W Swiecie biznesu symbolizuje zaufa-
nie, odpowiedzialnos¢ i kompetencje. W przypadku barier
Hard-Flexx® niebieska warstwa jest wiec znacznie wiecej niz
tylko kolorem — to o$wiadczenie o jakosci, zaawansowanej
technologii i przemyslanej konstrukgcji. Wyrézniajgey sie
design nie tylko przycigga wzrok, ale réwniez przekazuje
wazne przestanie: firma Contex Experts dba o szczegdty,
aby dostarczy¢ swoim klientom produkt, ktéry taczy w sobie
funkcjonalnos¢, estetyke i najwyzszg jakosc.

Niech ta ewolucja bedzie dla wszystkich przypomnieniem,
ze w dziedzinie bezpieczenstwa nie ma miejsca na kom-
promisy. W swiecie, w ktérym technologia i design idg
w parze, bariery elastyczne Contex Experts wyrdzniajg sie
jako produkt, ktory nie tylko chroni, ale réwniez inspiruje
zaufaniem i profesjonalizmem.

TRZY KLUCZOWE WARSTWY,
TERAZ W NOWEJ ODSLONIE

Udoskonalona formuta bazuje na trzech kluczowych

warstwach:

1. Twarda powtoka antystatyczna odporna na UV i tem-
perature, teraz dodatkowo wyrézniajgca sie niebieskimi
odcieniami.

2. Mieszanka polimerowa z dwukierunkowym efektem
pamieci ksztattu, zapewniajgca niezréwnang odpor-
nosc¢ i trwatosc.

3. Rdzen konwertujacy energie kinetyczng w energie
sprezysta, gwarantujacy, ze bariery po uderzeniu wra-
cajg do swojego pierwotnego ksztattu.

INWESTYCJA W BEZPIECZENSTWO
TO FUNDAMENT STABILNEGO ROZWOJU

Dla kazdego odpowiedzialnego menedzera zaktadu pro-
dukeyjnego czy hali logistycznej kwestia bezpieczenstwa
jest priorytetem. Nie jest to tylko wymadg norm i przepisow,
ale gteboko zakorzenione przekonanie o wartosci ludz-
kiego zycia i zdrowia. Wspodtczesny rynek oferuje wiele
rozwigzan w zakresie zabezpieczen, jednak to wtasnie
nowoczesne bariery Hard-Flexx® stanowig kwintesencje
innowacji w dziedzinie ochrony.

Najnowsza generacja tych barier, wzbogacona o zaawan-

sowane technologie i specjalistyczne materiaty, gwarantuje
nie tylko skuteczne zabezpieczenie przed potencjalnymi

www.nowoczesny-przemysl.pl

zagrozeniami, ale réwniez trwatosc¢ i odpornosé na uszko-
dzenia. Dzieki unikalnej konstrukcji oraz zastosowaniu
specjalistycznych polimeréw z pamiecig ksztattu bariery
te sg zdolne do absorpcji sity uderzenia, minimalizujgc
ryzyko odksztatcen czy zniszczen. Co wiecej, ich trwatos¢
i funkcjonalnos¢ eliminujg koniecznos¢ czestych napraw
czy wymian, co w perspektywie dtugoterminowej przektada
sie na znaczace oszczednosci.

Wspotczesny sektor przemystowy stawia coraz wyzsze
wymagania dotyczgce bezpieczeristwa. Wymaga to nie
tylko Scistego przestrzegania regulacji, ale réwniez ada-
ptacji najnowszych technologii i rozwigzan. Wybierajac
bariery elastyczne, inwestorzy nie tylko zabezpieczajg
swojg przestrzen roboczg, ale rowniez stawiajg na cer-
tyfikowane, innowacyjne rozwigzania, ktére spetniajg
najbardziej rygorystyczne standardy jakosci.

Kluczowe jest, aby decydenci zwrdcili uwage na bezpieczen-
stwo jako nieodzowny element swojej strategii biznesowe).
W erze postepu technologicznego wybdr rozwigzan takich
jak Hard-Flexx® swiadczy o dalekowzrocznosci i odpowie-
dzialnosci. Bezpieczenstwo, innowacyjnosc i certyfikacja to
fundamenty, na ktérych opiera sie dtugoterminowy sukces
kazdego przedsiebiorstwa. W zwigzku z tym warto juz dzi$
rozwazyc¢ inwestycje w najnowoczesniejsze technologie
ochronne, ktére bedg stuzyty przez lata. //
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OZNAKOWANIE REGALOW -

PRZEPISY | DOBRE PRAKTYKI

Zrédto // Still

/1 Oznaczenia systemow regatowych jako srodek dbatosci

0 bezpieczenstwo | produktywnosc.

dpowiednie systemy koddw regatowych, oznakowa-
nie nosnosci regatdw i potek oraz etykiety opisujgce
potozenie tadunkéw mogag pozytywnie wptywac na bezpie-
czenstwo i wydajnosé pracy w obiektach magazynowych.

Dobre oznaczenie regatéw magazynowych zmniejsza
ryzyko wypadkéw wynikajacych z uszkodzenia urzadzen
do sktadowania. Moze takze mie¢ pozytywny wptyw
na efektywnos$¢ pracy operatorow wozkow widtowych.
Na jakie kwestie dotyczace oznaczenia regatéw warto
zwracac szczego6lng uwage?

Od bezproblemowego przejscia kontroli Inspekcji Pracy
po nizsze ryzyko wypadkéw oraz wyzszg efektywnosé
codziennej obstugi tadunkéw — zgodne z prawem i prze-
myslane oznakowanie regatéw magazynowych moze
przyczyniac¢ sie do lepszego funkcjonowania obiektéw
logistycznych. Co na temat oznakowania méwig przepisy?
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Jak nalezy oznaczac¢ nosnosc¢ regatu? Jak najczesciej
budowane sg systemy koddw regatowych i oznaczenia
miejsc paletowych oraz na jakie sposoby oznacza¢ mozna
punkty sktadowania tadunkéw okreslonych typdw?

CO 0 0OZNAKOWANIU REGALOW
MAGAZYNOWYCH MOWI PRAWO?

Gtéwnym aktem prawnym obowigzujgcym pracodawcow
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy — w tym m.in.
oznakowania regatow — jest rozporzadzenie Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepi-
sow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169
poz. 1650). W czwartym rozdziale dokumentu zatytutowa-
nym ,Transport wewnetrzny i magazynowanie" zawarto
0gdlne wytyczne na temat wymagan wzgledem regatéw
magazynowych. W paragrafie 68 tego aktu prawnego
wspomina sie m.in. o koniecznosci:




* okreslenia dla kazdego rodzaju sktadowanego materiatu
miejsca, sposobu i dopuszczalnej wysokosci sktadowania,

* zapewnienia, by masa sktadowanego tadunku nie prze-
kraczata dopuszczalnego obcigzenia urzadzen przezna-
czonych do sktadowania (regatéw, podestéw itp.),

* wywieszenia czytelnych informacji o dopuszczalnym
obcigzeniu podtdg, stropdw i urzgdzen przeznaczonych
do sktadowania.

Stad wynikajg podstawowe wymagania wzgledem ozna-
czen regatéw. Zgodnie z przepisami konieczne jest przede
wszystkim umieszczenie w widocznym miejscu czytelnych
informacji, jakie maksymalne obcigzenie dopuszczajg sys-
temy regatowe. Jesli nie stosuje sie komputerowych
systeméw zarzgdzania magazynem, oznaczenia moga
stuzyc¢ takze do opisu miejsca i wysokosci sktadowania
tadunkow okreslonych typow.

JAK POWINNA BYC 0ZNACZONA NOSNOSC
REGALU?

Ogdlne przepisy zalecajg zamieszczanie na regatach infor-
macji o dopuszczalnym obcigzeniu. Nie okreslajg jednak
sposobu oznakowania ich nosnosci — oprécz stwierdzenia,
ze powinno by¢ ono czytelne. Dobdr rozwigzan pozostaje
wiec po stronie przedsiebiorcy. Wazne, by oznaczenia
nos$nosci regatéw byty trwate (odporne na uszkodzenia
mechaniczne, wilgo¢ czy blakniecie) i rzucajace sie w oczy.
Czesto stosowanym w tym celu rozwigzaniem sa tabliczki
znamionowe w formie:

* trwatych naklejek na metalowej ptytce,

* informacji nadrukowanych na plastik,

* grawerowanych metalowych ptytek.

Dodatkowo, nosnos¢ poszczegdlnych potek najczescie)
opisuje sig z uzyciem réznego rodzaju naklejek. Dostawca
regatéw powinien zapewnic informacje na ten temat oraz
odpowiednie nosniki z oznakowaniem. W przypadku uzytko-
wania urzgdzen sktadowania niewiadomego pochodzenia
okreslenie dopuszczalnego obcigzenia nalezy zleci¢ firmie
specjalizujgcej sie w obliczeniach wytrzymatosciowych
tego typu konstrukgiji.

SYSTEMY ZNAKOWANIA REGALOW
MAGAZYNOWYCH

Oznaczenia regatéw moga by¢ takze narzedziem opisu
lokalizacji w magazynie okreslonych tadunkéw i miejsc
paletowych. Ze wzgledu na brak prawnych wymogéw
w zakresie systemu kodowania przedsiebiorcy korzystajg
w tym celu z najrézniejszych kombinacji koloréw, liter
i cyfr. Regutg jest natomiast zaczynanie od najwiekszych,
a koriczenie na najmniejszych jednostkach przestrzeni
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(tzw. metoda hierarchiczna). Przyktadowy cigg — kod
oznaczenia regatu i miejsca paletowego — moze zawiera¢
informacje na temat:

* 0znaczenia magazynu,

* kodu okreslongj strefy,

* nuMeru ciggu regatow,

* oznaczenia alejki,

* numeru kolumny,

* numeru kondygnacji,

* lokalizacji miejsca paletowego.

Klarowny system oznakowania regatéw magazyno-
wych pozwala na szybsze lokalizowanie miejsc pale-
towych i usprawnia prace operatoréw woézkow widto-
wych i innych $rodkéw transportu wewnetrznego. Szczegdlnie
duzo czasu mozna zaoszczedzi¢ dzieki dobremu oznaczeniu
urzadzen sktadowania w firmach, ktére nie wdrozyty cyfro-
wego systemu zarzadzania magazynem, a charakteryzujg sie
przy tym duzym wskaznikiem rotagcji kadr. Pod warunkiem
skutecznego wyttumaczenia nowym pracownikom logiki
stosowanego kodu mozna liczyé na to, ze sprawnie i bez-
btednie beda odnajdywac odpowiednie miejsca paletowe.

PRZYKLADOWE SPOSOBY OPISU MIEJSC
SKLADOWANIA tADUNKOW OKRESLONYCH
TYPOW

Kody kreskowe, stowne opisy tadunkéw przeznaczonych do

danych stref i miejsc paletowych, kolorystyczne oznacze-

nia alejek, cze$ci magazynu i konkretnych regatéw moga

znajdowac sie na réznego rodzaju nosnikach. Sposoby

oznaczania konkretnych miejsc obiektu przemystowego

obejmujg przyktadowo:

* magnesy z kodami kreskowymi / opisami / kodami
kolorystycznymi,

* roznego rodzaju naklejki na trwatych materiatach pokry-
tych mocnym klejem,

* zawieszane przezroczyste kieszenie z tworzywa — z moz-
liwoscig wymiany prostego w wydruku czy recznym
przygotowaniu ,wktadu” z informacja.

W przypadku sktadowania tadunkdéw bezposrednio
na posadzce — przyktadowo w strefach buforowych —
warto rozwazy¢ takze oznakowanie palet czy wyklejenie
miejsc odktadczych. Zastosowanie wymienionych rozwigzan
moze zmniejszyC¢ ryzyko popetnienia btedéw czy zasta-
wiania tadunkami ciggéw komunikacyjnych lub punktéw
istotnych z perspektywy ppoz. Decydujac sie na konkretne
rozwigzania, warto wzig¢ pod uwage ich trwatos¢ w okre-
$lonych warunkach (szczegolnie jesli oznaczenia danego
typu w danym magazynie sg w zamysle state), ale réwniez
tatwos¢ wymiany w razie reorganizacji uktadu obiektu
(w przypadku duzej czestotliwosci zmian). //

MAGAZYNOWANIE
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RADIAL UMACNIA SWOJA POZYCIJE

Zrédto // Radial

PREFEROWANEGO PARTNERA W ZAKRESIE
REALIZACJI ZAMOWIEN E-COMMERCE W POLSCE

// Radial, czotowy dostawca rozwigzan w zakresie realizacji zamowien e-commer-
ce B2C, czes¢ belgijskiej grupy bpost, zautomatyzowat swoje centrum fulfilment
w Polsce, aby dostosowac sie do potrzeb klientéw e-commerce. Wydajnos¢ maga-
zynu pod wzgledem wysytki siega 22 mIn sztuk rocznie.

R adial nieustannie przesuwa granice innowacji, zapew-
niajac sobie pozycje lidera w dziedzinie zautomatyzo-
wanej realizacji zamoéwien. W potaczeniu z elastycznymi
i perspektywicznie myslacymi zespotami ekspertdw pozwala
to firmie zapewni¢ kazdemu klientowi dopasowane oraz
innowacyjne rozwigzanie logistyczne 3PL.

Fot. 1. // Tomasz Okowiak, dyrektor generalny Radial Poland

— Radial dostrzega strategiczne znaczenie polskiego rynku
dla znaczacej ekspans;ji. Priorytetem jest dla nas otwieranie
nowych magazynow, szczegdlnie w preznie rozwijajgcym
sie rejonie Wroctawia. Dywersyfikacja naszej bazy klientéw
obejmuje marki z branzy zdrowia i urody oraz firmy modowe,
co pozwala nam obstugiwac szerszg game klientéw. Kon-
centrujac sie na automatyzacji dla tych sektoréw, Radial
staje sie preferowanym partnerem w zakresie realizacji
zamowien e-commerce — powiedziat Tomasz Okowiak,
dyrektor generalny Radial Poland.
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PODWOJENIE WYDAJNOSCI

Radial dziata w Polsce od 2019 r. Magazyn firmy zostat
zbudowany w 2020 1. i jest obecnie w petni wyposazony,
aby sprosta¢ wymaganiom marek i sklepéw interneto-
wych. Najnowoczesniejsza automatyka dostarczona przez
KNAPP AG, zaawansowane systemy informatyczne,
doswiadczony personel oraz eksperci ds. e-commerce
umozliwiajg Radial Poland podwojenie wydajnosci realizacji
zamoéwien fulfilment w ciggu jednego dnia.

Anton Tschurwald, wiceprezes ds. rozwigzan detalicz-
nych w KNAPP AG, tak méwi o wspotpracy z Radial: —
Po uzgodnieniu wymagan projektowych, przystagpilismy
do serii warsztatow, aby przejs¢ przez kazdy szczegdt — to
wiasnie czyni réznice miedzy dobrym a doskonatym roz-
wigzaniem dla klienta. Pod wzgledem wspotpracy, byt to
nasz pierwszy wspolny projekt. Niemal od razu okazato
sie, ze nasze zespoty Swietnie sie uzupetniajg, decyzje
podejmowane sg szybko, a wszystkie wyzwania opano-
wywane sg natychmiast i trwale.




NAJNOWOCZESNIEJSZA AUTOMATYZACJA

17 000 m? powierzchni magazynowej jest podzielone
na cze$¢ zautomatyzowang i manualng. Wydajnos¢ wysyiki
w czesci manualnegj siega 14 min sztuk rocznie. Czes$¢
zautomatyzowana zostata specjalnie skonfigurowana
do obstugi zamoéwien gtéwnego klienta Radial Poland,
Swiatowego lidera w produkgcji naturalnych olejkéw ete-
rycznych, kosmetykow i suplementéw diety. Jej wydajnosé
pod wzgledem wysytki to 7 miIn sztuk rocznie.

Automatyzacja zainstalowana w zaktadzie Radial w Polsce
obejmuje innowacyjny system SDA (A-frame), dostoso-
wany m.in. do matych produktéw kosmetycznych, takich
jak 15-mililitrowe buteleczki olejkdw eterycznych. Techno-
logia pick-to-light pomaga obstugiwac niestandardowe
zamowienia, w tym np. obejmujgce zestawy promocyjne.
Catosc¢ potgczona jest z przenosnikami, automatycznym
etykietowaniem i sorterami kierujgcymi przesytki do
15 réznych stacji transportowych.

Imponujgcg wydajnos¢ zapewnia integracja automatyzacji
Z najnowoczesniejszymi systemami zarzgdzania magazy-
nem (WMS) i transportem (TMS), w tym systemem Man-
hattan, uwazanym za najlepszy na $wiecie do zarzadzania
procesami magazynowymi. Sg one wykorzystywane do
obstugi klientéw, monitorowania dostaw, zarzadzania
zapasami i Sledzenia przesytek.

DOSKONALA LOKALIZACJA

Centrum logistyczne Radial Poland znajduje sie niedaleko
Warszawy, w jednym z najwiekszych parkéw logistycznych
w centralnej Polsce, w poblizu lotniska, gtéwnych autostrad
i siedzib wiekszosci firm kurierskich. Ta doskonata lokalizacja
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zapewnia pewny dostep do innych regiondw kraju i rynkéw
w catej Europie. Radial Poland wysyta przesytki do Europy,
USA, Kanady, Izraela i Chin, ale moze je dostarczaé na caty
Swiat, korzystajac z ustug przewoznikéw, kurieréw i firm
transportowych wybranych przez klientéw Radial z puli
ponad 200 operatoréw.

ZROWNOWAZONE PRAKTYKI

Zrownowazony rozwdj jest istotnym aspektem dziatalno-
cilogistycznej Radial Poland. Energooszczedne systemy
oswietleniowe i inteligentne systemy grzewcze sg wykorzy-
stywane do kontroli emis;ji i regulacji temperatury. Polski
zaktad jest zasilany energig odnawialng. Prowadzona jest
segregacja i elektroniczna ewidencja odpadéw. Magazyn
ma certyfikaty BREAAM In-Use i FSC CoC oraz jest przy-
stosowany do obstugi produktéw ekologicznych.

Na terenie parku logistycznego, w ktérym zlokalizowany
jest magazyn, znajduja sie stacje tadowania samochodéw
elektrycznych, stacja rowerowa, strefy car-sharingu oraz
przystanek komunikacji miejskiej. Regularnie prowadzone
sg nowe nasadzenia drzew i krzewdw, instalowane sg budki
dla ptakéw i owaddw.

Interesujace liczby dot. Radial Poland:

* Powierzchnia: 17 000 m? lub prawie trzy boiska pitkarskie,

* Wydajnos¢: automatyka zaprojektowana na wysytke
do 7 min sztuk rocznie; wydajnos¢ manualna wysyiki:
ok. 14 min sztuk rocznie,

* Zatrudnienie: $rednio 200 osdb, ponad 300 oséb w szczy-
tach sezonowych. //

Wiecej na: www.radial.com i profilu Radial Europe na Lin-
kedIn: www.linkedin.com/company/radial-europe/
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0 VELVET CARE W KLUCZACH

Lokalizacja: Klucze
tgczna powierzchnia: 115 000 m?

Velvet CARE, lider w Polsce oraz regionie Europy Srodkowej
w branzy celulozowych produktéw higienicznych, o obrotach
szacowanych w roku 2023 na 1,5 mld zt, ogtasza strategiczne
inwestycje w Kluczach o wartosci ponad 360 min zt. Firma

[=]:5% (=]

Sprawdz
najnowsze inwestycje
na naszym portalu. E

informuje o planowanej znaczacej rozbudowie i dalszej
automatyzacji zaktadu papierniczego w tym miescie. Do
korica marca 2026 r. moce wytwadrcze fabryki wzrosna
o ponad 30%, czyli o 60 tys. t rocznie do poziomu 210 tys. t,
a powierzchnia budynkoéw zwiekszy sie do poziomu
ok. 115 000 m?2. Wartos$¢ inwestycji to 363,5 min zt.
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e PEKABEX DLA MLP PRUSZKOW I

Lokalizacja: Pruszkéw
tgczna powierzchnia: 33 000 m?

W czerwcu br. rozpoczeta sie budowa nowej hali maga-
zynowej na terenie MLP Pruszkéw II. Inwestycja powstaje
na zasadach spekulacyjnych, czyli bez zawartych uméw
najmu. Zakornczenie prac planowane jest na luty 2024 r.
Za wybudowanie inwestycji odpowiedzialna jest firma
Pekabex. Jest to juz 11. kontrakt i 10. obiekt realizowany
przez tego generalnego wykonawce na zlecenie MLP
Group w pruszkowskim centrum logistycznym. Zgodnie
ze strategig MLP Group w zakresie ESG na dachach mon-
towane sg instalacje fotowoltaiczne. Park potozony jest
miedzy drogg lokalng nr 760 a odcinkiem autostrady A2,
3 km od wezta komunikacyjnego zlokalizowanego w rejonie
Pruszkowa-Zbikowa. W jego poblizu przebiegajg linie kole-
jowe o charakterze miedzynarodowym, ktére umozliwiajg
doskonate warunki logistyczne zaréwno dla dystrybugji
krajowej, jak i miedzynarodowe).

Partner wydania:

7R PARK POZNAN

DLA FIRMY POLTRAKT
Lokalizacja: Tarnowo Podgérne niedaleko Poznania
taczna powierzchnia: 12 000 m?

7R, deweloper specjalizujgcy sie w budowaniu wysokiej
jakosci magazynéw, podpisat kolejng umowe najmu z firma
Poltrakt. Operator logistyczny powiekszy powierzchnie w 7R
Park Poznan West o kolejne 4 tys. m?. Poltrakt to rodzinna
firma specjalizujgca sie w realizacji dostaw i magazyno-
waniu. Magazyn 7R Park Poznan West znajduje sie w Tar-
nowie Podgérnym — zaledwie 22 kilometry na zachdéd od
centrum Poznania i jedynie 8 km od drogi ekspresowej S11.
Bliskie sgsiedztwo portu lotniczego Poznan-tawica
czyni te lokalizacje efektywnym punktem logistycznym
zaréwno dla operacji krajowych, jak i zagranicznych.
7R Park Poznan West liczy ponad 55 000 m? powierzchni.
Magazyn zostat wyposazony w szereg rozwigzan proeko-
logicznych. Posiada destryfikatory powietrza oraz stacje
do tadowania samochodoéw elektrycznych. Obiekt ma
ekologiczny certyfikat BREEAM na poziomie Very Good.

// REKLAMA
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0 NOWA FABRYKA
ECOPHON W GLIWICACH

Lokalizacja: Gliwice

taczna powierzchnia: 11 000 m?

Ecophon, wiodacy producent i dostawca produktéw i syste-
mow akustycznych, otworzyt nowa linie produkeyjng w gli-
wickiej fabryce oraz zaprezentowat budowang obecnie hale
produkcyjng o powierzchni 11 000 m?. Rozbudowa zaktadu
w Gliwicach zapewni miejsca pracy w regionie oraz umoz-
liwi industrializacje nowych piecéw elektrycznych, zgodnie
z planem wycofania wszystkich kopalnych Zrédet energii
przez spotke. Inwestycja rozbudowy zostanie ukoriczona
w 2024 . i bedzie kosztowaé ok. 19 min euro. Firma Ecophon,
ktdra jest czescig globalnej grupy Saint-Gobain, posiada
jednostki biznesowe w 20 paristwach oraz przedstawi-
cielstwa w 30 krajach na catym $wiecie, zatrudniajgc
tacznie ok. 1100 pracownikow. Gtéwna siedziba znajduje
sie w Hyllinge w Szwegciji. Polska jest za$ bardzo waznym
krajem zaréwno pod wzgledem wdrozen akustycznych,
jak i wartosci produkeyjnych. Z punktu widzenia produk-
cji fabryki w Gliwicach, a takze we francuskim Genouillac
sg jednymi z najwazniejszych w portfolio firmy. Gliwicka
hala natomiast jest takze istotnym centrum wszystkich
produktéw Ecophon, dzieki ktéremu producent w istotny
sposéb skraca czas realizacji zamdéwien na rynki europejskie.

WPIP-BP PROPERTIES
DLA MPLAB PROTOTYPES

Lokalizacja: Nowa Sol
t gczna powierzchnia: 1800 m?

Kompleks, zlokalizowany przy ul. Inzynierskiej 8 w Nowej
Soli, sktada sie z dwdch dwukondygnacyjnych obiek-
téw o tgcznej powierzchni ok. 1800 m?2. Pierwszy z nich
to nowoczesna hala ustugowo-produkeyjna, drugi —
budynek biurowy przystosowany dla oséb z niepetno-
sprawnosciami, ktory jest siedzibg zespotu inzynieréw
MPLAB Prototypes. Funkcje projektanta oraz generalnego
wykonawcy kompleksu petnita poznariska firma WPIP.

Lokalizacja: Nateczéw pod Lublinem
tgczna powierzchnia: 2800 m?

PIERWSZA W POLSCE
FABRYKA ECOPET

Pod Lublinem powstaje jedna z pierwszych w Polsce fabryk
produkujgcych nakretki przymocowane do plastikowych
butelek. Wytwarzane tam produkty bedg zgodne z naj-
nowszymi unijnymi wymaganiami, ktére wejdg w zycie
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w lipcu 2024 r., aby zoptymalizowac recykling plastikow.
Przy projekcie pracuje Arup, firma specjalizujgca sie w zréw-
nowazonej inzynierii, ktéra wspottworzyta takie obiekty, jak
zaktad PepsiCo pod Sroda Slaska, nowy browar Carlsberg
w Hamburgu czy fabryke Toyoty w tureckim Adapazari.
Na terenie zaktadu o powierzchni 2800 m? oprocz prze-
strzeni produkeyjnej znajdzie sie réwniez magazyn i czes¢
biurowa. Rocznie obiekt ma wytwarzaé miliard nakretek —
72 nakretki na 3 sek. Bedzie to pierwsza w Polsce fabryka
dostosowana do najnowszych przepiséw unijnych nakazu-
jacych, by do potowy 2024 r. wszystkie plastikowe nakretki
byty na state ztgczone z butelkg. Nad powstaniem zaktadu
pracuje studio architektoniczne UNISM wraz z firma Arup,
ktdra przygotowata projekt konstrukgji, instalacji HVAC,
elektrycznych oraz sanitarnych i zapewnita nadzor autorski,
projekt infrastruktury drogowej oraz doradztwo w zakresie
geotechniki. Powstajgca fabryka oprécz produkgji nakretek
zgodnych z nowymi standardami bedzie wyrézniac sie
przyjaznym systemem ogrzewania, wentylagji i klimatyzacji
(HVAC), ktéry jednoczesnie stanie sie elementem wystroju.
Specjalisci Arup przeprowadzili instalacje przez specjalne
otwory w prefabrykowanych belkach konstrukcyjnych.

o 7R PARKBYTOMI

Lokalizacja: Bytom
t gczna powierzchnia: ponad 121 000 m?

Nowe zabudowania powstang na zaniedbanych i zdewa-
stowanych dotychczas terenach. 7R zrewitalizuje az 25 ha
nieuzytkéw. Inwestycja wygeneruje nowe, atrakcyjne
miejsca pracy. 7R Park Bytom | bedzie posiadat strefe well-
-beingowa dla pracownikéw, ktéra zostanie wyposazona
w ergonomiczne siedziska zaprojektowane przez mtodych
artystow wytonionych w konkursie ,7R Warehouse of art
— Young art for the planet”, ktdry deweloper zorganizowat
we wspotpracy z warszawskg ASP. Co wiecej, w ramach
zobowigzan zwigzanych ze strategig ESG deweloper
wspart lokalng spotecznosé, instalujgc w 13 bytomskich
placéwkach edukacyjnych nowoczesne dystrybutory
wody. Wyposazone w filtry oraz lampy UV zapewniajg
dzieciom i mtodziezy dostep do $wiezej wody. Docelowo
7R Park Bytom | sktadac sie bedzie z czterech budynkow
o powierzchniach: ok. 14 500 m?, 15 000 m?, 32 000 m?oraz
blisko 60 000 m?. t gczna powierzchnia czterech budynkéw
wyniesie ponad 121 000 m?. Budowa pierwszego maga-
zynu ma ruszy¢ w drugiej potowie 2023 r. 7R Park Bytom
| powstanie w odlegtosci zaledwie 4,56 km od centrum
Bytomia, przy wezle autostradowym i kolejowym, a takze
w poblizu Miedzynarodowego Portu Lotniczego Pyrzowice.
W poblizu lokalizacji magazynéw znajduja sie przystanki
autobusowe, tramwajowe i kolejowe, co bedzie istotnym
udogodnieniem dla przysztych pracownikéw obiektu.




e ZAUTOMATYZOWANE CENTRUM
LOGISTYCZNE ZABKI W RADZYMINIE

Lokalizacja: Radzymin
taczna powierzchnia: 60 000 m?

Centrum Logistyczne w Radzyminie jest projektem BTS
(build-to-suit), czyli przygotowywanym zgodnie z indywi-
dualnymi potrzebami Zabki i optymalizujgcym wszystkie
jej operacje logistyczne. Ma powierzchnie ok. 60 000 m?,
odpowiadajgcg wielkoscig tysigcu mieszkan 3-pokojowych.
Oproécz czesci ,suchej’, znajduje sie w nim takze automa-
tyczny magazyn wysokiego sktadowania, tzw. High-Bay,
o wysokosci blisko 40 m. Do budowy tego mieszczacego
30 000 palet magazynu wykorzystano az 1400 t stali,
ktdra taczy 400 000 potgczen srubowych. Kolejne 600 t
stali wykorzystano na wyposazenie magazynu. Na jego
obszarze, juz na etapie budowy, pomyslano o zachowaniu
bioréznorodnosci, wykonujac nasadzenia zgodnie z wyma-
ganiami BREEAM (drzewa, krzewy, tgka kwietna itp.).
Na dachu budynku zainstalowano panele fotowoltaiczne do
pozyskiwania zielonej energii, a na parkingu dla samochoddw
osobowych zastosowano specjalng nawierzchnie antysmo-
gowa. Dzieki tego typu dziataniom Centrum Logistyczne
w Radzyminie zostato wyréznione certyfikatem BREEAM
International NEW Construction na poziomie ,Excellent”.
Obecnie Centrum bedzie zaopatrywac ok. 3500 sklepdw.

PANATTONI ROZBUDOWUJE
WROCLAW CAMPUS

Lokalizacja: Wroctaw
t gczna powierzchnia: 30 000 m?

Panattoni rozbuduje swojg najwiekszg inwestycje na Dolnym
Slasku — Wroctaw Campus — w ramach ktérej dostarczyt
dotychczas 185 000 m?2. Deweloper wtasnie rozpoczat
realizacje hali o powierzchni 30 000 m?. Po jej ukonczeniu
w I kw. 2024 r. zaplanowana jest budowa kolejnych 130 000 m?.
Wartos$¢ dwadch nowych obiektéw wyniesie 116 min euro.
Kolejny obiekt w ramach Panattoni Wroctaw Campus
powstanie zgodnie z wysokim standardem zréwnowazo-
nego budownictwa i uzyska certyfikacje srodowiskowa
BREEAM na poziomie Excellent. Klienci skorzystajg m.in.
z inteligentnych systemdéw zarzadzania energig, armatury
ograniczajgcej zuzycie wody czy systemow wentylacji
mechanicznej z wysokiej klasy filtrami. Deweloper zrealizuje
rowniez strefy zielone, ktére wyposazy w meble z ekolo-
gicznych materiatéw, dostarczy stacje tadowania samo-
choddw elektrycznych, a pomieszczenia biurowe zostang
zbadane pod katem oswietlenia $wiattem naturalnym,
akustyki i komfortu termicznego. Realizacje poprzedzita
Analiza Cyklu Zycia (LCA). //

www.nowoczesny-przemysl.pl
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NOWOCZESNA TECHNOLOGIA W HALACH PRZEMYSLOWYCH.
JAK DZIEKI NIEJ ZMNIEJSZYC KOSZTY ENERGH? .o/ commacecn

// Hale przemystowe stajg sie niskoemisyjne i coraz bardziej ekologiczne. Zachodzgce
zmiany to wynik coraz wyzszych wymagan wzgledem charakterystyki energetyczne
budynkow, ale takze wzrostu cen tradycyjnych jej zrodet oraz coraz wiekszej Swiado-
mosci inwestorow dotyczgce) negatywnego wptywu energetyki konwencjonalnej na
srodowisko naturalne. Na rynku budowlanym dostepnych jest coraz wiecej innowa-
cyjnych rozwigzan — mowa o materiatach do wznoszenia przegrod zewnetrznych,
ale przede wszystkim o specjalistycznych instalacjach i urzadzeniach, dzieki ktorym
przedsiebiorstwa mogg optymalizowac zuzycie energii. O jakich jest mowa?

ostatnich latach wiele méwi sie o wkraczajacej do

hal przemystowych nowoczesnej technologii, ktéra
pozwala przedsiebiorstwom ograniczac slad weglowy.
Energooszczedne oswietlenie LED, inteligentne systemy
zarzadzania budynkiem (BMS), instalacje fotowoltaiczne
na dachach czy pompy ciepta — to tylko niektére sposrod
szerokiego wachlarza dostepnych rozwigzan. Nalezy jed-
nak pamietac, ze — aby byty one skuteczne — w pierwszej
kolejnosci trzeba ograniczy¢ ilo$¢ marnotrawionej energii.
A ta moze ucieka¢ przez nieocieplone sciany hali, Zle
zaprojektowang konstrukcje dachu i nieprawidtowo wyko-
nane poszycie, ale moze by¢ takze wynikiem niewtasciwie
zaplanowanego procesu produkeyjnego. Dopiero po spet-
nieniu tych wymagan warto zainwestowac w innowacyjne
urzadzanie i technologie. Co zatem zrobi¢?
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PO PIERWSZE, ZAINWESTOWAC W OZE

Nikt nie ma chyba watpliwosci, Ze instalacje fotowolta-
iczne cieszg sie w Polsce najwiekszym zainteresowaniem
w kontekscie sposobdéw na obnizenie rachunkdw za prad.
Energia pozyskiwana ze storica, jeszcze do niedawna cha-
rakterystyczna przede wszystkim dla doméw jednorodzin-
nych, coraz czesciej wykorzystywana jest takze w halach
magazynowanych oraz w obiektach produkcyjnych. — Nie
powinno to juz nikogo dziwi¢. Po pierwsze, przy obecnych
cenach energii pozyskiwanej z tradycyjnych Zrédet taka
inwestycja szybko sie zwraca. A po drugie, hale przemystowe
z niemal ptaskimi dachami sg bardzo dobrym miejscem
montazu paneli fotowoltaicznych. Dlatego, jako generalny
wykonawca takich obiektéw, widzimy coraz wieksze




zainteresowanie nowych inwestoréw tym rozwigzaniem.
Co wiecej, kontaktuja sie nami takze klienci, dla ktérych
budowalismy obiekty kilka lat temu. Wéwczas, przy sta-
bilnym rynku energetycznym, nie mysleli o fotowoltaice.
Dzi$ jednak sytuacja zmusza ich do szukania tanszych,
ale i bardziej przyjaznych srodowisku, zrédet energii —
wyjasnia Tomasz Juraszek, specjalista ds. elektrycznych
w firmie Commercecon, ktéra od wielu lat specjalizuje sie
w budownictwie przemystowym.

PO DRUGIE, ZADBAC 0 AUTOMATYCZNE
STEROWANIE OSWIETLENIEM

Koszty zwigzane z oswietleniem to z pewnoscia jedna
z wazniejszych pozycji — obok kosztéw pracy parku maszy-
nowego czy systeméw HVAC (ogrzewanie, wentylacja,
klimatyzacja) — w rachunkach za prad hal magazynowych
i produkcyjnych. Wysokie zuzycie energii wynika przede
wszystkim z metrazu obiektdw, ktdre czesto liczg po kil-
kadziesiat tysiecy m?, ale takze z faktu, ze praca w nich
czesto odbywa sie przez catg dobe, a to wymaga ciggtego
doswietlenia pomieszczen. Dlatego w duzych halach pro-
dukcyjno-magazynowych coraz powszechniej stosuje sie
nowoczesne oswietlenie LED, ktére wspierane jest przez
zaawansowang automatyke sterujgca. — Warto zwrécic
uwage, ze zarowno hale magazynowe, jak i produkcyjne
podzielone sg na rézne obszary funkcjonalne — strefy
z regatami wysokiego sktadowania, ciggi komunikacyjne,
strefy manewrowania wézkami widtowymi w obszarze

www.nowoczesny-przemysl.pl

dokéw przetadunkowych czy linie produkeyjne. Kazda
7 tych stref potrzebuje innych wymagan oswietleniowych,
zaréwno jesli chodzi o natezenie, jak i ciggtos¢ dziatania.
| to wtasnie zastosowanie zaawansowanych systemow
sterowania o$wietleniem pozwala z jednej strony stwo-
rzy¢ pracownikom optymalne warunki pracy, z drugiej
natomiast — wygenerowac oszczednosci tam, gdzie jest
to mozliwe — mowi Marek Majer, ekspert w firmie Elek-
tro-Klim, ktéra jest dostawca kompleksowych rozwigzan
elektroenergetycznych. Oswietlenie typu LED jest juz
niemal standardem w nowo powstajgcych budynkach.
A jakie jeszcze rozwigzania stosuje sie w obiektach prze-
mystowych? — Na pewno nalezy powiedzie¢ o oprawach
pracujgcych w adresowalnym systemie DAL, ktére w pota-
czeniu z czujnikami ruchu, obecno$ci oraz czujkami nate-
zenia o$wietlenia zewnetrznego pozwalajg w znacznym
stopniu ograniczy¢ pobdr energii elektrycznej — dodaje.
A to prosty sposob na oszczednosci.

Skoro o nich mowa, to ciekawe dane przedstawia raport:
,Financing Decarbonization: Manufacturing”, przygotowany
w 2021 r. przez ekspertéw Siemens Financial Services.
Wedtug ich szacunkéw przedstawiciele europejskiego
sektora przemystowego, zwiekszajgc efektywnosc ener-
getyczng swoich zaktaddéw, mogliby zaoszczedzi¢ ponad
40 mld dol. w perspektywie kolejnych pieciu lat. Jest wiec o co
walczy¢, szczegdlnie w Polsce — nasza gospodarka wcigz
pozera znacznie wiecej energii na jednostke PKB w poréw-
naniu z rozwinietymi, przemystowymi krajami Zachodu.
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E}



INWESTYCJE

G

W dobie nieustannie rosngcego zapotrzebowania na energie
elektryczng wazne jest jednak nie tylko przejscie z kon-
wencjonalnych na odnawialne Zrédta jej pozyskiwania.
Niezwykle istotne wydaje sie takze dbanie 0 wysokg jakos¢
energii oraz o jej efektywne wykorzystanie.

PO TRZECIE, STOSOWAC FILTRY AKTYWNE

Urzadzenia wyposazone w zaawansowang elektronike
coraz Smielej wkraczajg do hal przemystowych. Dotyczy to
zaréwno uktaddw automatyki sterujgcych elementami HVAC,
jak i serwerowni czy wysokospecjalistycznych urzadzen
robotycznych wykorzystywanych w przemysle, ale nawet
najprostszych urzadzen oswietleniowych, wykonanych
w technologii LED. Ekspert Elektro-Klim zwraca jednak
uwage, ze wszystkie tego typu urzgdzenia elektroniczne
wprowadzaja do sieci liczne zaktdcenia, powodujgc najcze-
Sciej podwyzszony pobor energii i w konsekwencji wzrost
kosztéw z tym zwigzanych.

Energia faktyczna, za ktéra ptaci uzytkownik instytucjonalny,
sktada sie z energii czynnej (P) oraz energii biernej (Q) —
obie wytwarzane sg w elektrowniach i przesytane siecig
elektroenergetyczng do odbiorcy. Ta pierwsza zamie-
niana jest na tzw. prace uzytkowa. Moc bierna nie jest
z kolei zuzywana, ale jest potrzebna do prawidtowe;
pracy zasilanych urzadzen. Przeptywa tam i z powrotem
pomiedzy elektrownig i odbiorca, w postaci energii pola
magnetycznego lub elektrycznego, co w pewnym stop-
niu obcigza Zrédto pradu i powoduje straty ciepta, ale
negatywnie wptywa takze na dystrybucje energii czynnej
i czestsze awarie sieci zasilajgcej. Aby zapobiegaé wymie-
nionym niekorzystnym sytuacjom i bardziej efektywnie
wykorzystywac energie, nalezy stosowac filtry aktywne.
Jak one dziatajg?

— Cecha, ktéra odrdznia filtry aktywne od pasywnych, jest
zdolnos¢ adaptacji do zmiennego poziomu kompenso-
wanych odksztatcen prgdéw. Rozwigzaniami najczesciej
stosowanymi w praktyce sg uktady oparte na filtrach
aktywnych rownolegtych. Aktywny filtr rownolegty jest
widziany przez siec¢ jako sterowane zrodto pradu, przyta-
czone réwnolegle do odbiornika. Poprzez dodanie do pradu
odksztatconego pobieranego przez odbiornik, pradu genero-
wanego przez filtr aktywny otrzymuije sie sumaryczny prad
pobierany z sieci, w ktdrym ograniczone sg odksztatcenia.
W nastepstwie tego mozna wyeliminowac wszystkie skifa-
dowe pradu niepozgdane w pradzie sieci, ktére zamykaja
sie w obwodzie odbiornik filtr aktywny i nie przenosza
sie do sieci zasilajgcej — wyjasnia ekspert Elektro-Klim.

Realne oszczednosci przedstawia tabela. To fragment
analizy finansowej przeprowadzonej dla jednego z duzych
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klientéw instytucjonalnych firmy Elektro-Klim. Pokazuje
koszt zwigzany z rocznym zuzyciem energii dla wybranej
rozdzielni gtéwnej RG oraz koszt inwestycji w filtr aktywny,
oszczednosci finansowe i czas zwrotu inwestycji w zalez-
nosci od rodzaju zastosowanego filtru.

Rys. 1. // Analiza finansowa wybranego projektu
realizowanego przez Elektro-Klim

PO CZWARTE, ODZYSKIWAC CIEPLO
Z PROCESU PRODUKCYJNEGO

Polski przemyst jest wcigz niezwykle energochtonny, ale
to wtasnie zaktady produkcyjne majg jedng przewage
nad halami magazynowymi w kwestii potencjalnych
oszczednosci zwigzanych np. z ogrzewaniem obiektu. —
Mowa o mozliwosci odzyskiwania ciepta, pochodzacego
z proceséw technologicznych, ktére moze by¢ nastepnie
wykorzystane do ogrzania budynku czy podgrzania wody
uzytkowej. Odzysk ciepta z technologii oraz z chtodzenia
wtryskarek zostat zaimplementowany np. w hali produk-
cyjno-magazynowej zrealizowanej przez nas dla firmy
Coko-Werk w Konstantynowie t 6dzkim — wyjasnia ekspert
Commercecon.

To niezwykle korzystne rozwigzanie z uwagi nie tylko
na kwestie ekonomiczne (daje przedsiebiorcy realne
oszczednosci finansowe), ale takze wptywu na $rodowi-
sko naturalne. A warto pamieta¢, ze dziatanie w duchu
zréwnowazonego rozwoju nabiera coraz wiekszej mocy
w budowaniu konkurencyjnosci firmy.

Zeroemisyjne hale przemystowe pokryte zielonymi dachami,
czerpigce energie wytgcznie z odnawialnych Zrédet, efek-
tywnie wykorzystujace deszczowke, otoczone chodnikami
wykonanymi z ptyt pochtaniajgcych CO, — czy to obraz
futurystycznego osiedla mieszkaniowego? Wcale nie. To
rzeczywistosc, jakg mozemy obserwowac na rynku nie-
ruchomosci magazynowych w Polsce. //




25-LECIE PRODUKCJI VELUX W POLSCE

// 25 lat temu w Gnieznie, na ul. Stonecznej, Grupa VELUX rozpoczeta produkcje
okuc¢ do okien, a nastepnie okien do poddaszy.

becnie fabryka okien VELUX w GnieZnie to jeden

z najwiekszych w Polsce zaktadéw produkcyjnych
w sektorze stolarki budowlanej, a powstajgce w niej
nowoczesne okna dachowe trafiajg na wszystkie rynki
europejskie. Z okazji jubileuszu 4 lipca na terenie fabryki
okien w GnieZnie odbyta sie uroczystos¢ podsumowujgca
dziatalnos¢ firmy.

GnieZnienska fabryka wypracowuje, wspdlnie z czterema
pozostatymi fabrykami Grupy (jedna tez znajduje sie
w pierwszej stolicy Polski, a inne w Namystowie, Wedko-
wych k. Tczewa oraz Starym Laskowcu), ok. 20% wartosci
polskiego eksportu okien.

W jubileuszu wzieli udziat przedstawiciele wtadz lokal-
nych i samorzgdowych, instytucji i organizacji lokal-
nych oraz media. Goscie oprécz zwiedzenia fabryki mieli
okazje uczestniczy¢ w posadzeniu pamigtkowej alei

www.nowoczesny-przemysl.pl

Zrédto // VELUX

drzew na terenie zaktadu, nawigzujgcej do obchoddéw
25-lecia produkcji VELUX w Polsce.

— To bardzo wazny dzieri zaréwno dla naszej firmy, jak
i catego regionu. Jestesmy dumni z tego, jak przez te 25 lat
rozwinety sie nasze zaktady, a wraz z nimi réwniez Gniezno.
To wiasnie tu rozpoczeta sie produkcja okien VELUX w Pol-
sce, ktéra dzieki rozwojowi i konsekwentnym inwestycjom
Grupy VELUX stanowi wazng czesé polskiego eksportu okien
— moéwi Robert Purol, dyrektor fabryk VELUX w GnieZnie.

Na poczatku zaktad przy ul. Stonecznej miescit sie w dwdch
halach, na terenie ktérych odbywata sie produkcja oku¢ do
okien. W 2004 r., wraz z rozwojem fabryki, produkcja oku¢
zostata przeniesiona na ul. Kolejowa, a wtedy w pierwszej
lokalizacji rozpoczeto produkcje okien dachowych. W ciggu
25 lat fabryki Grupy VELUX w GnieZnie mocno rozwinety sie,
zaréwno pod wzgledem infrastruktury, jak i asortymentu.
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Obecnie na ich terenie znajduje sie 20 hal produkeyjnych,
ktorych taczna powierzchnia wynosi ponad 74 tys. m2.
Produkowane sg tu drewniane okna dachowe, ktére trafiajg
na wymagajace rynki Europy Zachodniej, jak réwniez szeroki
wachlarz okug, czyli plastikowych i metalowych elemen-
téw niezbednych do prawidtowego funkcjonowania okna.

ROZWOJ DZIEKI STRATEGICZNYM
INWESTYCJOM

Fabryki VELUX w GnieZnie naleza do jednych z najwiek-
szych i najnowoczesniejszych zaktadéw produkcyjnych
w branzy stolarki w Polsce. A wszystko dzieki statym
inwestycjom w ich modernizacje i rozwdj, w tym automa-
tyzacje i cyfryzacje, co dotyczy réwniez pozostatych fabryk
w Namystowie, Wedkowych i Starym Laskowcu. Wartos¢
inwestycji Holdingu VKR w Polsce w latach 2020—2022
to ponad 442 min zt.

Najwieksze, ubiegtoroczne inwestycje w fabryce okien
VELUX w GnieZnie to m.in. budowa nowej hali produkeyj-
nej 0 tgcznej powierzchni 5334 m?, na potrzeby proceséw
lakierowania i profilowania okien. Uruchomiono réwniez
nowy kociot na biomase, ktéry ma poméc w realizacji celu
ograniczenia emisji, a takze wdrozono szereg rozwigzan
z zakresu automatyzacja i digitalizacja produkgji.
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Wszystkie zaktady produkcyjne VELUX aktywnie uczest-
niczg we wdrazaniu ambitnej Strategii Zréwnowazonego
Rozwoju 2020, w ramach ktérej Grupa VELUX zobowigzata
sie do stania sie firma catkowicie neutralng pod wzgledem
emisji CO, (zakres 1 2) oraz ograniczenia 0 50% emisji CO,
w catym tancuchu wartosci (zakres 3) do 2030 1. Celem jest
rowniez zmniejszenie 0 50% sladu weglowego produktow
oraz 100% wyeliminowanie tworzyw sztucznych jednora-
zowego uzytku ze wszystkich opakowarn produktéw. Firma
dazy tez do zerowej ilosci odpaddw.

— Rola zaktadéw produkeyjnych w realizacji Strategii
Zréownowazonego Rozwoju jest bardzo duza. Wymaga
to szeregu inwestycji, ktére sukcesywnie sg realizowane.
Jednym z wiekszych przedsiewzie¢ byto wyeliminowanie
plastiku z opakowan. Nowe opakowania s3 teraz z jedno-
rodnego materiatu opartego na papierze i zamiast plastiku
zawierajg tekture z certyfikatem FSC. To pozwala zaosz-
czedzi¢ do 900 t plastiku rocznie, a slad weglowy gene-
rowany przez okna dachowe VELUX obnizyt sie 0 13% —
dodaje Robert Purol.

Warto podkresli¢, ze zaktady produkeyjne VELUX wyréznia
zachowanie najwyzszych standardéw w zakresie jakosci pro-
dukgji, ochrony srodowiska i bezpieczeristwa pracy, co potwier-
dzajg certyfikaty ISO 9001, ISO 140071, ISO 450071, 1ISO 50001.




Dbatos¢ o ochrone srodowiska widoczna jest na kazdym
etapie produkcji od pozyskania surowca, poprzez wytwa-
rzanie produktéw, sposéb pakowania, magazynowania czy
transport. Drewno wykorzystywane do produkcji pocho-
dzi w 100% z certyfikowanych upraw, gtéwnie z Polskich
Lasow Panstwowych.

ROZWOJ REGIONOW
| KRAJOWEJ GOSPODARKI

Fabryki Grupy VELUX i spétek siostrzanych nalezg do jed-
nych z najwiekszych pracodawcéw w swoich regionach. Tak
jest w przypadku fabryk VELUX w GnieZnie, ktére zatrud-
niajg 900 oséb. Natomiast cata Grupa zatrudnia w sumie
5090 pracownikow. VELUX jest cenionym i znaczacym
pracodawcag, przywigzuje duzg wage do bezpieczeristwa
i dobrych warunkéw pracy.

Olbrzymim wsparciem dla pracownikéw iich rodzin, a takze
spotecznosci lokalnych jest Fundacja Pracownicza. Pracow-
nicy moga zwrdcic¢ sie do nigj z prosba o dofinansowanie
edukagji dzieci lub pokrycia kosztéw leczenia, rehabilitacj,
zakupu sprzetu medycznego czy operacji pracownika lub
jego rodziny. W latach 2020—2022 Fundacja przeznaczyta
na wsparcie pracownikéw blisko 4,5 min zt.

Staty rozwdj fabryk wptywa réwniez na rozwdj dostaw-
cow. Co istotne, wspdtpraca Grupy VELUX z dostawcami
ma charakter dtugookresowy, z wiekszoscig kluczowych
dostawcow kooperacja trwa od ponad 10 lat. Dzieki
wspodtpracy z Grupg VELUX polscy dostawcy bezposredni
moga rozwijaé swoja dziatalnos¢ eksportowa, sprzedajac
komponenty wytworzone w Polsce do zaktadow VELUX
na catym swiecie.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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ZAANGAZOWANIE W ZYCIE
SPOLECZNOSCI LOKALNYCH

— Czujemy odpowiedzialnos¢, aby wspdlnie z przedsta-
wicielami wtadz miejskich przyczynia¢ sie do rozwoju
spotecznosci lokalnych. Pomagamy w realizacji waz-
nych projektéw kulturalnych, sportowych i spotecznych
takich jak: Bieg Europejski, Festiwal Kultury Stowian-
skiej ,Koronacja Krélewska', czy ostatnio otwarte inte-
raktywne centrum edukacyjne Stolica eXperymentu —
mowi Robert Purol.

Dzieki grantom Fundacji VELUX i Fundacji Pracowniczej
VKR udato sie zrealizowaé wiele ciekawych i waznych ini-
cjatyw w regionie. Warto podkresli¢, ze w latach 2017-2022
Fundacja Pracownicza przeznaczyta ponad 8,8 min zt
na wsparcie dziatalnosci typu non profit na terenach
zlokalizowanych w poblizu zaktadéw produkcyjnych
VELUX. Okoto jedna trzecia tych srodkéw zostata prze-
kazana na realizacje projektow w GnieZnie, takich jak:
zakup wyposazenia w postaci mebli, sprzetu kompute-
rowego, sportowego, medycznego dla lokalnych szkot,
przedszkoli czy tez osrodkéw sportowych oraz placéwek
medycznych.

Najnowszy program grantowy Fundacji Pracowniczej o war-
tosci 5,4 min zt dotyczy ,Terendw zielonych i aktywnosci
na $wiezym powietrzu". Dzieki otrzymanemu wsparciu
powstang m.in. leSna oaza wraz ze $ciezkg edukacyjna
w gnieZnienskim lesie, teren rekreacyjno-kulturalny z amfi-
teatrem, teznig oraz szklarniami do ekoupraw w raszyriskim
parku im. Magdaleny Abakanowicz, strefa kulturalno-rekre-
acyjna na bulwarach wislanych w Tczewie oraz Namystow-
ski Park Pokoler z bogatg ofertg rekreacyjng od juniora do
seniora. Nowe miejsca rekreacji i kultury powstang dzieki
zaangazowaniu Nadlesnictwa Gniezno, Gminy Raszyn,
Fabryki Sztuk oraz Urzedu Miasta Namystéw najpdzniej
do konca 2024r.//

www.velux.pl
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NOWA INWESTYCJA

TYMBARKU

Zrédto // Grupa Maspex

// Najnowsza inwestycja firmy Tymbark to nowoczesne centrum logistyczno-maga-
zynowe, ktére da dziesigtki nowych miejsc pracy dla lokalnej spotecznosci. Przy oka-
zji tych zmian gmina Tymbark otrzyma takze nowy parking Park-and-Ride w pobli-
zu dworca przy ul. Armii Krajowe), sfinansowany ze srodkow zaktadowych firmy
Tymbark. Termin zakorniczenia inwestycji planowany jest na koniec 2024 r.

I\/I arka Tymbark od lat uznawana jest za lidera w kate-
gorii sokéw, nektaréw i napojéw w ponad 30 krajach
Swiata. Ceniona w polskich domach od przeszto 80 lat,
dysponuije nie tylko bogatg ofertg produktowa, ale przede
wszystkim strategig dostosowang do pozycji, jakg zajmuje
na dynamicznym rynku miedzynarodowym. Kierowany
potrzeba ciggtego rozwoju Tymbark rozpoczyna inwe-
stycje majaca na celu budowe nowoczesnego centrum
logistyczno-magazynowego. Rozbudowa struktury maga-
zynowej to nie tylko usprawnienia wewnatrzzaktadowe,
ale takze co najmniej 40 nowych miejsc pracy, a zatem
wieksza stabilizacja zatrudnienia dla lokalnej spotecznosci.

Dariusz Czech, dyrektor generalny Zaktadéw Beverages,
mowi: — Centrum logistyczno-magazynowe w Tymbarku
to dopetnienie pewnej logicznej sekwencji inwestycyjnej
ostatnich kilku lat. Po rozbudowie ttoczni, zainstalowaniu
kilku nowych linii rozlewniczych i rozpoczeciu budowy
hali produkcyjnej, nadszedt czas na ostatni element ciggu
zaktadowego — magazyn.

Przy okazji tych zmian Gmina Tymbark otrzyma takze nowy
parking Park-and-Ride w poblizu dworca przy ul. Armii
Krajowej, sfinansowany ze srodkéw zaktadowych firmy
Tymbark, jako jeden z elementdw regionalnej inwestycji.
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Fot. 1. // Dariusz Czech, dyrektor generalny Zaktadéw Beverages

Dariusz Czech podkresla: — Dzieki dobrej wspotpracy
i zrozumieniu ze strony samorzgdu gminy mozemy 0sig-
gnac¢ efekt synergii. Wraz z inwestycjami osiggniemy
wzrost i stabilizacje zatrudnienia, a Gmina nowy parking
Z ciggiem pieszo-rowerowym, wpisanym w projektowang
inwestycje kolejowa.

Pawet Ptaszek, wéjt gminy Tymbark, mowi: — Nowa
inwestycja Grupy Maspex w Tymbarku jest istotna réwniez
z punktu widzenia rozwoju spoteczno-gospodarczego
naszej gminy. Dzieki niej gmina zyska parking na 70 miejsc
postojowych potozony w bezposredniej bliskosci planowa-
nego przystanku linii kolejowej Podteze-Piekietko. Parking
ten docelowo bedzie stuzyc¢ jako Park-and-Ride dla nowej
linii kolejowej. Nowy odcinek drogi gminnej bedzie wybudo-
wany razem z ciggiem pieszo-rowerowym. Dla gminy i jej
mieszkancoéw istotna jest réwniez perspektywa rozwoju
przedsiebiorczosci, dlatego ze zrozumieniem przyjelismy
potrzebe budowy centrum logistyczno-magazynowego
przez firme Tymbark.

W zwigzku z planowang inwestycjg od 27.07.2023 r. cze$¢
ul. Armii Krajowej na odcinku od budynku Gminnej Spot-
dzielni do przejazdu kolejowego zostanie wytaczona z ruchu
drogowego przy réwnoczesnym wyznaczeniu objazdow. //

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Fot. 2. // Pawet Ptaszek, wojt gminy Tymbark

O TYMBARK

Marka Tymbark jest zdecydowanym liderem na rynku
sokdw, nektaréw i napojéw w Polsce. Produkty Tymbarku
sg doskonale znane réwniez na rynkach zagranicznych
—w ponad 30 krajach na catym $wiecie, m.in.. w Rumunii,
na Litwie, totwie, Wielkiej Brytanii, Kanadzie, Irlandii, USA,
Szwecji, Finlandii, Holandii, na Malcie i Cyprze. Tymbark
to takze jedna z najbardziej warto$ciowych i najlepiej
postrzeganych przez konsumentéw marek na polskim
rynku. W jej portfolio znajdujg sie produkty szczegdlnie
cenione przez konsumentdw, m.in.: owocowe i warzywne
soki 100%, soki 100% dla dzieci, egzotyczna linia Owoce
Swiata, a takze nektary, napoje i musy owocowe, soki
marchwiowe i marchwiowo-owocowe Vitamini oraz
napoje roslinne. Produkty Tymbark swoéj wyjatkowy
smak zawdzieczajg wyselekcjonowanym, dojrzatym
owocom, warzywom i zbozom, dostarczanym przez naj-
lepszych i sprawdzonych polskich dostawcéw. Tymbark
buduje swojg pozycje poprzez innowacyjnosc i elastycz-
nos$¢ w reagowaniu na nowe wyzwania rynkowe, kreuje
trendy i wyznacza nowe kierunki rozwoju. Marka nalezy
do Grupy Maspex.
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HellermannTyton POWIEKSZYL
ZAKEAD PRODUKCYJNY W KOTUNI

/1 Zakonczyta sie rozbudowa zaktadu produkcyjnego w Kotuni, ktéry nalezy do mie-
dzynarodowej grupy HellermannTyton. W ramach najnowsze] inwestycji powiekszyt
sie on 0 5,9 tys. m?. Rozbudowana zostata istniejgca hala produkcyjna, powstata
ponadto dwukondygnacyjna czes¢ socjalno-techniczna. Generalnym wykonawcg

inwestycji byto WPIP.

D zieki rozbudowie powierzchnia zlokalizowanego w Kotuni
(woj. wielkopolskie, gmina Stupca) zaktadu produkeyj-
nego wzrosta do ponad 24 tys. m2. Jego wtascicielem jest
HellermannTyton, wiodacy producent i dostawca produk-
téw do wigzania, mocowania, ochrony, izolacji, taczenia,
oznaczania i instalacji przewodéw i kabli oraz rozwigzan
w zakresie infrastruktury sieci przesytu danych.

Generalnym wykonawcg inwestycji byto WPIP. Do zadan
firmy nalezata rozbudowa hali produkcyjnej, powstata
ponadto dwukondygnacyjna cze$¢ socjalno-techniczna —
tacznie oddano do uzytku ponad 5,9 tys. m? powierzchni.
WPIP byto takze odpowiedzialne za realizacje 143 miejsc
postojowych dla samochoddw osobowych, drogi, placu
manewrowego, bramy obrotowej. Stworzona zostata
takze infrastruktura: wewnetrzna (instalacja centralnego
ogrzewania, wodociggowa, wentylacyjna i klimatyzacyjna,
ochrony pozarowej, elektryczna, kanalizacja sanitarna,
deszczowa, system chtodzenia technologicznego i odzysku
ciepta, sprezonego powietrza) oraz zewnetrzna (instalacja
kanalizacji sanitarnej, deszczowej i wodociggowe)).

— Tojuz nasza kolejna realizacja powstata na zlecenie firmy
HellermannTyton. Pierwszg rozbudowe zaktadu w Kotuni
zakonczylismy cztery lata temu. W sumie w ramach wspot-
pracy powierzchnia kompleksu powiekszyta sie o ponad
11 tys. m2. Swiadczy to o duzym zaufaniu, jakim obdarzyt
nas HellermannTyton, i o partnerskich relacjach tgczacych
nasze firmy — mowi Dariusz Stasik, prezes zarzadu WPIP.

— W ramach rozbudowy naszej firmy, otwierajgc hale
nr 4, jestem przekonany, ze wspdlnymi sitami bedziemy
wzmacniac¢ przekonanie u interesariuszy i decydentow,
Ze Polska i nasza spdtka jest najlepszym miejscem do
kontynuowania inwestycji. Bedzie to z korzyscig dla nas
samych, naszego regionu oraz klientéw wewnetrznych
i zewnetrznych — dodaje Tomasz Pawtowski, dyrektor
generalny HellermannTyton. //
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Zrédto // WPIP

WPIP

Renomowany generalny wykonawca oraz projektant
z 30-letnim do$wiadczeniem, z dorobkiem kilkuset
zrealizowanych inwestycji. Firma specjalizuje sie
w budowaniu i wyposazaniu obiektéw zaawanso-
wanych technologicznie, a takze zréwnowazonych,
w ktorych stosowane sg rozwigzania spetniajgce
wysokie standardy srodowiskowe.

~

HELLERMANNTYTON ———

Wiodacy producent i dostawca produktéw do wig-
zania, mocowania, ochrony, izolacji, tgczenia, ozna-
czania i instalacji przewodéw i kabli oraz rozwigzan
w zakresie infrastruktury sieci przesytu danych.
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NEWCOLD ROZSZERZA SWOJA OBECNOSC W POLSCE

// NewCold, wiodgca firma w dziedzinie zaawansowanej logistyki zywnosci, ogtosi-
ta rozpoczecie inwestycji o wartosci 112 min euro — budowy najnowoczesnigejsze-
go obiektu magazynowo-chtodniczego pod Warszawag, na terenie Nowego Modlina.

BEDZIE TO DRUGI MAGAZYN NEWCOLD
W POLSCE

— Widzimy potencjat, aby to Polska stata sie gtéwnym
europejskim centrum logistyki zywnosci. To przysztos¢,
w ktérej budowaniu chcemy uczestniczy¢ i pomoéc. Nowy
obiekt pod Warszawa, w potgczeniu z istniejaca juz lokali-
zacja w Kutnie, zwiekszy naszg zdolnos¢ do zaspokajania
potrzeb klientéw na kluczowych rynkach w Europie Srod-
kowo-Wschodniej — powiedziat Bram Hage, zatozyciel
i dyrektor generalny NewCold.

Planujac realizacje budowy jednego z najbardziej zaawan-
sowanych i zautomatyzowanych magazyndw na $wiecie,
NewCold zwrdcit sie z propozycjg wspodtpracy do firmy
Atlas Ward, lidera w obszarze budownictwa, oraz firmy
Arcadis, eksperta w dziedzinie projektowania i inzynierii.

— Nawigzane partnerstwo doskonale wpisuje sie w strate-
giczne podejscie Arcadis do wspdtpracy ze Swiadomymi
ekologicznie klientami, takimi jak NewCold oraz wspiera-
nia innowacyjnych firm z sektora logistyki. Cieszymy sie,
ze mozemy wspodtdziata¢ z wiodgcym graczem w zauto-
matyzowanej logistyce gtebokiego mrozenia. Jestesmy




rowniez podekscytowani, ze w ten sposob przyczynimy sie
do ich sukcesu — powiedziat John Atkins, dyrektor obszaru
(Places) Centralnej i Potudniowej Europy.

W nowym obiekcie magazynowo-chtodniczym powstanie
90 stanowisk pracy. Magazyn pomiesci do 94 600 palet,
zwiekszajgc catkowitg pojemnosé magazynow NewCold
w Polsce do 207 200 miejsc paletowych.

— Oprocz wptywu ekonomicznego i wysokiej jakosci miejsc
pracy stworzonych dzieki tej inwestycji wzmocnimy odpor-
nos¢ tancucha dostaw zywnosci. Nasz miedzynarodowy
zasieg sprawi, ze pomozemy polskim producentom uzyskac
dostep do nowych rynkéw — powiedziat Roberto Alessio,
wiceprezes ds. biznesu i rozwoju w Europie Wschodniej.

— Wierzymy w nowoczesne i proekologiczne technologie
budowlane. Dlatego nowa inwestycja, ktérg realizujemy
dla NewCold, wyposazona bedzie w szereg rozwigzan
przyjaznych srodowisku, m.in. instalacje fotowoltaiczna,
a takze automatyzujacych procesy logistyczne. Zaufanie,
ktdre okazata nam firma NewCold, pokazuje, ze nacisk
na jakosé, utrzymywanie stabilnego poziomu rozwoju i duze
portfolio zrealizowanych z sukcesem projektéw to kluczowe
argumenty, ktére sprawiajg, ze nasza firma jest tak chetnie
wybierana przez inwestorow — méwi Mariusz Gorecki,
dyrektor generalny i prezes zarzadu Atlas Ward Polska.

Magazyn NewCold o tacznej powierzchni 27 000 m? przy-
czyni sie do ugruntowania pozycji Polski jako waznego
centrum logistycznego. //

Partner wydania:

O NEWCOLD

NewCold to globalny lider w dziedzinie zaawansowanej
logistyki zywnosci z 15 najnowoczesniejszymi zautoma-
tyzowanymi i energooszczednymi magazynami zlokali-
zowanymi na trzech kontynentach. Dostarcza wiodgcym
firmom z branzy spozywczej kompleksowe rozwigzania
w zakresie taricucha dostaw, korzystajgc z innowacyjnych
technologii oraz zespotu sktadajgcego sie z 1700 osdb.

www.newcold.com

N

O ARCADIS

Arcadis jest wiodaca na $wiecie firma dostarczajgcg
zrownowazone rozwigzania projektowe, inzynieryjne,
cyfrowe i doradcze w zakresie zasobow naturalnych
i budowlanych. Arcadis to ponad 36 000 architektéw,
analitykow danych, projektantow, inzynieréw, pla-
nistow projektéw, ekspertéw ds. gospodarki wodnej
I zrownowazonego rozwoju, ktérych tgczy pasja do poprawy
jakosci zycia.

ww.arcadis.com/pl-pl

O ATLAS WARD

Atlas Ward Polska jest liderem wsrdéd generalnych wyko-
nawcow projektéw budowlanych w Polsce. Firma komplek-
sowo zarzgdza procesami inwestycyjnymi i budowlanymi.
Specjalizuje sie w budowie parkéw logistycznych, zaktadéw
produkeyjnych, centréow dystrybucyjnych, apartamentow-
cow, biurowcow oraz obiektéw handlowo-ustugowych.
Na rynku dziata od blisko 25 lat. Atlas Ward Polska prowa-
dzi inwestycje o tgcznej powierzchni ponad 5 100 000 m?
na terenie catego kraju. Swoje dziatania koncentruje
na nowoczesnym i zréwnowazonym budownictwie — jest
jednostka certyfikujacg BREEAM oraz cztonkiem Polskiego
Stowarzyszenia Budownictwa Ekologicznego (PLGBC). Jest
laureatem wielu prestizowych konkurséw i plebiscytéw
branzowych, m.in. pieciokrotnym zdobywcga ,Diamentu
Forbesa’, a takze ,Gazel Biznesu" i ,Kreatora Budownictwa'.
Jej projekty zostaty wyrdznione tytutami takimi jak
,Dolnoslaska Budowa Roku”, czy ,Dolnoslaski Gryf —
Wizjoner Przestrzeni". Najwyzszg jakos¢ ustug oraz
dbatosc¢ o kwestie bezpieczenstwa i zréwnowazonego
budownictwa potwierdzajg przyznane firmie certyfikaty:
ISO 14001, oraz ISO 45001.

www.atlasward.pl

N

www.nowoczesny-przemysl.pl
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93% FIRM SEKTORA PRZEMYSLOWEGO
MA PROBLEM Z POZYSKANIEM PRACOWNIKOW

/1 Najwiekszym wyzwaniem dla 53% pracodawcow branzy przemystowej jest pozy-
skanie pracownikéw o odpowiednich kwalifikacjach — wynika z raportu przygoto-
wanego przez Grafton Recruitment. W dobie postepujgcej automatyzacji polski
przemyst szczegolnie potrzebuje ekspertéw. Tych brakuje, a studentéw uczelni tech-

nicznych ubywa z kazdym rokiem.

racodawcy sektora przemystowego skarzg sie na pro-

blem ze znalezieniem wykwalifikowanej kadry — jak
wynika z ,Raportu wynagrodzen w sektorze przemystowym’,
53% badanych wskazato ten problem jako najwieksze
wyzwanie po pierwszym kwartale 2023 r. W branzy wytwor-
czej caty czas mamy do czynienia z rynkiem specjalisty,
a zawdd inzyniera wigze sie z atrakcyjnymi zarobkami.

Spadek liczby studentéw uczelni technicznych wynidst
w tym roku 5,5%, a w 2022 r. ponad 3%, mozemy wiec
mowi¢ o utrzymujgcym sie trendzie. Coraz mniejsze
zainteresowanie mozna zaobserwowac we wszystkich
wojewddztwach, przy czym w woj. $wietokrzyskim odno-
towano rekordowy wynik, az -11,3%.

Rys. 1. // Dynamika zmian liczby studentéw i absolwentow
w grupie kierunkéw sklafyfikowanych wg ISCED-F 2013
jako technika, przemyst i budownictwo. Zrédto: Grafton
Recruitment, Raport wynagrodzen w sektorze przemystowym

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Zrédto // Grafton Recruitment

W swoim miejscu pracy:

B Widzisz, ze firma sie rozwija
w poréwnaniu z zesztym rokiem

I Czujesz sie stabilnie, nie widzisz zmian
ani pozytywnych, ani negatywnych

Bl Odczuwasz brak stabilnosci i obawiasz sig zwolnienia

Rys. 2. // Nastroje w branzy. Zrédto: Grafton Recruitment,
Raport wynagrodzen w sektorze przemystowym

OPTYMISTYCZNE NASTAWIENIE
PRACOWNIKOW

Branza wytworcza stanowi najwiekszy udziat polskiego PKB
— jej kondycja ma duze znaczenie dla polskiej gospodarki
i wptywa na wiele innych sektoréw. Pomimo stabnacej
koniunktury, spadku zlecer od klientéw, wysokich kosztéw
produkcji i niedoszacowanych budzetéw na wynagrodzenia
z badania Grafton Recruitment przeprowadzonego w dru-
gim kwartale 2023 r. wynika, ze nastroje byty umiarkowanie




stabilne. Zwiekszenie zatrudnienia przewidziato 28%
pracodawcow branzy, a ponad potowa z nich nie plano-
wato redukcji kadr. Optymistyczne nastawienie wykazujg
przede wszystkim zatrudnieni — 80% pracownikéw sektora
zadeklarowato, ze nie obawia sie zwolnienia, a 79% z nich
odnotowato wzrost wynagrodzenia.

PRZEMYSt WYPRZEDZA IT

Po okresie stagnacji zwigzanej z pandemig COVID-19 i wybu-
chem wojny w Ukrainie Polska cieszy sie coraz wigkszym
zainteresowaniem zagranicznych inwestoréw. Jak wynika
z obserwacji Polskiej Agencji Inwestycji i Handlu, najwiecej
zapytan dotyczacych inwestycji odnotowuje sie w branzy
wytworczej — przemyst wyprzedza w tej kategorii zaréwno
sektor BSS, jak i IT. Zwiekszony popyt wynika w duzej mierze
Z reorganizacji $wiatowego taricucha dostaw. W sytuacji,
w ktorej coraz wiecej firm odchodzi od produkcji rosyjskie;
czy chinskiej, Polska staje sig atrakcyjnym rozwigzaniem.
— Nasza marka — cho¢ jeszcze niewystarczajgco promo-
wana — sukcesywnie umacnia swojg miedzynarodowg
pozycje. Mamy dobrg baze przemystowa, kompetentng
kadre, lokalnych dostawcow i dostep do coraz lepszej
technologii, przy zachowaniu konkurencyjnych kosztéw
produkgji. Na znaczeniu zyskuje réwniez zwigzek biznesu
z naukg — moéwi Danuta Protasewicz, regional manager
Grafton Recruitment.

WIDMO AUTOMATYZACJI
NIE TAKIE STRASZNE

Jednym z najbardziej dyskutowanych tematéw w kontek-
Scie branzy przemystowej jest postepujgca automatyzacja
procesow. Juz dzi$ pracownicy nizszego szczebla wyko-
nujgcy proste i powtarzalne czynnosci zmuszeni sg do
podwyzszania kwalifikacji lub zmiany $ciezki zawodowej.
Eksperci prognozuja, ze w ciggu najblizszych 10 lat roboty
moga zastgpi¢ ok. 20% wykonywanej dzisiaj pracy ludzkiej.
Nie maja jednoczesnie watpliwosci, ze rozwigzania, ktdre
niesie ze sobg rewolucja 4.0, stworzg réwniez nowe moz-
liwosci, zaréwno w kontekscie miejsc pracy, jak i utatwien
dla wykwalifikowanych inzynieréw.

—Roéwniez w branzy przemystowej pojawiaja sie w zwigzku
z tym nowe zawody. Przyktadem jest choc¢by inzynier
safety. Jego rola to kontrola pracy maszyn pod wzgle-
dem bezpieczenstwa. Polega na analizie oprogramowa-
nia i obliczaniu wypadkowosci, ktérg moze generowac
stosowana technologia. Profesjonalisci z tej dziedziny
moga liczy¢ na konkurencyjne wynagrodzenie. Sred-
nie miesieczne stawki dla inzyniera safety mieszczag
sie w przedziale: 14 000—18 000 PLN brutto — mowi
Danuta Protasewicz.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Partner wydania:

Czy w Pana/Pani firmie
sa mozliwosci pracy
zdalnej dla pracownikow
white collar?

B Tak — hybryda i 100% zdalnie dla niektérych stanowisk
Nie

Bl Tak, nawet w 100% zdalnie

Rys. 3. // Mozliwo$é pracy zdalnej. Zrodto: Grafton Recruitment,
Raport wynagrodzen w sektorze przemystowym

POWIEW ZMIAN

Relatywnie wysoko na liscie wyzwan, z ktérymi mierzy sie
branza, znalazt sie w tegorocznym raporcie wellbeing, a pra-
codawcy zauwazajg coraz liczniejsze przypadki wypalenia
zawodowego. Rosnaca liczba zwolnieri lekarskich wska-
zuje na ,dokrecanie $ruby” w maszynie produktywnosci.
Jednoczes$nie mozna jednak zaobserwowag, ze praco-
dawcy dostrzegajg problem i sg $wiadomi koniecznosci
wdrozenia rozwigzan poprawiajgcych komfort pracy i ogél-
nego dobrostanu pracownikdw. Przyktadem rozwigzania,
ktore $wiadczy o zmianie w sektorze, jest coraz czesciej
deklarowana mozliwos$¢ pracy zdalnej. Cho¢ wdrozenie
tej formuty w branzy przemystowej wcigz jest duzym
wyzwaniem, na popularnosci zyskuje model hybrydowy
— juz blisko 70% firm deklaruje mozliwos¢ pracy zdalnej
dla stanowisk ,white collar”.

— Obserwujemy, ze sektor przemystowy, najmniej elastycznie
podchodzacy do zmian ze wzgledu na swojg ztozonosg,
takze poddaje sie ogéinym trendom rynku pracy. To wazne
szczegolnie w kontekscie wkraczajgcych na rynek pracy
przedstawicieli pokolenia Z. Jezeli pracodawcy chca utrzy-
mac dotychczasowg dynamike, musza
rozumiec i uwzglednia¢ potrzeby
i motywacje najmtodszych pracowni-
kow — puentuje Danuta Protasewicz. //

Link do petnej wersji raportu:
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INWENTARYZACJA JAKO NARZEDZIE
SKUTECZNEGO PROCESU OSIAGANIA
WARTOSCI Z ZARZADZANIA AKTYWAM

Autor // JAN KRZYSZTOF FEDOROWICZ

Zatozyciel i prezes jednej z najstarszych spotek specjalizujacej sie w inwentaryzacjach i zarzadzaniu

majatkiem rzeczowym, przez ponad 25 lat pracowat dla najwiekszych przedsiebiorstw i instytucji

w Polsce i za granicg; zatozyciel i prezes Fundacji KeroDefa promujgcej nowoczesne zarzadzanie majatkiem;

Certyfikowany Trener Biznesu, Certyfikowany Trener Standardu HRD BP, twérca metodyki Inwentaryzacja 4.0™,

cztonek zarzgdu Polskiego Stowarzyszenia Zarzgdzania Majatkiem Technicznym PAMMS (www.pamms.pl),
@ cztonek Stowarzyszenia PSTD (www.pstd.org.pl).

/1 Wartos¢" aktywa, wartosc, ktorg ono zwraca, jest jednym z podstawowych pojec
w zarzgdzaniu aktywami, a zwtaszcza rzeczowymi. Jest to pojecie roznie definio-
wane | najczescie] wyrazane w sposob finansowy, chociaz warto$¢ moze by¢ nie-
wymierna, emocjonalna.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023



https://www.linkedin.com/in/janfedorowicz/

T akze ,zarzadzania majagtkiem" jest réznie opisywane,
rézne sg podejscia i polityki zarzgdzania w zaleznosci
od kraju, organizacji a nawet dziatu i pracownikéw w orga-
nizacji. Podobny problem jest z definicjg ,inwentaryzagcji".
Kazda gataz gospodarki moze jg rozumiec i opisywac ina-
czej w zaleznosci od potrzeb i zakresu dziatania. W moje;
ocenie ,zarzadzanie majgtkiem” jest najlepiej zdefiniowane
w catej rodzinie norm ISO 55000. Jest w niej ujete cato-
Sciowe spojrzenie na aktywa, nie tylko z punktu widzenia
rachunkowosci, ale i z perspektywy catosci organizacji, jej
celéw bezposrednich i posrednich, w kontekscie wewnetrz-
nym i zewnetrznym. Dlatego w tym artykule czesto bede
sie opierat na tych normach, chociaz tylko w aspekcie
majatku rzeczowego, a w szczegdlnosci srodkéw trwatych
i aktywoéw z nimi powigzanych.

Coz to jest zatem zarzadzanie aktywami, czym sg aktywa?
Aktywem jest przedmiot, rzecz lub jednostka, ktére posia-
daja potencjalng lub rzeczywistg warto$¢ dla organizagiji.
Taka definicja jest zgodna z podstawami gospodarowania
majgtkiem oraz z przepisami prawa podatkowego i rachunko-
wego. Kazdy sktadnik aktywdw rzeczowych ma ,czas zycia’,
,cykl zycia". To okres od wytworzenia aktywu do konca jego
zycia (utylizacji w przypadku rzeczy) w danej organizacji
lub w inngj, jezeli zostata przekazana. Poznanie i Sledze-
nie cyklu zycia jest konieczne w zarzgdzaniu aktywami.

Dla efektywnego wykorzystania aktywéw rzeczowych
niezbedne jest ich wieloptaszczyznowe monitorowanie
i okreslanie stanu oraz wartosci w kazdej chwili i dla kaz-
dej chwili.

Zarzgdzanie aktywami natomiast jest to skoordynowane
dziatanie zmierzajgce do uzyskania wartosci z aktywow.
Uzyskanie wartosci obejmuje zaréwno wtasciwe wykorzy-
stywanie i piecze nad majatkiem, jak i analize kosztéw oraz
zyskoéw, mozliwych zaktdcen w funkcjonowaniu.

Bardzo istotne jest stwierdzenie ,skoordynowane dzia-
tanie”. Oznacza to, ze zarzadzanie wszystkimi aktywami
i poszczegdlnymi sktadnikami majatku rzeczowego dotyczy
wszystkich dziatéw i wszystkich pracownikdéw organizacii.
Nie jest mozliwe, a niestety najczesciej tak sie dzieje, dobre
zarzadzanie, gdy kazdy z dziatéw (logistyka, produkgcja,
utrzymanie ruchu, magazyn, ksiegowos¢é, zarzad) ma inne,
niespojne i nieaktualne dane, rézne cele (czesto rozbiezne)
i rézne procedury.

Przyczyn jest wiele (najczestsze btedy opisatem w jednym
z poprzednich artykutéw), ale jest jeden wspdlny wyréz-
nik. To brak jednolitego systemu zarzadzania aktywami.
Systemu rozumianego jako zbidr procedur, kompetenciji
i dziatan, a nie tylko systemu komputerowego.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Nowoczesne zarzadzanie
aktywami i wspierajgce je
systemy oraz technologie
przyniosa wymierne korzysci

I zwiekszg szanse na przewa-
ge konkurencyjna tylko wtedy,
gdy beda wilasciwie stosowane.

Brak, nawet skréconego, planu zarzgdzania aktywami
obejmujgcego wszystkie dziatania zwigzane z aktywami
trwatymi i obrotowymi, skutkuje niezrozumieniem istoty
zarzgdzania majatkiem przez pracownikow i wtascicieli,
czyli interesariuszy wewnetrznych. To zas skutkuje dzia-
taniami i procedurami przypisanymi tylko do konkretnego
dziatu, bez holistycznego spojrzenia na catos¢ majagtku
ruchomego i nieruchomego.

Zarzagdzanie sktadnikami majgtkowymi to ciggty proces
planowania, organizowania, nadzorowania i kontrolowania
wykorzystania i stanu sktadnikéw majgtkowych w celu
osiggniecia celéw strategicznych przedsiebiorstwa.

Zarzadzanie sktadnikami majgtkowymi obejmuje zatem
identyfikacje potrzeb majgtkowych, analize kosztow
i optacalnosci posiadania sktadnikéw, podejmowanie
decyzji o zakupie, sprzedazy, modernizacji lub likwidacji
sktadnikéw majatkowych, monitorowanie i utrzymanie
odpowiedniego stanu technicznego i ekonomicznego
sktadnikéw majatkowych, zapewnianie bezpieczeristwa
i ochrony sktadnikéw majatkowych przed zagrozeniami
zewnetrznymi i wewnetrznymi.

Jednym z elementéw, narzedziem zarzgdzania majatkiem
jest inwentaryzacja. Wielu osobom stowo to kojarzy sie
negatywnie jako ucigzliwe i okresowe dziatanie wymagane
przez dziat ksiegowosci, tylko jako narzedzie rachunkowosci.
Tak jest to pojmowane w Polsce, gdyz przepisy dotyczace
termindw przeprowadzania inwentaryzacji sg zapisane
w ustawie o rachunkowosci. | tylko w niej, chociaz bez
podania definicji pojecia ,inwentaryzacja”.

Ustawa o rachunkowosci i ustawy podatkowe naktadaja
na przedsiebiorstwa obowigzek gromadzenia danych
0 majatku. Jednak inwentaryzacja przeprowadzona zgodnie
z nimi nie jest rzetelnym Zrédtem wiedzy, zajmuje jedynie
czas i angazuje pracownikéw w procesach niestuzacych
zmniejszaniu kosztow zarzadzania.

ZARZADZANIE
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Popularne definicje inwentaryzacji i odnoszace sie do nigj
opracowania skupiajg sie tylko na aspekcie sprawozdaw-
czosci finansowej i kontroli, pomijajac aspekt zarzagdzania
majagtkiem.

Stowo inwentaryzacja pochodzi z taciny. Inventarium to
spis, wykaz stuzgcy do odnalezienia rzeczy, inwentarz,
inwentaryzacja. Czyli spis, a nie tylko spisywanie inwentarza.
Spis, czyli wykaz, ewidencja stanu posiadania aktywéw. Dla
prawidtowego zarzadzania aktywami organizacji ewiden-
cje majgtku muszg by¢ zawsze aktualne z zachowaniem
danych historycznych o sktadnikach.

| tak jest w wiekszosci rozwinietych gospodarczo krajéw.
W odpowiednikach naszej ustawy o rachunkowosci nie
ma termindw wykonania inwentaryzacji, nie ma nawet
obowigzku wykonywania inwentaryzacji. Natomiast inwen-
taryzacje sg prowadzone okresowo lub w sposéb ciggty
dla okreslenia przydatnosci, wykorzystania i stanu sktad-
nikdw. Czesto jest to doktadnie uregulowane przepisami
wewnetrznymi organizacji, a stan i warto$¢ majgtku ma
odzwierciedlenie w sprawozdaniach finansowych i ciggtym
doskonaleni procesow.

Aktualne dane i informacje moze zapewni¢ tylko wtasna
inwentaryzacja permanentna, bedgca podstawowym
narzedziem w skutecznym zarzadzaniu majgtkiem. Jest
przy tym najmniej kosztowna i nie wymaga istotnie zwigk-
szonych naktaddw pracy.

Aby zarzgdzac¢ aktywami rzeczowymi, trzeba wiedziec,
jakimi zasobami sie dysponuije i jaki jest aktualny ich stan ze
wszystkimi atrybutami istotnymi dla kazdego wykorzystywa-
nego skfadnika. Dlatego inwentaryzacje okresowe nigdy nie
spetnig celéw i wymagan petnego zarzadzania majgtkiem.

Kazda organizacja, niezaleznie czy to przedsiebiorstwo, czy
instytucja, powinna ustanowic cele i strategie zarzadzania
aktywami dla odpowiednich funkgji i szczebli. Powinno sie
w nich uwzgledni¢ wymagania i oczekiwania interesariuszy
oraz wymagania finansowe, techniczne, prawne, regulacyjne
i organizacyjne w procesie planowania zarzadzania akty-
wami. Cele te powinny by¢ jednoznacznie okreslone, spojne
i zgodne z celami organizacji, monitorowane i aktualizowane
przy kazdej zmianie zakresu, sposobu i kryteridw dziatania.

Skuteczne nadzorowanie i zarzadzanie aktywami przez
organizacje ma zasadnicze znaczenie dla realizacji war-
toscii osiggniecia pozgdanej réwnowagi kosztow, ryzyka
i wynikéw funkcjonowania. Obecne otoczenie gospodarcze
i prawne jest coraz bardziej wymagajgce i nieprzewidywalne,
a ryzyka zwigzane z zarzgdzaniem duzg liczbg nowo-
czesnych aktywow stale ewoluujg, zmieniajg sig, rosna.

Nowoczesne zarzadzanie aktywami i wspierajgce je systemy
oraz technologie przyniosg wymierne korzysci i zwieksza
szanse na przewage konkurencyjng tylko wtedy, gdy beda
wiasciwie stosowane.

To co stanowi warto$¢ pozyskang z aktywow, zalezy od
charakteru i celu organizacji oraz potrzeb i oczekiwan jej
interesariuszy wewnetrznych i zewnetrznych. Zarzadzanie
aktywami wspomaga uzyskanie wartosci przy statym réw-
nowazeniu zwigzanych z aktywami kosztéw finansowych,
srodowiskowych i spotecznych, ryzyka, jakosci ustugi oraz
wynikéw funkcjonowania organizaciji.

Przy efektywnym zarzadzaniu aktywami
organizacja 0sigga korzysci.

Spojne, a wiec skuteczne zarzgdzanie aktywami rzeczowymi
umozliwia osiggnigcie lepszych wynikéw finansowych,
doskonalenie proceséw decyzyjnych i funkcjonalnych,
zrownowazenie kosztow, ryzyka, szans i wynikéw funkcjo-
nowania, odpowiednie zarzadzanie ryzykiem i zmniejszenie
strat finansowych, poprawe bezpieczeristwa i higieny pracy,
reputagcji organizagji, skutkowac nizszymi zobowigzaniami
w zakresie danin publicznych, srodowiskowych i spotecz-
nych. Analizujgc wyniki (dane) funkcjonowania aktywow,
mozna doskonali¢ procesy, ustugi lub wyroby, wykaza¢ sie
odpowiedzialno$cig spoteczng, zmniejszyé emisje, zwiekszy¢
energooszczednose, wykazac zgodnosé z wymaganiami
prawnymi i standardami, zwiekszy¢ skutecznosc¢ rynkowa
i trwatos¢ organizacji. Dlatego zarzgdzanie aktywami i nie-
rozerwalnie z nim zwigzana inwentaryzacja permanentna
obejmujaca wszystkie niezbedne cechy sktadnikéw jest
niezbednym narzedziem do realizacji wartosci z aktywoéw
w zautomatyzowanym i zrobotyzowanym $wiecie. Doswiad-
czenie najlepszych organizacji pokazuje, ze zaangazowanie
w procesy zarzgdzania aktywami pracownikow, kadry,
wtascicieli i interesariuszy zewnetrznych utatwia dialog,
porozumienie, zrozumienie, rozwigzywanie konfliktow,
eliminacje problemdw tak, aby uzyskac¢ zgodnos¢ z osia-
ganiem celdw strategicznych. Pamigtajmy rowniez o tym,
Ze na poziomie strategicznym warto potgczy¢ ze sobg
zarzadzanie aktywami i zarzgdzanie jakoscig (ISO 9001).
Razem dajg poprawe wydajnosci i efektywnosci organizacji
oraz zwiekszenie jej konkurencyjnosci i satysfakcji klientéw.

Niezaleznie od rodzaju organizacji, branzy, stopnia zauto-
matyzowania i robotyzacji gdy chcemy efektywnie zarzg-
dzac¢ aktywami, musimy mie¢ zawsze aktualne dane
o skfadnikach. Ciggte zbieranie danych, ich analizowanie
i wykorzystywanie dla polepszenia proceséw obstugi
klienta wewnetrznego i zewnetrznego, dla polepszenia
efektywnosci, dla otrzymania pozadanej wartosci to wita-
$nie Inwentaryzacja360. //
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TEORIA OGRANICZEN - METODYKA
DOSKONALENIA FIRMY | OSIAGANIA
PRZELOMOWYCH REZULTATOW. GZESC 1.

Autor // MAREK KRZYZANOWSKI / www.marekkrzyzanowski.com

Trener, konsultant TOC. Pomaga przedsiebiorcom zwiekszy¢ zyski, zmniejszy¢ koszty prowadzenia biznesu
i poprawic¢ efektywnos¢ produkceji, poprzez eliminacje ograniczen w firmie. W projektach doradczych
dziata w oparciu o rozwigzania teorii ograniczen i lean management oraz najlepsze praktyki polskich firm.

// Duza liczba firm w Polsce aktualnie mierzy sie z problemem ciggtego wzrostu
kosztow prowadzenia dziatalnosci, co skutkuje tym, ze zysk firmy jest niewystarcza-
jacy lub nie ma go wcale. Cele firmy nie sg realizowane, na produkgji panuje chaos
| niska efektywnosc¢ procesow, a klienci uskarzajg sie na dtugi czas realizacji zamo-
wienia. Problemy wracajg niczym bumerang. Jesli do tego dodamy rosngcg pre-
sje konkurencji i czestg rotacje pracownikow, to przetrwanie firmy staje sie coraz
bardziej skomplikowanym wyzwaniem. Pojawia sie pytanie: jak to zmieni¢? W jaki
sposob sprosta¢ wymienionym wyzwaniom i pozostac¢ konkurencyjnym na rynku?
Jak zwiekszac¢ efektywnos¢ operacyjng firmy i osiggac przetomowe rezultaty?
Odpowiedzig na te pytania jest metodyka doskonalenia firmy znana pod nazwag teo-
ria ograniczen (ang. Theory of Constraints — TOC).

www.nowoczesny-przemysl.pl
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A rtykut podzielono na dwie czesci. W pierwszej zostanie
przedstawiona ogdlna koncepcja TOC oraz jej funda-
menty i zatozenia. W drugiej czesci (Nr 5/2023 ,Nowoczesny
Przemyst") bedzie oméwiony proces ciggtego doskonalenia
firmy oraz kluczowe korzysci z stosowania TOC w firmie.

Z artykutu dowiesz sie:

* Czym jest przeréb i jak powstaje.

* Czym jest ograniczenie w firmie.

* Czym jest teoria ograniczen.

* Jakie jest gtdwne zatozenie metodyki TOC.

Aby jak najlepiej zrozumie¢, czym jest TOC, na poczatku
przedstawie podstawowe fundamenty i zatozenia tej
metodyki oraz opisze podstawowe mierniki.

PRZEROB JAKO GLOWNA MIARA FIRMY

Miara, jaka jest przeréb, pochodzi z rachunkowosci przerobo-
wej [z ang. Throughput Accounting — TA], ktdrg wprowadzit
tworca koncepcji zarzgdzania ograniczeniami dr Eliyahu
M. Goldratt. Pojecie przerobu zostato wprowadzone, aby
utatwié proces podejmowania lepszych decyzji strategicz-
nych przez kadre menedzerska.

Firma, dokonujac sprzedazy produktu lub ustugi klientowi,
dostaje pienigdze, ktére wynikaja z uzgodnionej ceny sprze-
dazy. Do wyprodukowania produktu zuzylismy konkretne
surowce, materiaty lub czesci itp., za ktére musimy zaptacic¢
naszym dostawcom.

Przeréb dla produktu to pienigdze, ktére firma otrzymuje
w wyniku sprzedazy swoich produktéw klientom, ale
wiasnie pomniejszone o warto$¢ za materiaty, surowce,
czesci, zewnetrzna kooperacje. Przeréb to kasa, ktéra
zostaje w firmie pomniejszona o wartos¢ tego, co zapta-
cono dostawcom za materiaty, poniewaz to nie sg ,nasze"
pienigdze. Przeréb dla produktu jest to réznica miedzy
ceng sprzedazy a kosztami catkowicie zmiennymi [TVC —
z ang. totally variable costs]

Przeréb dla produktu (P) = Cena sprzedazy (S) -
koszty catkowicie zmienne* (KCZ)

Teoria ograniczen zrezygnowata z alokacji kosztéw do
produktu, po to, aby uprosci¢ wtasnie proces decyzyjny,
i uznata, ze kazdy sprzedany produkt dostarcza firmie
przerdb. Produkt niesprzedany, sktadowany w magazynie
nie daje przerobu, musimy go sprzedac¢. Teoria ograniczen
przeréb uznata za najwazniejsza miare, nad ktorg nalezy
sie skupi¢ i maksymalizowaé. Firmy, ktére stosujg TOC,
szukajg wszelkich sposobdw na zwiekszenie przerobu,
aby poprawia¢ wynik firmy.
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KOSZTY OPERACYJNE

Firma, aby mogta funkcjonowac i wytwarzac produkty,
ponosi koszty operacyjne (KO). Kosztami operacyjnymi
zgodnie z TOC sg koszty wynagrodzen, ubezpieczen
spotecznych, koszty energii, koszty ustug zewnetrz-
nych, wszelkie optaty oraz podatki, czyli pozostate koszty
niebedace kosztami catkowicie zmiennymi (KCZ). Koszty
operacyjne (KO) sg to koszty, ktéra firma musi poniesg,
aby przedsiebiorstwo mogto funkcjonowac.

Teoria ograniczen
pokazuje, jak identyfiko-
wac ograni czenia w firmie
I je przetamywac oraz jak
nimi zarzadzacd, aby osia-
gac przetomowe rezultaty.

ZYSK NETTO

Firma istnieje i moze sie rozwijac¢, gdy osigga zysk i jest
to gtéwny cel firmy — osiggac zysk teraz i w przysztosci.
Firmy produkcyjne wytwarzajg wiele produktow. Kazdego
dnia firma sprzedaje swoje produkty, ktére przynosza
firmie przeréb — czyli pienigdze. W wyniku sprzedazy réz-
nych produktéw powstaje masa przerobowa — czyli suma
z wartosci przerobu z sprzedanych produktéw. Na koniec
miesigca firma osiggnie zysk, gdy przeréb miesieczny
bedzie wiekszy od kosztéw operacyjnych. Postugujac sie
tymi miarami, mozemy okresli¢ zysk netto jako réznice
miedzy przerobem a kosztami operacyjnymi, czyli:

Zysk netto (NP) = Przeréb (P) — KO

Z tej zaleznosci wynika, jakg wazng miarg jest przerob.
Jest to kluczowa miara, ktéra poréwnana z kosztami
operacyjnymi méwi nam, czy firma osiggnie na koniec
miesigca zysk, czy nie. Czynnikiem, ktéry ma najwiekszy
wptyw na wielkos$¢ pozyskanego przerobu przez firme,
jest ograniczenie — obecne w kazdej firmie.




CZYM JEST OGRANICZENIE?

Ograniczeniem jest jakikolwiek element, czynnik lub
problem, ktory stoi na przeszkodzie, aby organizacja
osiggata wiekszy przeréb - czyli lepsze rezultaty w odnie-
sieniu do jej celu. Tutaj cel nalezy rozumie¢ jako wiekszy
zysk. Ograniczeniem jest wszystko to, co hamuje, blokuje
lub spowalnia rozwdj firmy, realizacje celu dziatania firmy,
jej osiggniecia oraz wynik firmy. Ograniczeniem dla firmy
produkeyjnej moze by¢ maszyna lub zaséb, ktérego zdol-
nos¢ produkecyjna réwna sie lub jest mniejsza od popytu
na wytwarzane produkty. Firma mogtaby realizowac wie-
cej zamodwien i generowac tym samym wiekszy przerdb,
jednakze ograniczone moce na produkcji limituja ilos¢
zamowien, jaka firma moze zrealizowac.

CZYM JEST TEORIA OGRANICZEN -
ZARZADZANIE OGRANICZENIAMI?

Teoria ograniczen jest metodyka ciagtego doskonalenia
firmy. Niektdrzy mowia, Zze stanowi sposéb lub metode
zarzadzania firma. Koncertuje sie na identyfikacji i prze-
tamywaniu ograniczen w firmie, ktére wptywajg na jej
wydajnos¢, a tym samym na jej wyniki.

llustracjg dziatania ograniczenia moze by¢ zwezenie drogi
na autostradzie ze wzgledu na roboty drogowe i zmniejsza-
nie predkosci poruszania sie w tym odcinku drogi. Zweze-
nie drogi do jednego pasa oraz mniejsza predkos¢ jazdy
powoduja, ze poruszasz sie autem wolniej, niz mogtbys
jecha¢ w normalnych okolicznosciach. Skutkuje to tym,
Ze przez punkt zwezenia przejedzie ograniczona liczba
aut. Oprécz tego przed zwezeniem gromadzi sie wiele aut,
ktore oczekujg na przejazd. Wszystko to sprawia, ze czas
jazdy wydtuza sie, mniej aut moze przejechac przez zwe-
zenie drogi i tym samym efektywnos$¢ obniza sie.

W firmach sg podobne zjawiska do tych, ktére wyste-
puja na autostradzie. Zwezenie drogi staje sie takim naj-
stabszym ogniwem. W firmach zwezeniem drogi jest
najstabiej dziatajacy proces lub obszar, ktory bedzie
limitowat ilo§¢ zamowien, ktére przedsiebiorstwo jest
w stanie zrealizowaé. Skutkiem tego bedzie mniejsza ilos¢
wyprodukowanych produktéw lub zrealizowanych zamo-
wien. W konsekwencji najstabiej dziatajacy proces firmy
limituje ilo§¢ zaméwien, a tym samym limituje to wartos¢
przerobu, jaki organizacja jest w stanie pozyskac. Wartos¢
przerobu pozyskanego na koniec miesigca pozwoli wypra-
cowac firmie zysk lub zanotowac strate w zaleznosci od
wielkosci kosztéw operacyjnych. Twdrcg koncepcji teorii
ograniczen byt w latach 70. XX w. wspomniany juz Eliy-
ahu Goldratt. Zostata opisana w $wiatowym bestsellerze
The Goal (Cel 1: Doskonatos¢ w produkcji).

www.nowoczesny-przemysl.pl
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W KAZDEJ FIRMIE JEST
JAKIES OGRANICZENIE

Jedna z fundamentalnych zasad teorii ograniczert méwi,
ze w kazdej firmie jest jakie$ ograniczenie, ktére wptywa
na wyniki i zysk firmy. Ograniczenia w firmie sg i to jest
fakt, poniewaz gdyby ich nie byto, to zysk dowolnej firmy
dazytby do nieskoriczonosci. Tak nie dzieje sie, poniewaz
zawsze w firmie jest jakis czynnik, ktory limituje wielkos¢
zysku firmy. Na autostradzie, gdy odblokujemy zwezenie
drogi, wiecej aut moze przejechac przez dany punkt.
W firmie produkcyjnej natomiast gdy usprawnimy prace
najstabszego ogniwa, wiecej zlecen zostanie zrealizowa-
nych, a to pozwoli nam wygenerowaé wiekszy przerdb.
Whiosek jest taki, ze dziatania usprawniajgce powinny skupi¢
Sie na ograniczeniu, poniewaz przetamanie ograniczenia
spowoduje znaczgca poprawe wynikéw.

Teoria ograniczen pokazuje, jak identyfikowaé ograni-
czenia w firmie i je przetamywacé oraz jak nimi zarzadzaé,
aby osiggac przetomowe rezultaty. Teoria ograniczen jest
metodyka ciggtego doskonalenia, ktérg mozna stosowac
niezaleznie od branzy i specyfiki przedsiebiorstwa. Ma
zastosowanie w kazdym obszarze przedsigbiosrtwa.

PODSUMOWANIE

Skuteczne zarzadzanie ograniczeniami w firmie wymaga
zaangazowania zaréwno menedzerdw, jak i pracownikow
na réznych szczeblach organizacji. Wazne jest, aby wszy-
scy mieli $wiadomos¢ ograniczen i ich wptywu na pro-
ces produkeyjny oraz aby byli zaangazowani w poszu-
kiwanie i wdrazanie rozwigzan. Efektywna komunikacja
i wspotpraca miedzy dziatami i zespotami sa kluczowe
dla sukcesu zarzgdzania ograniczeniami. Pracownicy
powinni czu¢ sie swobodnie w dzieleniu sie swoimi obser-
wacjami i pomystami na temat przetamywania ogra-
niczen. Regularne spotkania mogg by¢ skutecznymi
narzedziami do generowania innowacyjnych pomystéw
i rozwigzan.

Zarzadzanie ograniczeniami to proces ciagty, ktéry wymaga
statego doskonalenia. Firmy produkcyjne powinny identyfi-
kowaé nowe ograniczenia i dostosowywac swoje strategie,
aby moc poprawiaé wyniki firmy. Zarzgdzanie ogranicze-
niami w firmie produkcyjnej jest kluczowym elementem
osiggania wyzszej wydajnosci i przetomowych wynikow.
Identyfikacja, analiza i przetamywanie ograniczen maja
kluczowe znaczenie dla podnoszenia zyskéw firmy. Ogra-
niczenia, w postaci niewystarczajacych mocy na produkcji,
braku zasobdéw, pracownikéw lub innych czynnikéw, sa nie-
uniknione w kazdej firmie. Jednak umiejetne zarzadzanie
nimi moze przynie$¢ znaczace korzysci. //
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NARZEDZIA LEAN — MODNE, ALE CZY POTRZEBNE?

// lle leanowych narzedzi wymienisz z gtowy? Kilka? Kilkanascie? Czy wszystkie sg
Ci potrzebne? Po co w ogdle implementowac 5S, kanban i inne?

Autor // MICHAL SPADLO

Szukam oszczednosci w procesach i magazynach. Usprawniam istniejgce procesy i pomagam budowac
nowe. Niezdecydowanym pomoge podjg¢ dobrg decyzje, a przeciwnych przekonam merytorycznymi
argumentami. Uwazam, ze kazdy zastuguje na pomoc, rzetelng informacje i wsparcie w procesie zmian.

in)

dy firmy chcg pochwalic¢ sie stosowaniem filozofii Lean,

zaczynajg od recytowania nazw wdrozonych narzedzi
w firmie. Nie rozmawiajg o budowaniu kultury ciagtego
doskonalenia, o roli pracownika w firmie, np. odpowiedzial-
nosci za stanowisko pracy i wptywie na finalny rezultat.

Tylko nie prébuj zadawac pytania, | jak, dziata?”, bo albo nie
dziata wcale, albo raz w miesigcu na czas audytu. Polskie
przedsiebiorstwa maja to do siebie, e nie lubig czekac. Cele
dtugoterminowe? Przeciez firma musi zarabia¢ tu i teraz!

A jak prosto i szybko zrobi¢ lean? Wybra¢ kilka narzedzi,
wdrozyé za kolejg i czekac na efekty. Wdrazanie wydaje sie
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stosunkowo tatwe. A i réznice widac na pierwszy rzut oka.
Objasnie w skrécie wdrozenie 5S:

1S — SELEKCJA:

Usun wszystkie niepotrzebne narzedzia z miejsca pracy.
Te, co do ktérych masz watpliwosci, oznacz czerwona
kartka. Daj sobie 3—4 tygodnie na sprawdzenie. Jesli do
tego czasu nie uzyjesz oklejonego narzedzia, pozbadz sie
go ze stanowiska.

2S - SYSTEMATYKA:
Znajdz jedno, konkretne miejsce na kazdg potrzebng rzecz.
Mozesz wykonac tablice cieni czy wycigc¢ ksztatty z gabki,



https://www.linkedin.com/in/mspadlo/
https://www.linkedin.com/in/mspadlo/

aby byto jasne, co gdzie powinno sie znalez¢. Metoda jest
dowolna, byle narzedzia byty odktadane w odpowiednie
miejsca — w ten sposéb bedziesz wiedziat, czego brakuje
na stanowisku.

3S — SPRZATANIE:

Uporzadkuj miejsce pracy po jej zakonczeniu. Odtéz narze-
dzia na miejsce, zamie¢ lub odkurz stanowisko. Opusé je
takie, jakim chciatbys je zasta¢ kolejnego dnia.

| tu zazwyczaj sie zatrzymujemy. A zostajg nam jeszcze
dwa bardzo wazne kroki, czyli standaryzacja oraz (u nas
potrzebna, a w Japonii wbudowana w kulture spoteczng)
samodyscyplina. Bez przeprowadzenia petnego wdrozenia
nie ma szans, zeby system utrzymat sie w organizacji.

4S - STANDARYZACJA:

Wprowadz jednolite standardy dla powtarzalnych schema-
téw. Tablice perforowane? RAL 7035. Wdzek narzedziowy?
7 szuflad, te same narzedzia. Takie postepowanie pozwala
na przesuwanie pracownikéw miedzy stanowiskami nie
martwiac sie o adaptacje.

5S — SAMODYSCYPLINA:

Wzmaocnij przekaz do zatogi poprzez wskazanie korzysci
ptynacych z odpowiedniego dbania o swoje miejsce pracy.
Zache¢ pracownika do dzielenia sie z kolegami pozytyw-
nymi odczuciami po udanym wdrozeniu.

Brzmi dos¢ prosto, prawda? To teraz czas na haczyki:

1. Nie masz co liczyé¢, ze raz wdrozony system utrzyma
sie sam.

Przyzwyczajenie przyjdzie, ale dopiero z czasem. Od
poczatku trzeba nadzorowac przestrzeganie nowych
zasad — wystarczy po prostu przyjs¢ i porozmawiac o tym
z pracownikiem. Dajemy w ten sposéb $wiadectwo zain-
teresowania i zaangazowania.

2. Stan rzeczy nie jest wieczny.
Nalezy regularnie wraca¢ do 1S i przechodzi¢ przez wszyst-
kie kroki po raz kolejny. Szczegdlnie, jezeli wdrazamy nowe

produkty lub dokonujemy zmiany w technologii wytwarzania.

Ato ,tylko" aspekty zwigzane z wdrozeniem i utrzymaniem
tak prostego i powszechnie znanego narzedzia, jakim jest 5S.

No dobrze, skoro to jednak nie jest takie proste, po co
w takim razie w ogdle zabierac sie za jakiekolwiek wdrozenia?

! Seiton — z japoniskiego — systematyka.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Chociazby po to, zeby uporzadkowad i ustandaryzowac
pewne powtarzalne procesy w firmie, a przy okazji wyeli-
minowac z nich marnotrawstwa. Tu warto podkresli¢,
Ze narzedzia s $wietne. Brakuje nam tylko troche lepszego,
marketingowego podejscia do tematu.

Nie chcemy nikomu na site wciskac rzeczy, ktérych nie
potrzebuje, prawda? Wyciggnijmy wiec nauke z marketingu:
wskazmy problem i podsuimy rozwigzanie.

Zeby nasza sztuczka sie udata, musimy doprowadzi¢ do
sytuacji, ze to pracownik zgtosi nam ten problem, ktéry
z checig rozwigzemy zaplanowanym wdrozeniem narzedzia.

Brakuje kluczy na stanowisku? Pracownicy codziennie
przemierzajg kilometry po zaktadzie w poszukiwaniu
mitycznej ,nasadki 10"?

Mnéstwo ludzi nosi dzi$ opaski sportowe lub smartwat-
che. Nie zaszkodzi zada¢ z pozoru niezobowigzujgcego
pytania: ,lle dzis masz krokdw na liczniku?”. W odpowiedzi
prawdopodobnie otrzymasz wynik liczbowy ($redni krok
to ok. 70—80 cm, tatwo to przeliczy¢ na odlegtosé) i wodo-
spad niezadowolenia. A to, ze wiecznie czegos brakuje
i trzeba za tym chodzi¢. Po materiat do magazynu. Do
narzedziowni po klucze, bity, elektronarzedzia itd.

Ty juz wiesz, ze teraz jestescie razem na poktadzie tego
statku. Zostaje Ci tylko w dobry sposéb sprzedac te kon-
cepcje. Oszczedz biednemu cztowiekowi ttumaczenia
seiton' na ,nasze”, a opowiedz konkretnie, co zrobisz, zeby
rozwigzac problem, ktéry opisat.

Z doswiadczenia wiem, ze budowanie dobrych relacji
z produkcja w duzej mierze zalezy od:

* stuchania,

* okazania szacunku pracownikowi,

* rozwigzywania problemaow.

Jesli wszystko pojdzie dobrze, miesigc pdzniej masz
zadowolonego dyrektora produkcji, poniewaz wreszcie
na stanowisku pracy jest porzadek, o ktérym tyle razy
wspominat. Co wazniejsze, pracownik réwniez jest zado-
wolony, w korcu utatwites mu zycie... A do tego jeszcze
dochodzi osobista satysfakcja z udanego wdrozenia.
Win — win — win!

Postepowanie w ten sposéb ma wiele zalet, ale jedna
szczegdlnie chee tutaj wyrdznic. Jest to ,sposdb podania”.

Zupetnie inaczej podejdzie do wdrozenia pracownik $wia-
domy, ktéry na wtasne oczy doswiadczyt problemu i ma
wewnetrzne przekonanie, ze do tej pory marnowat czas.

ZARZADZANIE
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W kazdym innym przypadku dziatania sg bezsensowne
i bezcelowe. Zatoga nie zainteresuje sie ,superfajnym”
narzedziem. Beda robi¢ po staremu, powoli zacierajagc
Slady jakiejkolwiek ingerencji w stanowisko pracy.

Gwarantuje, ze ta drobna zmiana w postepowaniu spo-
woduje znaczgcy wzrost zaangazowania pracownikow
produkeyjnych. Musza tylko (i az) dostrzec zaréwno mar-
notrawstwa, jak i korzy$¢é z proponowanego rozwigzania.

J.K. Liker w ksigzce Droga Toyoty rozréznia dwa podejscia
do lean:

* mechanistyczne — skoncentrowane na narzedziach,
wdrozeniach, projektach i celach krétkoterminowych,

* organiczne — oparte na celach dtugoterminowych, budo-
waniu mocnych, zaangazowanych zespotéw, mysleniu
naukowym, eksperymentom PDCA, rozwigzywaniu pro-
blemdw i eliminacji marnotrawstwa z procesow.

Polecam te drugg metodyke potgczong z umiejetnym stoso-
waniem narzedzi lean. Mimo dtuzszego czasu oczekiwania
na upragnione wyniki mozemy liczy¢ na stopniowy wzrost
zaangazowania zatogi i niesamowite rezultaty.

Zanim okreslisz narzedzia, ktérych chcesz uzy¢, zacznij
od poszukiwania marnotrawstw do wyeliminowania. Ale
skad wzig¢ te marnotrawstwa? Mam dla Ciebie dobrg
wiadomos¢é — wystarczy poswieci¢ tylko 30 minut dzien-
nie. Wstan od biurka, wez ze sobg notes i idZ do gemba?.
Mozesz wspomac sie listg siedmiu MUDAS, ktdrg tworza:
* nadprodukgcja,

 oczekiwanie,

* szukanie i wyjasnianie (zbedny ruch),

* zbedne zapasy,

* zbedny transport,

* poprawianie brakéw i bteddw,

* nadmierne przetwarzanie.

Marnotrawstwa mozesz zaobserwowac, przygladajgc
sie realizacji procesu. Pamietaj, ze nie chodzi o obserwo-
wanie cztowieka w pracy, ale o wychwycenie czynnosci,
ktore sg zbedne. Wszystkie takie marnotrawstwa mozna
przyporzadkowac do kategorii wymienionych wcze-
$niej. Czasem pracownicy bedg pomocni i sami podzielg
sie swoimi uwagami. Zapisuj je skrupulatnie! Sg to klu-
czowe informacje, ktérych potrzebujesz do pézniejszych
dziatan.

Oczywiscie, sg rowniez interesujgce techniki jak obserwacja
migawkowa, czy tzw. dzier z zycia, ale wymagajg one duzo
wiecej pracy i czasu. Na szczescie, nawet biorgc probke
z kilku 30-minutowych wycieczek, mozna wychwyci¢ wio-
daca strate w procesie i zaplanowa¢ wdrozenie narzedzia.

Im wiecej masz uwag od pracownikdw, tym wiecej poten-
cjalnych promotoréw wdrozenia. Ten aspekt jest kluczowy
w powodzeniu catej misji. Kiedy ludzie czuja, e robisz co$
dla nich, przychylniej patrzg na Twoje dziatania. Masz tez
wiekszg szanse na utrzymanie efektéw wdrozenia.

Sama implementacja narzedzi, bez wykonania tego w cyklu
potrzeba —> rozwigzanie problemu potrafi przysporzy¢
duzo ktopotdw organizacji. To, ze potrafi da¢ spektaku-
larne efekty finansowe jest czestg putapka zastawiang
przez przedsiebiorstwa doradcze na nieswiadome firmy.
Szybkie wdrozenie, efekty przeliczone na ztotéwki, piecio-
cyfrowy rachunek i ,do widzenia". Firma zostaje z obietnicg
oszczednosci i fakturg. Paradoksalnie, za obie rzeczy
stono zapftaci...

Trudno jest budowac¢ na spalonej ziemi. Nie zabierajmy sie
wiec za wdrazanie narzedzi, gdy nie stuzy to ludziom. Staje
sie to niepotrzebng sztuka dla sztuki, zostaje niesmak, ktory
znacznie utrudnia kolejne podejscia do lean.

Drodzy prezesi, dyrektorzy, managerowie. Dajcie sobie
czas na osiggniecie efektow. Spektakularne sukcesy i nie-
botyczne oszczednosci zdarzajg sie niezwykle rzadko. Nie
oczekujcie wiec, ze po miesigcu zobaczycie w rachunku
zyskéw i strat solidne wzrosty. Pozwdlcie Waszym ludziom
budowac kulture organizacyjng i obserwuijcie rezultaty.

Mozecie nawet opracowac specjalne KRI*i KPI° do obser-
wowania postepow.

* KRI #1 — ilos$¢ zgtoszonych problemdw,

* KRI #2 — ilos¢ rozwigzanych problemow,

* KRI #3 — ilos¢ zrealizowanych cykli PDCA®,

* KPI #1 - % rozwigzanych do zgtoszonych,

* KPI #2 — Sredni czas rozwigzania problemu.

Moze nie zobaczycie od razu efektu w sprawozdaniu
finansowym, ale wymienione wskazniki pomogg Wam
zweryfikowaé, czy w zaktadzie dzieje sie co$ pozytywnego.

Moze sie okazac, ze narzedzia, na ktdrych tak bardzo Wam
zalezato, wcale nie byty potrzebne... A efekty i tak przyszty! //

2 Gemba, z jap. miejsce akcji. Tam, gdzie odbywa sie praca i dodawanie wartosci dla klienta.

3 MUDA, z jap. marnotrawstwo, inaczej czynnosci niedodajgce wartosci dla klienta.

4 KRI (Key Result Indicator) — wskaznik rezultatu, np. ilo$¢ zgtoszen w tygodniu/miesigcu/roku

5 KPI (Key Performance Indicator) — miara np. efektywnosci procesu, zwyczajowo podawana w %
5 PDCA (Plan-Do-Check-Act) — Cykl Deminga: zaplanuj, wykonaj, sprawdz, dziataj.
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KRAKOWSKI PARK TECHNOLOGICZNY: 25 INWESTYCJI W PIERWSZYM POtROCZU

// Ponad miliard ztotych przeznaczonych na inwestycje zadeklarowali przedsiebior-
cy w pierwszym potroczu 2023 r. w Matopolsce. To prawie pieciokrotnie wiecej niz

w ubiegtym roku w tym samym okresie.

pierwszym potroczu wydalismy 25 decyzji o wspar-

ciu, a przedsiebiorcy zadeklarowali naktady inwesty-
cyjne w wysokosci ponad 1,2 mld zt. To wyjgtkowo dobry
okres dla matopolskich przedsiebiorcéw, a nas plasuje
w czotéwcee spotek zarzgdzajgcych strefami: na drugim
miejscu, jesli chodzi o deklarowane naktady inwesty-
cyjne i nowe miejsca pracy. | co nas szczegdlnie cieszy,
az 20 inwestycji to kapitat polski. Oznacza to, ze udato nam sie
dotrze¢ z ofertg Polskiej Strefy Inwestycji do polskich przed-
siebiorcéw — méwi Tadeusz Zaremba, prezes zarzadu KPT.

25 decyzji o wsparciu, 1278 345 164,88 zt naktaddw inwe-
stycyjnych oraz 683 nowe miejsca pracy — tak w liczbach
wyglada podsumowanie pierwszego potrocza Polskiej
Strefy Inwestycji w Matopolsce i powiecie jedrzejowskim.
Ponadto warto zauwazyé, ze wiekszos¢ inwestyciji realizo-
wana bedzie przez matych i $rednich przedsiebiorcéw (16),
a 17 z nich to reinwestycje, czyli inwestycja w rozwgj ist-
niejacych juz przedsiebiorstw.

Zrédto // Krakowski Park Technologiczny

Ostatnia wydana w czerwcu decyzja trafita do firmy Terra
Verde w Gorlicach. Powstanie tam nowy zaktad zajmujgcy
sie produkcjg pelletu drzewnego z drewna bukowego.
Produkowany tam bedzie wysokogatunkowy i ekologiczny
pellet z drewna bukowego ze $wiadectwem pochodzenia
FSC, bedacego gwarancjg pochodzenia drewna ze zréwno-
wazonej gospodarki lesnej. Naktady inwestycyjne wyniosg
2799500,00zt. //

NAJBARDZIE) PLASKI CHWYTAK POWIERZCHNIOWY

Zrédto // Schmalz

// Firma Schmalz opracowata nowy chwytak do pionowej obstugi sit. Puszka FEL
potrafl jednak znacznie wiecej: jest ona tak ptaska, ze sprawdza sie rowniez w innych
zadaniach zautomatyzowanej obstugi w ograniczonych obszarach lub przy krytycz-

nych konturach kolidujgcych.

rzy wysokosci montazowej wynoszacej zaledwie

26,5 mm FEL zagtebia sie gteboko w skrzynie trans-
portowe i potki. Moneta o nominale 1 centa ma $red-
nice 16,25 mm. Sekcja podstawowa nowego chwytaka
powierzchniowego firmy Schmalz jest niewiele wyzsza. Do
tego dochodzi pianka uszczelniajaca o grubosci 10 mm.
Jednoczesnie nowy FEL imponuje nie tylko wysokoscig
wynoszaca 26,5 mm. Eksperci ds. podcisnienia w firmie
Schmalz mieli réwniez na uwadze efektywnosé energetyczng
i koszty eksploatacji podczas prac rozwojowych: podzielili
chwytak powierzchniowy na maksymalnie cztery strefy,
ktére mozna indywidualnie kontrolowac i przetaczac. Aby
zachowac jak najmniejsze zaktdcajace kontury, poszczegdine
strefy zasysania sg zasilane przez kanaty zintegrowane
z dziatem. Podci$nienie jest wytwarzane przez zewnetrzne
generatory podcisnienia. Korpus wykonany z aluminium
i modutowy, lekki projekt utrzymuja wage FEL ponizej 3 kg
i zapewniajg wysoka pojemnos¢ do 1400 N w pionowej

www.nowoczesny-przemysl.pl

pozycji montazowej. Pozwala to nowemu podcisnienio-
wemu systemowi chwytajgcemu zagtebiac sie gteboko
w skrzynie transportowe lub poétki, a takze dynamicznie
wyjmowac i odktada¢ przedmioty obrabiany, takie jak
monitory o réznych wymiarach i pozycjach odbioru. Pianka
uszczelniajgca jest szczegdlnie delikatna dla powierzchni
przedmiotu obrabiany, ma dtuga zywotnos¢ i jest tatwa
do wymiany dzieki folii szybkowymiennej. //
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Polska Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci (PARP) uruchomita nowy serwis
poswiecony gospodarce obiegu zamknietego (GOZ) i ochronie srodowiska. Bedg
tam zamieszczane artykuty oraz informacje dotyczace aktualnych naboréw prowa-

dzonych przez PARP oraz planowanych wydarzen.

ospodarka o obiegu zamknietym lub inaczej gospo-

darka cyrkularna to model biznesowy, ktéry mini-
malizuje zuzycie surowcdow oraz powstawanie odpaddw.
Jej celem jest zmniejszenie emisji gazdw cieplarnianych
i poziomu wykorzystania energii. Tworzy ona zamkniete
petle procesdéw, w ktérych powstajace odpady trakto-
wane sg jako surowce w kolejnych fazach produkgiji.
GOZ zaktada, ze surowce i wyroby pozostajg w obiegu tak
dtugo, jak to mozliwe. To sprawia, ze nasze zapotrzebowanie
na surowce naturalne spada, ograniczamy ich wydobywanie,
a co za tym idzie — produkujemy mniej odpadoéw, ktére s
ponownie wykorzystywane do wytwarzania ciepta i energii
elektrycznej. Cyrkularno$¢ stanowi wyzwanie, poniewaz
wymaga zmiany myslenia na temat zuzywania surowcow
i innego podejscia do wyrzucania rzeczy. Temu ma sprzyjac
nowa inicjatywa Agencji w postaci serwisu poswieconego
gospodarce o obiegu zamknietym. Zapraszamy do jego
odwiedzenial!

Przestawienie na gospodarke obiegu zamknietego
wpisuje sie w plany strategiczne Unii Europejskiej i Polski.
To czes¢ wizji osiagniecia neutralnosci klimatycznej do
2050r. i zapewnienia ciggtosci produkcji w obliczu koricza-
cych sie zasobéw surowcéw nieodnawialnych. W nowej
perspektywie finansowej na lata 2021-2017 zaplanowano
liczne inicjatywy wspierajgce mikro, mate i Srednie przedsie-
biorstwa w realizacji tych waznych aspektéw. Potencjalni
beneficjenci dziatan prowadzonych przez PARP otrzymajg
gars¢ informacji w jednym miejscu. Dowiedza sie, do jakich
konkurséw moga zgtaszac sie juz teraz, a jakie nabory sg
planowane w przysztosci.

Obecnie uruchomione nabory to:

Konkurs na najlepsze rozwigzania gospodarki o obiegu
zamknietym — jego celem jest popularyzacja w polskiej
gospodarce rozwigzan zwigzanych z GOZ — produktdw,
modeli biznesowych, ukierunkowanych na osiggniecie
efektéw srodowiskowych oraz korzysci ekonomicznych,
spotecznych i zarzadczych.

GOZ - to sie optaca — w obecnym naborze wybierane
beda podmioty odpowiedzialne za zrekrutowanie, zba-
danie poziomu wiedzy przedsiebiorcéw w zakresie GOZ,
a takze przeprowadzenie dla nich szkolen i doradztwa
dotyczgcych praktycznych aspektéw GOZ.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Zrédto // PARP

Sciezka SMART — konkurs rozwija i wzmacniania zdol-
nosci badawcze i innowacyjne przedsiebiorstw. Pozwala
na wdrazanie innowacji produktowych lub procesowych
oraz cyfryzacje i transformacje przedsiebiorstw w kierunku
zréwnowazonego rozwoju, jak réwniez internacjonalizacje
przedsiebiorstw i wzrost kompetencji kadr.

— Kazdego roku wzrasta liczba firm, ktére wdrazajg w swo-
jej dziatalnosci zasady gospodarki zwigzanej z ponownym
wykorzystaniem surowcéw i produktéw tak dtugo, jak jest
to mozliwe. Jak wynika z raportu opracowanego na zle-
cenie PARP pt. ,W kierunku neutralnosci klimatycznej”,
35% patentéw udzielonych w Polsce w 2021 r. dotyczy
wynalazkoéw zaliczonych do dziewieciu dziedzin techniki
zbieznych z rozwojem technologii mogacych wspoma-
gaé zielong transformacje przedsiebiorstw. Swiadomogé
rosngcych oczekiwan w tym zakresie sprawita, ze kilka
miesiecy temu narodzit sie pomyst, by stworzy¢ serwis
w catosci poswiecony tematyce GOZ. To zagadnienie
niezwykle istotne zaréwno pod kgtem prowadzonych
przez PARP dziatan edukacyjnych, jak i inwestycyjnych.
Przedsiebiorcy w jednym miejscu otrzymaja solidng dawke
wiedzy dotyczacg gospodarki o obiegu zamknietym, co
umozliwi im dalszy rozwaj w tym kierunku — mowi prezes
PARP Dariusz Budrowski.

Na nowej stronie PARP zainteresowani znajdg wszelkie
informacje na temat tego, czym doktadnie jest GOZ i dla-
czego warto wprowadzi¢ zasade 6R zaréwno w swoim
biznesie, jak i codziennym zyciu. W zaktadce ,dobre prak-
tyki" przedstawiono mape Polski, na ktérej sukcesywnie
bedg dodawane kolejne przedsiebiorstwa, ktdre wdrozyty
w swoim biznesie rozwigzania z obszaru GOZ.

Celem opracowywanych i udostepnianych przez PARP
materiatéw informacyjnych i szkoleniowych ma by¢ pro-
pagowanie idei cyrkularnosci wsréd MSP, przyblizanie
obowigzujgcych regulacji prawnych w tym zakresie oraz
promocja zrodet finansowania inwestycji z obszaru GOZ.

PARP juz teraz zaprasza do odwiedzenia E ;ﬁ.l-. E

nowego serwisu pogwieconemu tema- 1% ﬂ:‘ﬁ
L]

tyce gospodarki obiegu zamknietego
dostepnej pod linkiem.
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ROBOTY KMR iisy | KMP 1500P ROZSZERZAJA
PORTFOLIO KUKA W ROBOTYCE MOBILNE)

// Koncern automatyzacyjny KUKA rozszerza swojg oferte w dziedzinie autonomicz-
nych robotéw mobilnych (AMR) dzieki mobilnemu kobotowi KMR iisy oraz mobilne;
platformie KMP 1500P.

Zrédto // KUKA

G

arowno KMR iisy, jako w petni zintegrowane potaczenie

kobota i platformy transportowej, jak i KMP 1500P jako
innowacyjna platforma mobilna tgcza elastycznos¢ i nieza-
wodno$¢ w wymagajacych srodowiskach. Sg optymalnie
wyposazone do pracy w halach produkcyjnych i maga-
zynowych oraz idealnymi inteligentnymi partnerami dla
Przemystu 4.0 (Industrie 4.0).

INTELIGENTNY PARTNER W PRODUKCJI
| LOGISTYCE - KMR IISY

Mobilny kobot KMR iisy szybko i bezpiecznie przemieszcza
sie w przestrzenii jest bardzo elastyczny w uzyciu w réznych
stacjach roboczych do montazu, intralogistyki i jako system
serwisowy robota. Sktada sie on z robota LBR iisy 0 udZwigu
17 lub 15 kg i mobilnej platformy o obcigzeniu dodatkowym
do 200 kg. Niskoczgsteczkowy i niskoemisyjny charakter
oraz certyfikat ESD pozwalajg bez wahania stosowaé¢ KMR
iisy w pomieszczeniu sterylnym. Jego inteligentna obstuga
réwniez przekonuje: zaréwno kobot, jak i platforma sg stero-
wane za pomocag tego samego programatora smartPAD pro.

Fot. 1. // Mobilny kobot KMR iisy sktada sie z robota LBR iisy
o udzwigu 11 lub 15 kg i mobilnej platformy.

DLA MAKSYMALNEJ WYDAJNOSCI
W HALACH PRODUKCYJNYCH - KMP 1500P

Gdy chodzi o optymalizacje procesow intralogistycz-
nych, mobilna platforma KMP 1500P jest postrzegana
jako przetomowe rozwigzanie automatyzacyjne. Moze
transportowac do péttorej tony szerokiej gamy materiatéw
i elementéw obrabianych, zimponujacym skokiem 60 mm
i precyzyjna doktadnoscia pozycjonowania.
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Fot. 2. // Za pomocg KMP 1500P mozna transportowac do
pottorej tony réznych materiatéw i elementéw obrabianych.

NOWA GENERACJA AUTONOMICZNYCH ROBO-
TOW MOBILNYCH FIRMY KUKA

Nowa generacja AMR KUKA spetnia najwyzsze wyma-
gania w erze logistyki 4.0: Jest inteligentna, elastyczna,
bezpieczna i prosta w obstudze. Montaz kamer 3D, zabez-
pieczajacy skaner laserowy lub klasa IP 54 niezawodnie
chronig roboty, fadunki i otoczenie. Dzieki napedowi rézni-
cowemu i elastycznej mobilnosci roboty mobilne odnajdujg
sie we wszystkich dynamicznych i ztozonych srodowiskach
oraz autonomicznie i wydajnie dostosowuja swoja trase.

Dzieki indukcyjnemu, inteligentnemu zarzadzaniu tado-
waniem 24/7 roboty mozna tadowac¢ zaréwno na stacji
tadujacej, jak i podczas procesu roboczego. Jesli wymagane
sg prace konserwacyjne, mozna je przeprowadzi¢ szybko
i fatwo dzieki duzym wiazom dostepowym w KMR iisy oraz
tatwo wymienialnej elektronice sterujacej i przetaczajacej
KMP 1500P. Dzieki nowemu, inteligentnemu menedzerowi
floty KMReS integracja jest znacznie uproszczona, co
umozliwia efektywne kosztowo i bezpieczne rozwigzanie.

KONKURENCYJNA PRZYSZt0SC
DZIEKI KMR 1ISY | KMP 1500P

Prosta obstuga robotéw mobilnych usprawnia procesy w logi-
styce (wewnetrznej) oraz skraca czas i obniza koszty. Oprécz
duzych koncerndw zyskuja na tym réwniez mate i Srednie
przedsiebiorstwa, ktérym rozwigzania KUKA w dziedzinie
AMR przygotowujg droge do konkurencyjnej przysztosci. //
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Zakres tematyczny AZT

Modut 1. Zarzadzanie operacyjne i rola Managera w firmie,
Podstawy nowoczesnego Zarzgdzania Technicznego i UR.

Modut 2. Zarzgdzanie kosztami Utrzymania Ruchu
i Majatku - AMCM — Asset Management Costs Management.

Modut 3.Mierzenie i analiza efektywnosci — KPlIs
w zarzgdzaniu technicznym i utrzymaniu ruchu.

Modut 4. Prawo dla managerdéw technicznych
i utrzymania ruchu.

Modut 5. Wdrazanie i doskonalenie prewencyjnego utrzymania
ruchu.

Modut 6. Niezawodno$¢ w technice.

Modut 7. Zarzgdzanie projektami organizacyjnymi, remontowymi
i inwestycyjnymi.

Modut 8. Logistyka i zaopatrzenie w technice.

Modut 9. Zarzgdzanie zasobami ludzkimi.

Modut 10. Zarzgdzanie zmiang w organizacji.

Modut 11. Systemy informatyczne w zarzadzaniu technicznym.

Modut 12. Standaryzacja procesow w obszarze UR
i zarzgdzania technicznego.

Modut 13. Bezpieczenstwo maszyn i procesow.

Modut 14. Efektywna komunikacja w firmie.

Jezeli chcesz uzyskac¢ wiecej informacji o tym iinnych naszych kursach

Skontaktuj sie z namil!

Akademia Zarzadzania Technicznego
to program edukacyjny skierowany
do grona specjalistow i managerow
utrzymania ruchu i  produkcji.

AZT skupia sie na praktycznych
warsztatach, pracy z case studies,
wymianie doswiadczen oraz
prezentacji nowoczesnych narzedzi.

Kurs trwa pét roku (6 zjazdéw
w cyklu miesiecznym pt. - niedz.).

Edycja XI - wrzesien 2023

Zachecamy do zapoznania sie ze
strong wydarzenia:

WWW.Seamgroup.com

Dotgcz do grona

absolwentow!

europe@seamgroup.com

+48.603.779.401
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XXXII FORUM EKONOMICZNE W KARPACGZU

/1 5 wrzesnia w Hotelu Gotebiewskim w Karpaczu rozpocznie sie XXXII edycja
Forum Ekonomicznego, najwieksza i najwazniejsza konferencja w Europie Srodkowo-
Wschodniej. Fundacja Instytut Studiow Wschodnich, we wspdtpracy z Miastem
Karpacz i woj. dolnoslgskim po raz kolejny organizuje to wyjgtkowe, miedzynarodowe
spotkanie. W tym roku hasto przewodnie to ,Nowe wartosci Starego Kontynentu —

Europa u progu zmian”,

XXXII Forum Ekonomiczne odbedzie sie w dniach
5—7 wrzesnia 2023 r. w Hotelu Gotebiewski w Karpaczu.

Organizowane od ponad 30 lat Forum Ekonomiczne co
roku staje sie miejscem spotkan przedstawicieli Swiata
polityki, biznesu oraz nauki. W wydarzeniu wezmie udziat
ponad 5 tys. gosci. Naszymi gosémi sg prezydenci, premie-
rzy, decydenci polityczni, prezesi globalnych firm, cenieni
eksperci oraz wyjgtkowi artysci. Sitg marki Forum jest
jego miedzynarodowy charakter, o czym $wiadczg goscie
z ponad 60 krajow, ale rowniez szerokie zainteresowanie
mediow.

Tegoroczna edycja to ok. 470 debat z udziatem gosci
z catego $wiata. Na agendzie spotkania znajdzie sie m.in.
bezpieczenstwo, energetyka czy polityka miedzynarodowa.
Podobnie jak w latach poprzednich, swoja ugruntowang
pozycje w programie majg Forum Ochrony Zdrowia, Forum
Regiondw, Biznes i Zarzgdzanie, Zréwnowazony Rozwa).

Oprécz tego, w zwigzku z wydarzeniami za nasza wschodnig
granica, szczegdlne miejsce w programie przeznaczone
jest na rozszerzong, w stosunku do poprzednich lat,
Sciezke ukrainskg pod nazwg Odbudowa Ukrainy. Panele

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

dyskusyjne dotyczy¢ beda przede wszystkim przysztosci
Europy, partnerstwa Polski i Ukrainy, finansowania odbudowy
ukrainskiej gospodarki czy Ukrainy w Unii Europejskiej.

0d 2018 r. waznym elementem Forum Ekonomicznego jest
prezentacja Raportu przygotowanego przez organizatora
wspdlnie ze Szkota Gtéwng Handlowa w Warszawie. W tym
roku zaprezentowana zostanie jego VI edycja. Publikacja
stanowi obszerne naukowe opracowanie o stanie gospodarki
Polski oraz krajéw Europy Srodkowo-Wschodniej w 2023 .

Integralng czescig Forum Ekonomicznego sg nagrody dla
znamienitych postaci oraz zastuzonych dla Europy firm
i organizacji. Rada Programowa ponownie wreczy wyréz-
nienia w trzech kategoriach: Cztowiek Roku, Firma Roku
i Organizacja Pozarzadowa Europy Srodkowo-Wschodnie;.

Wydarzeniu towarzyszy¢ bedzie bogaty program kulturalny
i rekreacyjny, obejmujgcy koncerty, pokazy filmoéw czy
prezentacje atrakcji turystycznych regionu. Nie zabraknie
rowniez spotkan autorskich, bedgcych tradycjg Forum
Ekonomicznego.

Wiecej informacji na stronie: www.forum-ekonomiczne.pl //




WEBINAR DLA BRANZY MOTORYZACYINE)
»NOWE PRODUKTY SZYBCIE] NA RYNKU”
20 WRZESNIA 2023, GODZ. 10:00 | ONLINE

/1 W jaki sposob branza motoryzacyj-
na moze zoptymalizowac¢ procesy two-
rzenia nowych produktéw i szybciej
wprowadzac je na rynek? Na to pytanie
odpowie podczas bezptatnego webi-
naru Pawet Skwarek z Siemens Digital
Industries Software.

// PAWEL SKWAREK

Siemens Digital Industries Software
Prelegent Webinaru

inJ

ramach spotkania online przedstawiciele sektora
beda mogli przekonac¢ sie o praktycznych korzy-
Sciach cyfryzacji. Z ich pomocg firmy automotive moga

Partner wydania:

rozwigzywac btedy projektowe na wczesnym etapie,
ograniczac liczbe awarii, a co za tym idzie obnizac¢ koszty
i tworzy¢ produkty nowej generacji szybciej. To wszystko
przektada sie na przewage konkurencyjna.

Zapraszamy na webinar 20 wrzesnia. Wez udziat i uzyskaj
pigutke wiedzy o mozliwosciach dostepnych dla Twojego
przedsiebiorstwal

Program webinaru:

* Aktualne trendy w branzy motoryzacyjnej.

* Mozliwosci rozwigzan Siemens.

* Efektywne zarzgdzanie wymaganiami w catym cyklu
zycia produktu.

 Optymalizacja procesu projektowania w dziatach kon-
strukeyjnych i technologicznych.

* Wirtualna walidacja i symulacje w celu eliminacji btedéw
projektowych na wczesniejszym etapie.

* Szybkie przygotowanie do produkcji i szybka weryfikacja
technologicznosci.

* Case studies.

Wiecej informac;ji i formularz
rejestracyjny znajdziesz
na stronie wydarzenia. //

/I REKLAMA
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16. Konferencja
Lean | Six Sigma
28 - 29 wrzeénia 2023

www.abk.pl/konferencja

info@abk.pl | www.abk.pl | + +8 885 @60 83


https://www.linkedin.com/in/pawelskwarek/
https://www.linkedin.com/in/pawelskwarek/
https://webinars.sw.siemens.com/pl-PL/accelerated-product-development-automotive-industry/
https://webinars.sw.siemens.com/pl-PL/accelerated-product-development-automotive-industry/
https://webinars.sw.siemens.com/pl-PL/accelerated-product-development-automotive-industry/
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TARGI TAROPAK OPAKUJA KAZDA BRANZE!

// Taropak to najwieksze kompleksowe targi obejmujgce wszystkie gatezie branzy
opakowan. Kolejne edycje imprezy to setki nowosci majgcych zastosowanie
w réznych dziedzinach gospodarki, gdzie wykorzystywane sg opakowania oraz
rozwigzania zwigzane z etykietowaniem. Od lat wydarzenie przycigga setki
wystawcow I tysigce zwiedzajgecych. W 2023 r. Targi Taropak odbedg sie w dniach
27-29 wrzesnia w towarzystwie Targow Polagra.

o wtasnie na Taropaku spotykajg sie rézne branze:

kosmetyka, farmacja, meblarstwo, motoryzacja, ogrod-
nictwo czy przemyst spozywczy. Kolejne edycje targéw
obejmujg wszystkie aspekty branzy: od opakowarn szkla-
nych, przez metalowe, papierowe i z tworzyw sztucznych,
po zagadnienia etykietowania i magazynowania. Rozwijane
sg nowe obszary tematyczne dotyczgce opakowan dla
e-commerce, jak i opakowan jako wyzwan przysztosci.
Dziatajacy podczas Taropaku program Hosted Buyers dla
zwiedzajgcych umozliwia miedzynarodowe kontraktacje.

BRANZOWE SPOTKANIA

Kolejna edycja Targéw Taropak ponownie bedzie idealnym
miejscem na wymiane doswiadczen wsréd profesjonalistéw
z branzy opakowaniowej. Targi uswietni wielu wystawcow
oferujgcych maszyny, opakowania czy etykiety dla branzy.

— Podczas tegorocznej edycji Targéw Taropak postawimy
na mocny sektor maszynowy i rozwigzania zwigzane z sze-
roko rozumiang automatyzacja, robotyzacja i digitalizacja.
Ponadto planujemy kolejne dziatania wzmacniajgce i jeszcze
bardziej wyrdzniajgce Taropak w branzy opakowaniowej —
zapowiada Hanna Zdrojewska, dyrektor Targéw Taropak.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

SPOTKANIE PRZEMYSLU OPAKOWANIOWEGO

V Kongres Przemystu Opakowar odbedzie sie 26 wrzesnia
2023 r. na Miedzynarodowych Targach Poznanskich, dzien
przed rozpoczeciem targéw opakowaniowych Taropak
jako wydarzenie wspoétorganizowane przez Polskg Izbe
Opakowan oraz Taropak. W programie przewidziano
merytoryczne wystapienia ekspertéw, omawiajace, czego
mozemy spodziewac sie na rynku w nadchodzgcym czasie
w reprezentowanych przez nich obszarach branzy.

MOC BLOKU TARGOWEGO

Kolejna edycja Targéw Taropak odbedzie sie w dniach
27-29 wrzesnia 2023 r. na Miedzynarodowych Targach
Poznanskich w towarzystwie Targéw Polagra. Do zobaczenia!
Wiecej na temat Targéw Taropak: www.taropak.pl //

Masz pytania? .
Skontaktuj sie z nami: i
Ewelina Janik

Specjalista ds. marketingu

Tel.: +48 691 031 280

E-mail: Ewelina.Janik@grupamtp.pl




www.nowoczesny-przemysl.pl
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INDUSTRIAL INNOVATION DAYS 2023

/1 To kluczowe wydarzenie dla firm produkeyjnych ukierunkowanych na rozwgj i nowe
technologie organizuje FlexLink Systems Polska.

W ystuchaj prelekcji licznych ekspertéw i sprawdz oso- —— INDUSTRIAL INNOVATION DAYS ————~
biscie skutecznos$¢ rozwigzan dla przedsiebiorstw
o réznych potrzebach. Spotkaj sie ze specjalistami w swojej 10-11.10.2023 r.] 9:30-16:00

branzy i zdobadz wiedze z zakresu rozwigzar powstatych
zmysla o idei Przemystu 4.0.

Eksperci, inzynierowie, kierownicy produkcji oraz wtasci-
ciele Fabryk Przysztosci czekajg na Ciebie. Partnerami
wydarzenia sg: Festo, KUKA Polska, Intrex, Schmalz Polska,
Igus, Montratec oraz Versabox.

FlexLink Systems Polska
Daj szanse inteligentnym produktom nowej generacji ul. Szkolna 30

i poznaj skuteczne rozwigzania, ktdre zapewnig optyma- 62-064 Plewiska
lizacje produkgcji na najwyzszym poziomie!
Udziat w wydarzeniu jest bezptatny. //
ZGt0S$ SWOJ UDZIAL: www.innowacyjnaprodukcja.pl/

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023




JUBILEUSZOWE TARGI TOOLEX 117,
W PAZDZIERNIKU W KATOWICACH

// TOOLEX to najwieksze w Polsce wyda-
rzenie poswiecone branzy obrabiarek
oraz narzedziowe). Tegoroczna jubile-
uszowa, 15. edycja wydarzenia odbe-
dzie sie w dniach 3—5 pazdziernika
w Miedzynarodowym Centrum Kongre-
sowym w Katowicach.

P odczas targéw odwiedzanych przez kilka tysiecy
specjalistow czotowi krajowi i zagraniczni wystawcy
zaprezentujg najnowsze rozwigzania i technologie zwigzane
z obrébka metali. Robotyzacja i automatyzacja, narzedzia,
obrébka metali skrawaniem, plastyczna, cieplna, laserowa,
chtodziwa i ciecze technologiczne, metrologia przemystowa,
pneumatyka i hydraulika, BHP produkcji, oprogramowanie
dla procesow czy tozyska i elementy napedowe — spek-
trum prezentowanych tematéw bedzie niezwykle szerokie.
Organizatorzy zapowiedzieli nowe atrakcje organizowane
w ramach wydarzenia. Trwa rejestracja uczestnikow.

Program tegorocznej edycji obejmie réwniez m.in. strefe
Robot Show, a takze przestrzen do otwartych dyskusji
z zaproszonymi gos¢mi, ktére odbywac sie bedg w ramach
»Sceny Otwartej TOOLEX".

Wydarzeniami towarzyszgcymi TOOLEX 2023 bedzie
OlLexpo — Salon Olejéw, Smaréw i Ptynéw Technologicz-
nych dla Przemystu, prezentujgcy najnowsze oleje, smary
i chtodziwa wykorzystywane w procesach obrébki metali
i innych materiatéw. Drugim wydarzeniem towarzyszacym
bedzie Konferencja Nowy Przemyst 4.0, zaplanowana
na 3 i 4 pazdziernika. Konferencja skierowana jest do
odbiorcéw zainteresowanych przysztoscia produkcji
przemystowej w Polsce i zmianami technologicznymi,
ktore determinujg perspektywy jej rozwoju.

Uwiericzeniem pierwszego dnia targdw bedzie uroczysta
gala wreczenia nagréd w konkursie The Best of Industry 4.0
w kategorii ,zaktad produkeyjny” oraz ,technologia”.

Rejestracja do udziatu w targach —
zwiedzajacy, media, szkoty —
dostepna jest przez strone
www.toolex.pl/pl/rejestracja, 1989.html

Zapraszamy do odwiedzenia:
www.ptwp.pl.

www.nowoczesny-przemysl.pl

// REKLAMA

Narz

i Technol

ZAREJESTRUJ

Miedzynarodowe Centrum
Kongresowe w Katowicach

WWW.TOOLEX.PL
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LAPRASZAMY NA WARSAW INDUSTRY WEEK

/1 W Polsce nie ma innego wydarzenia poswieconego innowacjom dla przemystu,
ktore w takiej skali pozwalatoby na miedzynarodowy networking. Warsaw Industry
Week to nowoczesna platforma biznesowa integrujgca twoércow nowatorskich
rozwigzan z tymi, ktdrzy za priorytet stawiajg rozwoj przedsiebiorstw. Event odbedzie
sie w dniach 24—-26 pazdziernika w Ptak Warsaw Expo.

W arsaw Industry Week juz od 2016 r. stanowi naj-
wazniejszy punkt targowy dla przemystu w Polsce.
Miedzynarodowe Targi Innowacyjnych Rozwigzan Przemy-
stowych integruja branze, jak réwniez pozwalajg na zapre-
zentowanie petnych mozliwosci sektora. Dzieki najwiekszej
w kraju powierzchni wystawienniczej Ptak Warsaw Expo
wydarzenie daje mozliwos¢ uczestnictwa w pokazach
imponujacych maszyn i najciekawszego sprzetu przy-
czyniajgcego sie do optymalizacji i automatyzacji dziatan
przedsiebiorstw. Warsaw Industry Week to réwniez kon-
ferencje tematyczne, zrzeszajgce europejskich ekspertéw
z dziedzin oddziatujgcych na sektor.

KONFERENCJA WARSAW INDUSTRY WEEK

Jak co roku nieodzownym punktem Warsaw Industry Week
jest konferencja branzowa poruszajaca najistotniejsze
dla sektora tematy. Co w tym roku czeka na uczestnikéw
i stuchaczy wyktadéw? Tematyka prelekcji oscylowaé
bedzie wokot najnowszych trendéw i innowacji w branzy
przemystowej. Nie zabraknie case studies oraz praktycz-
nych warsztatéw z wykorzystywania prezentowanych
maszyn i rozwigzan. Ponadto poruszone zostang kwestie
digitalizacji i automatyzacji, ktére w dobie dynamicznego
rozwoju przyczyniajg sie do jeszcze gwattowniejszego
,skoku” tego sektora i optymalizacji zachodzgcych w nim
procesow. Prelegenci Warsaw Industry Week nie zapo-
mna jednak o wyzwaniach, z ktérymi mierzy sie branza.
Jednym z najwazniejszych tematdéw jest zrdwnowazony
rozwdj i regulacje z nim zwigzane. Nie zabraknie rowniez
praktycznej wiedzy z zakresu inwestycji w branze, a takze
zarzadzania juz gotowym produktem. Spectrum konfe-
rencji Warsaw Industry Week wcigz sie rozrasta. Kolejne
zagadnienia ogtoszone zostang wkrotce.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

MIEDZYNARODOWE WARSAW
INDUSTRY WEEK

Warsaw Industry Week od lat integruje sektor w miedzy-
narodowym towarzystwie. Imponujace w tym wzgledzie
sg statystyki széstej edycji wydarzenia, ktéra odbyta
sie w 2022 r. Odwiedzito jg prawie 16 500 uczestnikow
z az 14 krajéw Europy. To otworzyto przed odwiedzajgcymi
nowe mozliwosci dla biznesu. Przede wszystkim mogli
oni zaprezentowac swoje rozwigzania zupetnie innemu,
zagranicznemu klientowi, do ktérego w innych warunkach
niz targowe bytoby znacznie trudniej dotrzec.

Tegoroczna edycja Warsaw Industry Week bedzie jeszcze
bardziej otwarta na klientéw i wystawcéw zagranicznych.
Tym bardziej warto odwiedzi¢ to wydarzenie.

KOGO BEDZIE MOZNA SPOTKAC PODCZAS
WARSAW INDUSTRY WEEK?

Wsrod wystawcow Warsaw Industry Week znalez¢ bedzie
mozna producentdw i dystrybutoréw najwazniejszych roz-
wigzan dla sektora. Beda to firmy zajmujgce sie obrabiar-
kami, systemami przemystowymi do ciecia i formowania,
maszynami CNC, narzedziami precyzyjnymi, robotami
przemystowymi czy urzadzeniami i oprogramowaniem dla
automatyki przemystowej. Nie zabraknie réwniez przed-
siebiorstw odpowiedzialnych za produkcje i dystrybucje
zautomatyzowanych linii produkeyjnych i gniazd roboczych,
oprogramowania dla przemystu, urzadzen i oprogramowa-
nia 3D, odziezy roboczej i akcesoridw, a takze napedow
hydraulicznych i pneumatycznych. //

JUZ DZIS DOLACZ DO WARSAW

INDUSTRY WEEK!

Odbierz bezptatny bilet Zostan wystawca Warsaw
na Warsaw Industry Week: Industry Week:

(=] ]
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Xl MIEDZYNARODOWA KONFERENCJA NAUKOWO-TECHNICZNA

SRODKI SMAROWE
2023

STARACHOWICE, 23—25 PAZDZIERNIKA 2023 R.

ZAPRASZAMY

Serdecznie zapraszamy do uczestnictwa
w XIlIl Miedzynarodowej Konferencji Naukowo-Technicznej SRODKI SMAROWE 2023,

ktéra organizowana jest przez Instytut Nafty i Gazu — Panstwowy Instytut Badawczy.

Zaproszenie kierujemy do oséb zajmujacych sie:
« produkcjg olejow bazowych i dodatkéw uszlachetniajgcych do olejéw, smardw
i cieczy technologicznych,
« dystrybucjg komponentéw do produkcji srodkéw smarowych,
e pracg w obszarze B+R,
« produkcjg srodkéw smarowych,
« zarzadzaniem gospodarkg smarowg w zaktadach pracy,
« gospodarkag o obiegu zamknietym,
a takze do:
« uzytkownikéw srodkéw smarowych,
« przedstawicieli uczelni i instytutow badawczych,
» producentow i dostawcow sprzetu laboratoryjnego
oraz wszystkich oséb zainteresowanych wymiang wiedzy i doswiadczen.

Zachecamy do aktywnego uczestnictwa w sesjach tematycznych oraz panelu dyskusyjnym.

Wszystkie osoby zainteresowane udziatem oraz wszystkie firmy zainteresowane wspéttworzeniem
Xl edycji Konferencji SRODKI SMAROWE lub zaznaczeniem swojej obecnosci podczas tego
branzowego wydarzenia zachecamy do kontaktu z Komitetem Organizacyjnym.

https://www.inig.pl/konferencje/2023-srodki-smarowe/

e-mail:srodkismarowe@inig.pl
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»PRZEMYSLOWE REWOLUCIE, CZYLI CZYM
«ONI» NAS STRASZA?” - ISowaQznia

// Industrial Support to preznie rozwijajgca sie firma, ktorej gtownym celem dziatania
jest Swiadczenie kompleksowych ustug dla firm przemystowych. Wspdtpraca z IS
pozwala obnizy¢ koszty funkcjonowania przedsiebiorstwa poprzez dziatania
w takich obszarach, jak utrzymanie ruchu, inzynieria procesu oraz produkgcji, procesy
zakupowe oraz rozwoj swojej kadry poprzez korzystanie z organizowanych przez

nas konferencji i szkolen.

|_< onferencja ,Przemystowe rewolucje, czyli czym «oni»
nas straszg?" skierowana jest do przedsiebiorcow
zainteresowanych zmianami, ktére czekajg wszystkie
firmy w najblizszej przysztosci, ale réwniez mozliwosciami
rozwoju wtasnego przedsiebiorstwa i odkryciem niewy-
korzystanego dotad potencjatu. Problemy, ktére zostang
poruszone podczas wystgpien licznych ekspertéw, pomogg
dostrzec to, co nieuniknione, oraz pokazg, jak sobie radzi¢
w tych niestabilnych czasach.

Zyjac w dobie ciggtych zmian oraz nowych wyzwan, warto
poznad¢ rozwigzania, ktére pomoga sie do nich przygoto-
wac. Nasi eksperci zdradzg wiele z nich. Na konferencji
zostang poruszone m.in. tematy sladu weglowego w orga-
nizacji oraz CSR (spoteczna odpowiedzialnosé w biznesie)
w zarzadzaniu — jakie sg narzedzia CSR i jakie korzysci
moze to przynies¢ dla biznesu. Nasi eksperci powiedzg
rowniez, jak energetyka OZE (odnawialnych Zrodet energii)
wptywa na biznes. Do grona prelegentéw konferencji nalezg
autorytety ze Swiata nauki i biznesu.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Czym wyrdznia sie 1ISowa sposrdd wielu innych konferen-
cji? Na pewno tym, ze robimy krok naprzéd i zapominamy
o0 hastach tematyki przemystu 4.0, wychodzimy jeszcze
szerzej i zaczynamy mowic o erze przemystu 5.0, gtoszac
innowacyjne spojrzenie na przemyst i biznes. Oprécz tego
nasza konferencja nie jest kolejnym nudnym szkoleniem
i wyktadem, na ktérym uczestnicy czekajg wytgcznie
na koniec i przerwe kawowg. Nasze naukowe wydarze-
nie odbedzie sie w dniach 7-8 listopada — a hasto prze-
wodnie ,Czym oni nas straszg" bedzie towarzyszyto nam
podczas dwdch dni petnych nie tylko ambitnych tematéw,
ale rowniez atrakcji utrzymanych w halloweenowym
klimacie. //

Wszystkich zainteresowanych
tematem zapraszamy do zapoznania | _-ﬁe'
sie ze szczegdtami konferencji

na stronie https://isowa-qznia.pl/.
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NOWE STUDIA PODYPLOMOWE NA UNIWERSYTECIE
WROCLAWSKIM ODPOWIEDZIA NA GLOBALNE WYZWANIA
TRANSFORMACII ENERGETYCZNO-KLIMATYCZNEJ

/1 Wydziat Prawa, Administracji I Ekonomii Uniwersytetu Wroctawskiego zaprasza
do rejestracji na studia podyplomowe transformacja energetyczno-klimatyczna.
Prawo odnawialnych zrédet energii — nowos¢ w roku akademickim 2023/2024.

N ie budzi watpliwosci, ze kryzys klimatyczny jest jed-
nym z najwiekszych wyzwan wspdtczesnego swiata.
Konieczno$¢ tagodzenia i adaptacji do zmian klimatycznych
w najwiekszym stopniu wymaga przeprowadzenia zmian
w sektorze energetycznym. Pilnie potrzebne sg innowacje,
ktore poprzez redukcje emisji gazéw cieplarnianych pozwolg
budowac zeroemisyjng gospodarke opartg na koncepgji
zréwnowazonego rozwoju. Jednak wdrozenie nowych
technologii uwarunkowane jest zmianami w srodowisku
prawnym. Potrzebne jest prawo, ktére umozliwi realizacje
zielonych projektéw energetycznych i potrzebne sg kom-
petencje w obszarze stanowienia i stosowania prawa, by
rzeczywiscie 0siggnac¢ neutralnos¢ klimatyczna, najpdz-
niej do 2050 .

Odpowiedzig na dynamiczne zmiany zwigzane z procesem
transformacji energetyczno-klimatycznej sg oferowane
przez WPAE UWr nowe studia podyplomowe, ktére pozwolg
zdoby¢ niezbedne kompetencje osobom pracujgcym w sek-
torze energetycznym. Wyktadowcami beda pracownicy
naukowi specjalizujgcy sie w prawie administracyjnym,
prawie gospodarczym i prawie energetycznym, jak réwniez
cenieni eksperci-praktycy.

DO KOGO ADRESUJEMY OFERTE?

Zapraszamy pracownikéw i kierownikéw podmiotéw Swiad-
czacych ustugi w zakresie odnawialnych Zrédet energii,
zatrudnionych m.in. w: przedsiebiorstwach energetycznych
oraz firmach wspdtpracujgcych przy projektowaniu, finan-
sowaniu, wdrazaniu i monitorowaniu ustug OZE, a takze
osoby poszukujgce miejsca zatrudnienia w ww. podmio-
tach. Studia adresujemy tez do: pracownikéw administracji
publicznej wykonujgcych zadania m.in. z zakresu rozwoju
gospodarczego, energetyki, ochrony klimatu, planowania
przestrzennego, gospodarki odpadami, zamdwien publicz-
nych oraz oséb wykonujgcych zawody prawnicze.

JAKIE ZAGADNIENIA OBEJMUJE PROGRAM?

Studia pozwalg szeroko spojrze¢ na najwazniejsze zagad-
nienia zwigzane z transformacjg energetyczno-klimatyczna.

Nowoczesny Przemyst #4 sierpiefi-wrzesiert 2023

Stuchacze studidw podyplomowych beda mogli zdoby¢

kompetencje w obszarach m.in.:

* oceny ryzyka klimatycznego i bior6znorodnosci;

* ESG i stosowania taksonomii;

* realizacji projektow: fotowoltaicznych (PV); wiatrowych
(onshore i offshore) i jgdrowych (wielkoskalowych i SMR);

* magazynowania energii;

* gospodarki wodorowej;

* gazow zdekarbonizowanych;

* elektromobilnosci;

* zielonych zamdwier publicznych

i w wielu innych kluczowych obszarach dla zielonej energetyki.

JAKIE KOMPETENCJE UZYSKAJA
ABSOLWENCI?

Absolwenci studiow podyplomowych powinni uzyskac¢
wysoko wyspecjalizowang wiedze teoretyczng i praktyczng
w zakresie transformacji energetyczno-klimatycznej oraz
prawa odnawialnych Zrédet energii. Powinni rozumie¢ i zna¢
podstawowe instytucje prawne, a takze rozpoznawacé
prawa i obowigzki podmiotéw projektujgcych, finansuja-
cych, wdrazajgcych oraz monitorujgcych projekty OZE,
jak réwniez kompetencje organéw administracji publicz-
nej i podmiotéw publicznych w tym obszarze. Istotnym
elementem programu studidw sg zajecia praktyczne
w obszarze tworzenia umaéw z uwzglednieniem aspektow
energetyczno-klimatycznych. //

Zapraszamy do rejestracji!

dr hab. Renata Kusiak-Winter
mgr Aleksandra Pinkas
kontakt: prawo-oze@uwr.edu.pl
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WYZWANIA | SZANSE ZWIAZANE ZE IROWNOWAZONYM
ROZWOJEM W PRZEMYSLE - RELACJA
L ENDRESS+HAUSER GLOBAL FORUM 2023

/l Temat zrownowazonego rozwoju od lat przewija sie w na branzowych
konferencjach jako jedno z najwazniejszych wyzwan stojgcych przed przemystem.
Otoczenie gospodarcze, regulacje prawne, decyzje polityczne, ale przede wszystkim
zmiany klimatyczne sprawity, ze dla kazdej duzej organizacji temat stat sie jednym
z kluczowych wyzwan. Z tym wiekszg przyjemnoscig | zaciekawieniem przyjelismy
zaproszenie na wydarzenie zorganizowane przez firme Endress+Hauser. Co ciekawe,
zamiast tradycyjnej formuty swietowania 70-lecia powstania firmy postawiono
na zorganizowanie forum dajgcego mozliwos¢ wymiany doswiadczen, pomystow
oraz dyskusji na temat wyzwan | szans stojgcych przed przemystem w kontekscie

Zrownowazonego rozwoju.

S, wiatowy lider w zakresie produkcji aparatury kontrolno-
-pomiarowej oraz ustug i rozwigzan przeznaczonych
do inzynierii proceséw przemystowych uczynit hasto
zréwnowazonego rozwoju tematem przewodnim forum,
ktére zorganizowano w dniach 26—27.06.2023 w Bazylei dla
ok. 1500 przedstawicieli organizacji, zaproszonych klientow
oraz prasy z catego $wiata. Réwnolegle do wydarzenia
utworzono przestrzen wystawiennicza, dajaca wglad
w innowacyjne rozwigzania zaréwno Endress+Hauser,
jak i partneréw takich jak Rockwell Automation, Rotork,
Schneider Electric, Auma, FESTO, Flowserve, Phoenix
Contact, Honeywell, Pepperl+Fuchs, Softing oraz Hima.

Przestrzen wystawiennicza dawata nie tylko okazje do
zapoznania sig z najnowszymi rozwigzaniami, ale i byta dla
zwiedzajgcych znakomitg okazjg do wymiany doswiadczen
oraz networking.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Otwierajgce forum powitanie przez obecnego CEO
Endress+Hauser Matthiasa Altendorfa, jak i nastepujace
po nim wystgpienie profesora Uniwersytetu w Lanca-
ster oraz autora ksigzki There Is No Planet B wyznaczyty
kierunek wydarzenia, ktéry do samego korica w sposéb
spojny koncentrowat sie wokodt wyzwania, jakim jest
poszukiwanie i wdrazanie rozwigzan dla zrownowazonego
rozwoju w przemysle. Stowa, ktére wybrzmiaty w wysta-
pieniu otwierajgcym, dobrze podsumowuja podejscie
Endress+ Hauser do wyzwarn zwigzanych z ochrong klimatu
— przemyst jest czes$cig rozwigzania, a nie problemem.

Drugi dzier rozpoczat Betrand Piccard, psychiatra, odkrywca,
mowca, ktérego energiczny i optymistyczny wyktad prze-
wijat sie w dyskusjach uczestnikéw przez resztg dnia.
Wychodzenie poza schematy, poszukiwanie innowacyj-
nych rozwigzan w kontrze do istniejgcych paradygmatéw
sprawity, ze udato mu sie okrgzy¢ ziemie balonem oraz
stworzy¢ pierwszy samolot napedzany energig solarna.
Bycie pewnym wtasnych racji i bazowanie na wyuczo-
nych schematach moze okazac sie w dzisiejszych cza-
sach niebezpieczne, a wyzwania zwigzane z ochrong
klimatu nalezy traktowac jako szanse. W tym miejscu
pojawito sie sfomutowanie znakomicie uzupetniajgce
wczesniej przytoczong wypowiedz CEO Endress+Hauser —,
nie jestesmy ofiarami przysztosci, a aktorami przysztosci”.

0d samego poczatku wiadomo byto wiec, ze zréwnowa-
zony rozwdj jest nie tylko bliski wartosciom samej firmy, ale
jest on faktycznie wdrazany zaréwno w samej organizacji,
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jak i na wszystkich poziomach — od tancucha dostaw,
w tym optymalizacji pochodzenia materiatéw wykorzy-
stywanych do produkcji, przez optymalizacje produktéw
i ustug, prace badawcze, az do wspierania klientow we
wdrazaniu innowacyjnych rozwigzan stuzgcych ochronie
srodowiska. Julia Schempp, CSR Officer w Endress+Hauser,
podkreslita, ze mimo globalnego tsunami regulacji praw-
nych firma w konsekwentny sposéb nie zbacza z obranego
cely, starajgc sie angazowac w ten proces réwniez swoich
dostawcow oraz klientow. Dazenie do redukcji emisji gazéw
cieplarniach, konsumpgcji energii, generowania odpadow,
a co za tym idzie zmniejszania sladu weglowego dla ofero-
wanych produktéw i ustug, potwierdza platynowy certyfikat
EcoVadis (76 punktow, Endress+Hauser jest w gronie 1%
lideréw rankingu). Idac dalej, Endress+Hauser przystapit
w tym roku do inicjatywy SBTi (Science Based Targets
Initiative), ktorej celem jest zeroemisyjnosc.

Czes¢ prasowa obfitowata w szereg inspirujgcych wysta-
pier m.in. dotyczacych roli urzgdzer pomiarowych i ana-
lityki w chemicznym recyklingu tworzyw sztucznych,
ktéry w przeciwienstwie do tradycyjnego przetwarzania
plastiku (downcyclingu) odpowiada koncepcji gospodarki
zamknietego obiegu. Dr Simone Beatrice Moos, Program
Manager w Analytik Jena, przedstawita metody analizy
oraz urzadzenia pomagajace w kontroli jakosci w procesie
depolimeryzacji. Frederik Effenberger, Industry Manager
Decarbonization reprezentujgcy Endress+Hauser Germany,
przedstawit kluczowe elementy odgrywajgce istotna role
na drodze do neutralnosci klimatycznej. Natomiast Jens
Hundrieser, cztonek specjalnego zespotu Endress+Hauser
ds. globalnej transformacji energetycznej, ktérego kluczowym
elementem jest woddr, przyblizyt role wodoru w procesie
dekarbonizacji oraz portfolio produktéw, ktére sg wyko-
rzystywane do produkcji tzw. zielonego wodoru. Thomas
Kaufmann, Produkt Manager Services — Endress+Hauser
Measurement, omowit szczegdtowo role instrumentéw
pomiarowych w procesie dekarbonizacji, w tym ram
prawnych zwigzanych z poprawnym monitorowaniem

przedstawit, jak wielka role odgrywa digitalizacja wykorzy-
stanej technologii pomiarowej w procesie optymalizowania
jej efektywnosci i niezawodnosci.

Niezwykle ciekawe byto wystgpienie Bernda Herrmanna,
CEO w niemiecko-chorwackiej firmie PHYOX specjalizu-
jacej sie w produkcji wysokiej jakosci alg. Wyktad pokazat
ogromny potencjat, jaki kryje w sobie produkcja alg (réwniez
pod katem neutralnosci klimatycznej), oraz to, z jak wiel-
kim zaangazowaniem Endress+Hauser wspiera klientow
w procesie rozwijania procesu produkcyjnego (obecnie
firma posiada 11 linii z bioreaktorami wtasnego autorstwa
do produkgji biomasy wymagajacych specjalistycznej
aparatury sterujacej i pomiarowej od Endress+Hauser).

Wybrani goscie otrzymali réwniez mozliwos$¢ zwiedzania
fabryki Endress+Hauser Flow w Reinach zatrudniajacej
obecnie ok. 15600 oséb. Podczas szczegdtowo zaplano-
wanego programu zwiedzania zaktadu produkcyjnego
zwiedzajacy mieli okazje przekonac sie, w jaki sposéb
poszczegdlne zobowigzania zwigzane ze zréwnowazonym
rozwojem wdrazane sg w zycie, poczgwszy od redukgji
zuzycia energii oraz jej odzyskiwania, przez optymalizacje
tancucha dostaw, adaptacje stanowisk pracy do realnych
potrzeb pracownikdw, az po spoteczne zaangazowanie.
Wizyta ta byta niezwykle inspirujgcym wydarzeniem poka-
zUjacym, ze zrdwnowazony rozwdj dla Endress+Hauser to
cos$ wiecej niz deklaracje, a bycie liderem zmian w zakresie
zrownowazonego rozwoju oraz $wiadomos¢ biznesowa
moze i$¢ w parze z rozwojem proekologicznych i nowo-
czesnych technologii przemystowych. //

Materiat przygotowany przez redakcje
,Nowoczesnego Przemystu”.

i raportowaniem emisji gazéw cieplarnianych. Kevin Rueff,
Chief Product Owner w Endress+Hauser Digital Solutions,
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