





Drodzy Czytelnicy!

Oddajemy w Panistwa rece drugie w tym roku wydanie
czasopisma ,Nowoczesny Przemyst’. Tematem numeru
sg $rodki smarne wykorzystywane w zaktadzie produk-
cyjnym. Nasi eksperci uwaznie przyjrzeli sie tematowi,
co pozwolito nam dostrzec najnowsze mozliwosci tech-
niczne w tym zakresie. Wszechobecny internet rzeczy
coraz gtebiej zaglagda w codziennos¢ zaktaddw produk-
cyjnych. Dzieki instalowaniu sensoréw, ktére w czasie
rzeczywistym przekazujg informacje o poziomie oleju
w zbiorniku maszyny, jestesmy w stanie wykry¢ spa-
dek oleju zanim ten osiggnie krytyczny poziom. Dzieki
odpowiedniej kontroli zaktad produkcyjny ma wptyw
na prawidtowe funkcjonowanie maszyn i urzadzen, a co
za tym idzie na bezawaryjne funkcjonowanie linii produk-
cyjnej. Optymalizacja i bezawaryjnos$¢ czasu pracy to
nieustanne wyzwanie kazdego zaktadu produkcyjnego.

Czy automatyzacja jest lekiem na cate zto? Czy zawsze
wptywa na zwiekszenie wydajnosci, zmniejszenie ilosci
ludzkich bteddéw oraz ograniczenie niepotrzebnych kosz-
tow? Zapraszamy do lektury artykutu Centrum Badan
i Rozwoju Technologii dla Przemystu (s. 22), ktéry rozwieje
wiele watpliwosci. Uzupetnieniem tej wiedzy z pewnoscig
bedzie dla Panstwa raport Instytutu Sobieskiego ,Polska
(Prawdziwie) Cyfrowa — Automatyka i Robotyka Prze-
mystowa”, ktéry pozwala na szerokie spojrzenie na rynek
automatyki i robotyki przemystowej w Polsce (s. 32).

Tak wiele wyzwan czeka kazdego dnia na dziaty produkcji
i utrzymania ruchu w zaktadach produkcyjnych. Oddajgc
do druku to wydanie, przygotowujemy sie jednoczesnie do
Kongresu Maintenace360, ktéry juz w dniach 16—17 maja
odbedzie sie w Hotelu Poznariskim w Luboniu pod Pozna-
niem. Zaprosilismy grono doswiadczonych ekspertow,
ktorzy podzielg sie z Panstwem swojg wiedzg na temat
efektywnej wspotpracy dziatéw utrzymania ruchu i pro-
dukgji. Podczas spotkania przyjrzymy sie codziennym
wyzwaniom zaktadu produkcyjnego i wspdlnie zawal-
czymy o podniesienie wydajnosci linii produkcyjnych.
Wiecej informacji o Kongresie: www.maintenance360.pl.
Juz dzi$ zapraszamy takze na Kongres Industry360,
ktéry jesienia (10—11.10.2023) pozwoli nam wspdlnie
zastanowic sie nad efektywng wspodtpraca dziatu pro-
dukcji i magazynu. Szczegoty na www.industry360.pl.

Do zobaczenia!
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SRODKI SMARNE -
PODSTAWA PRAWIDLOWE)
PRACY MASZYN | URZADZEN

// Srodki smarne sg niezwykle wazne dla prawidtowego
funkcjonowania maszyn i urzadzen przemystowych.
Wszelkie ruchome elementy wymagajg smarowania,

aby zapobiec ich zuzyciu i uszkodzeniom mecha-
nicznym. Srodki smarne petnig réwniez funkcje
chtodzacg, poniewaz absorbujg ciepto wytwa-

rzane przez ruchome czesci, ktére mogg sie
przegrzewac.

Autor // DAMIAN ZABICKI

Analityk rynkowy branzy
automatyki przemystowej.
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N ieprawidtowe lub niewystarczajgce smarowanie moze
prowadzi¢ do awarii maszyn, co z kolei bedzie mie¢
powazne konsekwencje dla produkcji, bezpieczenstwa
pracownikow i srodowiska. Zbyt mata ilos¢ smaru moze
prowadzi¢ do nadmiernego zuzycia elementéw, natomiast
nadmiar smaru moze prowadzi¢ do zatoréw i zwiekszonego
oporu, co maksymalizuje zuzycie energii.

Dlatego wazne jest, aby stosowac¢ odpowiednie srodki
smarne, dbac o ich regularng wymiane i kontrole. Produ-
cenci maszyn i urzgdzen zazwyczaj podajg wymagania
dotyczace rodzaju i ilosci srodka smarnego, a takze inter-
watéw wymiany. Do monitorowania ilosci i jakosci srodkéw
smarnych stosuje sie réznego rodzaju narzedzia, takie jak
mierniki poziomu oleju czy analizatory jakosci oleju.

OLEJE SMARNE

Oleje smarne do zastosowar w maszynach przemysto-
wych majg konsystencje cieczy. Na rynku dostepne sg
oleje mineralne lub syntetyczne, w zaleznosci od surowca,
z ktérego sg produkowane. Oleje mineralne sg wytwarzane
z ropy naftowej, natomiast oleje syntetyczne sg produko-
wane z syntetycznych zwigzkéw chemicznych.

Cechami charakterystycznymi dla danego typu oleju sg
jego lepkos¢, temperatura zaptonu, a takze odpornosé
na wode i chemikalia. To, jakie parametry beda wtasciwe,
zalezy od rodzaju maszyny, sposobu jej uzytkowania oraz
warunkéw, w jakich dziata.

TLUSZCZE SMARNE

Ttuszcze smarne to substancje state lub pétptynne, sto-
sowane do smarowania elementéw maszyn i urzadzen.
Zazwyczaj sg bardziej lepkie niz oleje smarne, co pozwala
na utrzymanie sie ich na powierzchniach elementow
maszynowych przez dtuzszy czas. Czesto stosowane s3g
w miejscach, gdzie wymagana jest wieksza przyczepnosg,
odpornos¢ na duze obcigzenia, a takze w miejscach,
gdzie wystepuja duze réznice temperatur. W zalez-
nosci od zastosowania ttuszcze smarne moga
mie¢ rézng konsystencje — od miekkiej
pasty do bardzo twardej,

kruchej masy.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Do produkgji ttuszczéw smarnych stosuje sie rézne rodzaje
surowcow, takie jak wosk, gliceryna, oleje roslinne, synte-
tyczne woski i ttuszcze oraz dodatki smarne, ktére poprawiajg
ich wtasciwosci, takie jak lepkos¢, temperature topnienia
czy odpornos¢ na korozje.

PASTY SMARNE

Pasty smarne stanowig mieszanine ttuszczéw smarnych
i dodatkow, np. grafitu, miedzi, molibdenu, a stosowane
sg do smarowania tozysk, przektadni, gwintdw, srub itp.
Maja konsystencje miekkiej pasty, co umozliwia ich tatwe
aplikowanie na powierzchnie smarowane.

Pasty smarne s3 szczegdlnie skuteczne w miejscach, gdzie
wystepujg bardzo wysokie obcigzenia, a takze tam, gdzie
wymagana jest duza odpornosc¢ na korozje i wysoka lub
niska temperature. Do ich produkcji stosuje sie rézne ttuszcze
smarne, w tym litowe, aluminium, wapniowe, magnezowe,
a takze dodatki, ktére poprawiajg ich wtasciwosci, takie jak
przyczepno$c¢, odpornosé na Scieranie i korozje. Te dodatki
to najczesciej grafit, miedz i molibden.

SRODKI SMARUJACE W SPRAYU

Srodki smarujgce w sprayu to preparaty smarne w formie
aerozolu, ktére sa tatwe w uzyciu i umozliwiajg precyzyjne
smarowanie trudno dostepnych miejsc. W ich sktad wcho-
dzg rézne oleje smarne, ttuszcze i dodatki smarne, ktdre
poprawiajg ich wtasciwosci.

Dzieki swojej formie srodki smarujgce w sprayu umozliwiaja
osiggniecie rownomiernego natozenia $rodka smarnego
na powierzchnie smarowana. Mogg by¢ stosowane rowniez
do ochrony przed korozjg oraz do usuwania rdzy. W zalez-
nosci od zastosowania srodki smarujgce w sprayu moga
mie¢ rozne wiasciwosci, takie jak lepkos¢, temperatura
zaptonu czy odpornos¢ na wode i chemikalia.

SRODKI SMARNE W PRZEMYSLE
SPOZYWCZYM

Artykuty spozywcze mogg by¢ narazone na zanieczysz-
czenie srodkami smarnymi uzywanymi w procesach ich
produkcji i pakowania, co stanowi zagrozenie dla konsu-
mentow. Wiasciwe stosowanie srodkdw smarnych przez
uzytkownikéw i dostosowywanie sie do zalecen produ-
centéw jest bardzo istotne w zapewnieniu bezpieczen-
stwa produktéw spozywczych. W Polsce certyfikaty dla
Srodkéw smarnych wydaje Narodowy Instytut Zdrowia
Publicznego — Panstwowy Zaktad Higieny (NIZP — PZH),
a na $wiecie uznane sa regulacje opracowane przez NSF
International (National Sanitary Foundation) w USA. Srodki
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smarne stosowane w przemysle spozywczym muszg
spetniaé nie tylko kryteria techniczne, takie jak temperatura
i obcigzenia, ale takze normy higieniczne i bezpieczerstwa,
jak wymagania i wytyczne HACCP (Hazard Analysis and
Critical Control Point) oraz GMP (Good Manufacturing
Practice). W celu ograniczenia ryzyka zanieczyszczenia
stosowana jest identyfikacja zagrozen i ocena istniejgcego
ryzyka, zgodne z uregulowaniami prawnymi i normami
obowigzujgcymi w tym zakresie. Istotne sg tez wtasciwe
projektowanie urzgdzen oraz stosowanie srodkdw smarnych
spetniajgcych odpowiednie rekomendacje i homologacje
oraz Sciste przestrzeganie zasad kontroli jakosci.

DO ZASTOSOWAN W WYSOKICH
TEMPERATURACH

Srodki smarne do zastosowan w wysokich temperatu-
rach powinny charakteryzowac sie wysoka stabilnoscia
termiczng oraz wtasciwosciami przeciwzuzyciowymi.
Przyktady takich srodkéw smarnych to oleje syntetyczne,
silikonowe, poliestrowe i perfluorowane, a takze smary
ceramiczne, grafitowe, molibdenowe i borowe.

Oleje syntetyczne charakteryzujg sie wysoka stabilnoscig
termiczng i chemiczng oraz duzg odpornoscig na utlenianie
i dopuszczone sg do pracy w srodowisku podwyzszonego
zagrozenia korozja. Silikonowe oleje sg bardzo odporne
na wysokie temperatury i chemikalia, a takze charaktery-
zujg sie niskim wspotczynnikiem tarcia. Poliestrowe oleje
sg odporne na utlenianie i wysokie temperatury, a do tego
cechujg sie wysoka odpornoscig na korozje. Z kolei perflu-
orowane oleje sg bardzo odporne na wysokie temperatury,
jak i na dziatanie substancji powodujgcych korozje.

Smary ceramiczne, grafitowe, molibdenowe i borowe cha-
rakteryzujg sie wysokg stabilnoscig termiczng i chemiczna,
dobrg przyczepnoscia i wtasciwosciami przeciwzuzycio-
wymi. Smary ceramiczne sg odporne na wysokie tempe-
ratury, a takze na dziatanie korozyjnych substancji, smary
grafitowe i molibdenowe charakteryzuja sie wysokg odpor-
noscig na tarcie i niskim wspotczynnikiem tarcia, a smary
borowe sg odporne na utlenianie i sSrodowisko sprzyjajace
korozji, a takze cechuja sie wysokg odpornoscia na tarcie.

KONTROLA ILOSCI | JAKOSCI OLEJU

Sprawdzenie jakosci i ilosci oleju w maszynach przemy-
stowych jest kluczowe dla zapewnienia ich prawidtowego
dziatania i zmniejszenia ryzyka awarii. Nalezy regularnie
sprawdzac¢ poziom oleju w zbiorniku maszyny przy uzyciu
miarki poziomu lub wskaZnika poziomu oleju. Wazne jest,
aby poziom oleju byt na odpowiednim poziomie, zgodnie
z zaleceniami producenta maszyny.




Bardzo istotng czynnoscia dla bezpieczenstwa maszyn
jest okresowe pobieranie probek oleju z maszyny i prze-
prowadzanie analizy laboratoryjnej pozwalajacej na ocene
jego jakosci. Testy mogg obejmowac analize kwasowosci,
zanieczyszczen, stopnia zuzycia itp. Analiza probek oleju
jest szczegdlnie przydatna w przypadku duzych maszyn
lub maszyn pracujacych w trudnych warunkach.

Nalezy takze pamietac o regularnym sprawdzaniu wygladu
oleju w maszynie, aby wykry¢ ewentualne zanieczyszcze-
nia lub zmiany koloru. Zmiana koloru oleju lub obecnos¢
czgstek moze wskazywac na problemy z maszyna lub
koniecznos¢ wymiany oleju.

Do zadan zwigzanych z kontrolg jakosci oleju nalezy tez
monitorowanie jego temperatury, tak aby upewnic sie,
ze nie jest zbyt wysoka lub zbyt niska. Zbyt wysoka tem-
peratura oleju moze wskazywac na problemy z maszyna
lub koniecznos¢ wymiany oleju.

Nalezy regularnie sprawdza¢ date ostatniej wymiany oleju
i przestrzegac zalecen producenta co do czestotliwosci jego
wymiany. Nieprzestrzeganie tych zalecert moze prowadzi¢
do problemdw z maszyng lub zmniejszenia jej trwatosci.

INTERNET RZECZY A KONTROLA ILOSCI
1 JAKOSCI SRODKOW SMARNYCH

Do monitorowania ilosci i jakos$ci srodkéw smarnych
w maszynach przemystowych stosowane sg takze naj-
nowsze mozliwosci techniczne, w tym internet rzeczy
(IoT). Pozwala na to zainstalowanie sensoréw poziomu
w zbiorniku oleju maszyny. Sensory przekazuja informacje
0 poziomie oleju w czasie rzeczywistym do systemu IoT,
ktory moze generowacé alarmy, gdy poziom oleju spadnie
ponizej okreslonego poziomu.

W celu monitorowania jakosci oleju sensory jakosci oleju
lub analizatory moga by¢ zainstalowane w systemie sma-
rowania. Te sensory mogg monitorowac sktad chemiczny
oleju, wykrywajgc obecno$¢ zanieczyszczen lub utlenianie
oleju. Informacje te moga by¢ réwniez przekazywane do
systemu loT, ktéry moze generowac alarmy, gdy jakosé
oleju spadnie ponizej okreslonego poziomu.

W ten sposdb systemy loT moga zapewni¢ automatyczne
monitorowanie ilosci i jakosci oleju w maszynach prze-
mystowych, co moze pomadc w zapobieganiu awariom
i poprawie wydajnosci maszyn. //

www.nowoczesny-przemysl.pl
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OLEJE PRZEMYStOWE, SMARY TECHNICZNE ORAZ
PASTY SMARNE - PODSTAWA NIEZAWODNOSCI,
EFEKTYWNOSCI | BEZPIECZENSTWA PRACY MASZYN

/1 W przemysle, szczegolnie tam, gdzie wykorzystywane sg maszyny | urzgdzenia,
kluczowe znaczenie ma wtasciwe smarowanie tychze urzgdzen. Srodki smarne sta-
nowig bowiem podstawe prawidtowego funkcjonowania maszyn, co przektada sie
na niezawodnos¢, efektywnosé | bezpieczenstwo catego procesu produkcyjnego.

Autor // MARCIN WOLSKI * Smary techniczne charakteryzujg sie gestszg konsystencja

Starszy doradca ds. techniczno-
-handlowych dziatu Chemii
Przemystowej w Pneumat.

in/

RODZAJE SRODKOW SMARNYCH

Srodki smarne dzielg sie na wiele rodzajéw. W zaleznosci
od swojego sktadu oraz wtasciwosci moga by¢ stosowane
w réznych zastosowaniach przemystowych. Najczesciej
spotykanymi srodkami smarnymi sa oleje przemystowe,
smary techniczne oraz pasty smarne.

* Oleje przemystowe sg jednymi z najczesciej stosowanych
srodkéw smarnych w przemysle. Majg zwykle ztozong
formute chemiczng, ktdéra pozwala na utrzymanie wta-
Sciwej wydajnosci i trwatosci maszyn oraz zapobiega
zuzyciu i korozji. Oleje smarne dzielg sie na mineralne,
syntetyczne i pétsyntetyczne. Kazdy z tych rodzajow ma
swoje indywidualne zastosowanie w zaleznosci od potrzeb
danej maszyny. Niektdre zastosowania olejow obejmujg
smarowanie tozysk, przektadni, sprezarek, kot zebatych
oraz przewodow hydraulicznych i pneumatycznych.
Moga takze stuzy¢ do chtodzenia narzedzi skrawajgcych,
ttumigcych drgania maszyn oraz do izolacji termiczne).
W skfad olejow przemystowych moga wchodzi¢ rézne
skfadniki, takie jak oleje bazowe, dodatki przeciwko zuzy-
ciu, antykorozyjne i antyutleniajgce.

w poréwnaniu do olejow smarnych i sg stosowane w celu
zmniejszenia tarcia pomiedzy ruchomymi elementami
maszyn, poprzez wytworzenie na ich powierzchni spe-
cjalnej powtoki ktéra zapewnia poslizg podczas pracy.
Ze wzgledu na zastosowanie w nich zageszczaczy oraz
dodatkéw uszlachetniajgcych mozemy wyrdznié smary:
litowy, molibdenowy, miedziowy, grafitowy czy silikonowy.

* Pasty smarne to srodki smarne, ktére charakteryzuja
sie bardzo gesta konsystencjg. Zawierajg one w sobie
duzg ilos¢ statych sktadnikéw smarnych, dzieki czemu
sg w stanie zapewni¢ dtugotrwate smarowanie maszyn,
nawet w przypadku duzych obcigzerh mechanicznych.
Pasty smarne stosowane sg najczesciej do smarowania
elementéw narazonych na wysokie obcigzenia i tempera-
tury, takich jak tozyska, przektadnie czy elementy nape-
dowe. Mozemy wyrdznic¢ pasty ceramiczne, miedziowe
czy z dodatkiem niklu. Dobrze dobrane pasty zapewniajg
ochrone przed szeregiem niekorzystnych zjawisk:



https://www.linkedin.com/in/marcin-wolski-203a4a131/
https://www.linkedin.com/in/marcin-wolski-203a4a131/
https://www.linkedin.com/in/marcin-wolski-203a4a131/

— korozja, zakleszczenie, zuzycie smarne,

— zjawisko ,stick-slip”,

— utlenianie i korozja cierna,

— reakcje elektrolityczne (,zimne spawanie”).

WAZNOSC WLASCIWEGO
SMAROWANIA MASZYN

Witasciwe smarowanie maszyn jest kluczowe dla pra-
widtowego funkcjonowania catego procesu produkeyj-
nego. Maszyny, ktdre sg niewtasciwie smarowane, moga
by¢ narazone na awarie, co przektada sie na opdznienia
w produkcji oraz koszty zwigzane z naprawami i utratg
czasu. Niewtasciwe smarowanie maszyn moze prowadzi¢
rowniez do zuzycia sie elementéw maszyn oraz skrécenia
ich zywotnosci. Ponadto niewtasciwe smarowanie moze
wptynaé na bezpieczenstwo pracy, gdyz maszyny moga
sta¢ sie mniej stabilne lub nieprzewidywalne w swoim dzia-
taniu. Dlatego wazne jest, aby proces smarowania maszyn
byt prowadzony zgodnie z zaleceniami producentéw oraz
odpowiednimi normami i przepisami. Przede wszystkim
nalezy dbac o to, aby stosowane srodki smarne byty wia-
Sciwe dla danego rodzaju maszyny oraz jej elementéw,
tak aby zapewnic¢ im optymalng ochrone przed zuzyciem
i uszkodzeniami. Nalezy réwniez pamietac, ze proces sma-
rowania maszyn wymaga regularnych kontroli i wymiany
Srodkéw smarnych. Zuzyte oleje, smary i pasty smarne tracg
swoje wtasciwosci i nie sg w stanie zapewni¢ odpowiedniegj
ochrony dla elementéw maszyn. Dlatego nalezy regularnie
kontrolowac stan srodkéw smarnych oraz wymieniac je
w odpowiednim czasie.

KORZYSCI

Stosowanie odpowiednich srodkéw smarnych ma wiele
korzysci dla maszyn i urzadzen w przemysle. Oto najwaz-
niejsze korzysci:

* Ochrona przed zuzyciem i uszkodzeniami — stosowa-
nie srodkéw smarnych chroni elementy maszyn przed
zuzyciem i uszkodzeniami, co pozwala na ich dtuzszg
zywotnosc i redukcje kosztéw zwigzanych z naprawami
lub wymiang elementow.

* Poprawa efektywnosci pracy — odpowiednie smarowanie
elementéw maszyn pozwala na zmniejszenie tarcia, co
z kolei wptywa na poprawe efektywnosci pracy maszyn
i urzadzen.

* Zmniejszenie zuzycia energii — dzieki zmniejszeniu
tarcia stosowanie srodkéw smarnych pozwala réwniez
na zmniejszenie zuzycia energii przez maszyny i urzadzenia.

* Poprawa bezpieczenstwa pracy — prawidtowo smaro-
wane maszyny sg mniej podatne na awarie i uszkodzenia,
co z kolei wptywa na poprawe bezpieczeristwa pracy
w zaktadzie przemystowym.

* Redukcja hatasu — wtasciwie smarowane elementy
maszyn sa mniej podatne na wibracje i hatas, co wptywa
na poprawe warunkdw pracy w zaktadzie przemystowym.

* Zwiekszenie zywotnosci elementow maszyn — dzieki
odpowiedniemu smarowaniu elementéw maszyn ich
zywotnos¢ zostaje znacznie zwigkszona, co wptywa
na redukcje kosztéw zwigzanych z wymiang elementdw.

DOBOR

Prawidtowe dobranie srodka smarnego do danej maszyny
i jej elementdw jest kluczowe dla zapewnienia jej optymal-
nej pracy. Aby prawidtowo dobrac srodek smarny, nalezy
wzig¢ pod uwage kilka czynnikdw, takich jak:

* Rodzaj maszyny i jej elementow: w zaleznosci od rodzaju
maszyny i jej elementdéw nalezy wybra¢ odpowiedni rodzaj
srodka smarnego. Na przyktad do tozysk stosuje sie
zazwyczaj oleje, a do przektadni zebatych pasty smarne.

* Warunki pracy maszyny: nalezy wzig¢ pod uwage warunki
pracy maszyny, takie jak temperatura, cinienie czy wil-
gotnosé, poniewaz moze to wptynac na wiasciwosci
$rodka smarnego.

* Wymagania producenta maszyny: zazwyczaj zaleca on
konkretne srodki smarne do swojego produktu, dlatego
nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi i zaleceniami
producenta.

* Normy i przepisy: w niektorych branzach, np. w przemy-
$le spozywczym, obowigzujg okreslone normy i przepisy
dotyczace stosowanych srodkéw smarnych, dlatego
warto je sprawdzi¢ przed wyborem srodka smarnego.

Po uwzglednieniu tych czynnikéw nalezy wybraé¢ odpo-
wiedni $rodek smarny o wiasciwych wtasciwosciach,
takich jak lepkos¢, odpornos¢ na wysokie temperatury
czy wiasciwosci antykorozyjne. Nalezy réwniez pamigtac
o regularnych kontrolach i wymianie $rodkéw smarnych, tak
aby zapewni¢ optymalng ochrone dla elementéw maszyn
i przeciwdziata¢ ich zuzyciu oraz uszkodzeniom.

PODSUMOWANIE

Srodki smarne stanowig podstawe prawidtowego funkcjono-
wania maszyn i urzadzen w przemysle. Dzieki wtasciwemu
smarowaniu maszyny sg w stanie dziata¢ bezawaryjnie,
efektywnie i bezpiecznie. Warto pamietac, Zze proces sma-
rowania maszyn wymaga regularnych kontroli i wymiany
Srodkéw smarnych, tak aby zapewni¢ im optymalng ochrone
przed zuzyciem i uszkodzeniami. Dlatego tez nalezy dba¢
0 to, aby stosowane srodki smarne byty wtasciwe dla
danego rodzaju maszyny oraz jej elementéw, oraz aby
proces smarowania byt prowadzony zgodnie z zaleceniami
producentéw oraz odpowiednimi normami i przepisami. //

www.nowoczesny-przemysl.pl
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PRZETWORSTWO TWORZYW SZTUCZNYCH:
CZYSZGZENIE = 0SZCZEDNOSCI

// Wymienniki ciepta narazone sg na dziatanie zanieczyszczen takich jak kamien i rdza,
ktore osadzajg sie w ich wnetrzach, zwiekszajgc grubosc scianek i zmniejszajgc sredni-
ce przeptywu. To prowadzi do spadku wydajnosci pracy, a nawet do powstawania zato-
row | awarii. Bezposrednim skutkiem nizszej wydajnosci jest wzrost energochtonnosci.

Autor // ANNA TYCZKA

Bio-Circle Surface
Technology Sp. z 0.0.

pisane zjawisko wystepuje rowniez w kanatach chto-

dzacych form wtryskowych do produkcji wyrobéw
z tworzyw sztucznych. Do zachowania pierwotnych para-
metréw pracy formy wtryskowej, konieczne jest regularne
usuwanie osadow z uktadéw chtodzenia. Przywrécenie
wiasciwego przeptywu pozwoli zachowac optymalny poziom
zuzycia energii. Bardzo wazna jest tez jako$¢ fabrykatéw.
Im lepszy stan wnetrza kanatéw, tym szybszy efekt chto-
dzenia, co przektada sie na wyzsza jakosé produkowanych
detali. Istotne jest réwniez tempo produkcji — efektywne
chtodzenie umozliwia ukoriczenie wiekszej ilosci detali
w tym samym czasie, co jest jednoznaczne ze zwiek-
szeniem wydajnosci procesu produkcji na danej formie.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Jak osiggnac te korzysci? Przede wszystkim czyscic!
Odpowiednio dobrane urzadzenia i srodki czyszczace
moga w realny sposéb obnizyé¢ zuzycie energii elektrycz-
nej oraz pozwoli¢ na dodatkowe oszczednosci. Specjalnie
dla branzy tworzyw sztucznych zaprojektowane zostaty
urzadzenia RWR KST, ktére wystarczy podtgczy¢ do
formy wtryskowej za pomoca rury zasilajgcej i powrot-
nej, bez koniecznosci demontazu uktadu. Dzieki temu
proces czyszczenia jest bezpieczny, szybki i praktycznie
bezobstugowy. Urzgdzenia RWR zapewniajg wysoka
skutecznosé czyszczenia, nawet w przypadku kanatow
chtodzacych waskich i o skomplikowanym przebiegu. Dzigki
skoncentrowanym ptynom z linii Power Cleaner mozliwe
jest efektywne rozpuszczanie nagromadzonych zabrudzen,
a nawet zatorow.

Informacje nt. ustug czyszczenia RWR oraz sprzedazy
tych urzgdzen uzyskasz u Twojego Doradcy:
serwis@bio-circle.com.pl, 32 205 29 44. //




KOMPLEKSOWE pomal
CZYSZCZENIE overeroni
PRZEMYSLOWE XXl wieku

Myjka warsztatowa HP Vigo

e Skutecznosé. Niezwykta szybkosc¢ usuwania
zabrudzen dzieki nowoczesnej chemii i mocy
wysokiego cisnienia.

¢ Oszczednosé. Krotki czas czyszczenia
i osuszania czesci oraz dtuga zywotnos¢
kgpieli.

 Komfort i bezpieczenstwo. Funkcjonalne
wyposazenie i bezpieczne ptyny myjace.

Myjka warsztatowa
BIO-CIRCLE GT-i

¢ Skutecznosé. Szybkie i efektywne usuwanie
smarow i innych zabrudzen.

¢ Oszczednosé. Niskie zuzycie i dtuga
zywotnos$¢ ptynu - rozktad zabrudzen przez
naturalne mikroorganizmy.

¢ Komfort i bezpieczenstwo. Brak
rozpuszczalnikéw, ergonomiczna budowa
oraz staty monitoring parametrow dzieki
inteligentnemu panelowi kontrolnemu.

Myjka do narzedzi lakierniczych PROLAQ Auto

¢ Skutecznosé. Efektywne usuwanie farb,
lakierow, z mozliwoscig jednoczesnego
czyszczenia automatycznego i recznego.

e Oszczednosé. Skrocenie czyszczenia dzieki
automatyzacji oraz wysoka wydajnosc¢ dzieki
recyrkulacji ptynu myjgcego, poddawanego
filtracji i sedymentacji zabrudzen.

¢ Komfort i bezpieczenstwo. Niska emisja LZO,
wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki
zaawansowanym ptynom PROLAQ L.

q.-.. Umow sie na test myjki
_[f w Twoim Zaktadzie.
-'I'

© biuro@bio-circle.com.pl ..
. ﬂ_ H ® 32 205 29 44 www.bio-circle.com.pl
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// Total Productive Maintenance (TPM) jest jednym z narzedzi lean management
odnoszgcym sie do Utrzymania Ruchu. Umozliwia maksymalizacje efektywnosci
pracy maszyn | urzgdzen, przy jednoczesnym podniesieniu jakosci wyrobow | bez-

pieczenstwa pracownikow.

Autor // PATRYK BOUFAL

Production manager w iMedia,
od 15 lat zwigzany z przemystem,
pasjonat i promotor lean management.

fektywne wykorzystanie parku maszynowego oznacza
maksymalne wykorzystanie dostepnego czasu maszyny
do produkcji detali 0 wymaganej jakosci. Jego istotg jest
wigczenie operatoréow produkcji (Autonomous Mainte-
nance) do obstugi konserwacyjnej parku maszynowego
w przedsiebiorstwie, wspdlnie z dziatem Utrzymania Ruchu
(Planned Maintenance). Zaprzecza twierdzeniu, ze wydaj-
nos$¢ parku maszynowego mozna podnies¢, wytgcznie
inwestujgc w nowe wyposazenie, i jednoczes$nie udowad-
nia, ze efektywnos$¢ nawet mocno wyeksportowanego juz
parku maszynowego mozna znacznie zwiekszy¢ poprzez
odpowiednie nim zarzgdzanie. Dzieki wprowadzeniu TPM
w przedsiebiorstwie mozemy wyeliminowac straty takie jak:
* awarie,
* bezczynnos¢ i mikroprzestoje,
* braki jakosciowe, poprawki i odpad produkcyjny,
* straty zwigzane z rozruchem, przygotowaniem maszyny
do pracy,
* praca maszyny na niepetnej wydajnosci,
* przezbrojenie i regulacje.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Stabilizuje réwniez procesy produkcyjne poprzez mini-
malizacje ryzyka awarii i nieplanowanych przestojéw, co
korzystnie wptywa na wydtuzenie okresu eksploatacji
maszyn i urzadzen oraz obniza koszt ich utrzymania.

Aby system TPM osiggnat zaktadane cele, musi spetnic¢

kilka kluczowych zasad, nazywanych filarami $wigtyni TPM:

 Autonomous maintenance (autonomiczne konserwacje)
— polega na zwiekszaniu znajomosci maszyn i urzadzen
przez obstugujacych je operatoréw. Staja sie oni czescig
zespotu odpowiedzialnego za prawidtowa prace maszyn,
dokonuja niezbednych pomiaréw kontrolnych i regulacji,
a w razie potrzeby przeprowadzajg drobne konserwacje
i naprawy. Wptywa to na wzrost zaangazowania i kwalifi-
kacji pracownikow oraz umozliwia szybsze wychwycenie
wszelkich nieprawidtowosci w funkcjonowaniu maszyny.

* Focused improvement (ciagte doskonalenie) — kluczowa
zasada TPM i catego lean management. Zgodnie z tym
zatozeniem najwazniejsze nie jest samo usuniecie awarii,
ale to, jak nalezy obstugiwac¢ maszyny, aby dziataty coraz
bardziej niezawodnie. Nalezy zrozumie¢, co doprowadzito
do awarii, aby méc podja¢ dziatania wykluczajgce poja-
wienie sie jej w przysztosci.

* Planned maintenance (planowane konserwacje) — zapew-
nienie prawidtowego funkcjonowania parku maszynowego
poprzez planowane przeglady i konserwacje. Umozliwia




to monitorowanie stanu maszyn i urzadzen, zuzycia
narzedzi i cze$ci zamiennych oraz zapobieganie awariom
dzieki identyfikacji problemu w jego poczatkowej fazie
zaawansowania. Utatwia to réwniez planowanie produkcji,
poniewaz dziaty Produkgji i Planowania z wyprzedzeniem
dostajg informacje o planowanym przegladzie i szaco-
wanym czasie jego trwania.

Early equipment management (wczesne zarzadzanie
sprzetem) — EEM zaktada, Ze przy projektowaniu nowej
maszyny/linii produkeyjnej wykorzystujemy do$wiadczenie
zdobyte podczas pracy z podobnymi urzgdzeniami. Kta-
dzie duzy nacisk na warunki praktycznego uzytkowania
maszyny, juz na etapie projektowania opracowywane sg
zasady biezacej obstugi i konserwacji, tworzona jest lista
niezbednych czesci zamiennych, tak aby zagwarantowad,
7e nowa maszyna bedzie efektywnie wykorzystywana
przez caty okres eksplantacji.

Quality maintenance (zapewnienie jakosci) — pracownicy
muszg mie¢ Swiadomosgé, jak zuzywa sie maszyna i jaki
wptyw na jakosé wyrobdw ma jej stan, dlaczego maszyna
produkuje wadliwe detale oraz ktdre jej elementy sg za te
wade odpowiedzialne. Zapewnieniu jakosci stuzy réwniez
wprowadzenie rozwigzan Poka-Yoke, uniemozliwiajgcych
popetnienie pomytki przez operatora, zmniejszajacej
ryzyko powstania detali niepetnowartosciowych.

* Training and education (szkolenia i edukowanie) —
szkolenie, edukowanie i wdrazanie operatoréw produkgji
w zakresie naprawy i konserwacji maszyn, aby w razie
potrzeby mogli samodzielnie dokonaé¢ mniej skompliko-
wanych napraw.

* TPM in administration (TPM w biurze/administracji)
— zaktada wdrozenie zasad TPM réowniez poza obszar
produkgcji w celu usprawnienia proceséw, poprawy efek-
tywnosci, identyfikacjii eliminowania marnotrawstwa oraz
zwiekszania ogdlnej efektywnosci organizacii.

- Safety, health, and environment (BHP i Srodowisko)
— skupia sie na tworzeniu bezpiecznych i ergonomicz-
nych stanowisk pracy oraz eliminowaniu negatywnego
wptywu na srodowisko np. poprzez minimalizacje emisji
substancji szkodliwych lub niebezpiecznych.

Wprowadzajgc TPM, nalezy zastanowi¢ sie, jak bedziemy
mierzy¢ efekty podjetych dziatan. Najpopularniejszym wskaz-
nikiem mierzgcym efektywnos$¢ wykorzystania maszyn
i urzadzen jest OEE (Overall Equipment Effectiveness).
Sktada sie z trzech elementéw, ktérymi sg: dostepnosé,
wydajnoscé i jakose. Aby mac korzystac z tego wskaznika,
niezbedne jest posiadanie tych danych. Najlepsze rozwig-
zanie stanowi opracowanie odpowiednich formularzy, ktére

W Cczasie pracy wypetniajg operatorzy.
// REKLAMA
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Higieniczny Papier
PrzysztoSci

PureSoft innowacyjne zastosowanie
nowego surowca:

Nasz pierwszy papier higieniczny klasy
premium, wyprodukowany w 100 %

z kartonu pochodzacego z recyklingu

w 100 % miekki
w 100 % niebielony

FSC e
wwwisoorg .
RECYCLED eu NS
Pe de fr
weams | Foolabel
FSC® C016151 www.ecolabel.eu

www.satino-by-wepa.eu/puresoft
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OEE = DOSTEPNOSC x WYDAJNOSC x JAKOSC

Wspoétczynnik dostepnosci (faktyczny czas pracy /
dostepny czas pracy) — stosunek faktycznego czasu pracy
maszyny do catkowitego dostepnego czasu pracy maszyny.
Rzeczywisty czas pracy moze by¢ mniejszy od planowa-
nego m.in. wskutek awarii i mikroprzestojow.

Wspotczynnik wydajnosci (faktyczna produkcja / zaktadana
produkcja) — stosunek ilosci detali wyprodukowanych do
zatozonej ilosci detali, ktére powinny by¢ wyprodukowane
w okreslonym czasie. Gtéwnymi stratami obnizajgcymi
wskaznik sg awarie, mikroprzestoje oraz praca maszyny
na niepetnej wydajnosci.

Wspétczynnik jakosci (ilos¢ dobrych detali / catkowita
ilos¢ detali) — bierze pod uwage ilo$¢ detali spetniajgcych
wymagania jakosciowe do catkowitej ilosci wyproduko-
wanych detali. Stratg sa tutaj gtéwnie braki produkcyjne
oraz detale niepetnowartosciowe, ktére muszg przejs¢
proces reworku.

Poza OEE do oceny pracy naszego parku maszynowego
mozemy wykorzystac réwniez MTBF (Mean Time Between
Failures), czyli wskaznik okreslajacy $redni czas bezawa-
ryjnej pracy, oraz MTTR (Mean Time To Repair) wskaznik
okreslajgcy sredni czas naprawy.

Wdrozenie TPM, jak kazdego nowego przedsiewziecia,
musi by¢ przemyslane i doktadnie zaplanowane, aby
zostato jak najlepiej przyjete przez pracownikéw. Proces
dzielimy na cztery etapy:

ETAP | - PRZYGOTOWANIA

Przygotowujemy sie do wdrozenia systemu TPM
w naszym przedsiebiorstwie, zarzadzajacy firma ogta-
szajg decyzje o wdrozeniu kadrze kierowniczej. Jest
to wazna faza, poniewaz che¢ wprowadzenia nowych
rozwigzan czesto napotyka na opér ze strony pracowni-
kow wskutek wizji pojawienia sie nowych obowigzkow.
Kluczowe jest zrozumiate, wyczerpujgce i niebudzgce
watpliwosci przedstawienie zatozen nowego przed-
siewziecia. Nie ma tutaj miejsca na niedopowiedzenia
i domysty, dlatego musimy by¢ przekonani, ze zrobilismy
to dobrze zanim kadra kierownicza zacznie przekazy-
wac te informacje pozostatym pracownikom. Nastepnie
przeprowadzane sg szkolenia wstepne dla wszystkich
pracownikéw na temat podstaw i zasad TPM, pre-
zentowane sg korzysci ptyngce wdrozenia systemu.
W dalszej kolejnosci tworzony jest zespét odpowie-
dzialny za wdrozenie, ktéremu przypisuje sie okreslone
zadania.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

ETAP Il - UROCZYSTY START TPM

Zatoga zostata juz poinformowana o planie wdrozenia
TPM, przeszta wstepne szkolenie, a zespét wdrozeniowy
wykonat czes$¢ przydzielonych zadan. Czas na uroczysty
start, przeprowadzenie oficjalnego wydarzenia zwigzanego
z wdrozeniem TPM pomoze przekonac nieprzekonanych,
ze projekt jest dla firmy naprawde wazny. Oficjalne rozpocze-
cie nie musi ograniczac sie wytacznie do naszych pracow-
nikéw, mozna o tym poinformowac firmy wspdtpracujace,
naszych odbiorcow i dostawcéw, aby zaprezentowac sie
jako firma, ktéra stawia na rozwaj.

ETAP Ill - WDROZENIE

Rozpoczynamy zapowiedziane wdrozenie. Powoli budu-
jemy osiem filaréw swigtyni TPM. W dalszym ciggu szko-
limy pracownikéw oraz przeprowadzamy warsztaty TPM,
dzieki ktérym lepiej poznajg oni maszyny, ktére obstuguja.
Opracowujemy procedury, instrukcje, karty kontrolne,
harmonogram konserwacji i pozostatg niezbedng doku-
mentacje. Przygotowujemy system komunikacji pomiedzy
operatorami a dziatem Utrzymania Ruchu, wprowadzamy
wizualne zarzadzanie wynikami oraz system sugestii pra-
cowniczych kaizen. Obliczamy wskaznik OEE przedstawia-
jacy efektywnos¢ parku maszynowego oraz obrazujacy,
jakie efekty przyniosty podjete dziatania.

ETAP IV — CIAGLE DOSKONALENIE

| STOSOWANIE ZASAD TPM

Kluczowym elementem systemu TPM jest ciggte dosko-
nalenie. Po wdrozeniu wazne jest konsekwentne prze-
strzeganie zasad wdrozonego systemu oraz jego ciggte
doskonalenie — celem TPM jest zero awarii, zero brakéw
produkeyjnych i zero wypadkéw przy pracy.

Zarzgdzanie duzym i specjalistycznym parkiem maszy-
nowym jest zadaniem trudnym i czasochtonnym. Pomac
w tym moze oprogramowanie klasy CMMS (Computerised
Maintenance Management Systems). Posiada ono funkcje
pozwalajgce optymalizowa¢ prace Utrzymania Ruchu, m.in.
szybkiego i tatwego zgtaszania awarii przez operatoréw,
ktore natychmiastowo zostajg zarejestrowane w systemie.
UR, posiadajac przejrzysta liste aktualnych awarii i zgto-
szen, fatwiej moze planowac, przydziela¢, kontrolowac
i rozlicza¢ zadania. Programy CMMS pozwalajg rdwniez
na wypetnianie list kontrolnych, zgtaszanie sugestii kaizen
usprawniajgcych prace maszyn czy dodawanie notatek,
na co nalezy zwrdci¢ uwage przy najblizszym planowanym
przegladzie. Moze sprawdzi¢ historie awarii poszczegéinych
maszyn i to, w jaki sposéb zostaty rozwigzane, raporty
z przegladéw i zweryfikowac parametry z list kontrolnych.
Kadra zarzgdzajgca moze w tatwy sposob wygenerowacd
standardowe raporty i wskazniki OEE, MTBF czy MTTR. //




SERWIS OLEJOWY
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SYSTEMY GZYSZCZACE

DLA PRZEMYSLU

fot. // Mewa

// Czystosc w catym zaktadzie przemystowym, a takze na konkretnym stanowisku
pracy sprawia, ze maszyny | urzadzenia mogg funkcjonowac prawidtowo. Czyste
mechanizmy dziatajg lepiej i rzadziej ulegajg awariom.

Autor // PIOTR BOROWCZYK

Prezes zarzgdu MEWA Textil-Service
Sp. z 0.0. (www.mewa-service.pl)

U trzymanie czystosci jest szczegdlnie wazne w przy-
padku maszyn stuzgcych do obrébki réznych mate-
riatéw, gdzie powstaje duzo zanieczyszczer i odpadkow.
Czyste stanowisko pracy to takze zdrowe srodowisko
pracy dla pracownikéw i mniejsze obcigzenie srodowiska
naturalnego. Jak mozna to osiggng¢? Wyjasnie Panstwu,
jak ustugi oferowane przez dostawce ustug tekstylnych
mogg odcigzy¢ firme przy jednoczesnym zachowaniu
przepisow bezpieczeristwa i higieny.

Czysciwa stosowane sg wszedzie tam, gdzie istotne jest
utrzymanie czystosci maszyn i ich elementéw, a wiec
w warsztatach naprawczych, drukarniach, na stanowiskach
obrébki materiatow czy tez podczas prac konserwacyjnych itp.
W wielu zaktadach czesto wykorzystywane sg czys$ciwa
jednorazowe w postaci cietych szmatek ze zuzytych tek-
styliow. Takie rozwigzanie nie jest ekonomiczne, bowiem
za kazdym razem trzeba zamawiac¢ nowe czysciwa, a te
zuzyte muszg by¢ poddawane utylizacji. Poza tym czysciwa
takie nie zawsze sg odpowiednigj jakosci. To generuje
dodatkowe problemy dla uzytkownika.

Bardziej optymalnym rozwigzaniem jest skorzystanie
z oferty profesjonalnego ustugodawcy tekstyliow przemy-
stowych, ktéry w ramach petnego zakresu ustugi dostarcza
bawetniane czysciwa przemystowe wielokrotnego uzytku.
S3 one udostepniane uzytkownikowi w ustalonych z nim
odstepach czasu, zabrudzone odbierane sg od niego
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i prane ekologicznie, a potem — juz czyste - ponownie
dostarczane sg do tego samego uzytkownika. Poza tym
istnieje mozliwos¢ przetestowania czysciw przez trzy
miesigce przed podjeciem ostatecznej decyzji o wynajmie.
Roznica w stosunku do zakupu jednorazowych materiatéw
do czyszczenia jest taka, ze uzytkownik korzysta z czysciw,
ale nadal pozostajg one wtasnoscig ustugodawcy.

BEZPIECZENSTWO | WYSOKA JAKOSC

Ustugodawca tekstyliow przemystowych dba o to, by
w procesie prania przestrzegane byty Scisle okreslone
normy i zasady bezpieczeristwa higienicznego. Wirusy
nie przetrwajg profesjonalnego przemystowego pra-
nia, bowiem wysoka temperatura oraz odpowiednio
dozowane specjalne srodki dezynfekcyjne catkowicie
deaktywujg wszelkie zarodki powodujace infekcje (np.
koronawirusa), co trudno jest osiggnag, piorgc czysciwa
we wtasnym zakresie.

fot. // Mewa

Fot. 1. // Wynajmowane czy$ciwa sg dostarczane
i przechowywane w specjalnych, szczelnych pojemnikach.




Bezposredni wptyw na czas, koszt i efekt korncowy pro-
cesu czyszczenia majg parametry techniczne czysciw,
takie jak predkosc¢ absorpgji cieczy, jej ilos¢ w stosunku
do wagi czysciwa czy tez jednolitos¢ struktury czysciwa.
By zapewni¢ wysokg jakos¢, przedza poddawana jest
z reguty wszechstronnym testom. My w firmie Mewa np.
badamy przedze nawet w ramach 30 réznych testow.
Sprawdzane sg trwatos¢ i rownomiernosé struktury
przedzy, a jednoczesnie stopien jej delikatnosci oraz inne
parametry. Dobre czysciwo bawetniane powinno charak-
teryzowac sie wysokg jakoscig, tzn. powinno by¢ chtonne,
odporne na rozerwanie i wygodne w uzyciu.

Dobre i wysokiej jakosci czysciwa wielokrotnego uzytku
szybko wchtaniajg rézne ciecze, takie jak np. oleje, smary itp.
Czysciwa takie dostepne sg w réznych wersjach, zaleznie
od zastosowania — od wyjgtkowo wytrzymatych przezna-
czonych do usuwania wiekszych zanieczyszczen, poprzez
tagodne czysciwa dla delikatnych powierzchni, po czysciwa
o delikatnej strukturze przeznaczone do czyszczenia
wrazliwych powierzchni, np. elementéw mechaniki precy-
zyjnej, turbin itp. W przeciwieristwie do czysciw z papieru
lub widékniny zaawansowana technologia prania czys$ciw
wielokrotnego uzytku pozwala na wyptukiwanie z nich
pozostatosci po olejach, smarach i innych cieczach.

Przed wystaniem do uzytkownika wyprane czysciwa pod-
legajg scistej kontroli jakosci — wizualnej, magnetycznej
i wagowej. W przypadku kontroli wagowej czysciwa sg
automatycznie wazone. Jesli sg zbyt ciezkie (poniewaz
np. zawierajg resztki zanieczyszczen) lub zbyt lekkie
(bo ulegty przetarciu i zuzyciu), s odrzucane i wymieniane
na nowe. Do uzytkownika wracajg zatem tylko te wyprane
czysciwa, ktorych jakose jest bez zarzutu.

Najlepigj jest, jesli wynajmowane czysciwa dostarczane
i przechowywane sg z reguty w specjalnych, szczelnych
pojemnikach. Pojemniki takie powinny by¢ wyposazone
w koétka, by mozna je byto ustawié bezposrednio przy
danym stanowisku pracy. Powinny réowniez mie¢ specjalne
szczelne zamkniecia, by mozna byto bezpiecznie przecho-
wywac i transportowa¢ zabrudzone czysciwa.

MATA OLEJOWA, CZYLI
+TEKSTYLNA MISKA OLEJOWA”

Skapujace podczas naprawy maszyn lub urzgdzen oleje
i inne ciecze zawsze stanowig problem, bowiem zanie-
czyszczajg zardwno stanowisko pracy, jak i Srodowisko
naturalne. Skuteczng ochrone zapewnia w takim przypadku
tekstylna mata zbierajgca olej. Szybko wchtania wszelkie
ciecze, ktére stanowig zagrozenie dla bezpieczenstwa
pracy. Sg one gromadzone w specjalnym rdzeniu ssgcym.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Tym samym zewnetrzna powierzchnia maty pozostaje
stosunkowo sucha, podczas gdy w jej wnetrzu specjalna
widknina réwnomiernie rozprowadza ciecz. Kilka mat
mozna potgczy¢ ze sobg, co pozwala w niezawodny spo-
sob zabezpieczy¢ rowniez wieksze powierzchnie. Mata
olejowa jest takze produktem przeznaczonym do wielo-
krotnego zastosowania: jest ona oferowana w ramach
petnej ustugi, polegajgcej na wymianie zabrudzonych mat
na czyste (wyprane).

Fot. 2. // Kilka potagczonych ze sobg mat olejowych
skutecznie chroni takze wieksze powierzchnie.

WYMIERNE KORZYSCI DLA UZYTKOWNIKA

Korzysci dla uzytkownika w przypadku zintegrowania
wymienionych systemow czyszczenia sg jednoznaczne:
otrzymuje on nie tylko wysokiej jakosci czysciwa i maty
olejowe w praktycznych i bezpiecznych pojemnikach
oraz peten serwis z tym zwigzany. Zabrudzone czysciwo
oraz maty olejowe sa traktowane jako materiaty zawiera-
jace substancje niebezpieczne, ale nie sg one odpadem.
Ustugodawca, taki jak np. firma Mewa, bierze na siebie
zadania zwigzane z przestrzeganiem przepiséw ochrony
srodowiska i sprawozdawczoscig w tym zakresie. Taki
serwis w zakresie wynajmu odcigza zatem uzytkownika,
rozwigzuje ewentualne problemy zwigzane z logistyka
i sktadowaniem oraz pozwala na przejrzyste planowanie
w oparciu o ustalone z goéry cykliczne dostawy.

Nie bez znaczenia jest tez fakt, ze catg ustuge klient otrzy-
muje od jednego partnera — moze sie zatem spokojnie
skoncentrowac¢ na swojej produkgji lub $wiadczonych
ustugach. Uzytkownik, ktéry decyduje sie na skorzysta-
nie z petnej ustugi wynajmu czysciw lub mat olejowych
od profesjonalnego ustugodawcy, nie tylko optymalizuje
przez to naktady i koszty, ale takze aktywnie dziata na rzecz
srodowiska, bowiem korzystanie z produktéw do czysz-
czenia wielokrotnego uzytku w duzym stopniu pozwala
zredukowac zuzycie wody i energii w procesach prania,
a co za tym idzie — zuzycie zasobdw naturalnych i emisje
gazow cieplarnianych. //
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WYNAJMIJ, UZYWA) | NICZYM SIE NIE PRZEIMU)

/] Ustuga wynajmu odziezy roboczej, sprawdzi sie w kazdym zaktadzie pracy | w kazde)
branzy. Zadbamy o jakos¢, wygode | wyglad, dostarczymy czyste, odbierzemy brudne...
Jednym zdaniem: zdejmiemy problem z gtowy!

Autor // PIOTR GMUREK, CWS

|_< iedy w firmie lub zaktadzie pracy potrzebna jest odziez
robocza, najczesciej po prostu sie ja kupuje. Po zuzyciu
kupuje sie kolejng — nawet kilka razy do roku. Rozwigzaniem
mniej znanym, jednak ekonomiczniejszym i zdecydowanie
bardziej ekologicznym, jest wynajem odziezy. CWS oferuje
klientom innowacyjne i zréwnowazone rozwigzania w zakresie
wynajmu odziezy roboczej i ochronnej dla wszystkich branz.
Jest to kompleksowa ustuga, ktéra zapewnia najwyzszy
komfort wszystkim odbiorcom: pracodawcy, zdejmujac
z niego odpowiedzialnos¢ za wyposazenie pracownikow
w funkcjonalna, zgodng z wymogami BHP i normami odziez,
a pracownikom — bezpieczenstwo, wygode podczas pracy,
komfort i brak obowigzku samodzielnego prania.

Jak wyglada taki serwis? Klient otrzymuje od dostawcy
ustugi fachowg pomoc i merytoryczne wsparcie od samego
poczatku, czyli juz przy wyborze optymalnego rodzaju
odziezy. W ramach ustugi pracownicy otrzymuja kilka
kompletéw indywidualnie dopasowanych do swoich roz-
miaréw ubran. Brudna odziez zabierana zostaje do prania.
Kazdorazowo czyszczona jest zgodnie z okreslonymi
standardami i procesami*, przechodzi doktadny przeglad
techniczny, w miare potrzeb jest naprawiana, po czym
odsytana jest do klienta. Rozpatrzenie kwestii wynajmu
odziezy roboczej, choéby ze wzgledéw finansowych,
powinno leze¢ w interesie kazdej firmy.

ODZIEZ ROBOCZA

Najlepsza odziez robocza, oprécz tego, ze jest indywidualnie
dobrana do branzy, w ktérej bedzie uzywana, to taka, ktérg
pracownicy lubig nosi¢. Powinna by¢ wygodna w uzytkowaniu
podczas pracy w réznych pozycjach, idealnie dopasowana
i przewiewna, ale jednoczesnie zabezpieczajgca przed
warunkami atmosferycznymi. Musi spetnia¢ odpowiednie
normy, by¢ uszyta z wysokiej jako$ci materiatéw oraz byé
odpowiednio serwisowana. Kazdy, kto zajmuije sie w firmie
zakupem odziezy roboczej, powinien pamiegtac, ze pra-
cownicy oceniajg firme m.in. po jakosci dostarczanej im
odziezy. Jednym z najwazniejszych aspektéw jest higiena
odziezy, o ktérg najczesciej muszg dbaé sami pracownicy,
piorac ja nierzadko we wtasnym zakresie w domu. Higie-
nicznie czysta odziez robocza to wiecej niz odziez wyprana
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i pozbawiona plam. Jesli wiec pracodawca nie wie, czy
odziez pracownikéw jest regularnie i odpowiednio prana
lub nie ma petnej kontroli nad jej jakoscia, nalezy zaufaé
ekspertom, co jest wygodna alternatywg. CWS gwaran-
tuje higienicznie czyste pranie, korzystajac z wtasnych,
zaawansowanych technologicznie pralni.

ODZIEZ OCHRONNA

Posiadamy szerokie portfolio certyfikowanej odziezy ochron-
nej — od tej zapewniajacej wysokg widzialnos¢, poprzez
odziez spawalniczg, odziez chronigcg przed wysokimi
temperaturami, az po te noszong w trudnych warunkach
atmosferycznych. Przestrzegajgc wszystkich europej-
skich norm, dbamy o to, aby pod koniec dnia roboczego
pracownicy bezpiecznie wrdcili do domu. Dlatego oferujgc
funkcjonalng i odpowiednio dobrang odziez ochronng,
dajemy im gwarancje bezpieczeristwa, ktdrej potrzebuja.

Nasza odziez ochronna spetnia obowigzujgce normy bez-
pieczenstwa przez caty okres uzytkowania. Kazda sztuka
odziezy jest dopasowana do uzytkownika i na zyczenie
moze by¢ wyposazona w dodatkowe elementy, takie jak
logo firmy lub nazwisko pracownika. Poza wysokojako-
Sciowymi produktami oferujemy serwis, w ramach ktérego
kontrolujemy ilo$¢ cykli pralniczych zalecanych przez
producenta, odbieramy, higienicznie pierzemy i konserwu-
jemy odziez a nastepnie gotowg do uzycia dostarczamy
naszym klientom. To niezwykle wazne, gdyz tylko regularnie
i odpowiednio utrzymane $rodki ochrony indywidualnej
zachowujg swoje dziatanie ochronne. //

* Wszystkie pralnie firmy CWS w Polsce sg certyfikowane zgodnie z ISO
9001:2015 oraz norma EN 14065:2016 (RABC: Risk Analysis and Biocon-
tamination Control).

Zrédto // www.cws.pl
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Lubelskie Centrum Konferencyjne
13-14 czerwca 2023 r.

@ Jubileuszowy X Kongres na jubileusz 35-lecia istnienia PIPC;
@ Po raz pierwszy réwnolegte sesje tematyczne;

@ Po raz pierwszy strefa konferencyjna i strefa expo razem;

@ Wieczorna Gala 35-lecia PIPC z licznymi atrakcjami;

@ Dedykowane, jubileuszowe wydanie Magazynu Polska Chemia.

Zarejestruj sie na Kongres!
www.kongrespolskachemia.pl
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PLUSY | MINUSY AUTOMATYZACJI

Automatyzacja niewatpliwie zmienia reguty gry pod wzgle-
dem wydajnosci i produktywnosci. Obecnie moze byc¢
stosowana w wielu rodzajach produkgji, ale nie zawsze
jest to najbardziej optacalne i efektywne rozwigzanie.
W zaleznosci od specyfiki produkcji korzystniejsze moze
sie okaza¢ manualne wykonywanie pewnych czynnosci
przez pracownikéw lub wspdtpraca ludzi z maszynami.
W przypadku produkcji masowej, gdzie wymagana jest
powtarzalno$¢ i odpowiednia skala produkgji, automatyzacja
moze by¢ bardzo efektywna, umozliwiajgc produkcje duzych
ilosci wyrobéw w krétkim czasie, przy minimalnej ingeren-
cji ze strony cztowieka. Wéwczas naturalnym efektem je;
wdrozenia jest zwiekszenie rentownosci przedsiebiorstwa.
Natomiast w produkcji niestandardowej czy niskoseryjnej
lub tam, gdzie produkty wykonywane sg typowo na zamo-
wienie, automatyzacja moze by¢ mniej optacalna, poniewaz
kazdy produkt jest wyjatkowy i wymaga indywidualnego
podejscia i dostosowania do potrzeb klienta. — Jest jednak
jeden wspélny obszar dla kazdego rodzaju produkciji: jest
nim zapewnienie wysokiej jakosci produktu koricowego
| w tym obszarze kazde przedsiebiorstwo, z kazdej branzy,
moze sie wspomac innowacyjng technologig weryfikacji
i wizyjnej kontroli jakosci — zauwaza Pawet Witczak z Cen-
trum Badan i Rozwoju Technologii dla Przemystu.

SZYBSZA | BARDZIEJ PRECYZYJNA
KONTROLA JAKOSCI DLA KAZDEGO

Wizyjna kontrola jakosci to proces wykorzystujacy spe-
cjalistyczne systemy wizyjne i algorytmy do automatycz-
nego sprawdzania jakosci produktéw w celu wykrycia
ewentualnych wad. Jest to rozwigzanie, ktére sprawdzi
sie w przypadku kazdego przedsiebiorstwa, bez wzgledu
na branze. Powodow jest wiele. Pierwszym, oczywistym,
jest poprawa jakosci produktow. Wizyjna kontrola jakosci

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

moze pomadc w identyfikacji wad i defektéw produktéw
na etapie produkcji lub przed wysytka do klienta. Dzieki
temu przedsiebiorstwa moga poprawic jako$¢ swoich
wyrobéw i zwiekszy¢ zadowolenie z oferowanych ustug.
Ponadto sprawniejsza kontrola jako$ci moze prowadzi¢ do
zwiekszenia wydajnosci produkgji i zmniejszenia kosztéw.

— Najnowsze rozwigzanie opracowane przez ekspertow
CBRTP, Lummo to innowacyjna technologia, ktéra powstata
z myslg o jeszcze skuteczniejszej weryfikacji i wizyjnej kon-
troli jakosci detali wytwarzanych w procesach wielkoseryj-
nych i matoseryjnych. Wykorzystana technologia 2D oraz
3D pozwala na wykrywanie takich wad, jak np. niezgodna
geometria czy kolor, a takze catkowicie eliminuje czaso-
chtonng kontrole organoleptyczna, czyli proces percepcii
z wykorzystaniem ludzkich zmystéw, usprawniajgc tym
samym caty proces kontrolny — wyjasnia Pawet Witczak.

TECHNOLOGIA POMAGAJACA BUDOWAC
WIZERUNEK WIARYGODNEGO PRODUCENTA

Podsumowujgc, automatyzacja nie jest rozwigzaniem
wszystkich probleméw w $wiecie biznesu. Chociaz w wielu
przypadkach zapewnia wiele korzysci, takich jak zwiekszona
wydajnosc¢ i oszczednose kosztow, trzeba sobie zdawac
sobie sprawe z jej ograniczen. Ostatecznie decyzja o auto-
matyzacji nie powinna by¢ podejmowana pochopnie, a firmy
muszg oceni¢ swoja indywidualng sytuacje, aby okresli¢
najlepszy sposdb dziatania. Niemniej zaréwno przedsiebior-
stwa dziatajgce na mniejsza, jak i na wieksza skale moga
rozwazy¢ zwigkszenie skutecznosci kontroli jakosci, co
w kazdym przypadku przetozy sie na wymierne korzysci. //
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TROTEC PREZENTUJE SYSTEMY LASEROWE
DO ZASTOSOWAN PRZEMYSLOWYCH PODCZAS
TARGOW ITM INDUSTRY EUROPE 2023

// Podczas tegorocznej edycji poznanskich targow przemystowych ITM INDUSTRY
EUROPE, na stoisku 68 w pawilonie 5, producent systemow laserowych i materia-
téw grawerskich Trotec zaprezentuje dwa urzgdzenia z serii produktéw znajdujgcych
zastosowanie w branzy przemystowej. Pierwszym jest znakowarka SpeedMarker
700 stworzona pod kgtem automatyzacji w procesie produkcji. Drugim — urzgdze-
nie flagowej serii produktéw firmy — Speedy 400 z zastosowang opatentowang

technologig Flexx™.

STWORZONE DO AUTOMATYZACJI - SERIA
ZNAKOWAREK LASEROWYCH SPEEDMARKER

Znakowarki laserowe serii SpeedMarker pozwalajg osig-
gnac¢ zwiekszong wydajnos¢ produkcji i zautomatyzowac
jej przebieg. Sg idealnymi urzadzeniami dla producentéw
maszyn i narzedzi oraz firm ustugowych. Laser klasy 2
umozliwia znakowanie elementéw produkowanych indy-
widualnie, jak i seryjnie. Projekty do bezposredniego zna-
kowania elementéw, logotypy, wzory, dane dynamiczne
(kody kreskowe, numery seryjne itp.), zdjecia, jak réwniez
czytelne jednopunktowe czcionki i najmniejsze ksztatty
— mozliwosci znakowarek laserowych z serii SpeedMar-
ker sg nieograniczone. Znakowarki spetniajg najwyzsze
wymagania jakosciowe pod wzgledem niezawodnosci
i wytrzymatosci znakowan — pozwalajgce na spetnienie
najbardziej surowych wytycznych, takich jak UID, UDI itp.

OD POJEDYNCZYCH CZESCI
DO INDYWIDUALNYCH SERII

Bogaty wybdr powierzchni obrébki oraz rozmiarow
maszyn umozliwiajg znakowanie wielu réznych detali.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Zrédto // Trotec

SpeedMarker 700 pozwala precyzyjnie znakowac na mini-
malnej przestrzeni. Dzieki klapie przelotowej znakowarka
SpeedMarker 300 umozliwia znakowanie nawet dtugich
elementéw. Natomiast duzy obszar roboczy znakowarek
laserowych SpeedMarker 1300 - 1600 umozliwia zna-
kowanie duzej liczby niewielkich elementéw przy uzyciu
indywidualnych danych oraz pojedynczych wielkogaba-
rytowych czesci w jednym procesie. Rdwniez specjalne
czesci mogg by¢ odpowiednio znakowane przy duzej
predkosci linii produkeyjnej. Z jednej strony duzy obszar
roboczy umozliwia znakowanie wielkogabarytowych ele-
mentéw. Z drugiej — miejsce montazu mozna wykorzystac
do zwiekszenia wydajnosci. Dlatego znakowarki mozna
wyposazy¢ w rézne stoty, np. obrotowy, ktéry umozliwia
zatadunek jednego segmentu stotu przy jednoczesnym
prowadzeniu obrobki na drugim segmencie.

NIEZAWODNA PRODUKCJA SERYJNA DZIEKI
BEZPIECZNYM INTERFEJSOM UZYTKOWNIKA

Po opisaniu procesu za pomoca skryptéw przy kazdej
kolejnej obrébce wystarczy pamietac o dwdch rzeczach:
wiozeniu do maszyny czesci przeznaczonych do znakowania
i nacisnieciu przycisku start. Zapewnia to powtarzalnos¢
procesu znakowania przy zmianie operatora maszyny
i pozwala ograniczy¢ do minimum Zrodta btedéw. Dzieki
mozliwosci zintegrowania z innymi systemami takimi jak
np. SAP, znakowarki laserowe SpeedMarker gwarantujg
maksymalng wydajnos¢ produkcii.

WYJATKOWA JAKOSC
ZNAKOWANIA | CZYTELNOSC

Czytelnos¢ i precyzja napisu sg gwarantowane rowniez
przy uzywaniu najmniejszych czcionek. Do gtebokiego




grawerowania dostepny jest specjalny model, ktéry umozliwia
usuniecie zadzioréw bez dodatkowej obrébki. Zrédto lasera
MOPA umozliwia osiggniecie jeszcze wyzszej precyzji przy
wykonywaniu wysokokontrastowego znakowania na two-
rzywach sztucznych. Laser MOPA mozna tez stosowac do
wyzarzania napiséw na anodowanym aluminium, a przy
spetnieniu pewnych warunkéw réwniez do znakowania
kolorowego stali nierdzewnej oraz wykonywania precy-
zyjnych grawerunkéw na catym obszarze znakowania.

OPROGRAMOWANIE SPEEDMARK®
DLA OPTYMALNEJ WYDAJNOSCI

Oprogramowanie SpeedMark® nie tylko centralnie steruje
procesem obrébki laserowej, lecz réwniez posiada utatwia-
jace automatyzacje interfejsy do transmisji zewnetrznych
danych i komend sterowania. Nieograniczone mozliwosci
tworzenia skryptéw zapewniajg statg jakos$¢ cyklicznych
znakowan. Czytelnos¢ znakowania gwarantujg wysokie
jakosci uktady optyczne i komponenty.

Oprogramowanie wyréznia wspomagajacy procesy graficzne
interfejs uzytkownika. Umozliwia on wizualne mapowanie
procesu znakowania. Focus Finder pozwala skroci¢ czas
rozpoczecia pracy. Natomiast Focus Shifter umozliwia
skrécenie czasu cyklu. Réwniez zintegrowana baza danych
parametréw réznych materiatéw pozwala zaoszczedzi¢
czas i pienigdze. Ogranicza to ilo$¢ odpadéw do minimum
zaréwno przy produkeji indywidualnych przedmiotéw, jak
i produkcji seryjnej.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Wszystkie funkcje oraz zwiekszajgce wydajnosé opcje
zawsze uwzgledniajg zapewnienie maksymalnego bezpie-
czenstwa lasera i maszyny. Jako przyktady mozna podaé
automatycznie podnoszone drzwi lub obrotowe stoty
indeksujace do szybkiej wymiany czesci oraz o$wietlenie
maszyny i okna zapewniajgce ergonomie pracy operatora.

GRAWERKI | WYCINARKI Z SERII
SPEEDY Z TECHNOLOGIA FLEXX™

W przypadku opatentowanej technologii Flexx™ dwa Zro-
dta lasera — CO, i swiattowodowego — sg zintegrowane
w jednej maszynie, co umozliwia obrabianie wielu réznych
materiatéw w jednym procesie roboczym. Do grawerowania
i ciecia tworzywa sztucznego, gumy, skéry i wielu innych
materiatow najlepiej nadaje sie zrodto lasera CO,. Laser
Swiattowodowy to odpowiednie narzedzie do wykonywania
inskrypcji na metalach i przebarwiania tworzyw sztucznych.
Wszystkie lasery Trotec do grawerowania serii Speedy sg
przygotowane do zastosowania technologii Flexx™. Dzieki
temu w kazdym laserze serii Speedy mozna zamontowaé
dodatkowe Zrddto lasera.

Zaleznie od materiatu dwa Zrédta lasera sg aktywowane
wymiennie — w jednym zadaniu, bez koniecznosci recz-
nego zmieniania tuby laserowej, soczewki ani ogniskowej.
Prosty wybdr Zrodta lasera za pomoca przycisku umozli-
wia oprogramowanie Ruby®. Kazde zadanie wykonywane
przy uzyciu lasera CO,, w tym réwniez znakowanie przez
wyzarzanie lub grawerowanie metalu, mozna wykona¢
w okamgnieniu. Gwarantuje to oszczednos¢ i elastycznosé
w codziennej pracy, a takze proste i szybkie rozszerzenie
zakresu dziatalnosci. //

Zaproszenia na ITM INDUSTRY
EUROPE 2023 dostepne na stronie
firmy Trotec: www.troteclaser.com/
pl/o-naszej-firmie/wydarzenia/2023-
-06-itm-industry-europe
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SMALL FOOTPRINT
ROBOTIC PALETIZER

// Robot do paletyzacji to kompleksowe | wydajne rozwigzanie, przystosowane
do ograniczonej powierzchni na magazynie i w fabryce.

// Firma Europa Systems przedstawia swoje CASE STUDY

WYZSZY POZIOM LOGISTYKI PRODUKCJI

Automatyzacja logistyki produkcji z wykorzystaniem
zrobotyzowanej paletyzacji to konkurencyjne rozwigzanie
gotowe sprosta¢ wyzwaniom, przed ktérym stojg firmy
produkcyjne i logistyczne. To np. optymalizacja kosztow
wytwarzania, zwiekszenie wydajnosci, wieksza elastycznosé
produkcji, ograniczone zasoby ludzkie. Roboty paletyzujgce
zwiekszajg bezpieczenstwo produktow w procesie palety-
zacji, eliminujg mozliwos¢ pomytek, poprawiajg warunki
i komfort pracy pracownikéw, zapewniajgc jednoczesnie
ciggtosc procesu produkeyjnego. Dzieki innowacyjnym roz-
wigzaniom, takim jak intuicyjny i fatwy w obstudze kreator
wzoréw paletyzacji, system umozliwia szybka konfiguracje
i wdrozenie nowego typu paletyzowanego asortymentu,
odpowiadajgc na nowe potrzeby rynku konsumentéw.

DANE TECHNICZNE

* Wydajno$¢ do 40 kartondw / min.

* Masa przenoszonych produktéw do 90 kg.

* Duza elastyczno$é (mozliwos$¢ dostosowania do miejsca
na hali produkcyjnej).

* Mozliwos¢ jednoczesnej paletyzacji produktéw dopro-
wadzanych z jednej badz dwdch linii produkeyjnych.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

* Kompaktowa budowa o matych gabarytach.

* Mozliwos¢ konfiguracji w uktady centralnych systemoéw
paletyzaciji.

* Obstugiwane typy palet: INDU, EURO.

* Automatyczny magazyn palet pustych ES-Pal: 15 szt.

» Srodowisko pracy suche, miedzy 5 a 40°C.

* Magazyn przektadek.




MOZLIWE KONFIGURACJE

Typ Celi

Mozliwos¢
naktadania
przektadek

Konfigurowalny
chwytak

Automatyczny
magazynek
pustych palet
ES-Pal

Kreator wzoréw
paletyzacji

Aplikacja
ES Robotics

Mozliwos¢
szeregowej
rozbudowy
do centralnej
paletyzacji

Wydajnos¢

Maksymalna
masa tadunku

Wysokos¢
przenosnikow
do palet (mm)

Wymiary systemu

(mm)

v

C L < X

X

do 15
kartonéw / min

do 90 kg

90

6300 x 4000
x 3000

v

C L < X

v

do 40
kartonéw / min

do 90 kg

450 - 550

6300 x 4000
x 4400

*w wersji Performance rozbudowanej szeregowo do centralnej paletyzacji,
magazynek pustych palet ES-Pal nie wystepuje w standardzie

Chwytaki podcisnieniowe

Pobranie produktéw odbywa sie przy uzyciu ssawek
i podcisnienia. Mozliwos¢ podzielenia chwytaka na strefy

dziatajace niezaleznie.

Robot do paletyzacji moze zostac tatwo zintegrowany
z dowolnym istniejgcym systemem produkcyjnym. Pale-
tyzacja to koricowy etap procesu produkcyjnego oraz
przygotowanie do magazynowania towardw i ich dalszej
dystrybucji, wystepuje praktycznie we wszystkich branzach,
szczegolnie w retail, FMCG, e-commerce, 3PL — logistyka
kontraktowa. Sposrdd zalet systemu paletyzacji najistot-
niejsze sa: dostosowanie urzgdzenia do wyzwan produk-
cyjnych, minimalizacja naktadéw i szybki zwrot z inwe-
stycji. Obstuga robota jest niezwykle prosta i odbywa sie
za pomocg intuicyjnego interfejsu. Wysoka elastycznosé
paletyzera wynika z zastosowania manipulatora i gene-
ratora wzordw paletyzacji. Uniwersalny chwytak pozwala
na paletyzacje tadunkéw o zréznicowanych formatach
i masie. System moze zostaé wyposazony w zasobnik
przektadek, umozliwiajgc uktadanie przektadek papiero-
wych w cyklu paletyzacji. Wydajnos¢ celi zrobotyzowanej
i zakres wykonywanych ruchéw sg dostosowywane do
indywidualnych potrzeb klienta. Rozwigzanie dostepne
jest w dwéch modelach — Compact i Performance.

UNIWERSALNE OPROGRAMOWANIE
DLA ROZWIAZAN ZROBOTYZOWANYCH

Europa Systems oferuje uniwersalne oprogramowanie do
zarzadzania — platforme integrujgca rézne rozwigzania
robotyki — wraz z dostepem webowym, bedgcym cyfrowym
blizniakiem w postaci wizualnej, ktéry umozliwia mobilne
sterowanie z kazdego miejsca w zakresie sieci Wi-Fi.

* Generator wzoréw paletyzacji (chwytaki, wzory palety-
zacji, przektadki).

* Mozliwos¢ dostosowania urzadzen sterowniczych.

» Diagnostyka (graficzne stany, sygnaty, alarmy,
powiadomienia).

* Kilkupoziomowy system dostepow.

* Moduty dodatkowe (kontrola serwisowa, utrzymanie ruchu).

* Raportowanie (PDF, Excel, CSV, TXT).

* Wiele rodzajéw komunikacji — integralnos¢ z réznymi
systemami MES / ERP.

* Wersja WEB — Aplikacja. //

Chwytaki mechaniczne sciskajace

Pobranie produktéw odbywa sie przez jego mechaniczne
Scisniecie. Mozliwos¢ podzielenia chwytaka na strefy
dziatajace niezaleznie.

Chwytaki mechaniczne widtowe

Pobranie produktéw odbywa sie przez jego mechaniczne
Scisniecie wraz z zabezpieczeniem mozliwosci wysuniecia
produktu od dotu. Istnieje mozliwo$¢ podzielenia chwytaka
na strefy dziatajgce niezaleznie.

WIECEJ INFORMAC)I ——

Zabow 76B, 74-200 Pyrzyce, Polska
Tel.: +48 91 579 03 50, Faks: +48 91 579 03 51
sales@europasystems.com
www.europasystems.com

www.nowoczesny-przemysl.pl
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AUTOMATYZACJA PROCESOW
INTRALOGISTYCZNYCH ROBOTAMI AGV

Zrédto // Nipper

// Samojezdne, automatyczne, autonomiczne to jedne z wielu okreslen, ktore przy-
pisywane sg pojazdom AGV, czyli z angielskiego ,automated guided vehicle”. Ich
powstanie, rozwoj potrzebnych technologii I obecny poziom zaawansowania pozwa-
lajg coraz Smielej | pewniej patrze¢ na niedoceniany dotgd aspekt pracy przedsie-
biorstwa, jakim jest wewnetrzny transport materiatow | produktow.

Autor // tUKASZ AWSIUKIEWICZ

Od ponad 15 lat inzynier systemoéw sterowania. Absolwent Wydziatu Elektroniki Politechniki Wroctawskiej.
Praktyk, ktéry poczatki swojej kariery spedzit w obiektach w catej Polsce podczas uruchomiert maszyn
i instalacji procesowych. Entuzjasta nowoczesnych rozwigzan intralogistycznych. Obecnie na state osiadt

na Dolnym Slgsku.

lin/

anim przejdziemy do meritum tematu, jakim jest auto-
matyzacja proceséw intralogistycznych, chciatbym
przyblizy¢, czym tak naprawde jest AGV.

Moim zdaniem, kazdy bezzatogowy, sterowany za pomocg
odpowiednich uktadéw nawigacji pojazd, ktéry nie wymaga
bezposredniej obstugi operatora, mozemy nazwacé pojaz-
dem AGV. Dlaczego zatem powstato tak wiele akronimow,
jak SGV, LGV, AMR, AFL, AIV?

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Réznice wynikaja przede wszystkim z uszczegdtowienia i uwy-
datnienia kluczowych cech pojazdu zaprojektowanego przez
dane producenta. Zwréce szczegdlng uwage na to, co wyrdz-
nia kazdy pojazd AGV, a mianowicie jego uktad nawigacji.

Powinnismy wyrézni¢ metody lokalizacji wézka w prze-
strzeni, ktére wymagajg zmian w infrastrukturze, a ktére
nie. Na rysunku nr 1 mozna znalezé najwazniejsze sposoby
nawigacji robotéw mobilnych w obszarze pracy.



https://www.linkedin.com/in/%C5%82ukasz-awsiukiewicz-092b3731/
https://www.linkedin.com/in/%C5%82ukasz-awsiukiewicz-092b3731/

Rys. 1. // Metody nawigacji wozkow AGV [1].

Obecny poziom technologiczny pozwala na praktycznie bez-
inwazyjne w przestrzen produkeyjny sposoby lokalizowania
mobilnych robotéw i sterowania nimi. Dlatego dostawcy
wozkow AGV chwalg sie stosowaniem zaawansowanych
algorytmaow analizy danych odczytywanych ze skaneréw
mierzacych odlegtosci miedzy wdzkiem a otoczeniem.

Warto zatem przeanalizowa¢ rynek dostawcow woézkow
AGV pod katem ich budowy, funkcjonalnosci oraz opro-
gramowania, tak aby wybra¢ rozwigzanie spetniajgce
nasze oczekiwania.

DLACZEGO WARTO AUTOMATYZOWAC
WEWNETRZNE PROCESY LOGISTYCZNE?

Oczywistg potrzeba biznesowa kazdego przedsiebiorstwa
jest zmniejszenie kosztéw produkcji. Jeden ze sposobow
stanowi z pewnoscig spojrzenie na wtasne procesy trans-
portowe i ich automatyzacja. Sprébujmy zrozumie¢ dla-
czego pojazdy AGV sg ciekawa alternatywa w stosunku do
tradycyjnych wézkéw widtowych oraz jakie oszczednosci
moga wynikac¢ z ich wprowadzenia.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Zakup systemu automatycznego transportu moze by¢
sporg inwestycja. Warto zatem zaplanowac jg odpowiednio,
ale tez w pierwszym kroku wtasciwie umotywowac nasz
projekt podczas rozméw z zarzadem.

Biorgc pod uwage kilka kluczowych aspektéw, odpowiedzmy
sobie na nastepujace pytania:

1. Dostepnosé

« Jak realizacja celéw produkeyjnych naszej fabryki zalezy
od dostepnosci pracownikow?

* Czy absencja, urlopy czy niespodziewane nieobecnosci
w pracy obnizajg wydajno$¢ linii produkeyjnych, a czasami
tak zaburzajg ich realizacje, ze nastepuje rozsynchronizo-
wanie planéw produkcyjnych miedzy obszarami?

* Czy nasz dziat kadr wcigz ma otwarte rekrutacje na ope-
ratoréw, gdyz w naszym regionie brak wykwalifikowa-
nego personelu lub po prostu jest duza rotacja na tych
stanowiskach?

* Czy nasz sprzet wymagany do realizacji transportu
wewnetrznego jest w dobrej kondyc;ji?
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2. Operacyjnosé

* Jak czesto dochodzi do utraty efektywnosci operacji
transportowych w wyniku dostarczenia nieprawidtowego
komponentu lub pétproduktu?

* Czy zdarzaja sie pomytki w transporcie materiatow, ktére
powodujg wycofanie catych partii produktu koricowego?

* Czy materiaty sg dostarczane na czas, tak ze nasze linie sg
w stanie wystartowac zgodnie z planem produkcyjnym?

* Czy transport wewnetrzny, zeby zrealizowac swoje cele,
nie zawsze jest zgodny z naszg polityka i wytycznymi
bhp (nadmierna predkos¢, transport kilku palet lub nawet
niepisana zgoda na niezapinanie paséw bezpieczenstwa)?

3. Szkody

* Jak czesto dochodzi do uszkodzen mienia (maszyn,
bram, wdzkdw, $cian, materiatdw, produktéw korncowych)
w wyniku transportu?

* Czy w wyniku szkéd dochodzito do utraty produktywnosci,
a w zwigzku z tym nawet powaznego niezrealizowania
celu biznesowego fabryki?

4. Szkolenia

* Jak duzo czasu poswiecamy na wdrozenie nowych
pracownikow?

* Czy sa stanowiska, ktére wymagajg kosztownych szkolen
zewnetrznych?

To tylko niektére pytania, ktére pomoga rozpoczaé przygo-
towania do transportowej transformacji przedsiebiorstwa.

Osobiscie czesto powtarzam, ze transport produktéw korico-
wych z punktu A do punktu B nie zmienia jego wartosci, wiec
tym bardziej powinien by¢ automatyzowany. Dlatego pojazdy
AGV, zapewniajgc przewidywalnos¢ dostepnosci, powtarzal-
nos¢ operacji, przy zachowaniu petnego bezpieczenstwa
dla pracownika i mienia, pozwalajg uwolni¢ zasoby ludzkie
w celu reorganizacji i optymalizacji zadan produkeyjnych.

JAKIE PROCESY TRANSPORTOWE MOZEMY
ZAUTOMATYZOWAC ROBOTAMI AGV?

Identyfikacja wszystkich proceséw intralogistycznych
w naszym zaktadzie powinna by¢ kluczowym punktem
startowym. Dlaczego tak wazne jest spojrzenie catosciowe
na wewnetrzna logistyke?

Zatézmy przyktadowy scenariusz: jeden z proceséw
intralogistycznych sktada sie z zadania A i B, drugi nato-
miast z zadania C i D. Procesy te obstugiwane sg przez
operatoréw pracujgcych w tym samym obszarze zaktadu.
Czesto na samym poczatku nie jeste$Smy w stanie w petni
zautomatyzowac catosciowo tych proceséw. Gdy jednak
przyjrzymy sie blizej specyfice pracy, moze okazad sie,
ze zadania B i C mogg z powodzeniem by¢ realizowane
przez wozek AGV, a pozostata czes¢ pracy ulec reorganizacii
i tym samym pozwoli¢ na efektywniejsze wykorzystanie
zasobow ludzkich.

Ten przyktad dotyczy bardzo czestej sytuagji, kiedy, chcie-
liby$my w petni zautomatyzowac proces transportu mie-
dzy linig produkeyjng az do konkretnego miejsca w regale
naszego magazynu.

; Pola :
Zad Zad B
e odktadcze z adanie
materiatami na
produkcije
Obszar Obszar
magazynu produkcji
Pol
Zadanie occj)k?adcze 2 Zadanie C
D produktem
koncowym

Rys. 2. // Przyktadowy diagram podziatu procesu transportowego na zadania
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Automatyzujac catosciowo ten proces, stawiamy przed
sobg nie lada wyzwanie, gdyz juz na wstepie szukamy
wozka AGV, ktéry bedzie musiat poruszacé sie po waskich
drogach transportowych i réwnoczesnie odktadac tadunek
na najwyzszy w naszym magazynie regat. Nie zapominajmy
réwniez o odpowiednim systemie zarzadzania przeptywem
danych. Pamietajmy, ze nasze procesy transportowe to
nie tylko dostarczanie materiatéw i odbieranie produktéw
koncowych, ale tez obstuga odpaddw z procesdw produk-
cyjnych.Wspominam o tym celowo, gdyz zadanie to moze
okazac sie najmniej krytyczne i tym samym najbezpiecz-
niejsze i najtatwiejsze do wdrozenia.

Budujgc mape procesow transportowych, zwréémy
uwage nie tylko na inwentaryzacje punktéw pobierania
i odktadania (wyznaczenie $ciezek transportowych), ale
rowniez na rodzaje tadunkow (typ i wymiary palet lub
skrzyn), oczekiwane przeptywy materiatéw i produktow
koricowych oraz wymiane danych miedzy systemami.

Dane te beda kluczowe, aby nie tylko prawidtowo przygo-
towac zatozenia do projektu i wyliczy¢ wielkos$¢ floty wéz-
kow AGV, ale réwniez przeprowadzi¢ symulacje dziatania
systemu automatycznego transportu.

JAK WYGLADA PROCES WDROZENIA
WOZKOW AGV?

Wracajac na chwile do poprzedniego pytania, oprécz
danych na temat Sciezek oraz tadunkéw, nalezy zastanowic
sie, w jaki sposdb obecnie wyzwalamy reczny przeptyw
materiatéw, a jak ma to sie odbywacé z udziatem robotéw
mobilnych.

Sposob wyzwalania misji AGV oraz petna identyfikowal-
nos¢ tadunku jest jednym z kluczowych elementéw wdra-
zania automatycznego transportu. Dlatego w docelowym
systemie nalezy nie tylko zapewni¢ wymiane danych, ale
rowniez ich integralnosé. Sygnatem wejsciowym (tzw.
wyzwalaczem) moze staé sie np.:

1. czujniki obecnosci tadunky;

2. fizyczny przycisk, ktére dostepne sg obecnie w wersji
bezbateryjnej i bezprzewodows;

3. sygnat z maszyny;

4. przycisk na wizualizacji, zlokalizowanej na stacjach
operatorskich;

5. komenda z systemu nadrzednego takiego jak np. ERP
lub WMS.

Posiadajgc juz elementy peryferyjne naszego systemu

AGV, mozemy rozpoczg¢ proces przygotowania i mapo-
wania obszaru pracy, aby w kolejnym kroku przeprowadzi¢

www.nowoczesny-przemysl.pl

Obecny poziom technologiczny
pozwala na praktycznie bez inwa-
zyjne w przestrzen produkcyjny
sposoby lokalizowania mobil-
nych robotow I sterowania nimi.
Dlatego dostawcy wozkow AGV
chwalg sie stosowaniem zaawan-
sowanych algorytmow analizy
danych odczytywanych ze ska-
nerow mierzacych odlegtosci
miedzy wozkiem a otoczeniem.

inwentaryzacje kluczowych weztdw systemu transportowego.
Szczegodty sposobu wdrozenia systemu automatycznego
transportowego mogg by¢ rézne dla kazdego producenta,
dlatego warto poznac te informacje juz na etapie poréwny-
wania dostepnych rozwigzan AGV. Wybierajgc dostawce
robotéw mobilnych, sprawdZmy, na ile system zarzadzania
woézkami AGV jest otwarty dla nas na zmiany, czy mozemy
je wykonywaé samemu oraz ile czasu musimy spedzic¢
w przypadku rozbudowy floty czy poszerzenia obszaru pracy.

PODSUMOWANIE

Automatyzacja procesow intralogistycznych robotami AGV
i tym samym budowanie nowoczesnej Logistyki 4.0 stajg
sie nieunikniona. Dostepno$c¢ niezawodnych wozkéw AGV
opartych na skalowalnej i tatwej w implementacji techno-
logii pozwala z optymizmem patrze¢ na zwiekszenie efek-
tywnosci naszego transportu wewnetrznego. Pamietajmy
jednak, by kazdy taki nowy system miat w naszej fabryce
swojego lidera i wiasciciela. Sprobujmy przygotowac sie
do tej transformaciji nie jak do jednego wielkiego projektu
zakoriczonego w rok, lecz do dtugiej podrézy, bazujacej
na wspotpracy wszystkich pracownikéw naszego zaktadu.

Niech implementacja robotéw mobilnych bedzie elemen-
tem budowania szerszej kultury nowoczesnych technologii
i w naszym przedsiebiorstwie. //

Bibliografia //

1. https://insights.antdriven.com/agv-navigation-systems-
pros-cons, dostep 2023.04.19

<
X
>
[
(=
2]
o
o
<
X
i
<
=
o
=
=
<

3



RAPORT INSTYTUTU SOBIESKIEGO
»POLSKA (PRAWDZIWIE) CYFROWA -
AUTOMATYKA | ROBOTYKA PRZEMYStOWA”

// Najnowszy raport Instytutu Sobieskiego
to spojrzenie na rynek automatyki i robotyki
przemystowej w Polsce z kilku perspektyw.
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rzede wszystkim polskich firm dziatajgcych w tej

branzy — integratorow [producentéw] rozwigzan w opar-
ciu o automaty i roboty, dostawcoéw oraz dystrybutoréw
technologii. To takze zbiér informacji o tych firmach oraz
wielkosci sprzedazy za 2021 rok. Celem raportu jest row-
niez pokazanie podziatu polskiego rynku robotéw prze-
mystowych miedzy gtéwnych swiatowych producentéw.
Wedtug naszej wiedzy jest to pierwszy raport w Polsce
pokazujacy sprzedaz robotéw w podziale na producen-
téw oraz pierwsza gtebsza analiza firm stricte z branzy
automatyki i robotyki.

Raport wpisuje sie w serie raportéw o polskim rynku
nowoczesnych technologii. Jego celem jest zwrdcenie
uwagi polskich decydentéw politycznych i ekonomicz-
nych, ze jesli Polska ma dotaczy¢ do grona najbogatszych
panstw, to musi mie¢ na swoim terenie zarzady i centra
badawcze najbardziej innowacyjnych firm, ktére tworzg
produkty i rozwigzania kupowane przez klientéw na catym
Swiecie. Musi sie takze automatyzowac i robotyzowac, co
jest fundamentem nowoczesnego przemystu.

Na podstawie zebranych danych w raporcie postawiono

nastepujace tezy:

* W 2021 r. zainstalowano w Polsce od 3300 do 3500
réznych robotéw przemystowych i Polska byta jednym
z 15 krajoéw o najwiekszym procentowym wzroscie ich
liczby. Rdwnoczesnie wskaznik robotyzacji polskiego
przemystu jest ciggle o rzad wielko$ci mniejszy od innych
krajéw rozwinietych.

* Polskie firmy z branzy automatyki i robotyki przemysto-
wej zajmujg sie przede wszystkim integracjq rozwigzan
technologii automatyki i robotyki pochodzacych z innych
krajow. Nie mamy zadnej duzej polskiej firmy produku-
jacej roboty.

* Sitg i szansg polskiej gospodarki sg inzynieryjne firmy
integrujace rézne rozwigzania automatyki i robotyki prze-
mystowej. Dziatania paristwa powinny wspiera¢ rozwgj
i potencjat firm integratorskich.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

INSTYTUT SOBIESKIEGO | TWORZYMY IDEE DLA POLSKI /‘

POLSKA (PRAWDZIWIE) CYFROWA

AUTOMATYKA
| ROBOTYKA
PRZEMYSLOWA

BARTLOMIEJ
MICHALOWSKI

POBIERZ RAPORT

* Instytut Sobieskiego zidentyfikowat 210 firm dziatajgcych
na polskim rynku automatyki i robotyki przemystowej,
ktdre generuja tacznie roczne przychody ze sprzedazy
przekraczajgce 9 mid PLN.

* Stopien zrzeszenia polskiej branzy automatyki i robo-
tyki przemystowej jest relatywnie niski, co przektada
sie na trudnos¢ pozyskiwania danych dotyczacych pol-
skiego rynku. Moze on wynikaé z niskiego spotecznego
zaufania Polakéw. Cieszy fakt, ze w ankiecie Instytutu
Sobieskiego wziety udziat najwieksze polskie firmy, ze
stabilng pozycjg rynkowa.

* W pierwszej ankiecie Instytutu Sobieskiego na temat
rynku automatyki i robotyki przemystowej udziat wzieto
25 firm, ktére w roku 2021 osiggnety tagczny przychéd
w wysokosci 1049 min PLN, z czego 256% sprzedazy sta-
nowit eksport, co dato wartos¢ w kwocie 244 min PLN.




* Zdecydowana wigkszos¢ firm biorgcych udziat w ankiecie
stwierdzita, ze przychody ich firm bedg wieksze w 2022
nizw 2021 r., chociaz réwnoczesnie tylko potowa ankie-
towanych firm podata, ze rynek, na ktérym dziataja,
wzrést w roku 2022. Moze to oznaczag, ze turbulencje
spowodowane zerwanymi taricuchami dostaw w wyniku
pandemii i wojny zahamowaty dynamike rozwoju rynku
robotyzacji w Polsce.

* Polskie firmy inzynierskie mogg prowadzi¢ polski prze-

myst do przemystu przysztosci, ktéry liczy sie globalnie.
Pomdc w tym moze wprowadzona ulga podatkowa
na robotyzacje. Potrzeba jednak wiecej przemyslanych
dziatan. Korea Potudniowa ma 1000 robotéw na 10 000
pracownikow przemystowych, Niemcy — 397, Czechy — 168,
a Polska — 52. Ten dystans w robotyzacji musimy bardzo
szybko nadrobié.
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Rys. 1. // Liderzy robotyzacji — roboty przemystowe na 10 000 pracownikéw. Zrédto: World Robotics 2022

Chiny 282,2 EIIVA

Japonia 472 RYVYS

Stany Zjedn. 35,0 EIlVA
Korea Ptd. 311 BV
Niemcy 23,8 LV
Wtochy 14,1 ELEVA
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Francja 59
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Rys. 2. // Nowe roboty zainstalowane w 2021 (w tysiacach) i % wzrostu w stosunku do roku 2020. Zrédto: World Robotics 2022

www.nowoczesny-przemysl.pl
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ROBOTY

MITSUBISHI PRZEMYSLOWE
W POLSCE
W 2021
YASKAWA PODZIAL RYNKU

PRODUCENCI

KAWASAKI ROBOTICS

KUKA

Rys. 3. // Podziat rynku robotéw przemystowych w Polsce w 2021. Zrédto: FAIRP

POZOSTALI PRODUCENC

oTC
PANASONIC

STABULI(SCARA)
EPSON (SCARA)

CLOOS

FANUC

ROBOTY
PRZEMYSLOWE
W POLSCE
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PRODUCENCI
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ABB
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Rys. 4. // Podziat rynku robotéw przemystowych w Polsce w 2022. Zrédto: FAIRP
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COBOTY
W POLSCE
W 2022
PODZIAL RYNKU
PRODUCENCI

FANUC UNIVERSAL ROBOTS

Rys. 5. // llo$é zainstalowanych LISTA FIRM ZRZESZONYCH
cobotéw w Polsce w 2021 i 2022. W FORUM AUTOMATYKI
Zrodfo: FAIRP I ROBOTYKI POLSKIEJ (FAIRP)

¢ Aiut Sp. z 0.0.

* Alnea Sp. z 0.0.

* Anzena Sp. z 0.0.

* Arm Automation Robotics Machines Sp. z 0.0.
* Armex Automatyka Sp. z 0.0.

* Askom Sp. zo.0.

* ASTOR Sp. zo.0.

¢ Automatech Sp. z 0.0.

* Autoproces Bogdan Mazur, Marcin Szostak S.C.
* Cobot Planet Sp. z 0.0.

* Control Process It Sp. z 0.0.

* Delta Automation Sp. z 0.0.

*ELPLCsp.zo.0.

KONTAKT DO AUTORA RAPORTU:

bartlomiej.michalowski@sobieski.org.pl,
tel. 601 286 429

)

Instytut Sobieskiego to czotowy polski think-tank
zatozony w 2003 r,, ktéry prowadzi dziatalnosé
naukowo-badawcza, wydawnicza i ekspercka. Przy-
gotowuje z wtasnej inicjatywy raporty, komentarze
i ekspertyzy dotyczace gtéwnych obszaréw swojej
dziatalnosci takich jak: energetyka, transport, gospo-
darka, finanse publiczne, rozwdj regionalny, nowe
technologie, infrastruktura i polityka zagraniczna.
Jest organizatorem miedzynarodowych i krajowych
konferenciji, seminariow i paneli. Wiecej informacji:

www.sobieski.org.pl

* llc Automation Sp. z 0.0.

* Imi-Polska Sp. z 0.0.

* ISCAS Sp. z 0.0.

* Jaromir Turlej Control-Service

* LINK POINT Sp. zo.0.

* Procobot Sp. z 0.0. Sp.K.

* Propoint S.A.

* Proster Sp. z 0.0.

* PTH Pneumatic Complex Osojca J | P Sp. Jawna
* Taskoprojekt S.A.

* Teamtechnik Production Technology Sp. z 0.0.
* Trasko Automatyka Sp. z 0.0.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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.

Tomasz Haiduk,
prezes Forum Automatyki i Robotyki Przemystowej

— Automatyzacja i robotyzacja produkcji to warunek
niezbedny dla utrzymania sie na globalnym rynku.
Pogtebiajacy sie brak dostepnosci pracownikéw, nowe
wymagania jakosciowe, koniecznos¢ zwiekszenia
efektywnosci jest impulsem dla zmian w przedsie-
biorstwach. Dla polskich firm to nie pytanie — czy, ale
kiedy siegna po technologie Przemystu 4.0 w obszarze
produkcyjnym.Jednak ich wprowadzenie wymaga
kompetentnych i sprawdzonych integratoréw rozwigzan
taczacych robotyke, mechatronike i automatyke. Ten
raport zawraca uwage na fakt, ze w Polsce dziatajg
takie firmy. Co wiecej, sg cenione réwniez poza grani-
cami naszego kraju, gdzie z powodzeniem wdrazaja
najnowsze technologie. Dlaczego wiec nie miatyby
przenies¢ polskiego przemystu na wyzszy poziom?

Fundacja Platforma Przemystu Przysztosci (FPPP)
powstata, zeby wzmacnia¢ kompetencje i konkuren-
cyjnos¢ przedsiebiorstw prowadzgcych dziatalnosé
na terenie Polski, poprzez wspieranie ich transformacji
w kierunku przemystu 4.0.

FPPP wspomaga:

* procesy transformaciji cyfrowej

 wdrazanie cyfrowych produktéw i ustug

* wprowadzanie modeli biznesowych opartych na naj-
nowszych rozwigzaniach z obszaru m.in. inteligentnej
analizy danych, automatyzacji i komunikacji maszyn
oraz ludzi z maszynami, wirtualizacji procesow,
a takze cyberbezpieczenstwa.

Jednym z gtéwnych celéw inicjatywy jest réwniez
wzmacnianie kompetencji kadr dla przemystu przyszto-
$ci. S to programy szkolen i nowatorskich sposobdw
demonstrowania rozwigzan. FPPP dziata na rzecz
wzmacniania ekosystemu biznesowego tworzonego
przez polskie przedsiebiorstwa produkcyjne. Cel ten
realizuje, tworzac mechanizmy wspdétdziatania, dzielenia
sie wiedzg oraz budowania zaufania w relacjach miedzy
podmiotami rynkowymi zaangazowanymi w proces
transformacji cyfrowej. Strona internetowa FPPP —

www.przemyslprzyszlosci.gov.pl

PARTNERZY RAPORTU:

Piotr Bober,
cztonek zarzadu Fundacji
Platformy Przemystu Przysztosci

— Dzi$ stoimy przed wyzwaniami budowy silnego,
odpornego ekosystemu Przemystu Przysztosci, ktéry
umozliwi zréwnowazong transformacje polskiego
przemystu. Rolg Fundacji Platforma Przemystu
Przysztosci jest taczenie wiedzy z praktyka, aby mak-
symalnie wykorzystac potencjat instytucji bedacych
czescig ekosystemu. Z jednej strony konieczne jest
zapewnienie matym i $rednim przedsiebiorcom nie-
zbednych narzedzi budujacych ich przewagi konku-
rencyjne, z drugiej zapewnienie warunkéw do Scistej
wspotpracy instytucji publicznych i prywatnych w celu
wzmocnienia ich zdolnosci do reagowania na bodzce
zmieniajgcego sie rynku, szczegdlnie w obszarze
innowacji. Raport, ktdrego jestesmy czescig, odpo-
wiada wprost na potrzebe budowy gospodarki opartej
na wiedzy. Niech lektura tego raportu zainspiruje nas
wszystkich do nowych dziatan.

Forum Automatyki i Robotyki Polskiej (FAIRP)
reprezentuje i wspiera przedsiebiorcéw tworzgcych
rozwigzania w dziedzinach automatyzacji i roboty-
zacji, we wszystkich ich aspektach, m.in. naukowym,
technicznym, operacyjnym, biznesowym, finansowym,
prawnym i handlowym. FAIRP popularyzuje wdra-
Zanie proceséw automatyzacji i robotyzacji w kraju
i za granica. Celem FAIRP jest rozwdj nowoczesnych
metod produkcyjnych wsrdd polskich przedsiebiorstw,
a takze integracja i wspieranie firm wdrazajacych te
rozwigzania.

FAIRP oraz Instytut Sobieskiego 25 sierpnia 2022 .
w Warszawie sygnowaty umowe o wspotpracy, na mocy

ktorej Forum zostato oficjalnym Partnerem Instytutu.

Strona internetowa FAIRP — www.fairp.pl




FNAC STAWIA NA FERAG - EKSPERTOW

W DZIEDZINIE INTRALOGISTYKI

Zrédto // Ferag

/1 Po pomysinie zakonczonym pierwszym projekcie w Madrycie Ferag i Fnac Darty
potwierdzili swojg wspotprace | podpisali kolejng umowe projektowa.

E uropejski lider rynku dystrybucji produktéw rozrywko-
wych (gtéwnie ksigzek, elektroniki uzytkowej, a takze
sprzetu AGD) wdrozy swoje nowe, w petni zintegrowane
centrum dystrybucji omnichannel w Lizbonie, w Portugalii,
we wspotpracy z Ferag. Z uwagi na globalne wyzwania
zwigzane z czasami dostaw projekt planowany jest na kwie-
cien 2023 ., a jego ukoriczenie i oddanie do uzytku prze-
widziane jest juz we wrzesniu 2023 r. Harmonogram jest
bardzo napiety, co wymaga doktadnego zarzadzania, aby
zapewnic¢ terminowe zakoriczenie projektu.

Jako integrator systemaow, konsultant i innowator w dzie-
dzinie intralogistyki Ferag planuje, kontroluje i koordynuje
caty system logistyki magazynowej w Portugalii. Filozofia
rodzinnej firmy szwajcarskiej charakteryzuje sie bliskim,
partnerskim podej$ciem opartym na réwnych warunkach.
Przyktadem takiego podejscia jest projekt Fnac, w ktorym
Ferag wspotpracuje scisle z waznymi partnerami, takimi
jak TGW, Modumaq i Sealed Air, aby stworzy¢ komplek-
sowy system. — Dzieki globalnej sieci Ferag oraz bliskiej
i dynamicznej wspotpracy ze swoimi partnerami Ferag byt
w stanie przekona¢ do siebie juz na etapie przetargowym —
mowi Tiago Figueirda, menedzer tanicucha dostaw w Fnac
Portugal, podkreslajgc odpowiednig szybkos¢ i elastycz-
nos¢ reakeji we wszystkich fazach projektu.

Zaufanie, wspotpraca i partnerstwo z klientem oraz
przekonujaca kompetencja jako generalny wykonawca
byty decydujace dla decyzji Fnac: od poczgtkowo
samodzielnego systemu ferag.denisort w Madrycie do

www.nowoczesny-przemysl.pl

w petni zintegrowanego rozwigzania intralogistycznego
w Portugalii. System STINGRAY od TGW, system przeno$ni-
koéw od Interroll i Modumag czy w petni zautomatyzowany
system pakowania I-Pack® od Sealed Air to tylko kilka naj-
nowoczesniejszych technologii, ktére znaczaco zwiekszajg
wydajnos¢ w nowym centrum dystrybucyjnym Fnac.

Dzieki temu kolejnemu projektowi szwajcarska firma
rodzinna Ferag ponownie potwierdza swojg kompetencje
jako integrator systemdéw i kontynuuje pozycjonowanie sie
jako jednego z kluczowych graczy w dziedzinie intralogistyki.

Ferag specjalizuje sie w opracowywaniu catkowitych
rozwigzan intralogistycznych w obszarach produkcji,
e-commerce i omnichannel dla wielu branz, a takze w auto-
matyzacji poczty i 3PL. Ta szwajcarska firma rodzinna, ktéra
istnieje na rynku od ponad 65 lat, jest rowniez jednym ze
Swiatowych lideréw rynku w zakresie rozwoju, projekto-
wania i dystrybucji systemow przeptywu materiatéw dla
szerokiego zakresu zastosowan przemystowych. Inno-
wacyjne rozwigzania transportowe i sortujgce dla intra-
logistyki stanowig réwniez konsekwentny i trwaty dalszy
rozwdj systemow opracowanych dla sektora graficznego.
Rozwigzania w zakresie oprogramowania i automatyki sg
opracowywane we wtasnym zakresie i wdrazane przez
wtasne zespoty. Ferag AG jest reprezentowany w ponad
20 krajach przez wtasne spotki handlowe i serwisowe oraz
zatrudnia na catym swiecie ok. 600 oséb. //
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REPOZYTORIUM ROBOTYKI

/] Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw PIAP nalezgcy do Sieci Badawczej
t ukasiewicz opracowat unikalne kompendium wiedzy — Repozytorium Robotyki.
Celem jest zapewnienie dostepu do wiedzy o zdobyczach techniki — zaréwno
historycznych, jak I najnowszych — z zakresu szeroko rozumianej automatyki i robotyki.

obotyka i dziedziny pokrewne rozwijajg sie obecnie

dynamiczniej niz kiedykolwiek dotad. Nieoceniong
pomoca na drodze do kreowania przysztosci tego obszaru
jest wiedza zdobyta wczesniej. Z myslg o wsparciu w tym
zakresie zaréwno $wiata przemystu, jak i nauki Przemy-
stowy Instytut Automatyki i Pomiaréw PIAP nalezacy do
Sieci Badawczej tukasiewicz opracowat Repozytorium
Robotyki. Celem jest zapewnienie dostepu do wiedzy
0 zdobyczach techniki — zaréwno historycznych, jak i naj-
nowszych — z zakresu szeroko rozumianej automatyki
i robotyki, a co za tym idzie przyczynienie sie do rozwoju
nauki i zwiekszenia innowacyjnosci polskiego przemystu.

Repozytorium Robotyki to unikatowe kompendium, dostepne
powszechnie i bezptatnie. W zdigitalizowanej formie udo-
stepnione sg zgromadzone w tukasiewicz — PIAP prace
naukowe, badawcze i rozwojowe z zakresu robotyki oraz
obszaréw pokrewnych, takich jak automatyka, pomiary,
sztuczna inteligencja, rozpoznawanie obrazéw, przetwa-
rzanie mobilne itp. Korzystajgcy z repozytorium majg
réwniez dostep do raportéw z badan, czasopism, opiséw
projektéw urzgdzen oraz elementéw robotycznych wyko-
nanych w formacie 3D, a ponadto do bogatych zasobdw
biblioteki instytutu t ukasiewicz — PIAP.

INNOWACYJNOSC

tukasiewicz — PIAP moze pochwali¢ sie kilkudziesiecio-
letnim do$wiadczeniem w prowadzeniu prac badawczo-
-rozwojowych, a takze w tworzeniu rozwigzan z zakresu
szeroko pojetej robotyki i wdrazaniu ich w réznych gate-
ziach przemystu. Wsréd obszardw dziatan instytutu jest
automatyzacja i robotyzacja linii produkcyjnych i fabryk,
produkcja robotéw mobilnych, antyterrorystycznych i reha-
bilitacyjnych, tworzenie rozwigzan z zakresu druku 3D oraz
technologii kosmicznych. Dzieki tak szerokiemu spektrum
dziatania instytutu Repozytorium Robotyki ma unikalng
wartos¢ historyczng, a jednoczesnie moze posrednio przy-
stuzy¢ sie dalszemu rozwojowi robotyki w Polsce. — Polska
ma wcigz wiele do nadrobienia w obszarze robotyzacji.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Mamy ambicje wptyna¢ na zmiane tego stanu. Udostepnianie
wiedzy o najnowszych zdobyczach techniki z zakresu auto-
matyki i robotyki i ich Swiadome wykorzystanie na liniach
produkeyjnych powinno przyczyni¢ sie do zwiekszenia inno-
wacyjnosci polskiego przemystu. Udostepnimy zaréwno
wiedze z poczatkéw rozwoju robotyki, jak i te najnowsza,
a internauci, korzystajgc z zasobdw repozytorium, beda
mogli analizowac¢ rozwdj techniki — mdéwi dr inz. Matgorzata
Kaliczynska, kierownik projektu.

NIE TYLKO HISTORIA

|deg przyswiecajacg pracom nad repozytorium jest pota-
czenie przesztosci z terazniejszoscig, dlatego stanowi ono
Zrédto wiedzy nie tylko o osiggnieciach archiwalnych, ale
rowniez biezgcych — bedzie stale aktualizowane i wzbo-
gacane o kolejne zasoby. — Obserwujgc tempo, w jakim
ewoluuje technologia IT, i mozliwosci, jakie daje internet,
nie mozna dokfadnie przewidzie¢, co przyniosg kolejne dwa
czy trzy lata, ale pewne jest, ze mozemy spodziewac sie
dalszego dynamicznego rozwoju na polu robotyki i dziedzin
pokrewnych. Z tego wzgledu planujemy modyfikowanie
i rozbudowywanie portalu udostepniajgcego zasoby bazy
wiedzy zgodnie ze zmieniajgca sie rzeczywistoscia — pod-
kresla dr inz. Matgorzata Kaliczyriska.

Projekt Repozytorium Robotyki — cyfrowe udostepnianie
zasobow nauki z obszaru robotyki, wspoétfinansowany ze
srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
jest realizowany w ramach Programu Operacyjnego Polska
Cyfrowa. Zapraszamy na strone roborepo.pl. //
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FIRMA FLEXLINK ROZSZERZA SWOJA OFERTE
PALETYZATOROW WSPOtPRACUJACYCH

// Udoskonalone paletyzatory wspotpracujgce RC12 i RC14 umozliwiajg obstuge
wiekszych tadunkow. Zaprojektowane zostaty z myslg o bezpiecznej | wydajnej pracy
ze wspotpracownikami. Zaawansowana paletyzacja kartonow i pudetek na korncu

linii to jedne z ich atutow.

I: irma FlexLink, lider w dziedzinie zautomatyzowanych
rozwigzan produkeyjnych i przeptywu materiatow,
rozszerzyta swojg oferte zaawansowanych stanowisk
paletyzacji o modele RC12 i RC14, ktére stanowig dodatek
do oryginalnego RC10. Nowe ramiona robota umozliwiajg
obstuge wiekszych tadunkéw, do 12 kg, wiekszych skrzyn
i wyzszych palet.

— Nasze nowe stanowiska paletyzatoréw wspdtpracujgcych
zaprojektowalismy, majac na uwadze jasny cel — utatwienie
obstugi operatorom. Konstrukcja RC12 i RC14 umozliwia
jeszcze szybsza relokacje bez koniecznosci uzycia dodat-
kowego podnosnika. Zamknieta obudowa chroni elementy
sterujgce robota przed praca w warunkach duzego zapylenia
i utatwia czyszczenie. Dzieki paskom LED po obu stro-
nach mozna z tatwoscig zobaczy¢ stan dzia-
fania w wiekszych salach produkeyjnych.

1 40 Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Nasi klienci ze wszystkich branz, np. FMCG, spozywczej,
opakowan i farmaceutycznej, moga wybiera¢ sposrod
roznych konfiguracji, ktére najlepiej odpowiadajg danemu
$rodowisku produkcyjnemu — maowi Stefan von Westberg,
kierownik dziatu marketingu w firmie FlexLink.

Ponadto modele RC12 i RC14 sg wyposazone w nowy,
wbudowany interfejs HMI z ekranem dotykowym na panelu
sterowania. Firma FlexLink dotgczyta oprogramowa-
nie Robot-Config, dzieki czemu wprowadzanie nowych
konfiguracji schematéw paletyzacji jest zawsze szybkie
i proste do wykonania. Wszystkie roboty wspdtpracu-
jace firmy FlexLink maja rowniez niewielkie rozmiary
i moga bezpiecznie pracowac posrdd wspdtpracownikdw

w Srodowisku produkeyjnym lub logistycznym.

Dowiedz sie wiecej o rozwigzaniach
paletyzacji firmy FlexLink. //

Zrédto // FlexLink


https://www.flexlink.com/pl/portfolio/cobots-and-robots/palletizing
https://www.flexlink.com/pl/portfolio/cobots-and-robots/palletizing

CIAGEOSC PRODUKC)I -

Zrédto // Finder

NA CO WARTO ZWROCIC UWAGE

/1 Przestoje w produkcji mogg miec rézne przyczyny, poczgwszy od awarii
maszyn | urzadzen, poprzez nieregularne dostawy surowcow produkcyjnych, az
po problemy z organizacja pracy i logistykg (wewnetrzng i zewnetrzna firmy).
Sg one powaznym problemem dla kazdego przedsiebiorstwa produkcyjnego,
poniewaz prowadzg do opdznien w realizacji zamowien, zwiekszenia kosztow

| utraty zaufania wsrod klientow.

tym artykule przedstawimy najczestsze przyczyny

powstania przestojow produkcji oraz pokazemy,
jak wdrozenie nowoczesnych proceséw produkcyjnych
pozwala na minimalizacje lub w niektérych przypadkach
catkowite wyeliminowanie przestojéw.

AWARIE MASZYN | URZADZEN

Najczestszg przyczyna przestojow w produkcji sg awarie
maszyn i urzadzen. Problemy te moga mie¢ rézne Zrédta,
np. zuzyte elementy, niesprawne potgczenia, btedy w opro-
gramowaniu czy problemy z zasilaniem. Dla poprawnego
dziatania catego procesu produkcyjnego bardzo istotny
jest rowniez prawidtowy dobdr przekaznika dla uktadu
wykonawczego.

Najprostszym sposobem na minimalizowanie ryzyka awarii
jest regularne przeprowadzanie przeglagdéw technicznych
i konserwacji maszyn, a takze inwestycja w nowoczesne
oraz niezawodne urzgdzenia i narzedzia. Przekaznik Finder
serii 46 utatwia operatorowi sprawdzenie, czy urzadzenie
dziata poprawnie, poniewaz jest wyposazony w przycisk
testujgcy z mechanicznym wskaznikiem zadziatania.
Dzieki temu przeglad jest szybszy i tatwiejszy do przepro-
wadzenia, a pewnos¢, ze uktad zostat sprawdzony i dziata,
ogranicza powstanie awarii. Najwazniejsze, aby poprawnie
funkcjonowaty systemy awaryjne, ktére zawsze musza
dziata¢ niezawodnie.

AUTOMATYZACJA TO PODSTAWA

Duzg role w zapobieganiu niepoprawnemu funkcjonowa-
niu urzgdzen odgrywa automatyzacja catego procesu
produkcyjnego w celu zmniejszenia ryzyka wywotania
awarii przez btad ludzki. Pozwala to na zwiekszenie pre-
cyzji i zmniejszenie czasu wykonywania proceséw pro-
dukcyjnych, ograniczajgc w ten sposéb mozliwe ryzyko
powstania przestoju.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Fot. 1. // Innowacyjne rozwigzanie do automatyzacji
procesow produkeyjnych

Wiele procesdw lub systemdw regulowanych jest auto-
matycznie przez sterowniki, dlatego w przypadku awarii
elektroniki wazne jest, aby przewidzie¢ mozliwosé manual-
nej regulacji i obstugi procesu. Dzieki zastosowaniu zapo-
biegawczo modutdw serwisowych takich jak Finder seria
19 operator moze po rozpoznaniu awarii recznie kontrolo-
wac wigczenie i wytgczenie uktadéw pomp, wentylacji lub
silnikéw zanim zostanie dokonana naprawa.

ENERGIA POD KONTROLA

Aby zapobiec nieoczekiwanym odtgczeniom zasilania
wiele nowoczesnych urzadzen stosuje zasilacze UPS lub
awaryjne generatory pradu (agregaty pradotworcze) w celu
podtrzymania napiecia do czasu ponownego zatgczenia
gtéwnego zasilania. Réwniez poprzez stosowanie réznego
rodzaju licznikdw energii mozliwe jest wczesne wykrycie
problemdw zwigzanych z zasilaniem i podjecie dziatan
naprawczych bez nadmiernych przestojéw produkcyjnych.
Licznik Finder serii 7M pozwala na poprawe monitorowania
i kontroli jakosci energii, a co za tym idzie — mozliwos$é
interwencji w przypadku, gdy parametry sieci moga
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doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzen. Coraz czesciej
stosuje sie rowniez redundancje systemu, ktéra polega
na zastosowaniu dwdch lub wiecej systeméw zasilania,
ktdre dziatajg rownolegle i sg w stanie przejg¢ obcigzenie
w przypadku awarii jednego z nich.

NIEDOBOR SUROWCOW

Kolejna przyczyna zatrzymania produkcji moze by¢ niedobor
surowcow lub opdznienia w ich dostawie. Moze to wynikac
z problemdéw z zaopatrzeniem, btedéw w prognozowaniu
zapotrzebowania, a takze problemoéw logistycznych. W celu
minimalizacji ryzyka niedoboru surowcéw warto prowadzic¢
doktadng analize zapotrzebowania, regularnie monitoro-
wacé stan zapaséw i nawigzywac wspoétprace z rzetelnymi
dostawcami. Réwniez dla strategicznych produktow, bez
ktorych produkcja nie moze by¢ kontynuowana. Przedsie-
biorstwa zabezpieczajg sie dodatkowymi magazynami lub
zwiekszajg liczbe dostawcdow dla konkretnego produktu.

Finder od wielu lat proponuje optymalne rozwigzania do
wielu zastosowan, a takze zapewnia szybkg dostawe
towaru. Mozliwe jest to dlatego, ze produkcja komponentéw
odbywa sie tylko w Europie, co zapewnia szybszy trans-
port i wiekszg niezaleznos¢ w poréwnaniu do dostawcow
majacych swoje fabryki na innych kontynentach.

BRAK KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW

Nastepna czesta przyczyna przestojow w produkcji moze
by¢ brak wykwalifikowanych pracownikéw. Jesli zespot
pracownikdw nie jest odpowiednio przeszkolony i nie ma
odpowiednich umiejetnosci, moze to prowadzi¢ do bte-
dow i opdznient w procesie produkeyjnym. Aby zapobiec
tym problemom, warto inwestowac w szkolenia i rozwoj
pracownikéw, a takze regularnie ocenia¢ ich wyniki i moty-
wowac do pracy. Trzeba réwniez odpowiednio organizo-
wac postepowanie w razie wystgpienia nieoczekiwanego
przestoju w celu szybkiego powrotu do poprawnej pracy.

PROBLEMY Z JAKOSCIA PRODUKTOW

Problemy z jakoscig wykonanych elementéw tez czesto
doprowadzajg do przestojéw na produkcji. Niedobdr kontroli
jakosci oraz niedoskonatosci w procesach produkcyjnych
prowadzg do produkcji wadliwych komponentéw. Przed-
siebiorstwa, ktére oferujg produkty niskiej jakosci, ryzykujg
utrate klientéw, co prowadzi do spadku przychoddw i wzrostu
kosztéw. Nieodpowiednia kontrola jako$ci moze wynikaé
z réznych powoddw, w tym braku procedur i standardéw,
zaniedban w procesie monitorowania jakosci lub braku
odpowiedniego szkolenia pracownikéw zajmujgcych sie
kontrolg jakosci.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Fot. 2. // Inteligentne liczniki energii pozwalajg na poprawe
monitorowania i kontroli jakosci energii

Chcac unikngé problemdéw z wadliwg jakoscig produktdw,
przedsiebiorstwa powinny mie¢ wdrozone systemy kon-
troli jakosci i przestrzega¢ odpowiednich procedur. Warto
zainwestowac¢ w nowoczesne narzedzia i technologie, ktére
umozliwig doktadniejsze monitorowanie. Wdrozenie sys-
temu kontroli jakosci powinno obejmowac wszystkie etapy
produkgcji — od etapu projektowania i planowania, przez
proces produkcji, po kontrole stanu produktu koricowego.

Finder, bazujac na wieloletnim doswiadczeniu, na biezaco
dba o podnoszenie kwalifikacji swoich pracownikéw oraz
poprawe jakosci swoich produktéw poprzez szeroko pojete
testy urzadzen np. potrdjng kontrole cewki w fabryce,
a takze dziatanie zgodnie z ogélno$wiatowymi normami.
Wszystkie produkty posiadajg odpowiednie certyfikaty
umozliwiajace globalne zastosowanie w przemysle. Warto
tutaj wspomniec, ze Finder jest producentem przekaznikéw
z najwiekszg liczbg certyfikatéw dopuszczajgcych produkty
do pracy w ekstremalnych warunkach.

Podsumowujac, tatwo zauwazyé, ze przestoje produkgji
moga wydarzy¢ sie z wielu przyczyn niekoniecznie z przy-
czyny niepoprawnego dziatania samego pracownika.
Dlatego tak niezbedne jest stosowanie réznego rodzaju
systemow automatyzacji proceséw produkeyjnych, sys-
temow bezpieczenstwa oraz systemdéw monitorowania
i nadzoru poprawnej pracy ludzi oraz maszyn. Nalezy tez
pamietac, ze odpowiednio wyszkolony pracownik szybciej
uniknie prostych btedéw lub dostatecznie szybko bedzie
potrafit usung¢ powstate awarie. //

Jesli chcesz dowiedzie¢ sie wiecej na temat rozwigzan
firmy Finder, zapraszamy na strone www.findernet.com
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MAGAZYNOWANIE

PALETY PRZYJAZNE SRODOWISKU

// Palety o roznej budowie umozliwiajg wygodne sktadowanie i szybkie przenosze-
nie towardw przy pomocy recznych wozkoéw paletowych oraz wozkéw widtowych.
Nic wiec dziwnego, ze trudno wyobrazi¢ sobie funkcjonowanie magazynéw bez tych
platform. Jednak jaki rodza] materiatu, z ktérego wykonano palete, zapewni najwie-

cej korzysci?

Autor // MARCIN ZtOCH

Doswiadczony dziennikarz tresci
technologicznych i e-commerce

E uropaleta to rodzaj platformy umozliwiajgcej umiesz-
czenie na niej towaru. Dzieki temu transport produktu
jest wygodniejszy i tatwiej unosi¢ go za pomocg wozkow
widtowych lub paletowych bez koniecznosci szukania
innych punktéw podparcia. Wymagania konstrukcyjne
europalety nie sg specjalnie skomplikowane. Standardowa
jest paleta o wymiarze 1200 x 800 mm. Wysoko$¢ euro-
palety osigga 144 mm, a tadowno$¢ 1500 kg w przypadku
palety obcigzonej réwnomiernie i 1000 kg w przypadku
masy roztozonej dowolnie. Waga europalety to ok. 25 kg
dla palety drewnianej. Zgodnie z norma standardowa
europaleta jest wykonana najczesciej z wysokiej jakosci
drewna $wierkowego, a jej konstrukcja sktada sie z 11 desek,
9 wspornikéw i 78 gwozdzi.

Europaleta zostata zaprojektowana, aby idealnie miescic¢
sie w standardowe kontenery morskie oraz na skrzynie
samochoddéw ciezarowych. Biorgc pod uwage wymiary
europalety, typowa konstrukcja naczepy ciggnika siodtfo-
Wwego sprawia, ze zmieszcza sie w niej 33 palety o wymia-
rach standardowych. W przypadku spietrzenia europaleta
wytrzymuje maksymalne obcigzenie statyczne 4000 kg
przy sktadowaniu.

Palety drewniane nalezg do najczesciej wybieranego
rodzaju palet do magazynow. Palety z drewna mozna
rowniez stosunkowo tatwo naprawié. Wystarczy wymienic
uszkodzony element na nowy. Nie ma tez problemu z ich
odsprzedazg — na terenie kraju dziata wiele punktéw zaj-
mujacych sie skupem palet.

Jakie sg wady palet drewnianych? Przede wszystkim ciezar.
Europalety wazg ok. 25 kg, co utrudnia ich przynoszenie,
jesli do dyspozycji nie ma podnosnika.



NADCHODZI PLASTIK

Tradycjonalisci twierdza, e nic nie potrafi zastgpi¢ typo-
wych, drewnianych palet. Zwolennicy technologicznych
innowacji przekonujg natomiast, ze sg rozwigzania réwnie
praktyczne, podkreslajac przy tym ich ekologiczny walor.

Coraz czesciej drewniane palety zastepowane sg paletami
z tworzyw sztucznych. Plastikowe palety cechuja bardzo
duza wytrzymatos¢, wysoka nosnosc oraz odpornosc
na warunki atmosferyczne. Mogg pracowac skutecznie
nawet 10 lat bez zadnych uszkodzen. Bardzo tatwo utrzy-
mac je w czystosci, sg bezpieczne przy uzytkowaniu (nie
majg zadnych gwozdzi czy drzazg), a takze pozwalaja
na skuteczne i zgodne z prawem przewozenie chemikaliow,
gdyz cechuje je duza odpornosc¢ na dziatanie srodkow.
Warto podkresli¢, ze palety plastikowe sg réwniez o wiele
|zejsze niz te drewniane.

W Europie plastikowa paleta o wymiarze 1200 mm x 800 mm,
obecna jest juz od 15 lat, doskonale sprawdzajgc sie przy
obstudze towaréw wymagajgcych specjalistycznych
warunkéw przewozenia. Polskie firmy od tego roku testujg
nowy sprzet i wprowadzajg nosniki do swoich magazyndw.

Plastikowa paleta jest rozwigzaniem dla firm, ktérych pro-
dukgcja i transport musi odbywac sie na no$nikach fitosa-
nitarnych. Paleta jest wodoodporna, tatwa w czyszczeniu
oraz odporna na dziatanie ttuszczy, kwaséw oraz zapachow.
Plastik uzyty do produkcji nosnika jest gtadki, dzieki czemu
zachowuje wyzszy standard higieniczny. Brak zagtebien,
w ktérych woda lub zanieczyszczenia moga sie odktadac,
redukuje ryzyko skazenia produktu. Powierzchnia palety
ze specjalnymi wypustkami antyposlizgowymi zapobiega
przemieszczaniu sie produktéw w wilgotnych warunkach.
Paleta jest w petni kompatybilna ze skrzyniami i zasob-
nikami, dzieki czemu moze tworzy¢ system nosnikéw.
Materiaty, z jakich wykonywane sg wszystkie rodzaje palet,
byty wolne od zanieczyszczer oraz w petni recyklingowane.

Palety plastikowe sg rodzajem palet wybieranym zdecydowa-
nie rzadziej niz palety drewniane. Pomimo ze sg one o nawet
potowe lzejsze od tradycyjnych drewnianych konstrukgji
o takich samych wymiarach i zdecydowanie tatwiej zacho-
wac ich czystos¢, bywajg one niestety mniej wytrzymate.

Paleta z tworzywa sztucznego ma stosunkowo niewiele
wad. Mozna tu na pewno wspomnie¢ o jednorazowej formie
nosnika. Palety z PCV nie da sie naprawi¢, jezeli sie ztamie.
Na rynku dostepne sg m.in. palety antyposlizgowe (prze-
znaczone do wykorzystania przy przewozeniu towaréw
podczas niekorzystnych warunkéw atmosferycznych,
np. mrozu czy deszczu).

www.nowoczesny-przemysl.pl

NISZOWE ROZWIAZANIA

Na rynku sg dostepne réwniez inne nosniki, o réznych
ksztattach i parametrach, np. palety metalowe. Ten rodzaj
palet zdecydowanie mozna okresli¢ mianem najbardziej
wytrzymatego. Zazwyczaj sg one produkowane zgod-
nie z normami dotyczgcymi rozmiaréw wtasciwych dla
wytycznych palet drewnianych. Z uwagi na ich wyjatkowg
solidno$¢ wykorzystuje sie je przede wszystkim w prze-
mys$le motoryzacyjnym oraz hutniczym.

Na rynku dostepne sg tez palety prasowane zaliczane
do produktéw biologicznie odnawialnych. Surowcem do
produkcji takich palet moze by¢ np. drewno odpadowe
7 tartakéw. W catos¢ wigze je w wysokiej temperaturze
bezbarwna zywica. Palety prasowane sg zdecydowanie
Izejsze od tradycyjnych. Zuzyte mozna bezproblemowo
usunac, tak jak inne palety czy tez opakowania drewniane.
Wprawdzie uznaje sie je za palety jednorazowego uzytku,
lecz w istocie wytrzymujg znacznie wiecej i moga znajdo-
wac sie w obiegu przez wiecej niz jeden cykl zycia.

Dzieki tak zréznicowanej ofercie kazda firma moze
wybra¢ odpowiedni nosnik tadunkéw, ktéry pomoze
jej zoptymalizowac¢ swaoj taricuch dostaw. Wybor palet
zalezy od indywidualnych potrzeb i warunkéw. Palety
drewniane sg popularne ze wzgledu na swojg trwatos¢,
palety plastikowe sg wytrzymate i tatwe do czyszczenia,
a palety prasowane sg lekkie i tanie, ale nadajg sie tylko
do lekkich towardw. //

KTORE PALETY WYBRAC? ————

Palety drewniane: sg powszechnie uzywane ze wzgledu
na swojg trwatosc¢ i tatwos¢ naprawy. Sg one stosunkowo
tanie, ale wymagajg utrzymania w dobrej kondycji poprzez
regularne malowanie i konserwacje. Moga by¢ stosowane
w réznych warunkach, ale sg szczegdlnie przydatne
w przypadku ciezkich towarow.

Palety plastikowe: sg wytrzymate i tatwe do czyszcze-
nia, co jest korzystne dla towaréw wrazliwych na wilgo¢
i brud. Moga by¢ stosowane w réznych warunkach, ale sg
szczegdlnie przydatne w przemysle spozywczym i farma-
ceutycznym, gdzie wymagana jest czystosc.

Palety prasowane: sg wykonane z prasowanej tektury lub
papieru i sg lekkie oraz tanie. Mogg by¢ stosowane tylko
do lekkich towardéw i sg bardziej podatne na uszkodzenia
niz palety drewniane lub plastikowe. Sg one przydatne
w przypadku chwilowej potrzeby transportowej, ale nie
sg zalecane do dtugotrwatego magazynowania.
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REUSE, REPAIR, RECYCLE -
TRZY FILARY OTWARTEGO POOLU PALETOWEGO EPAL

// Otwarty pool europalet EPAL to doskonaty przyktad gospodarki obiegu zamknie-
tego, ktéry opiera sie na trzech filarach: REUSE, REPAIR | RECYCLE. Takie podejscie
do biznesu pozwala uzyskiwac wiele korzysci, w tym zmnigejszenie ilosci odpaddw,
ochrone srodowiska i zwiekszenie efektywnosci operacyjne.

REUSE - 650 MLN EUROPALET EPAL W OBROCIE

Wielokrotne uzycie kazdej pojedynczej palety to podstawa
i sens dziatalnosci EPAL. To przyktad, w jaki sposdb opa-
kowania (bo do tej kategorii zaliczane sg no$niki paletowe)
powinny krazy¢ w gospodarce.

— Do produkcji palet uzywamy surowca odnawialnego,
jakim jest drewno, dlatego przyktadamy maksymalng
uwage do tego, aby wykorzystywac ten materiat w sposéb
zréwnowazony. Bezkompromisowa jakos¢ palet EPAL
to podstawa nie tylko bezpieczenstwa w transporcie
i magazynach uzytkownikéw palet, ale réowniez dazenie
do tego, by kazda pojedyncza paleta miata maksymalnie
dtugi cykl zycia — méwi Roman Malicki, prezes Polskiego
Komitetu Narodowego EPAL.
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Rozne badania wykazaty, ze zywotnosc palety EPAL wynosi
od szesciu do nawet dziesieciu lat. W oparciu o Srednig
zywotnos¢ wynoszaca siedem lat i dane produkcyjne
z ostatnich lat mozna oszacowac, ze w obrocie dostep-
nych jest obecnie znacznie wiecej niz 650 mIn nosnikdw.
Ta ilo$¢ sprawia, ze otwarty pool paletowy EPAL jest zde-
cydowanie najwiekszym poolem europalet na swiecie.
Oprocz szybkich dostaw nowych nosnikéw uzytkownicy
majg rowniez swobodny dostep do niewyczerpanie duzej
liczby wysokiej jakosci uzywanych palet w dowolnym czasie
i dowolnym miejscu w Europie. Wielokrotne i powszechne
zastosowanie pozwala zminimalizowac liczbe odpadow
i ma pozytywny wptyw na srodowisko.

REPAIR - KOLEJNY FILAR, NA KTORYM
OPIERA SIE STRATEGIA EPAL

Naprawa uszkodzonych palet jest dla EPAL szczegdlnie
wazna, bo w ten sposoéb jest przedtuzany cykl zycia nosni-
kow paletowych. W samym 2022 r. zostato naprawionych
i ponownie wprowadzonych do obrotu prawie 28 min palet,
co stanowi 1/4 catej produkcji nowych palet. To bardzo
wazny wskaznik, ktéry pozwala zminimalizowa¢ nieko-
rzystny wptyw na srodowisko naturalne.

RECYCLE - WIEMY, CO ROBIC
ZE ZUZYTYMI PALETAMI

Przeréb palet wycofanych z obiegu to rutynowe dziatanie
w EPAL. Dzieki wprowadzeniu do produkcji nowych palet
standardu wykorzystania wspornikéw produkowanych
z drewna rozdrobnionego organizacja jest w stanie zagospo-
darowac cate drewno pouzytkowe, ktdre powstato wskutek
jej bezposredniej dziatalnosci. Wystarczy, ze do produkgji
nieco ponad potowy nowych palet stosowane sg wspo-
mniane wsporniki, a problem srodowiskowy, jaki mogtby
pozostawi¢ po sobie EPAL, praktycznie przestaje istnieé. //




® www.epal.org.pl
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WYBOR ODPOWIEDNIEGO OPAKOWANIA DO RODZAJU
PRZECHOWYWANEGO PRODUKTU W MAGALZYNIE

/1 Opakowanie odgrywa kluczowg role w przechowywaniu i transporcie towa-
row. Zapewnia, ze pozostang one bezpieczne I nienaruszone podczas ich podrozy
z magazynu do uzytkownika koricowego, zaréowno B2B, jak i B2C. Wybdr odpowied-
niego rodzaju opakowania moze by¢ wymagajgcym zadaniem, zwtaszcza jesli chodzi
0 przechowywanie naszych produktow w magazynie — zardbwno u nas, jak i u naszego
klienta. Rodzaj zastosowanego opakowania bedzie wptywat nie tylko na bezpieczen-
stwo wyrobu, ale przede wszystkim na jego trwatosc¢ i ogolng jakos¢. W przypad-
ku B2C dojdzie nam jeszcze funkcja marketingowo-dekoracyjno-uzytkowa. Dlatego
istotne jest, aby wybra¢ odpowiednie opakowanie w zaleznosci od przeznaczenia
naszych wyrobow.

Autor // MALGORZATA MICHALIK

Ekspert w dziedzinie opakowan zwrotnych. Od ponad dwdéch dekad pomaga optymalizowaé koszty pro-
cesow logistycznych. Wieloletnie doswiadczenie zaowocowato unikalnym potgczeniem wiedzy i praktyki.
Prowadzi audyty, szkolenia, asystuje w projektowaniu oraz wdrazaniu nowych rozwigzan.

N a co powinnismy zwrdci¢ uwage, rozwazajac rézne
warianty:

* Rodzaj towaru okresli typ opakowania, ktérego powin-
nismy uzy¢. Jesli sprzedajemy produkty tatwo psujgce
sie, takie jak owoce i warzywa, bedziemy potrzebowali
opakowania, ktére pomoze utrzymac ich swiezos¢.

» Warunki przechowywania moga wptyna¢ na okres trwa-
tosci i jakos$¢ produktu. Jesli magazyn jest nieogrzewany,
bez mozliwosci regulowania temperatury (zaréwno in plus,
jak in minus), bedziemy potrzebowali opakowania, ktére
np. zapobiegnie przedostawaniu sie wilgoci do wnetrza,
lub bedziemy musieli pamieta¢ o minimalizowaniu czasu
przebywania naszych towaréw w takim miejscu. Oczy-
wiscie nie dotyczy to artykutéw spozywczych, ktdrych
przechowywanie wymaga spetnienia $cisle okreslonych
warunkdow.

* Transport bedzie miat znaczgcy wptyw na wybor
odpowiedniego rodzaju pojemnika. Jesli produkt jest
delikatny, bedziemy potrzebowali opakowania, ktére
pomoze chroni¢ go przed uszkodzeniem. Naszg uwage
powinnismy zwrdcic nie tylko na produkt, ale réwniez
na srodki transportu, jakimi bedziemy nasze towary
przewozi¢ (statek, pocigg, samochdd — to nam pomoze
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okresli¢ optymalng wysokos¢ opakowan czy chociazby
rodzaj zastosowanych etykiet), na szerokosc geograficzng
(temperatury) a nawet na stan drég w danym obszarze
(ilosci wstrzasow).

* Koszt bez watpienia nalezy do bardzo istotnych czyn-
nikéw. Wazne jest, abysmy wybrali opakowanie, ktére
bedzie optacalne, nie zwiekszy znaczaco catkowitej ceny
produktu, ale réwnoczesnie zabezpieczy nas przed catg
gama dodatkowych kosztéw pdZniejszych reklamacii,
takich jak zaplanowanie dodatkowej produkcji (koszty
przezbrojen), szukanie na cito innego rodzaju opakowa-
nia, transporty specjalne (pilna wymiana towaru), koszt
obstugi administracyjnej itd.

Na rynku dostepny jest peten wachlarz rodzajéw i wariantow
opakowan, sposrdd ktérych mozemy wybieraé. Ogranicza
nas w zasadzie wytgcznie cena.

Oto najczesciej spotykane:

* Pudta kartonowe sg chyba najbardziej popularnym wybo-
rem, jesli chodzi o przechowywanie i transport produktéw
B2C, lub B2B na duze odlegtosci (np. intercontinental).
Sg wygodne w uzyciu i mogg by¢ indywidualnie dosto-
sowywane do rozmiaru naszych produktow.




* Pojemniki z tworzyw sztucznych stanowig podstawe
opakowan wielorazowego uzytku zaréwno dla przecho-
wywania produktéw spozywczych, jak i transportu wyro-
boéw przemystowych. W zaleznosci od wariantu mozna
je my¢, sktadac¢, naprawia¢, wyposaza¢ w dodatkowe
funkcje (np. ESD). Na rynku dostepne sg ogromne ilosci
wszelakich typow i wymiardw. W przypadku pojemnikéw
wiryskiwanych jestesmy ograniczeni wymiarami form,
natomiast w pozostatych przypadkach mozemy liczy¢
na wiekszg swobode — aczkolwiek tutaj odbywa sig to
nieco kosztem wytrzymatosci takich opakowan.

Pojemniki drewniane zwrotne (paleta + burty boczne, tzw.
collary + pokrywa) coraz rzadziej uzywane ze wzgledu
na ich duzy ciezar wtasny i niskg tolerancje na warunki
atmosferyczne. Powoli wypierane sg przez opakowania
ze sklgjki czy prasowanych odpaddw drzewnych, ktére
zblizajg sie wtasciwosciami do tych z tworzyw sztucznych
(jesli chodzi o tare czy wytrzymato$c), natomiast nadal
sg bardziej elastyczne z uwagi na mozliwos¢ dostosowa-
nia ich wysokosci do naszych potrzeb. W zaleznosci od
ilosci zastosowanych collaréw mozemy mie¢ pojemnik
nizszy lub wyzszy.

Pojemniki metalowe (petne lub same stelaze) — gtow-
nie stosowane do przewozu bardzo ciezkich towaréw
(powyzej 1 t). Tutaj réwniez mamy petng dowolnosé,
jesli chodzi o wymiary — ograniczajg nas w zasadzie
tylko prawa fizyki i mozliwosci srodka transportu, jakim
bedziemy te pojemniki przewozic.

Palety sg rodzajem opakowania uzywanym nie tylko do
transportu kartonéw — czy mniejszych pudetek (KLT), ale
i przewozenia ciezkich lub nieporecznych przedmiotéw.
Moga by¢ wykonane z drewna, tworzyw sztucznych,
metalu, a takze ostatnio z réznego rodzaju prasowanych
komponentéw. Tutaj palety drewniane i metalowe majg
najwieksza swobode, jesli chodzi o dobdr wymiaru palety,
bo producent zbije lub zespawa nam to, czego bedziemy
potrzebowali. W pozostatych przypadkach jestesmy
ograniczeni wielkoscig formy (wtrysk, termoformowanie).

Akcesoria dodatkowe — na rynku mamy w zasadzie
wszystko, co moze nam by¢ potrzebne do doposazenia
naszych opakowan, tak aby przechowywany w nich
towar byt bezpieczny. Worki zamykane prézniowo, folia
termokurczliwa, zwykte worki, worki ESD, papiery zapo-
biegajace pojawianiu sie rdzy, srodki przeciwwilgociowe,
przektadki z tworzyw sztucznych, przektadki piankowe,
styropianowe, kgtowniki drewniane, kartonowe — wszelka
dowolnos¢ wymiardw i ksztattow.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Po uwzglednieniu wyzej wymienionych punktéw mozna
sie zabra¢ za wybdr odpowiedniego rodzaju opakowania
dla naszego produktu. | teraz pada zasadnicze pytanie —
kto powinien to zrobié?

Dziat produkgji / technologia? Najlepiej znajg wytwarzany
przez siebie produkt.

Dziat jakosci? Znajg charakterystyke wyrobu i powinni
wiedzie¢, jak nalezatoby go zabezpieczy¢, aby nie utracit
swoich wiasciwosci.

Dziat logistyki / customer service? Ludzie tutaj pracuja
z roznymi rodzajami opakowan i wiedzg, jak sie zachowujg
w transporcie oraz znajg wymogi klienta.

Dziat zakupdw? Ma swiadomos¢ procesow zakupowych
i potrafi negocjowac ceny.

Nie bedzie chyba wielkim zdziwieniem, gdy powiemy,
ze za wyboér odpowiedniego opakowania powinny odpo-
wiadac wszystkie te dziaty jednoczesnie. Zdecydowanie
nie polecamy, aby decyzje byty podejmowane tylko w jed-
nym obszarze, bez konsultacji z pozostatymi. Zwtaszcza,
ze dodwiadczenie pokazuje, iz niestety czasem jeszcze
tak sie zdarza. Dziat zakupow powinien zdecydowanie
odmawia¢ wysytania jakichkolwiek zapytan ofertowych,
dopoki nie dostanie potwierdzenia od wszystkich dziatéw,
ze opakowanie, o ktére wnioskujemy, zostato wybrane
i zatwierdzone przez technologie/produkcje/jakosé w zakre-
sie wyboru odpowiedniego materiatu opakowania, ktére
bedzie gwarantowato bezpieczenstwo wyrobu, oraz przez
dziat logistyki/customer service, ktéry oceni opakowanie
pod katem sktadowania, transportu i oczekiwan klienta.

W sytuacji, w ktérej opakowanie spetnia tez funkcje uzyt-
kowo-ozdobng, do gtosu trzeba bedzie dopuscic réwniez
marketing, ktéry zadba o to, zeby nasz wybdr byt tozsamy
ze strategig dziatania firmy.

Oczywiscie w przypadku, gdy dopiero szukamy dostepnego
na rynku rozwigzania i nie mamy doswiadczenia pozwala-
jacego na wskazanie konkretnego rozwigzania, przygoto-
wujemy dla dziatu zakupdw liste warunkéw brzegowych,
na podstawie ktérych nasi koledzy skontaktujg sie z firmami
opakowaniowymi, a te bedg w stanie przygotowac opty-
malne rozwigzanie. Natomiast jesli nawet to jest dla nas
zbyt trudne (np. mamy mtody, jeszcze niedo$wiadczony
zespot), zaprosmy do siebie specjaliste od opakowan, ktory
przeanalizuje nasze procesy | zaproponuje najlepsze mozliwe
rozwigzanie sposrod wszystkich dostepnych na rynku. //
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RFID W ZARZADZANIU GOSPODARKA
OPAKOWANIAMI TRANSPORTOWYMI

/1 Czy zarzgdzasz swoimi jednostkami transportowymi? Wiesz, ile opakowan wie-
lokrotnego uzytku mozesz zaplanowac dla obstugi dzisiejszych zamdwien? Czy nie
wymagajg one naprawy lub przegladu? lle opakowan znajduje sie u klientéw i nie
zostaty zwrocone? Wceigz dokupujesz nowe opakowania?

Autor // tUKASZ MATURA

Jantar Sp. z 0.0.

Dyrektor Biura Projektow / Petnomocnik Biznesowy Jsoftware. Z firmg Jantar zwigzany od ponad 12 lat.
Specjalista w zakresie nowych technologii i niekonwencjonalnych rozwigzan IT. Jako dyrektor Biura
Projektow koordynuje portfel projektow oraz bezposrednio wspoétpracuje z klientami. Potrafi szczegdtowo
przeanalizowac ich potrzeby i dobra¢ technologie, aby stworzy¢ odpowiednie rozwigzanie.

potykajac sie z naszymi klientami, bardzo czesto roz-

mawiamy o jednostkach transportowych, ktdre sg dla
wielu organizacji niezbednym elementem do poprawne;j
realizacji procesow produkcyjnych, transportowych oraz
magazynowych. Znajdujg one zastosowanie w kazdej
branzy jako elementy do zabezpieczenia produkowanych
komponentéw, przechowywania i sktadowania na miejscach
odktadczych, sortowania przesytek w logistyce czy utrzy-
mywania nieprzerwanego fancucha wtasciwych tempera-
tur dla zywnosci, lekéw lub prébek do badan. Przybierajg
rézne ksztatty i wymiary od wszystkim dobrze znanych
drewnianych palet, koszy do produktéw szklanych, izoterm
zapewniajgcych odpowiednio niski poziom temperatury,
uniwersalnych bindw, po specjalistyczne boksy wykony-
wane i dedykowane dla konkretnego modelu produktu.
Dzieki stosowaniu tych elementdw bezpiecznie utrzymu-
jemy produkty w najwyzszej jakosci, jak réwniez optyma-
lizujemy miejsce niezbedne do kompletowania produktu,
zmniejszamy przestrzen niezbedna do transportowania
okreslonej ilosci produktow.

Nasze doswiadczenie pokazuje, ze temat gospodarki opa-
kowaniami wielokrotnego uzytku bardzo czesto nie jest
wtasciwie zaplanowany i przygotowany. Brak skutecznego
sposobu kontroli opakowar generuje problemy wptywa-
jace na ciggtos¢ produkgji oraz wady produktéw powstate
w transporcie czy wskutek niewtasciwego magazynowa-
nia. Moze skutkowac brakiem zdolnosci transportowych
odpowiednich ilosci produktu i wptywac¢ negatywnie
na planowanie i realizacje kolejnych zlecen. Bardzo czesto
tematy zwigzane z zarzgdzaniem opakowaniami schodza
na dalszy plan — opakowania sg jednorazowo kalkulowane
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w koszcie produktu, a péZniej bezmyslinie wyrzucane do
$mieci, przez co generowane sg odpady zatruwajgce nasze
srodowisko. Niebagatelnym problemem sg réwniez wzra-
stajgce koszty produkceiji, ktére wptywajg bezposrednio
na obnizenie zyskéw i spadek konkurencyjnosci na rynku.

Wspdline spotkania z klientami pozwolity na identyfikacje
problemdw zwigzanych z gospodarowaniem jednostkami
transportowymi. W przeprowadzanych przez nas bada-
niach, testach u klientéw i docelowych wdrozeniach udato
nam sie odpowiedzie¢ na zaistniate problemy za pomoca
znanych nam technologii. Dzieki zastosowaniu technolo-
gii z zakresu AutolD i potgczenia jej z oprogramowaniem
mozemy uzyskac automatyczny system pozwalajgcy na:

* kontrole ruchu opakowan pomiedzy poszczegdlnymi
strefami,

* automatyczne liczenie wydanych i przyjmowanych
opakowan,

* szybkg inwentaryzacje,

* skrocenie czasu wyszukiwania specjalnych opakowan,

* kontrole zwréconych elementdw, ktére zostaty wydane
klientom,

« identyfikacje pojemnikéw, wyrézniajgc znakowane opa-
kowania od tych trafiajgcych spoza naszej puli,

* mozliwosc¢ kontroli ilosci cykli uzycia czy poprawy obstugi
zwigzanej z przegladami i naprawami tych elementéw.

Dzieki optymalnie dobranej technologii mozemy sparame-
tryzowac automatycznie dziatajgcy system, ktéry bedzie
dostarczat nam szereg korzysci wspomagajacych dziatanie
naszej organizacji.



W wiekszosci naszych projektéw bazujemy na technologii
RFID, dzieki ktorej uzyskujemy 99-proc. skutecznos¢ iden-
tyfikacji opakowar w zmapowanych procesach opisanych
podczas analizy przedwdrozeniowej. Czesto technologia
RFID (Radio-Frequency IDentification) jest tgczona z kodami
kreskowymi lub data matrix, co pozwala na hybrydowe
wdrozenia systemu kontroli w réznych punktach taricucha
dostaw, dzieki czemu rozwigzanie staje sie uniwersalne dla
coraz wiekszej grupy odbiorcéw, a jednoczesnie wzrasta
skutecznosc jego stosowania. Wykorzystywana przez nas
technologia cechuje sie mozliwoscig odczytéw identyfika-
toréw umieszczonych na opakowaniach z kilku, a nawet
kilkudziesieciu metréow bez koniecznosci wizualnej identy-
fikacji oznaczenia. Normy opisane przez ETSI (European
Telecommunications Standards Institute) zapewniajg,
Ze stosowana technologia jest bezpieczna dla pracujgcych
w poblizu i dla srodowiska. Rozwigzania oparte na RFID
bardzo dobrze wpisujg sie w cechy opisane w czwartej
rewolucji przemystowej, popularnie zwanej Przemyst 4.0.

Systemy wspomagajace kontrole opakowar wielokrotnego
uzytku budujemy z wykorzystaniem pasywnych znaczni-
kéw RFID oraz aktywnych barier identyfikujgcych znaczniki
znajdujace sie w obszarze dziatania czytnikéw. Kluczowe
dla catego procesu jest réowniez potgczenie technologii
identyfikacji z systemami, algorytmami i interfejsami dla
systemdéw magazynowych umozliwiajgcych zbieranie,
przetwarzanie i udostepnianie danych w trybie online.

Kluczowym elementem odpowiadajgcym za skutecznosé
pracy systemu jest znacznik RFID potocznie zwany tagiem.
Elementy te sg wielokrotnego uzytku, nie wymagajag dodat-
kowego bateryjnego zasilania, co sprawia, ze w catym cyklu
zycia opakowania znacznik jest bezobstugowy. Komunikacja
odbywa sie tylko za pomocg energii dostarczanej i odbie-
ranej przez czytnik. Mimo duzej dostepnosci znacznikéw
na rynku i przeznaczenia ich na rézne materiaty, kluczowe
jest wiasciwe dobranie i przetestowanie tagdéw poprzez zba-
danie ich dziatania na docelowych produktach. Nie nalezy
zapominac réwniez o parametrach zwigzanych z czynnikami
srodowiskowymi, takimi jak: zakresy temperaturowe pracy,
wilgotnos¢ otoczenia, zapylenie czy odpornos$c¢ na wstrzasy
lub uszkodzenia mechaniczne. Zasada dziatania systemu
opartego na pasywnych znacznikach polega na identyfikacji
ich w przestrzeni okreslonych barier, ktére budowane sa
z anten umozliwiajgcych komunikacje ze znacznikami oraz
wiasciwe ukierunkowanie sygnatu. Bramki RFID montujemy
przewaznie na dokach zatadowczych, pomiedzy strefami
magazynow lub w innych wyznaczonych strefach przecho-
wywania. Drugg réwnie wazna funkcjonalnoscia systemu
jest mozliwos¢ inwentaryzacji elementéw znajdujgcych
sie w zdefiniowanej strefie magazynowej. Pomocnym
narzedziem umozliwiajgcym wyszukiwanie konkretnego

www.nowoczesny-przemysl.pl

Fot. 1. // Stanowisko pomiarowe z paletowg jednostka
adunkowg w komorze bezodbiciowej, Zrédto: opracowanie
~vtasne tukasiewicz — Poznanski Instytut Technologiczny

modelu opakowania transportowego sg mobilne czytniki
RFID, dzieki ktérym réwnie sprawnie wykonamy inwenta-
ryzacje dostepnych zasobdw.

Dodatkowag korzyscia, jakg uzyskujemy z zastosowania
znacznikéw RFID, w poréwnaniu ze znakowaniem wyma-
gajacym wizualnej identyfikacji znacznika, jest mozliwos¢
wielokrotnej zmiany wartosci zapisanych w pamieci tagu.
Dzieki temu mozemy przenosi¢ na nich informacje zwia-
zane z numerem partii, zmiany, podczas ktérej produkt
zostat wyprodukowany, daty produkgji czy przydatnosci,
danych identyfikujgcych odbiorce lub przeznaczenie oraz
wiele innych wartosci kluczowych w danym procesie.
Generalnie pamie¢ zawarta w tagu RFID moze by¢ wyko-
rzystana w dowolny sposoéb, tzn. rodzaj i ilos¢ zapisywa-
nych danych zalezy wytacznie od projektantéw systemu.
Daje to ogromng elastycznos$¢ i uniwersalno$é systemul.

Rozwigzania stosowane do automatyzacji nadzoru nad
opakowaniami transportowymi sg elementami coraz
czesciej wymaganym w procesach zwigzanych z obro-
tem wytwarzanego produktu. Przyczyniaja sie z jednej
strony do ograniczenia kosztéw zwigzanych z produkgcjg,
a z drugiej realizujg wymagania coraz czesciej zwigzane
z gospodarkg odpadami — redukujg ich ilos¢. //

MAGAZYNOWANIE

3



MAPA WYBRANYCH INWESTYCJI
MAGAZYNOWO-PRODUKCYINYCH
W POLSCE




o DSC E-COM DISTRIBUTION CENTER

Lokalizacja: Gorzéw Wielkopolski
taczna powierzchnia: 110 000 m?

Swiatowy lider w logistyce i zarzgdzaniu taricuchami
dostaw otwiera ekologiczny kompleks logistyczny. Obiekt
DSC E-com Distribution Center zostat zaprojektowany
na potrzeby branzy e-commerce. Generalnym wykonawcg
jest Atlas Ward. Inwestycja DHL Supply Chain stworzy
w regionie w sumie kilkaset nowych miejsc pracy. Centrum
logistyczne jest potozone przy trasie S3, blisko auto-
strady A2, a od granicy z Niemcami dzieli je niecata godzina
drogi. Nowy magazyn jest wpiety w europejska sie¢ EFN
(European Fulfillment Network). Obecno$¢ w sieci to takze
dostep do najnowszych narzedzi cyfrowych i technologii
oraz wsparcie ekspertow DHL Supply Chain w zakresie
przygotowywania i realizacji strategii fulfillmentowych.
Certyfikowany w systemie BREEAM na poziomie ,Excellent”
budynek jest operacyjnie neutralny w kontekscie sladu
weglowego.

COMMERCECON
DLA GEPLASTYK POLSKA SP. Z 0.0.

Lokalizacja: Konstantynow todzki
taczna powierzchnia: 2500 m?

Firma Geplastyk jest czescig holdingu Construcciones
Gravalos. Przedmiotem dziatalnosci firmy jest produkcja
i dystrybucja komponentéw do produkcji maszyn i urzadzen
z trzech réznych gatezi przemystu: artykuty elektroniczne,
sprzet AGD, przemyst samochodowy. Hala bedzie miata
wysokos¢ 12 m i powstaje na terenach t6dzkiej Specjal-
nej Strefy Ekonomicznej. Budynek powstaje w systemie
,Zaprojektuj i wybuduj’, w ktérym jednemu zleceniobiorcy
powierza sie zaréwno wykonanie prac projektowych, jak
i prowadzenie robét budowlanych.

e FABRYKA POMP CIEPLA
BOSCH W POLSCE

Lokalizacja: Dobromierz na Dolnym Slasku

Pompy ciepta sg jednym z kluczowych rozwigzar techno-
logicznych umozliwiajacych transformacje energetyczna
Europy w oparciu o odnawialne Zrédta energii. Odpowia-
dajac narosnacy popyt, firma Bosch postanowita zainwe-
stowac blisko 1,2 mld zt do korica 2027 r. w nowy zaktad
produkeyjny pomp ciepta w Polsce. Nowa fabryka bedzie
Zlokalizowana w Dobromierzu na Dolnym Slagsku, w poblizu
Watbrzycha i 70 km od Wroctawia.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Rozpoczecie prac budowlanych planowane jest
na 2024 r., a start produkgcji na przetom 202512026 r.
Do 2027 r. w zaktadzie ma powstac¢ ok. 500 nowych miejsc
pracy. Nowa lokalizacja Bosch na Dolnym Slgsku bedzie
produkowac zewnetrzne i wewnetrzne jednostki pomp
ciepta gtéwnie na rynek europejski i dotgczy do sieci pro-
dukeyjnej i wytworczej firmy.

— Jestem bardzo dumny, Ze moge ogtosi¢ powstanie
kolejnego zaktadu produkecyjnego Grupy Bosch w Polsce.
Firma Bosch od wielu lat produkuje w naszym kraju kompo-
nenty do uktadéw hamulcowych, urzadzenia AGD i osprzet
do elektronarzedzi. Teraz powitamy nowy, innowacyjny
produkt, ktdry jest waznym rozwigzaniem grzewczym
opartym na OZE — pozwala na ograniczenie uzycia paliw
kopalnych i wspiera przeciwdziatanie zmianom klimatycz-
nym. To $wietna wiadomos¢ zaréwno dla Polski, jak i dla
Grupy Bosch w Polsce — moéwi Rafat Rudzinski, prezes
zarzadu firmy Robert Bosch i przedstawiciel Grupy Bosch
w Polsce.

Zapotrzebowanie na pompy ciepta w Polsce rosto w ostat-
nich latach o kilkadziesigt procent rok do roku, a w 2022 .
wzrost rynku w tym segmencie wynidst 120%. Bosch
przewiduje, ze do 2025 r. caty europejski rynek pomp
ciepta bedzie rést o ok. 20% rocznie. W ciggu obecnej
dekady w Unii Europejskiej ma zostac zainstalowanych
dodatkowo 30 mIn pomp ciepta.

Nowa lokalizacja produkcyjna w Polsce wykorzysta naj-
lepsze praktyki opracowane przez firme w celu wspiera-
nia produkcji przyjaznej dla klimatu. Na przyktad system
grzewczy bedzie oparty na rozwigzaniach pomp ciepta
produkowanych przez Bosch i bedzie zasilany zielong
energig z certyfikatem OZE, z ktérej od 2020 r. korzy-
stajg wszystkie pozostate lokalizacje produkcyjne Bosch
w Polsce.

Dzieki nowemu zaktadowi koncern wzmacnia swojg
sie¢ rozwoju i produkcji pomp ciepta. Firma produkuje te
urzadzenia w Niemczech, Portugalii i Szwecji. Od 2018 r.
Bosch intensywnie inwestuje w rozbudowe swojej euro-
pejskiej sieci rozwojowej i produkcyjnej pomp ciepta
i planuje dalszy wzrost ogdélnych inwestycji w ten obszar
w Europie.

— Technologia pomp ciepta to europejska historia sukcesu,
ktorg chcemy kontynuowac. Jednoczesnie wspieramy
dekarbonizacje ponad 200 min budynkéw w Europie.
W tym celu, do korica obecnej dekady, zainwestujemy
ponad miliard euro — mdéwi Christian Fischer, zastepca
prezesa zarzadu Bosch, odpowiedzialny za sektory bizne-
sowe Energia i Technika Budowlana oraz Dobra Uzytkowe.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Dolny Slgsk ma centralne potozenie w Europie Srodkowej
i dobrze rozwiniete potgczenia logistyczne z rynkami doce-
lowymi. Dzieki temu koszty logistyczne, ktére majg duzy
wptyw na finalng cene pomp ciepta dla klienta koricowego,
moga zostac¢ zredukowane. Ponadto bliskosé uznanych
uczelni wyzszych oraz instytutéw badawczych zlokali-
zowanych we Wroctawiu zapewnia dostepnos¢ wysoko
wykwalifikowanej kadry.

— Jako Bosch jestesmy obecni w regionie Dolnego Slaska
od wielu lat i jestesmy Swiadomi jego mocnych stronii zalet.
Chce podziekowa¢ Ministerstwu Rozwoju i Technologii,
Polskiej Agencji Inwestycji i Handlu oraz Watbrzyskiej Spe-
cjalnej Strefie Ekonomicznej INVEST-PARK, za profesjonalne
wsparcie w fazie przygotowania inwestycji. Cieszymy sie,
ze mozemy powita¢ w Polsce produkcje innowacyjnego,
zréwnowazonego rozwigzania grzewczego Bosch, ktére
pomoze w transformacji energetycznej naszego kraju —
mowi Rudzinski.

— Polska od lat przycigga najwieksze swiatowe firmy.
Jestesmy w czotdwce krajow, w ktorych najchetniej sie
inwestuje. | nic w tym dziwnego — mamy atrakcyjne
potozenie geograficzne, chtonny rynek, wysoko wykwa-
lifikowanych pracownikéw, sie¢ uczelni, system zachet
skierowanych do inwestoréw, a nasza gospodarka jest
odporna na zaburzenia gospodarcze — wskazuje minister
rozwoju i technologii Waldemar Buda.

— Ciesze sie, ze Bosch zdecydowat sie ponownie zain-
westowac w naszym kraju. | to w zaktad produkujacy
pompy ciepta, ktére sg jednym z kluczowych rozwigzan
technologicznych umozliwiajgcych transformacje ener-
getyczna Europy w oparciu o odnawialne Zrédta energii.
Polska wtaczyta sie w ten Swiatowy zielony trend i dgzy
do przeprowadzenia szybkiej transformacji energetycznej
w kierunku stworzenia miksu energetycznego opartego
gtéwnie na OZE. Rozwdj technologii oraz zwiekszenie
dostepnosci pomp ciepta moze byé kluczowym elementem
tego procesu — dodaje minister Waldemar Buda.

— Utworzenie nowego zaktadu produkcyjnego w Dobromie-
rzu bedzie miato silny wptyw na rozwdj lokalnej gospodarki.
Nowa fabryka zapewni zatrudnienie niemal 500 pracowni-
kom. Wsrdd kryteridw, ktdre miaty kluczowe znaczenie dla
podjecia decyzji o lokalizacji inwestycji wtasnie w Polsce,
byta nasza strategiczna lokalizacja, dostepnos¢ utalentowa-
nych, wysoce wyksztatconych pracownikow oraz szybkie
procedury. Bardzo nas cieszy, ze Polska staje sie centrum
budowy nowoczesnych Zrédet ciepta oraz jednym z naj-
wazniejszych rynkéw dla globalnej Grupy Bosch — mowi
Piotr Dytko, cztonek zarzadu Polskiej Agencji Inwestycji
Zagranicznych.




— Inwestycja Grupy Bosch w Dobromierzu to nie tylko zna-
czacy krok na drodze europejskiej transformacji energetycz-
nej, ale takze najlepszy dowdd na to, ze niemiecki lider branzy
doskonale rozpoznaje wyzwania zréwnowazonego rozwoju
stojgce przed Polskg i catym kontynentem — w wymiarze
technologicznym, jak i spotecznym. Nowy zaktad lokowany
na terenie Watbrzyskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej
to wreszcie przyktad madrej synergii — taczacej mysl nie-
mieckiej innowacji z duchem polskiej przedsiebiorczosci
— mowi Piotr Wojtyczka, prezes zarzgdu WSSE Invest-Park.
o PANATTONI DLA LCN
CAPITAL PARTNERS

Lokalizacja: Tczew
tgczna powierzchnia: 30 000 m?

LCN Capital Partners, wiodacy europejski partnera kapita-
towy w zakresie transakcji sale & leaseback oraz budowy
obiektéw typu build-to-suit, nabyt produkcyjno-magazy-
nowy obiekt BTS zrealizowany przez Panattoni w Tczewie.
W ramach kampusu w Tczewie klient Panattoni zapewnia
kompleksowe rozwigzania w zakresie rozwoju produktéw,
w tym inzynierie, testy, produkcje i zintegrowane ustugi
tarcucha dostaw w wielu segmentach rynku.

e ROZBUDOWA MAGAZYNU ROSSMANN

Lokalizacja: Grudzigdz
taczna powierzchnia: 35 460 m?

Centrum Dystrybucji Rossmanna w Grudzigdzu zwiekszyto
swojg powierzchnie o 11 230 m?. Po rozbudowie magazyn
dysponuje 35 460 m?i zatrudnia 560 pracownikéw. Nowo-
czesny magazyn w centrum dystrybucji w Grudzigdzu jest
zapleczem logistycznym dla drogerii Rossmann w Polsce
potnocnej. W nowej hali zastosowano ogrzewanie podtogowe

(posadzka ogrzewana jest cieptg wodg przeptywajaca sys-
temem rur znajdujgcych sie pod nig), zastosowano takze
oswietlenie LED, co w sumie razem wszystko zmniejsza
zuzycie energii.

0 FABRYKA POMP CIEPLA
DAIKIN W POLSCE

Lokalizacja: Ksaweréw k. Lodzi
taczna powierzchnia: 320 000 m?

Firma Daikin Europe N.V. rozpoczeta budowe nowej fabryki
pomp ciepta w todzi. Inwestycja o wartosci 300 min euro
to najwieksza inwestycja zagraniczna w Polsce w ostatnich
latach. Do 2030 r. pozwoli na stworzenie 3000 nowych miejsc
pracy. Zakonczenie budowy planowane jest na kwiecien
2024 r., a nowa fabryka rozpocznie dziatalno$¢ w lipcu
2024 r. Daikin, jedna z najszybciej rozwijajacych sie firm
w Europie i lider rynku systemdw pomp ciepta i klimatyzagji,
a takze filtracji powietrza, zwieksza produkcje energoosz-
czednych pomp ciepta, aby zaspokoié rosnacy popyt na roz-
wigzania oparte na czystej energii w ramach transformacji
energetycznej w Europie. Oczekuje sig, ze do roku 2025
rocznie w Europie bedzie instalowanych co najmniej 3,5 min
pomp ciepta, co oznacza wzrost o ok. 30% w skali roku.

o PANATTONI PARK BIELSKO BIALA IV
DLA POLMOTORS

Lokalizacja: Bielsko-Biata
taczna powierzchnia: 22 000 m?

Panattoni ruszyt z realizacjg trzeciej hali Panattoni Park
Bielsko Biata 1V, ktérej powierzchnia wyniesie blisko
40 000 m?. Az 22 000 m? wynajat Polmotors. Zaktad
produkeyjny firmy zatrudni ok. 1000 0séb i pozwoli obstu-
zy¢ rynki na catym swiecie. Po ukonczeniu realizacji
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Panattoni Park Bielsko Biata IV obejmie trzy budynki o tacznej
powierzchni ponad 100 000 m?. Kompleks jest juz bliski
petnej komercjalizaciji.

Panattoni dostarczyto w regionie Bielska-Biatej ponad
¢wier¢ miliona m? powierzchni przemystowych. Wynik
ten $wiadczy o atrakcyjnosci lokalizacji zapewniajgcej
doskonate potgczenia m.in. z Katowicami, Krakowem
czy czeska Ostrawa. Najwiekszg inwestycja dewelopera
w regionie jest Panattoni Park Bielsko-Biata IV, ktory juz
osiggnat przeszto 60 000 m? w ramach dwdéch budynkdw,
a teraz firma rusza z budowa kolejnej hali o powierzchni
ponad 39 000 m?.

— Potencjat biznesowy Bielska-Biatej nie stabnie, co
potwierdzajg m.in. regionalne czy krajowe zestawienia.
Wedtug Rankingu Gmin Wojewddztwa Slaskiego, jest to
druga najatrakcyjniejsza lokalizacja dla biznesu po Kato-
wicach wsréd 19 miast na prawach powiatu. Natomiast
w tej samej kategorii, ale w ogélnopolskim rankingu samo-
rzadéw Rzeczpospolitej, miasto zajeto 6. miejsce. Oczywi-
Scie najlepszym potwierdzeniem sa twarde dane — nasza
najwieksza realizacja w regionie Bielska Biatej, ktora zajmie
docelowo ponad 100 000 m?, jest juz niemal catkowicie
skomercjalizowana — méwi Marek Dobrzycki, Managing
Director w Panattoni.

— Ponadto najem ponad 20 000 m? przez firme Polmo-
tors po raz kolejny potwierdza atrakcyjnos¢ regionu Pod-
beskidzia jako zagtebia automotive, ktére koncentruje duzg
czes¢ zasoboéw produkeyjnych branzy i firm partycypujacych
w tancuchach dostaw dla kluczowych graczy — dodaje.
Polmotors, producent i dystrybutor struktur karoserii, jest
zwigzany z Bielskiem-Biatg od samego poczatku dziatal-
nosci, a obecnie dostarcza rozwigzania dla globalnych
lideréow branzy automotive takich jak VW, BMW, AUDI
czy PSA. Firma korzystata dotychczas z powierzchni
w ramach Panattoni Park Bielsko-Biata IIl. Rosngce wolu-
meny i ogdlny rozwdj stat sie motywacja do relokacji do
realizowanego w regionie obiektu, ktéry zapewnit wiekszg
przestrzen i wyzszy stopien personalizacji. W Panattoni
Park Bielsko-Biata IV Polmotors skorzysta z 21 700 m?,
na co ztozy sie przestrzen produkcyjna, magazynowa oraz
1300 m? biur.

— Wspétpraca z Panattoni pozwala firmie na rozwoj w regio-
nie, gdzie ma swoje korzenie i zaufanych pracownikow,
przy jednoczesnym rozwoju i powiekszeniu powierzchni,
koniecznym dla obstugi rosngcych wolumenow — podsu-
mowuje Marek Dobrzycki.

Lokalizacja miedzynarodowa. Panattoni Park Bielsko-
-Biata IV zlokalizowany jest niecate 30 minut od granicy
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z Czechami oraz niecatg godzine od granicy ze Stowacja,
co stwarza doskonate warunki do obstugi krajow Europy
Srodkowej. Ponadto potozenie niemal na granicy woje-
wodztw $laskiego oraz matopolskiego zapewnia dobre
potgczenie zaréwno z Krakowem, jak i Katowicami oraz
innymi miastami w regionie.

MASZONSKI GROUP, SPOLKA MCG
0 EASTBRIDGE W GLP KRAKOW
LOGISTICS CENTRE I

Lokalizacja: pod Krakowem
taczna powierzchnia: 37 000 m?

MCG EastBridge to nowa marka w portfolio Maszonski
Logistic, ktéra od ponad 25 lat Swiadczy kompleksowe
ustugi transportowo-logistyczne na terenie krajéw Unii Euro-
pejskiej. MCG EastBridge zajmie docelowo ok. 36 000 m?
powierzchni magazynowej stuzgcej przede wszystkim
biezacej obstudze logistycznej. Centrum dystrybucyjne
stanie sie takze siedzibg nowo powotanej spétki. Firma
AXI IMMO byta wytgcznym doradcg w procesie wyboru
i najmu strategicznej lokalizacji.

o ATLAS WARD POLSKA

DLA GRUPY ELEMENTAL HOLDING

Lokalizacja: Zawiercie
taczna powierzchnia: 500 000 m?

Generalny wykonawca Atlas Ward Polska rozpoczat
w Zawierciu budowe innowacyjnego zaktadu recyklingu
baterii litowo-jonowych. Inwestycja realizowana jest na zle-
cenie Elemental Strategic Metals — spotki nalezgcej do
Grupy Elemental Holding. Bedzie to jeden z pierwszych
i najwiekszych obiektéw tego typu w Europie, o strategicz-
nym znaczeniu dla elektromobilnosci. Teren, ktéry aktualnie
objety jest zagospodarowaniem, to 145 000 m?. Powierzch-
nia dziatki pod kompleks wynosi 500 000 m?. W nowym
zakfadzie Elemental, ktory realizuje krakowski oddziat Atlas
Ward Polska, odzyskiwane bedg metale przemystowe
i szlachetne z baterii i akumulatoréw wykorzystywanych
m.in. w pojazdach elektrycznych, laptopach i telefonach
komarkowych. Pozyskane w Zawierciu lit, kobalt, platyna,
pallad czy rod bedg mogty by¢ ponownie wykorzystywane
w procesach produkcji wartosciowych metali stuzacych
m.in. jako wsad do nowych baterii.

Sprawdz najnowsze inwestycje E E
na naszym portalu. // 1
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/1 Wywiad Piotra Daszkowskiego, project managera Amargo | Wojciecha Brewczaka,

project managera VTU Engineering Polska.

PIOTR WOJCIECH
DASZKOWSKI BREWCZAK

Piotr Daszkowski: Wspdtpraca biura projektowego z klientem
koricowym pod katem opracowania koncepcji inwestycji
zwigzanej z realizacja celéw danego klienta niesie za sobg
wiele korzysci. Amargo jako producent czesto bierze udziat
w takiej kooperacji. Do rozmowy zaprositem Wojciecha
Brewczaka — project managera, ktdry reprezentuje zaprzy-
jaznione biuro projektowe VTU Engineering Polska.

Nasza rozmowa jest poktosiem do$wiadczenia przy zreali-
zowanych dotad projektach oraz obserwacji wynikajgcych
z codziennych rozmoéw z klientami czy odbytych wizji
lokalnych. Skupimy sie na tym, jak wazny w inwestycjach

www.nowoczesny-przemysl.pl

przemystowych jest etap koncepcji oraz jak powinna —
modelowo — przebiega¢ wspdtpraca z biurem projektowym
juz od momentu okreslenia potrzeb do realizacji.

Wojtku — my znamy sie od lat, ale chciatbym, zebys$ na wste-
pie nakreslit wszystkim, jakimi obszarami sie zajmujecie,
Z jakimi sektorami przemystu wspotpracujecie.

Wojciech Brewczak: Tak jak juz wspomniates, pracuje
w firmie VTU Engineering Polska, gdzie zajmuje sie prowa-
dzeniem projektow. Grupa VTU w Europie istnieje od 1990 .,
czyli juz ponad 30 lat, i obecnie posiada swoje oddziaty
w Austrii, Szwajcarii, Niemczech, Wtoszech, Rumunii, a od
dwdch lat takze biuro w Polsce, w Warszawie. Dodam,
ze obecnie zatrudniamy we wszystkich oddziatach 900
specjalistéw w réznych branzach, natomiast gtéwne obszary,
w ktérych sie specjalizujemy, to farmacja i biotechnologia,
chemia, przemyst rafineryjny i energetyka. Do tej pory zre-
alizowalismy lub uczestniczylismy w realizacjach ponad
500 projektéw w 35 krajach.

Warto réwniez wspomnie¢, ze bierzemy udziat we wszyst-
kich fazach projektu, zaczynajac od symulacji procesu,
poprzez projekt koncepcyjny, projekt podstawowy, projekt
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wykonawczy, przygotowanie i realizacje procesu zakupo-
wego, zarzadzanie budowa, a na rozruchach budynkdéw
czy instalacji koriczac. Czyli podsumowujac — od pomystu
do realizacji.

Piotr Daszkowski: Do dzisiejszej rozmowy — mimo wielu
dotychczasowych realizacji — zainspirowata mnie wizja
lokalna, ktérg odbytem jakis czas temu w jednym z wiek-
szych przedsiebiorstw chemicznych. Moja wizyta odbyta
sie w ramach ogtoszonego przetargu, wiec wydawac by
sie mogto, ze jest to juz taka do$¢ zaawansowana faza.

Na miejscu podczas rozmdw z inwestorem okazato sie,
ze cho¢ machina przetargowa ruszyta, klient tak naprawde
nie jest do tej inwestycji przygotowany. Poréwnujac zakres
projektu do jednej z realizacji, ktéra przebiegata we wspot-
pracy z Wami, byta to po prostu przepas¢. Oczywiscie
jest to zrozumiate, ze nie kazdy musi mie¢ petng wiedze
w danym zakresie, ale to, co zwrécito mojg uwage, to zna-
czace luki w zatozeniach oraz brak swiadomosci o poten-
cjalnych ryzykach i konsekwencjach, jakie moga pojawi¢
sie podczas prowadzonych prac i ktére moga rzutowac
nie tylko na bezpieczeristwo, ale tez na czas realizagji i jej
finalne koszty.

Pierwszg rzeczg, jaka rzucita mi sie w oczy, byty dane
zawarte w SIWZ, ktdre nie pokrywaty sie z rzeczywisto-
$cig — byta to m.in. temperatura pracy (w SIWZ podano
60°C, gdy w rzeczywistosci byto to 89°C!), ktdra, jak wiemy,
przy niebezpiecznych mediach odgrywa bardzo wazna
role. Dodatkowo pojawito sie wiele kwestii, ktére zostaty
pominiete i ktdre z pewnoscia wptynetyby na trudny prze-
bieg inwestyciji.

Inwestor wiedziat, ze osiada mu fundament, zbiornik zmienia
swojg geometrie i zrywa rurociagi, ktére do niego prowadza.
Nie wzigt jednak pod uwage wielu waznych aspektow, ktore
byty niezbedne do tego, by finalnie dokonaé¢ naprawy i posa-
dowienia nowego zbiornika. Mam tu na mysli sytuacje, gdzie
nalezy usung¢ stare fundamenty, przeprowadzi¢ badania
geologiczne, zaprojektowaé nowy fundament — zwracajac
jednoczesnie uwage na infrastrukture towarzyszaca np.
kanaty w bliskim sasiedztwie fundamentu. De facto trzeba
w takiej sytuacji wystgpi¢ o pozwolenie na budowe i nie jest
to zwykta modernizacja czy remont. To finalnie wptywa
na czas przewidziany na przeprowadzenie inwestycji
i jej ostateczne koszty.

Takie sytuacje jak ta, o ktérej wspomniatem, zdarzaja sie
stosunkowo czesto i pytanie, jakie sobie zadatem, brzmiato:
dlaczego przy takim odpowiedzialnym zakresie prac i ich
rozpietosci przedsiebiorstwa nie zgtaszajg sie do biura
projektowego z prosbg o wsparcie?
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Wojciech Brewczak: No cdz, inwestorzy czesto nie znajg
procesu inwestycyjnego, w tym postepowan formalno-
prawnych, choé moze zamiast ,nie znajg" nalezy uzyé
okreslenia ,inaczej sobie ten proces wyobrazajg”. Twdj
przyktad pokazuje, ze dokument SIWZ, czyli specyfikacja
istotnych warunkéw zamdwienia, zostat przygotowany bez
koncepcji, bez wczesniejszego przemyslenia tego, co tak
naprawde jest do zrobienia. Inwestor — podejrzewam — sam
chciat zaplanowac dziatania, jednoczesnie popetnit btad
przy tworzeniu harmonogramu, przyjat zbyt krétkie czasy
realizacji poszczegdlnych zadan, w tym pominat istotny
etap, jakim jest koncepcja. A etap koncepcji w procesie
projektowania jest najczesciej niedoceniany i pomijany.
Moim zdaniem, jest to duzy btad. Koncepcja jest tym
miejscem, gdzie na duzym stopniu ogdlnosci rozwaza sie
rézne mozliwe warianty inwestycji.

Warto zapyta¢, dlaczego pomija sie koncepcje. Sadze,
ze panuje przekonanie, ze jest to dodatkowy koszt, ktory
nie jest potrzebny, a jest wrecz odwrotnie. Dlaczego? Ponie-
waz to wtasgnie na etapie koncepcji mozna rozwazy¢ — nie
wchodzac w szczegdty — rézne rozwigzania, w tym nowe
pomysty, ktére moga wnies¢ osoby z zewnatrz, czyli pro-
jektanci. Co tez bardzo wazne na tym etapie, mozna wyeli-
minowac btedne rozwigzania pod wzgledem technicznym
lub zoptymalizowac koszty inwestycji, bo to wtasnie wtedy
jestesmy w stanie zrobi¢ pierwsze szacunkowe kosztorysy.

Idac przyktadem zbiornikéw, projektant na etapie koncepcii
dobierze optymalng pojemnos¢ zbiornika po analizie pro-
cesu, do jakiego ten zbiornik jest przeznaczony, a nastep-
nie przy wsparciu producenta zaproponuje odpowiednie
wykonanie materiatowe np. pod wzgledem odpornosci
chemicznej, odpornosci na temperature itd.

Btedne zatozenia przyjete na etapie koncepcji moga spo-
wodowad, ze inwestycja nie zostanie zrealizowana. | tutaj
podam przyktad z mojego podwdarka: inwestor ogtosit
przetarg na zaprojektowanie i wybudowanie pomieszczen
laboratoryjnych w istniejgcym obiekcie. Podstawg do tego
przetargu byta dosy¢ staba koncepcja. W trakcie przygo-
towania oferty okazato sie, ze jest problem z wysokoscig
pomieszczen i do ich wybudowania zgodnie z wymogami
prawa trzeba zastosowac drogie rozwigzania techniczne,
na co inwestor nie byt przygotowany. Dlaczego? Poniewaz
w koncepgji nie zostato to pokazane i kosztorys inwestorski
byt mocno niedoszacowany. Przetargu nie rozstrzygnieto,
a laboratorium nie zostato zbudowane.

Czyli podsumowujac — kluczem do sukcesu projektu jest
dobrze przygotowana koncepcja, ktéra wyznacza kierunek
projektowania w kolejnych fazach w mysl zasady od ogétu
do szczegotu.




Piotr Daszkowski: W petni zgadzam sie z tym, co mdwisz,
i wydaje mi sie, ze oszczednosé jest jednym z decydujacych
czynnikéw. Ale czy nie jest to tylko pozorna oszczednosé,
zwtaszcza przy duzych, ztozonych tematach? Przeciez przy
niewtasciwym przebiegu realizacji na etapie koncepciji klient
moze finalnie bardzo duzo straci¢, nie biorgc pod uwage
alternatywnych rozwigzan, przewymiarowujac instalacje
czy tez dobierajac nieefektywne energetycznie systemy.

Wojciech Brewczak: Tak, wielokrotnie sie o tym przekona-
tem. Brak koncepcji spowodowat, ze w potowie projektu
wykonawczego trzeba byto wprowadzi¢ zmiany, co pocia-
gneto za sobg dodatkowe koszty projektowe oraz opéz-
nienie harmonogramu. To i tak jest wersja optymistyczna,
poniewaz tak naprawde prawdziwe problemy pojawiajg sie
wowczas, gdy w trakcie realizacji na budowie zdarza sie
cos$ nieprzewidzianego, np.:

* brak doktadnej inwentaryzacji terenu pod inwestycje spo-
wodowat, e nie przewidziano ograniczer w transporcie,
nie przewidziano kolizji z istniejgcymi instalacjami,

* niewystarczajgce rozpoznanie podtoza i przyjecie bted-
nego posadowienia moze skutkowac koniecznoscig
przeprojektowywania fundamentéw juz w trakcie budowy
i oczywiscie dodatkowymi kosztami, bo np. ekipy budow-
lane czekaja,

* btedne okreslenie zatozen np. dla pojemnosci zbiornika,
gdzie po uruchomieniu instalacji okazato sie, ze nie spetnia
swojej funkcji i trzeba dotozy¢ drugi zbiornik, co niesie
za sobg powtdrzenie catej procedury (czyli czas i pienia-
dze, poniewaz trzeba instalacje przeprojektowac, wybu-
dowac ponownie), ale co tez bardzo wazne — opdznienie
w rozpoczeciu produkgji, ktére generuje tak naprawde
straty dla inwestora.

| wtasnie takie btedy nalezy eliminowac juz na pierwszych
etapach realizacji inwestycji, na poczatku procesu projek-
towego — wtasnie koncepgiji.

Piotr Daszkowski: To wszystko, o czym powiedziates,
bardzo przypomina mi wizyte u lekarza: wiemy, ze co$
nam dolega, mamy jakis problem, ale to lekarz — a w oma-
wianych przez nas przypadkach biuro projektowe — moze
dokonac trafnej diagnozy, nakresli¢ plan leczenia i pomoc
nam przej$¢ przez ,chorobe”.

Zbiorniki, o ktére czesto pytaja nas klienci, to tak naprawde
droga do osiggniecia celu czy rozwigzania problemu. Moze
to by¢ np. zwiekszenie produkcji, dawkowanie medium,
bufor czy inwestycje zwigzane z oszczednosciami. Jestem
ciekawy, jakie s3 takie czeste, powtarzalne problemy inwe-
storéw, ktére moze rozwigzaé projektant oraz z jakimi nie-
typowymi, ktére zdarzajg sie bardzo rzadko, ale o ktérych
warto wspomnie¢ — sie spotkates?
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Wojciech Brewczak: Problemy inwestoréw sg najrézniej-
sze. Probujac je uporzadkowac, mozna je podzieli¢ na kilka
typowych, jak np.:

 dorazna pomoc przy awariach lub usterkach — rozsz-
czelnienia, wycieki,

* analiza pracy instalacji, jezeli jest podejrzenie, ze niewta-
$ciwie pracuje (np. wystepuje kawitacja na pompach),

* optymalizacje instalacji (np. ze wzgledu na zuzycie energii
— czyli coraz czesciej szukana efektywnos¢ energetyczna),

* modernizacje zuzytych lub przestarzatych rozwigzan,

* rozbudowy (przyktad z naszego podwdérka magazyno-
wego) ze wzgledu na niewystarczajaca pojemnosé lub
wydajnosé) i...

* ...0czywiscie nowe pomysty na nowe inwestycje.

Piotr Daszkowski: To teraz poprosze Cie jako fachowca,
zebys powiedziat, jak powinno wyglada¢ modelowe podej-
Scie do przebiegu inwestycji, jakie pierwsze kroki powinny
zosta¢ wykonane, aby powstata koncepcja i jakie korzysci
moze zyskaé inwestor na poszczegdlnych etapach wspot-
pracy z biurem projektowym.

Wojciech Brewczak: Dla mnie kluczowe jest doktadne
poznanie potrzeb klienta, poniewaz zrozumienie proble-
mow, z jakimi sie boryka czy tez jakg ma wizje, co chce
0siagnag, jest niezbedne do tego, aby stworzy¢ zespot
specjalistéw, ktéry bedzie potrzebny do realizacji projektu.
Nastepnie niezbedne jest okreslenie harmonogramu ina tej
podstawie przygotowanie rzetelnej oferty.

Kazdy projekt jest inny, tak ja do tego podchodze, nie sto-
suje wiec jednego szablonu. Dla kazdego projektu uktadam
kolejne etapy postepowania i staram sie je powigzac np.
z decyzjami urzedowymi (jezeli sg niezbedne). Co wazne,
przygotowujgc oferte, okreslam réwniez, jaka dokumenta-
cja powstanie na kazdym etapie projektu i jaki bedzie jej
stopien szczegdtowosci — wedtug mnie jest to klucz do
dobrej wspdtpracy.

Piotr Daszkowski: Na ktérym ze wspomnianych przez
Ciebie etapéw my, jako producent, mozemy wesprzec
biuro projektowe i w jakim zakresie?

Wojciech Brewczak: W projektowaniu wspdtpraca z produ-
centami urzadzen lub jak w naszym przypadku z Amargo
jako producentem zbiornikéw z tworzyw sztucznych jest
niezbedna. Wiedza o materiatach jest bardzo specjalistyczna,
a dobdr wiasciwych rozwigzan jest kluczowy juz na wcze-
snym etapie projektu po to, aby unikngé podstawowych
btedéw. Kolejno odpornosé chemiczna tworzyw w funkgji
temperatury i czasu, o ktérej wspomniates$ na poczatku.
To Ty masz tutaj wiedze wynikajgcg z lat doswiadczenia
w pracy z tymi materiatami, setkami wykonanych zbiornikéw
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i instalacji i dlatego to wsparcie jest dla nas — projektan-
téw — bardzo wazne. Kontynuujac, caty szereg nowych
materiatéw, ktére sie pojawiajg i ich nowe zastosowania,
rozwigzania konstrukcyjne w przypadku nietypowych
ksztattow, potwierdzenie, czy da sie cos zbudowaé w danym
ksztatcie, czy tez nie i oczywiscie potwierdzenie oblicze-
niami np. wytrzymatosciowymi.

Taka bliska wspotpraca daje tez mozliwos¢ szybkiej
konsultacji, to tez jest bardzo wazne. A na koniec warto
wspomnie¢ o kosztach. Czesto zachodzi potrzeba szyb-
kiego oszacowania kosztu niestandardowego rozwigzania,
ktdrych nie ma w katalogu, np. nietypowy zbiornik. Moge
wowczas wykonac telefon do przyjaciela po porade i wiem,
Ze otrzymam wsparcie, a inwestorowi przedstawie realny
koszt. Dla mnie jest to wazne, poniewaz eliminuje ryzyko
btedu i nie wydtuzam harmonogramu.

Piotr Daszkowski: No wtasnie, w szczegdlnosci na etapie
koncepdji jest to istotne, dlatego, Zze tu mozemy wykluczy¢
lub potwierdzi¢ uzycie danego materiatu czy podac wstepne
koszty, ktére wtasnie na etapie koncepcji wptywajg na to, czy
przejdzie ona dalej, czy trzeba szukac¢ innego rozwigzania.
Wspotpraca projektanta z producentem niesie korzys¢ tak
naprawde nie tylko dla biura projektowego i klienta korico-
wego, ale tez dla samego producenta. Nasza obecnos¢ juz
na etapie projektowania pozwala doktadnie zweryfikowa¢
parametry, ktére bedg miaty kluczowy wptyw na dobor
i wykonanie zbiornika, potwierdzi¢ funkcjonalnos¢, dobraé
rozwigzania, a zarazem zoptymalizowac koszty. Wielu
z inwestoréw decyduje sie na zlecenie nam wykonania
projektu zbiornika z uwzglednieniem schematu technolo-
gicznego. Takie opracowanie najczesciej obejmuje: P&ID,
BOM, orientacyjny harmonogram prac, rysunki wykonawcze
zbiornika, wyliczenia statyki zbiornika, karty materiatowe.
Czyli wszystko to, co pozwoli na $wiadome podjecie decyziji
o realizacji inwestycji.

No dobrze, koncepcja zostata utworzona. Jaka jest pokrétce
Sciezka kolejnych dziatan?

Wojciech Brewczak: W zasadzie jesli to VTU Engineering
jest autorem koncepcji, to klient wie, jakie sg dalsze kroki,
bo w koncepcji ma to napisane. A mdéwigc bardziej ogdl-
nie, to po koncepcji jest kilka kolejnych etapéw, takich
jak: studium wykonalnosci, projekt podstawowy, projekt
wykonawczy, a po zrealizowaniu inwestycji dokumentacja
powykonawcza.

Jesli inwestycja polega na budowie w mys!| Prawa budow-
lanego, to dochodzi jeszcze szereg pozwolen, do kté-
rych wymagana jest dokumentacja w postaci projektu
budowlanego, ktéry moze by¢ poprzedzony uzyskaniem
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decyzji Srodowiskowej, warunkéw zabudowy czy pozwo-
lenia wodnoprawnego. Ale to nie jest koniec, poniewaz
w zaleznosci od rodzaju i charakteru inwestycji moga by¢
potrzebne dodatkowe uzgodnienia i analizy np. w zakresie
bezpieczeristwa pozarowego lub HAZOP (analiza zagrozen
i zdolnosci operacyjnych).

Piotr Daszkowski: Czyli podsumowujac — rozsadne
podejécie do procesu inwestycyjnego i prosba o wsparcie
biura projektowego to nic ztego, a z pewnoscig nie jest
do dobra forma szukania oszczednosci. Opracowanie
koncepcji pozwala na zweryfikowanie mozliwych warian-
téw realizacji juz na wczesnym etapie projektowania oraz
zminimalizowanie potencjalnych ryzyk, ktére mogtyby
nie tylko opéZni¢ przebieg inwestycji, ale wptyngé na jej
finalny koszt, a w zasadzie warunkujg, czy ta inwestycja
sie uda, czy nie. Dzieki takiemu podejsciu inwestor bedzie
mogt przygotowac sie nie tylko od strony wiedzy na temat
rozwigzania, ktére pozwoli mu uporac sie z problemem
i zrealizowac cel, ale takze pozna realny budzet i harmono-
gram, co umozliwi realizacje swoich zamierzer w sposéb
konkretny, odpowiedzialny i bezpieczny.

Wojciech Brewczak: Tak, biuro projektowe powinno
by¢ dla inwestora réwniez przewodnikiem i doradca
wspierajgcym w procesie inwestycyjnym. A z kolei, aby
osiggnac¢ cel w postaci realizacji zamierzenia klienta
w optymalnym dla niego budzecie i harmonogramie,
a jednoczesnie zagwarantowac bezpieczenstwo i jakosé,
niezbedna jest wspotpraca projektantéw z zaufanymi
i sprawdzonymi producentami, ktérzy dysponuja fachowa
wiedzg i doswiadczeniem. Gorgco do tego namawiam
— taka wspdtpraca optaca sie naprawde wszystkim
stronom.

Piotr Daszkowski: Mam nadzieje, ze przyblizylismy
role koncepcji w procesie inwestycyjnym i wykazalismy,
ze decyzja o wspodtpracy z biurem projektowym czy tez —
w zalezno$ci od rodzaju przedsiewziecia — zgtoszenie
sie do producenta i zlecenie mu wykonania opracowania
projektowego na tym etapie ma gteboki sens. W kolejnym
kroku pomoze ona uporzgdkowac¢ inwestycje, zaoszcze-
dzi¢ czas, a tym samym przyniesie realne oszczednosci.
Dlatego tez zachecam przedstawicieli przemystu, by byli
otwarci na wspotprace z projektantami, a z kolei biura pro-
jektowe zapraszam do kontaktu podczas opracowywania
koncepgji dla swoich klientéw oraz korzystania z wiedzy
producentéw i dostawcdéw rozwigzan technologicznych.

Wojtku, ciesze sie, ze udato nam sie spotkac i porozmawiac.
Zycze nam ciekawych wspolnych realizacji.

Wojciech Brewczak: Dziekuje za rozmowe. //




ZBIORNIKI CHEMICZNE - GPI POLAND

// To czuc¢ te chemie miedzy zbiornikami?

Krotki przewodnik po zbiornikach
na substancje chemiczne.

ako producent zbiornikéw ze stali nierdzewnej widzimy
\.J zapotrzebowanie rynku na nasze produkty w dwoch
réznych odstonach. Pierwsza opcjg jest rozwoj danej
firmy, a co za tym idzie rozbudowa fabryki i potrzeba
przechowywania, magazynowania bgdzZ wtgczenia do
procesu swojego nowego produktu. Druga sytuacja ma
miejsce wtedy, gdy klient pragnie modernizacji swojego
dotychczasowego zaktadu produkcyjnego, chcgc wymiany
sprzetu na dtugoletnie, trwate konstrukcje. Optymalizacja
procesow, tak aby dopasowac je do potrzeb i wymagan
klienta, to nasz cel w kazdym mozliwym wariancie.

Na rynku producentéw wyréznia nas wszechstronnosé
w dostarczaniu zbiornikdw ze stali nierdzewnej dla réznych
branz. Teraz jednak chcemy przyblizy¢ temat zbiornikéw
szczegolnie wyjatkowych ze wzgledu na poziom bezpie-
czenstwa, jakie muszg gwarantowacé — zbiorniki na sub-
stancje chemiczne.

Ten rodzaj zbiornikdw jest bardziej niz inne konstrukcje
narazony na trudne warunki przechowywania. Muszg
by¢ bowiem wytrzymate na réznice temperatur, wysokie
cisnienie, proznie czy korozyjnos¢. Niezwykle istotny jest juz
sam proces projektowania, w ktérym eliminuje sie ryzyko
wystgpienia wybuchu ze wzgledu na rodzaj substancji
wystepujgcej wewnatrz zbiornika.

STAL NIERDZEWNA A CHEMIKALIA
Najlepszym materiatem do kontaktu z produktem jest stal

nierdzewna, poczawszy od typu 304(L), 316(L), a skoriczyw-
szy na stali duplex. W przypadku warunkéw agresywnego
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otoczenia, w ktérym dziatajg kwasy i zwigzki chemiczne,
wazna jest odpornos¢ stali nierdzewnej, wytrzymujacej
oddziatywanie wtasciwosci fizycznych, chemicznych czy
elektrochemicznych.

W zaleznosci od przeznaczenia i produktu, z jakim bedzie
mie¢ stycznos¢, dobierany jest odpowiedni typ stali nie-
rdzewnej. Stal 304L charakteryzuje wysoka odpornoscé
na wiekszos¢ kwaséw utleniajgcych. AlSI 304 wykazuje
niepodatnos¢ na organiczne substancje chemiczne, roz-
twory do sterylizacji, barwniki oraz substancje chemiczne
nieorganiczne. W sytuacji, gdy mamy do czynienia z kwa-
sami naftenowymi, najlepiej sprawdza sie gatunek stali
austenitycznej z grupy 316L, znacznie bardziej niz gatunek
stali ferrytycznej. Natomiast w instalacjach rafineryjnych,
z ktérymi jako producent zbiornikéw mamy czesto do czy-
nienia, idealnie nadaje sie stal duplex, dzieki ktérej wystepuje
mozliwo$¢ zmniejszenia zapotrzebowania na materiaf,
przy jednoczesnej obnizce kosztéw samego zbiornika.

Przy zaawansowanych konstrukcjach, jakimi sg zbior-
niki na chemie, nalezy ktas¢ nacisk na ponadprzecietng
wytrzymatosé na uszkodzenia mechaniczne, substancje
agresywne czy zrace, a takze gwarantowac niezmiennoscé
wiasciwosci produktu. Wszystkie te aspekty jesteSmy w sta-
nie zapewni¢ klientom nawet z najbardziej wymagajacym,
chemicznym produktem, co potwierdzamy spetnieniem
istotnych dla tej branzy licznych norm i certyfikaciji.

Zbiorniki chemiczne nie potrzebuja mie¢ miedzy soba
chemii, wazne, by byty bezpieczne dla sSrodowiska oraz
czlowieka. | Gpi Poland jest tego gwarantem. //
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SYSTEM WENTYLACJI MECHANICZNE) Z CHEODZENIEM

ADIABATYCZNYM COOLSTREAM A EFEKTYWNOSC
ENERGETYCZNA HAL PRODUKCYINYCH

/1 Systemy chtodzenia hal przemystowych to jeden z najbardziej energochtonnych
elementdw infrastruktury tych obiektéw. Potrzeba zapewnienia odpowiednich
warunkéw pracy ma istotny wptyw na efektywnosé energetyczng budynku. Czy
systemy wykorzystujgce chtodzenie adiabatyczne moga poprawiac efektywnoscé

energetyczng?

Fot. 1. // Jednostki wentylacyjne CoolStream potrzebuja

jedynie 2,4 kW energii do schtodzenia 30 000 m®/h
nawiewanego powietrza

fektywnosc¢ energetyczna, zgodnie z definicja znajdu-

jaca sie w ustawie z 20 maja 2016 r. o efektywnosci
energetycznej, to ,...stosunek uzyskanej wielkosci efektu
uzytkowego danego obiektu, urzadzenia technicznego
lub instalacji, w typowych warunkach ich uzytkowania lub
eksploatacji, do ilosci zuzycia energii przez ten obiekt, urza-
dzenie techniczne lub instalacje, albo w wyniku wykonanej
ustugi niezbednej do uzyskania efektu”. Zatem efektywnosé
energetyczna fabryki to stosunek wielkosci produkgji do
poniesionych na ten cel naktaddw energii elektrycznej.
Inaczej mowigc, efektywnie energetyczny zaktad przemy-
stowy bedzie w stanie wyprodukowaé wiecej towaru przy
zuzyciu tej samej ilosci energii co konkurencja. Efektyw-
nos¢ energetyczna to nie tylko oszczednosci wynikajace
ze zmniejszonego zuzycia energii, ale takze, a moze przede
wszystkim pozytywny wptyw na srodowisko naturalne
przez ograniczenie emisji CO, i innych gazéw cieplarnianych.

Jak system wentylacji z chtodzeniem adiabatycznym
CoolStream firmy Colt International moze poprawic
efektywnosé¢ energetyczng hali produkcyjnej?

Na dwa sposoby: 1) przez samo zmniejszenie zapotrze-
bowania na energie do chtodzenia oraz 2) przez wzrost
wydajnosci pracy dzieki poprawie warunkdw klimatycznych.

1. Energochtonnos¢ urzadzen chtodniczych okresla wspot-
czynnik EER (Energy Efficiency Ratio), ktory pokazuje
stosunek ilosci wyprodukowanego chtodu do ilosci zuzytej
do tego celu energii, np. EER 3 oznacza, ze z 1 kW energii
wyprodukowano 3 kW chtodu. Im wyzszy wskaznik EER,
tym bardziej efektywne urzgdzenie. W warunkach pol-
skich wspétczynnik EER dla urzadzen CoolStream firmy
Colt wynosi 6—8, w zaleznosci od lokalizacji i miesigca,
podczas gdy agregaty wody lodowej czy pompy ciepta
uzyskujg EER na poziomie 3—4. Dzigje sie tak dlatego,
ze technologia chtodzenia nie wymaga zadnych naktadéw
energii. Energia potrzebna jest tylko do rozprowadzenia
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chtodnego powietrza po hali. Zastosowane do tego celu
w jednostkach CoolStream wysokowydajne wentyla-
tory potrzebujg zaledwie 2,4 kW energii do dystrybugji
ok. 30 000 m?/h powietrza.

2. Systemy CoolStream dostarczajg do wnetrza Swieze,
zewnetrzne powietrze, ktére moze by¢ dodatkowo
filtrowane. Latem dzieki procesom adiabatycznym
nawiewane powietrze moze by¢ schtadzane o ok. 10°C.
Dzieki temu na produkcji mozna zapewni¢ zdrowe, wolne
od zanieczyszczen powietrze o odpowiedniej tempera-
turze, ktore jest doprowadzane do stref przebywania
ludzi z odpowiednig predkoscia. Poprawa warunkdw
klimatycznych w hali produkcyjnej wptywa na wzrost
koncentracji i lepsze samopoczucie pracownikéw, co
z kolei przektada sie na mniejszg liczbe wypadkow przy
pracy i absencji oraz na wiekszg wydajnos$¢ (u pracow-
nikdw biurowych, ktérzy pracujg w temperaturze 30°C,
notuje sie spadek efektywnosci o ok. 10%, w stosunku
do pracy w optymalnych warunkach, tj. 21-22°C). Dodat-
kowo utrzymanie odpowiedniej temperatury powietrza
zapobiega przestojom i zmniejsza liczbe awarii maszyn.
Poza tym odpowiednie warunki klimatyczne wptywajg
takze na jakos¢ produkciji.

Urzadzenia CoolStream wystepujg w wielu wariantach
i w zaleznosci od potrzeb moga zapewnia¢ wentylacje
z chtodzeniem w okresie letnim (CoolStream S), wentylacje,
chtodzenie i odzysk ciepta (CoolStream A lub T), moga tez
zapewnia¢ chtodzenie wstepne w istniejgcych systemach
klimatyzacyjnych (CoolStream V).

Dodatkowe zalety systemdw CoolStream to: elastycznosé
systemu w zakresie dostosowania do potrzeb, miejsca mon-
tazu jednostek chtodzgcych oraz przebiegu kanatéw nawiew-
nych, fatwe w obstudze zdalne systemy sterowania: Cortiva
lub Plexus, a takze elastycznos¢ w implementaciji systemu.

Systemy wentylacji z chtodzeniem adiabatycznym Cool-
Stream realnie wptywajg na wzrost efektywnosci energe-
tycznej budynkéw przez zmniejszenie zapotrzebowania
na energie i przez wzrost wydajnosci produkcji. Wiecej
informacji na stronie www.coolstream.pl. //

Colt International Sp. z 0.0.
www.coolstream.pl

// REKLAMA
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Fot. 1. // Hala produkcyjno-magazynowa KORPO SP. z o0.0.

BUDOWA HALI PRZEMYSLOWE). JAK
WYBRAC GENERALNEGO WYKONAWGE?

// Budownictwo przemystowe w Polsce rozpedzito sie gwattownie w czasie pandemil.
| cho¢ po kilku latach dobrg passe nieoczekiwanie przerwata wojna w Ukrainie, dzis
sytuacja wydaje sie powoli stabilizowac, a firmy budowlane pozyskujg nowe zlecenia.
Planujecie budowe hali przemystowej? Podpowiadamy, jak przygotowac sie do
procesu budowy. Dowiecie sie, dlaczego warto postawi¢ na generalnego wykonawce
obiektu, jak go wybrac | o co moze Was pytac podczas pierwszego spotkania. Ale
powiemy takze o korzysciach, jakie niesie ze sobg budowa hali w szerszej formule

ﬁ

wspotpracy ,Zaprojektuj i wybuduj”.

D ynamiczny rozwoj sektora e-commerce oraz niepew-
nos¢ dostaw komponentéw z Azji w czasie pandemii
sprawity, ze coraz wiecej inwestoréow decydowato sie
na budowe w naszym kraju hal produkcyjnych i magazy-
nowych, a generalni wykonawcy nigdy wczesniej nie mieli
tak wielu zlecen. Kilka lat hossy sprawito, ze Polska stata
sie jednym z trzech najwigkszych rynkéw powierzchni
magazynowych w Europie.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Zrédto // Commercecon

Ale swoj biznes rozwijajg u nas takze firmy z sektora
przemystowego, ktdre inwestujg nie tylko w nowe zaktady
produkcyjne, ale i w przyfabryczne magazyny — obok
wyroboéw gotowych sktadowane sg w nich zapasy kom-
ponentéw, ktdre majg zabezpieczy¢ ciggtose produkcii.
Po doswiadczeniach z przerwanymi w czasie pandemii
tancuchami dostaw firmy — zamiast polityki dostaw ,just in
time" — wolg kierowac sie zasadg ,just in case”. To wszystko




sprawia, ze popyt na przestrzen produkcyjng i magazynowg
ciagle utrzymuije sie na wysokim poziomie.

RYNEK PRZEMYSLOWY - DANE LICZBOWE

Rok 2022 przynosit kolejne rekordy wybudowanej powierzchni
przeznaczonej na magazyny i hale produkcyjne. O skali
wzrostéw moze swiadczyc¢ fakt, ze od stycznia do wrze-
$nia 2022 r. oddano do uzytku wiecej powierzchni logi-
styczno-przemystowej niz w jakimkolwiek petnym roku
w historii. Zasoby nowoczesnej powierzchni w 2022 r.
w Polsce zwiekszyty sie 0 4,4 min m?, co jest wynikiem
o ponad 42% lepszym niz w roku wczesniejszym. Dzieki
rekordowej pod wzgledem metrazu nowej powierzchni
hal logistycznych i produkcyjnych catkowite jej zasoby
wyniosty 28,3 mln m? — to wzrost rok do roku o prawie 19%.
Eksperci przewidujg, ze na koniec biezgcego roku przekro-
czymy prog 30 min m?2,

BUDOWA HALI PRZEMYSLOWEJ
- OD CZEGO ZACZAC?

Podejmujac decyzje o budowie zaktadu produkcyjnego lub
obiektu magazynowego, inwestor powinien liczy¢ sie z dos¢
dtugim i bywa, ze skomplikowanym postepowaniem przy-
gotowawczym — mowa zaréwno o opracowaniu projektu
budynku, jak i o wszystkich sprawach formalno-prawnych

(w tym uzyskaniu pozwolenia na budowe), ktére poprze-
dzajg proces budowlany. A ten, najlepiej, by byt komplek-
sowo prowadzony przez jedng wyspecjalizowana firme,
czyli generalnego wykonawce. — Na takg wspotprace, juz
na etapie przygotowawczym, decyduje sie wielu inwesto-
row i z doswiadczenia moge powiedzie¢, ze jest to bardzo
dobra decyzja. Jako generalny wykonawca mamy wysokie
kompetencje nie tylko w kompleksowych pracach budow-
lanych, ale i w procedowaniu spraw formalno-prawnych
wtasnie, doskonale poruszajgc sie w zawitosciach admi-
nistracyjnych i prawa budowlanego — wyjasnia Katarzyna
Malinowska-Solarek, wspotwiascicielka Commerce-
con, generalnego wykonawcy obiektéw magazynowych
i przemystowych. A jak znaleZ¢ dobrego generalnego
wykonawce?

WYBOR GENERALNEGO WYKONAWCY
- NA CO ZWROCIC UWAGE?

Decyzja o wyborze firmy budowlanej, ktérej powierzymy
wykonanie naszej inwestycji, to ogromna odpowiedzialnosé.
Od niej zalezy powodzenie catej inwestycji, w tym jakosé
wykonanych prac budowlanych oraz tempo ich realizacji.
Dobry generalny wykonawca samodzielnie i kompleksowo
poprowadzi proces budowy, oszczedzajac czas inwestora,
a czesto takze jego pienigdze, zapewniajgc mu przy tym
spokojng gtowe.

Fot. 2. // Hala produkcyjno-magazynowa Zaktad Wéd Mineralnych Dtugopolanka

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Doswiadczenie w prowadzeniu projektow w tej formule.
Poniewaz kompleksowe prowadzenie duzych projektéw
budowlanych wymaga réznorodnych kompetencji firmy
oraz duzego do$wiadczenia na tym polu jego pracowni-
kow, inwestor powinien je wczesniej sprawdzi¢. — Mozna
zajrzec¢ na strone wykonawcy i profile w social mediach,
ale warto takze sprawdzi¢, czy istnieje mozliwo$¢ obejrze-
nia dotychczasowych realizacji. My chetnie prezentujemy
potencjalnym klientom wybudowane przez nas obiekty
i wyczerpujaco opowiadamy o przebiegu procesu realizacji
inwestycji — zapewnia wspotwiascicielka Commercecon.

Zaplecze wykwalifikowanych pracownikéw. Dlaczego to
takie wazne? Zespdt inzynieréw pomaga w szybkim zata-
twieniu wszystkich spraw formalnych, a wtasne zaplecze
wyspecjalizowanych brygad budowlanych pozytywnie
wptywa na tempo realizacji inwestycji. W poréwnaniu do
zatrudnienia wytgcznie podwykonawcdw, a co za tym idzie
koniecznosci koordynagji pracy wielu firm, angazujac do
réznych prac budowlanych wtasny zespét fachowcow,
duzo tatwiej jest planowa¢ poszczegdlne etapy procesu
budowy oraz zarzgdza¢ nimi w czasie.

Doswiadczenie branzowe. To aspekt, na ktéry uwage zwrdcic¢
powinni inwestorzy dziatajgcy w branzach wymagajacych
specjalistycznego podejscia do konstrukeji czy wyposazenia
obiektu. Mowa cho¢by o halach dla branzy spozywczej —
chtodniach i mrozniach, w ktdrych musi by¢ zapewniony
rygor temperaturowy i wilgotnosciowy, co z kolei przektada
sie na wykorzystanie specjalnych materiatéw budowlanych
oraz urzadzen. Katarzyna Malinowska-Solarek zwraca
takze uwage na hale przemystowe, w ktérych istnieje np.
konieczno$¢é montazu kilkutonowych suwnic na nieduzym
obszarze roboczym. — Z naszego bogatego doswiadcze-
nia na przestrzeni ostatnich 20 lat oraz po realizacji wielu
wymagajacych inwestycji przemystowych wiemy, ze to
zadanie wigze sie z unikalnymi kompetencjami pracownikéw
oraz koniecznoscig posiadania odpowiedniego zaplecza
maszyn budowlanych. Poza montazem suwnic podczas
budowy zaktaddw produkcyjnych wyzwaniem moze takze
okazac¢ sie realizacja specjalnych fundamentéw techno-
logicznych czy posadzek przemystowych o wyjgtkowo
duzej nosnosci, dostosowanych do parku maszynowego.
Z takimi zadaniami mierzylismy sie podczas realizacji
wielu projektéw dla inwestoréw z réznych branz, takich jak
np. automotive, spozywcza czy AGD — dodaje.

CZY GENERALNY WYKONAWCA TYLKO

BUDUJE? POZNAJ ZALETY FORMULY
+»ZAPROJEKTUJ | WYBUDUJ"

Do tej pory omawialismy sytuacje, w ktdrej inwestor ma
juz w reku projekt przysztej hali, opracowany zazwyczaj

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

przez biuro projektowe, i szuka wykonawcy, ktéry mu ja
wybuduje. Warto jednak powiedzie¢, ze niektérzy gene-
ralni wykonawcy maja w swoich strukturach wyspecja-
lizowane dziaty konstruktoréw oraz architektow i moga
wzig¢ na siebie odpowiedzialnos¢ takze za przygotowanie
kompleksowej dokumentacji projektowej. Taka forma wspot-
pracy nazywa sie ,Zaprojektuj i wybuduj". — W Commerce-
con bardzo lubimy taka formute wspdtpracy i realizujemy
w niej coraz wiecej inwestycji. W ostatnich latach byty to
hale produkcyjno-magazynowe dla Coko-Werk w Kon-
stantynowie t6dzkim, dla rozlewni wody mineralnej Dtu-
gopolanka w Starej tomnicy czy firmy Electropoli w Nowe;
Soli, producenta innowacyjnych rozwigzan w dziedzinie
obrébki powierzchni dla przemystu motoryzacyjnego,
lotniczego czy zbrojeniowego. Teraz w tej formule rozpo-
czynamy budowe hali magazynowej dla firmy Geplastyk.
Dzieki niej mozemy zaproponowac inwestorowi w petni
spersonalizowane rozwigzania, idealnie dopasowane do
jego wymagan — zaréwno w kwestiach projektowych, jak
i doboru rozwigzan technologicznych oraz materiatéw
budowlanych. Ale korzysci dla inwestora jest duzo wie-
cej — zwraca uwage wspotwitascicielka Commercecon.
0 jakich mowa?

W mysl powiedzenia ,czas to pienigdz" najwazniejszg
z nich jest oszczedno$é czasu inwestora. W momencie
wyboru generalnego wykonawcy, ktéry zajmie sie takze
skomplikowanga i czasochtonng procedurg projektows,
inwestor moze bardziej efektywnie wykorzystaé zaosz-
czedzony czas. W ten sposob zdejmuje z siebie takze duzy
stres zwigzany z koordynacja procesu inwestycyjnego
i z odpowiedzialnoscig za jego poszczegdine etapy.

Powierzenie w rece jednego wykonawcy catego pro-
cesu inwestycyjnego zwykle korzystnie wptywa takze
na czas realizacji inwestycji. Dlaczego? Czesto zdarza sie,
ze generalny wykonawca, otrzymujac do realizacji projekt
przygotowany przez inng firme, np. biuro architektoniczne
specjalizujgce sie wytgcznie w pracach projektowych, musi
wprowadzi¢ w nim serie zmian. Sg one konieczne zaréwno
z technologicznego, jak i finansowego punktu widzenia,
aich celem jest optymalizacja zakresu oraz kosztéw prac
wykonawczych. Co wazne, niektérym takim zmianom
musi towarzyszy¢ uzyskanie zamiennego pozwolenia
na budowe, co automatycznie wydtuza czas realizacji oraz
pocigga za sobg dodatkowe koszty prac projektowych.

I na koniec, przekazujgc kompleksowy zakres prac
jednemu wykonawcy, mozna mie¢ wiekszg pewnosc¢,
ze obieg informacji oraz codzienna komunikacja pomie-
dzy jego pracownikami przebiega¢ beda bez zakiécen
i przestojow, a to sprzyjac¢ bedzie bardziej efektywnym
dziataniom.




Fot. 3. // Hala produkcyjno-magazynowa GEBERIT Sp. z 0.0.

Jestescie na poczatkowym etapie planowania inwe- przeprowadzi Was przez zmudny i skomplikowany
stycji i nie wiecie, od czego zaczg¢? Warto poszu- proces przygotowawczy i kompleksowo zadba o kazdy
ka¢ doswiadczonego generalnego wykonawcy, ktéry etap budowy. //

O TO MOZE PYTAC GENERALNY WYKONAWCA:

Petnobranzowa dokumentacije projektowa i pozwolenie na budowe (okresla gotowos¢ do rozpoczecia prac budowlanych),
Planowana powierzchnie zaktadu (okresla skale realizacji),

Charakterystyke procesu technologicznego (determinuje ksztatt obiektu i jego podziat na poszczegdine strefy,
a takze okresla rodzaj niezbednych instalagji),

Profil produkc;ji (okresli koniecznos¢ oraz czas montazu parku maszynowego),

Sktadowanie komponentéw do produkcji/wyrobéw gotowych (okreslenie sposobu sktadowania i rodzaju opakowari
moze mie¢ wptyw na wymagania dotyczace obcigzenia ogniowego hali oraz dobdr odpowiedniej instalacji tryskaczowe)),

Transport wewnatrz hali przemystowej np. rodzaj wézkow (determinuje koniecznosé zaprojektowania dodatkowych
rozwigzan np. wiat na butle gazowe, jesli z takim napedem mamy do czynienia, lub stanowisk stacji tadowania wéz-
kow akumulatorowych),

Logistyke zewnetrzna (okresla zapotrzebowania na doki zatadunkowe (ich ilo$¢ oraz rodzaj), pozwala oszacowac
natezenie ruchu (parametry bram) oraz typ pojazdéw (budowa drég)).

www.nowoczesny-przemysl.pl
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EUROPEJSKI RYNEK POWIERZCHNI
PRZEMYStOWYCH I LOGISTYCZNYCH
NADAL W DOBRE) KONDYCJI POMIMO
NIEPEWNOSCI GOSPODARGZE)

/1 Wedtug danych przedstawionych przez miedzynarodowg firme doradcza Savills
w najnowszym raporcie pt. ,European Logistics Outlook”, w 2022 r. popyt na
powierzchnie przemystowg i logistyczng w Europie siegnat 37,5 min m?. Oznacza
to, ze pomimo utrzymujgcej sie niepewnosci gospodarcze) zmniejszyt sie zaledwie
0 6% w porownaniu z rekordowym rokiem 2021, w ktorym najemcy wynajeli tgcznie

az 40,2 min m2.

P o réwniez rekordowym pierwszym pétroczu w drugiej
potowie 2022 r. aktywnos¢ najemcow spowolnita
i w czwartym kwartale wyniosta 8,3 min m?, czyli wiecej,
niz wczesniej prognozowano. Jak podaje Savills, wielkos¢
ta jednoczesnie $wiadczy o trzyprocentowym wzroscie
w ujeciu kwartat do kwartatu pomimo wyraznego zmniej-
szenia sie wolumenu transakcji w poréwnaniu z 2021 r.
Stosunkowo niewielkie spadki popytu zaobserwowano
na catym kontynencie, z wyjatkiem niektérych mniejszych

Zrédto // Savills

rynkéw takich jak Dublin, Madryt i Rumunia, ktére moga
pochwali¢ sie duzymi wzrostami w ujeciu rocznym. Wolu-
men transakcji najmu w wiekszosci lokalizacji przekroczyt
$rednie piecioletnie i to pomimo spowolnienia aktywnosci
najemcoéw w poréwnaniu z czwartym kwartatem 2021 r.
Najlepsze wyniki pod tym wzgledem odnotowano w Portu-
galii (+94%), Rumunii (+62%) i Hiszpanii (+57%), natomiast
jedynym rynkiem ze spadkiem popytu w odniesieniu do
$redniej byta Francja (-4%).




Kwartalne dane dotyczace wolumenu transakcji nadal
napawajg optymizmem, ale w ujeciu rocznym wiele rynkéw
mocno odczuwa negatywne skutki zawirowar gospodar-
czych — gwattowne spadki wzgledem czwartego kwar-
tatu dotyczg m.in. Polski (-37%) i Wielkiej Brytanii (-47%).
Niemniej, jak podaje Savills, catkowity popyt w 2022 .
w tych krajach przekroczyt srednig piecioletnig o 18%.

Silny popyt w dalszym ciggu powodowat presje na wskazniki
pustostanow, ktdre spadty z 3,6% pod koniec 2021 r. do
3,1% rok pézniej — najnizszego poziomu w historii. Na przy-
ktad stopa pustostandw w Norwegii obecnie wynosi 2,3%,
natomiast w Pradze juz od trzech kwartatow utrzymuije sie
ponizej 1%. Z danych Savills jednak wynika, ze wspdtczynniki
powierzchni niewynajetej zaczynajg wzrastaé — aczkolwiek
z historycznie niskiego poziomu — na niektérych rynkach,
m.in. Wielka Brytania, Irlandia, Wegry.

W wyniku rywalizacji na rynkach najmu i ograniczonej
podazy czynsze w najlepszych lokalizacjach w Europie
wzrosty w ubiegtym roku o 11%. Najwyzsze wzrosty w uje-
ciu rocznym odnotowano w Pradze (+36%), lle-de-France
(+32%) i na Gornym Slasku (+22%). Z kolei na niektérych
rynkach, m.in. w Wiedniu i Budapeszcie, stawki czynszéw
utrzymaty sie na praktycznie niezmienionym poziomie.

— Obecnie obserwujemy spadek popytu w catej Europie,
ale spowolnienie aktywnosci najemcdow zapewne zostanie
zréwnowazone przez rekordowo niski poziom dostepnej
powierzchni, co moze przetozyc¢ sie na dalszy wzrost
czynszow w najblizszej przysztosci. Biorgc pod uwage
aktualne wskazniki pustostandw i brak sygnatéw $wiadcza-
cych o nadpodazy powierzchni w budowie, przewidujemy,
ze ryzyko gwattownej korekty czynszow jest niewielkie —
nawet w przypadku gtebszego spowolnienia gospodarczego
— komentuje Andrew Blennerhassett, dyrektor w dziale
badari europejskich rynkéw nieruchomosci przemystowych
i logistycznych w Savills.

Z kolei z danych Savills dotyczacych aktywnosci inwestycyj-
nej wynika, ze nieruchomosci logistyczne nadal cieszg sie
sporym zainteresowaniem inwestoréw, o czym $wiadczy
wolumen transakgcji, ktéry wynidst tacznie 54,5 mid euro
i byt nizszy o niecate 18% w poréwnaniu z poprzednim
rokiem. Ponadto, podobnie jak w przypadku rynku najmu,
nalezy podkresli¢, ze ze wzgledu na rekordowy rok 2021
spowolnienie aktywnosci inwestorow byto bardziej niz
prawdopodobne i to niezaleznie od niestabilnosci gospo-
darczej w minionych 12 miesigcach.

Spadki aktywnosci inwestycyjnej odnotowano we wszyst-

kich krajach europejskich, przy czym najwieksze w uje-
ciu kwartalnym dotyczyty Irlandii (-92%), Francji (-66%),
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Norwegii (-62%) i Wielkiej Brytanii (-48%). Wolumeny
obrotéw wzrosty tylko na trzech rynkach: w Szwecji
(+79%), Niderlandach (+56%) i Danii (+17). W zwigzku
z tym stopy kapitalizacji dla najlepszych nieruchomo-
Sci w Europie ponownie wzrosty. W ostatnim kwartale
wynosity one srednio 4,69%, co oznacza wzrost o 40 pb
w poréwnaniu z trzecim kwartatem 2022 r.i o prawie 70 pb
wzgledem 2021 .

Zainteresowanie inwestorow nieruchomosciami logistycz-
nymi jednak przektada sie na rosngcy udziat tego sektora
w catkowitym wolumenie transakgji inwestycyjnych w Euro-
pie. Wedtug obliczen Savills, wzrést on z ok. 13% w 2017 r.
do 19% w 2022r.

— Po stosunkowo dobrej pod wzgledem aktywnosci inwesto-
row pierwszej potowie 2022 r. w potowie roku odnotowalismy
znaczne spowolnienie na europejskim rynku inwestycyjnym
— gtéwnie z powodu podwyzek stép procentowych oraz
zwigzanego z tym wzrostu kosztéw finansowania. Aktyw-
nos¢ inwestycyjna ponownie przyspieszyta w czwartym
kwartale 2022 r., czemu towarzyszyto ustabilizowanie sie
sytuagji na rynkach finansowych. Ponadto w pierwszym
miesigcach 2023 r. zaobserwowaliSmy znaczng poprawe
nastrojéw dzieki optymistycznym danym oraz kluczowym
wskaznikom ekonomicznym i rynkowym, ktére okazaty sie
znacznie lepsze od prognozowanych — méwi Marcus de
Minckwitz, dyrektor dziatu nieruchomosci przemystowych
i logistycznych w regionie EMEA, Savills.

— Kolejne miesigce z pewnoscig przyniosg nowe wyzwania,
ale wszyscy bedg bacznie obserwowac sytuacje na rynkach
najmu. Jednak biorgc pod uwage dotychczasowy optymizm,
przewidujemy, ze popyt ze strony najemcow utrzyma sie
na wysokim poziomie przy wcigz niskich wskaznikach
powierzchni niewynajetej — dodaje ekspert Savills.

— Rynek magazynowy w Polsce obecnie przycigga uwage
wielu inwestoréw ze wzgledu na wysoka dynamike wzro-
stu czynszdw, bardzo niskg dostepnos¢ powierzchni oraz
spowolnienie aktywnosci deweloperskiej. Perspektywy
wzrostu polskiego rynku dodatkowo wzmacnia przyspie-
szenie bezposrednich inwestycji zagranicznych, szczegdl-
nie w kontekscie coraz wiekszej atrakcyjnosci Polski jako
lokalizacji dla offshoringu, a takze dynamicznego rozwoju
nearshoringu w logistyce i produkcji. Dodatkowg zacheta
dla inwestoréw korzystajgcych ze struktury forward fun-
ding jest stabilizacja kosztéw budowy i wieksza pewnosé
co do termindw realizacji projektéw budowlanych, ktéra
ma kluczowe znaczenie przy obliczaniu stopy zwrotu
z inwestycji — komentuje John Palmer, dyrektor dziatu
doradztwa inwestycyjnego dla sektora nieruchomosci
magazynowych w Savills w Polsce. //

INWESTYCJE
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WODOR JAKO PALIWO ODNAWIALNE -
PLANOWANE KRYTERIA KWALIFIKACJI

// Neutralnos¢ klimatyczna, poza doniostym wymiarem globalnym, zostata okreslo-
na jako nadrzedny, dtugoterminowy cel Unii Europejskigj, ktoéry skutkuje konieczno-
Scig obnizenia emisji gazéw cieplarnianych w gospodarce. Cel ten ma zostac osia-
gniety poprzez zastosowanie odnawialnych zrodet energii i gazéw odnawialnych
m.in. w transporcie. Nie budzi watpliwosci, ze szerokie wykorzystanie OZE wymaga
wspotpracy z technologiami stabilizujgcymi, ktorg to funkcje moze petni¢ wodér. Ze
wzgledu na multifunkcyjno$¢ wodoru moze on — poza zastosowaniem jako nosnik
czy magazyn energii — zostac¢ wykorzystany jako paliwo transportowe.
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W slad za uznaniem rozwoju gospodarki wodorowe;
za jeden z celéw priorytetowych na poziomie UE
Komisja Europejska, wypetniajac dyspozycje z art. 27 ust. 3
dyrektywy RED Il [1], opublikowata projekty dwdéch rozpo-
rzadzen delegowanych, ktére majg na celu uregulowanie
zasad produkgji paliw z odnawialnych Zrédet energii wyko-
rzystywanych w transporcie. Rozporzadzenia okreslaja:

szczegotowe kryteria dotyczace energii elektrycznej
wykorzystywanej przy produkcji ciektych i gazowych
paliw transportowych pochodzenia niebiologicznego
tak, aby mozna je byto uzna¢ za w petni odnawialne
(paliwa transportowe pochodzenia niebiologicznego to
paliwa inne niz biopaliwa, biogaz lub wyprodukowane
Z biomasy) oraz

sposo6b obliczania emisji gazéw cieplarnianych tych
paliw oraz wymagane progi ograniczenia emisji.

(1) Projekt Rozporzadzenia w sprawie ustanowienia
unijnej metodyki okreslajacej szczegotowe zasady pro-
dukcji odnawialnych paliw transportowych pochodzenia
niebiologicznego

Pierwsze omawiane rozporzgdzenie delegowane [2] okre-
Sla szczegotowe zasady kwalifikacji energii elektryczne;
wykorzystywanej do produkcji ptynnych i gazowych
paliw transportowych pochodzenia niebiologicznego [3]
(przede wszystkim w drodze elektrolizy), w celu uznania
tej energii, a w konsekwencji — tych paliw za odnawialne.
Co istotne, zgodnie z projektem kryteria te docelowo
beda mie¢ zastosowanie niezaleznie od tego, czy paliwa
transportowe produkowane sg na terytorium Unii Europej-
skiej, czy tez poza Unig (jesli takie paliwo trafi nastepnie
na rynek europejski). Gtéwnym celem rozporzadzenia jest
zapewnienie, aby energia elektryczna wykorzystywana
do produkg;ji paliw transportowych pochodzita wtasnie
ze zrédet odnawialnych.

Projekt rozporzadzenia przewiduje nastepujgce kryteria
kwalifikacji::

Bezposrednie potaczenie instalacji OZE z instalacjg
produkujaca paliwa transportowe

W celu uznania energii elektrycznej wykorzystanej do
wytworzenia paliwa transportowego za energie odna-
wialng producent paliwa powinien przedstawi¢ dowody
potwierdzajgce, ze:

instalacja OZE jest potaczona z instalacjg wytwarzajacg

paliwo transportowe linig bezposrednig lub wytwarzanie
energii odnawialnej i paliw transportowych odbywa sie

www.nowoczesny-przemysl.pl

w tej samej instalacji (w ramach wtasnych zdolnosci
wytwarczych);

instalacja OZE zostata oddana do eksploatacji nie wcze-
$niej niz 36 miesiecy przed instalacjg wytwarzajgca
paliwo transportowe;

instalacja OZE nie jest podtgczona do sieci lub instalacja
taka wprawdzie jest podtgczona do sieci, ale inteligentny
system pomiarowy, ktéry mierzy wszystkie przeptywy
energii elektrycznej z sieci, wykazuje, Ze nie pobrano
z sieci energii elektrycznej w celu wytworzenia paliwa
transportowego.

Warto wskaza¢, ze w obecnym stanie prawnym w Pol-
sce istnieje szereg barier prawnych uniemozliwiajgcych
w praktyce wypetnienie przestanki okreslonej w pkt 1),
tj. wdrozenia modelu dostaw energii za pomoca linii
bezposredniej taczacej instalacje OZE z odbiorcg (w tym
przypadku — z producentem paliw transportowych), m.in.
7 uwagi na obowigzek uzyskania zgody Prezesa Urzedu
Regulacji Energetyki na budowe takiej linii bezposredniej,
a takze niemal niemozliwe do spetnienia warunki udziele-
nia takiej zgody. Zasady budowy oraz funkcjonowania linii
bezposrednich w Polsce podlegajg jednak obecnie rewizji
w ramach planowanej nowelizacji ustawy Prawo energe-
tyczne i najprawdopodobniej zostang zliberalizowane [4].

Energia elektryczna pobrana z sieci

Producent paliwa moze réwniez zakwalifikowac energie
elektryczng pobrana z sieci jako w petni odnawialng, jezeli:

instalacja wytwarzajgca paliwo transportowe znajduje sie
w obszarze rynkowym [5], w ktdrej §redni udziat energii
elektrycznej z OZE przekroczyt 90% w poprzednim
roku kalendarzowym, a produkcja tego paliwa odna-
wialnego nie przekracza maksymalnej liczby godzin
ustalonej w stosunku do udziatu energii elektrycznej
z OZE w obszarze rynkowym;
w przypadku niespetnienia warunku z pkt 1) — jezeli
instalacja wytwarzajgca paliwo transportowe znajduje
sie w obszarze rynkowym, w ktérym intensywnos¢ emi-
sji energii elektrycznej jest nizsza niz 18 gCO,eq/MJ,
pod warunkiem, ze:
(i) dla instalacji wytwarzajgcej paliwo transportowe
zostata zawarta umowa dostawy energii elektryczne;
z wytworcag tej energii;
(i) spetnione sg warunki dotyczace korelacji czasowej
i geograficznej, o ktérych mowa ponizej;
energia elektryczna wykorzystywana do produkgcji paliwa
transportowego jest zuzywana w okresie rozliczenia
niezbilansowania, w ktérym producent paliwa moze
wykazaé, w oparciu o dowody pochodzace od krajowego
operatora systemu przesytowego, ze:
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(i) instalacje OZE w obszarze rynkowym podlegaty
redysponowaniu (tj. ograniczaniu w wytwarzaniu
energii z OZE wprowadzonym przez operatora z uwagi
na destabilizacje systemu ze wzgledu na zbyt duza
ilo$¢ energii wprowadzanej do sieci) lub

(i) energia elektryczna zuzyta przy produkgji paliwa
transportowego zmniejszyta zapotrzebowanie
na redysponowanie.

w przypadku niespetnienia warunkéw z pkt 1),2) i 3) —

jezeli energia elektryczna spetnia warunki dotyczgce

dodatkowo$ci, korelacji czasowej i korelacji geograficznej,

o ktérych mowa ponizej.

Nalezy zauwazy¢, ze na obszarach rynkowych niektérych
panstw UE, na ktérych dominuje produkcja energii z OZE
lub inna produkcja niskoemisyjna, juz teraz mozna bytoby
uznaé — na podstawie powyzszych przepisow — ze energia
elektryczna pochodzaca z sieci jest w petni odnawialna
lub jest bliska uznaniu za takowa. Jako przyktad mozna
podac¢ Szwecje, ktéra w 2020 r. osiggneta wspodtczynnik
41 g CO,eq/MJ. Innym przyktadem jest Francja ze wspot-
czynnikiem 19,6 g CO,eq/MJ [6], przy czym w przypadku
Francji, z uwagi na dominujgcy udziat energii jgdrowe),
konieczne bytoby zapewnienie dodatkowych kryteriow,
wskazanych powyzej. Przed Polska zas jeszcze daleka
droga do wypetnienia powyzszych norm (wskaznik emisji
gazoéw cieplarnianych dla energii elektrycznej w roku 2023
dla Polski wynosi 182,1 gCO,eq/MJ [7]).

Warunek dodatkowosci uznaje sie za spetniony, jezeli
producent paliwa:

wytwarza we wiasnych instalacjach OZE energie elek-
tryczna lub

zawart umowe zakupu energii z wytwaércg energii elek-
trycznej z OZE (bezposrednio z wytworeg lub za posred-
nictwem przedsiebiorstwa obrotu energig) w ilosci
co najmniej rownowaznej deklarowanej ilosci ener-
gii elektrycznej jako w petni odnawialnej, pod warun-
kiem, ze instalacja OZE zostata oddana do eksplo-
atacji nie wczesniej niz 36 miesiecy przed instalacjag
wytwarzajgca paliwo transportowe i nie otrzymata
wsparcia w postaci pomocy operacyjnej lub pomocy
inwestycyjnej.

Cel zastosowania zasad korelacji czasowej stanowi wyka-
zanie, Ze paliwo transportowe jest produkowane w okresach
dostepnosci odnawialnej energii elektrycznej wykorzystanej
na cele produkcji tego paliwa.
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Warto jednak zauwazycé, ze uznanie
dziatalnosci w zakresie produkcji
wodoru za zgodna z unijng takso-
nomia wymaga nawet wyzszego
poziomu ograniczenia emisji
gazow cieplarnianych — o 73,4% —
w poréwnaniu do paliw kopalnych.

Projekt rozporzadzenia przewiduje w tym zakresie okres
przejsciowy, trwajgcy do konca 2029 r., w ktérym zasto-
sowanie bedg miaty tagodniejsze zasady. W tym okresie
warunek korelacji czasowej uznaje sie za spetniony zasad-
niczo, jezeli paliwo transportowe jest wytwarzane w tym
samym miesigcu kalendarzowym co produkcja odnawialne]
energii elektrycznej lub w tym samym miesigcu, w ktérym
elektrolizer wykorzystuje magazynowang energie elek-
tryczna. Poczawszy jednak od 2030 r., warunek korelacji
czasowej bedzie spetniony, w przypadku wytwarzania
paliwa transportowego w tym samym jednogodzinnym
okresie, w ktérym wytworzono energie elektryczna
z OZE (lub w ktérym elektrolizer wykorzystuje magazy-
nowana energie).

Niezaleznie od tego warunek korelacji czasowej uznaje
sie zawsze za spetniony, jezeli paliwo transportowe jest
wytwarzane w ciggu jednej godziny, w ktérej cena rozli-
czeniowa energii elektrycznej wynikajgca z pojedynczego
tgczenia rynkéw dnia nastepnego w strefie sktadania
ofert jest nizsza lub réwna 20 EUR/MWh lub nizsza niz
0,36-krotnos¢ ceny uprawnienia do emisji jednej tony
ekwiwalentu CO, w danym okresie. Dotyczy to w praktyce
okresow, w ktérych ceny energii elektrycznej sg tak niskie,
7e wytwarzanie energii elektrycznej z paliw kopalnych jest
nieoptacalne i tym samym dodatkowe zapotrzebowanie
na energie elektryczng prowadzi do wzrostu produkcji
odnawialnej energii elektrycznej bez powodowania wzro-
stu wytwarzania energii elektrycznej z paliw kopalnych.

Korelacja geograficzna ma na celu produkcje wodoru tylko
wtedy, kiedy dostepna jest wystarczajaca ilos¢ energii
odnawialnej wytworzonej na danym terenie (lokalnie),
a takze unikniecie sytuacji, w ktérej dochodzitoby do
ograniczen przesytowych w sieci energetycznej miedzy
instalacjg OZE a elektrolizerem wytwarzajgcym wodor
odnawialny.




Warunek korelacji geograficznej uznaje sie za spetniony,
jezeli producent spetnia co najmniej jedno z nastepujacych
kryteriow dotyczacych lokalizacji elektrolizera wodoru:

instalacja OZE znajduije sie lub znajdowata sie w momen-
cie rozpoczecia dziatalnosci w tej samym obszarze
rynkowym co elektrolizer;

instalacja OZE znajduje sie na potagczonym obszarze ryn-
kowym, w tym w innym panstwie cztonkowskim, a ceny
energii elektrycznej w odpowiednim okresie na rynku
dnia nastepnego na tym obszarze sg réwne lub wyzsze
niz w obszarze rynkowym, w ktérym wytwarzane jest
paliwo transportowe;

instalacja OZE znajduje sie w morskim obszarze ryn-
kowym, ktdry jest potgczony z obszarem rynkowym,
na ktérym znajduje sie elektrolizer.

(2) Projekt Rozporzadzenia w sprawie minimalnego
progu ograniczenia emisji gazéw cieplarnianych z paliw
z recyklingu wegla oraz okreslenia metodyki oceny ogra-
niczenia emisji gazow cieplarnianych z odnawialnych
ptynnych i gazowych paliw transportowych pochodzenia
niebiologicznego

Drugie rozporzgdzenie delegowane [8] okresla sposéb
obliczania emisji gazéw cieplarnianych w cyklu zycia paliw
transportowych oraz paliw weglowych pochodzacych
z recyklingu.

Poniewaz metodyka obliczen obejmuje petny cykl zycia
paliwa, niezbedne jest posiadanie danych o emisjach
na réznych etapach tego cyklu, zaréwno na poziomie
upstream (tj. emisje wytwarzane do momentu wytworzenia
gotowego produktu — paliwa), jak i downstream (tj. emisje
zwigzane z dalszym zyciem paliwa, np. jego transport do
odbiorcow i uzytkowanie). Jest to zatem swego rodzaju
$lad weglowy paliwa transportowego. W ramach metodyki
konieczne bedzie réwniez okreslenie, czy ,wejsciowa” energia
elektryczna moze zosta¢ uznana za w petni odnawialng
w rozumieniu zasad okreslonym w pierwszym omaowio-
nym rozporzadzeniu.

Szczegodtowe zasady obliczer emisji gazéw cieplarnianych
oraz wyliczenie ograniczenia emisji w stosunku do emisji
z odpowiednikéw kopalnych okresla Zatgcznik nr 1 do roz-
porzadzenia. Znajdujg sie w nim réwniez usrednione wskaz-
niki emisyjnosci niektérych sktadowych cyklu zycia paliwa.

Zgodnie z projektem rozporzadzenia producenci zobowigzani
s do wykazania co najmniej 70% poziomu oszczednosci
emisji gazéw cieplarnianych — wzgledem odpowiednikéw
kopalnych — poprzez zastosowanie odnawialnych paliw
transportowych. Warto jednak zauwazy¢, ze uznanie

dziatalnosci w zakresie produkcji wodoru za zgodna
7 unijng taksonomig wymaga nawet wyzszego poziomu
ograniczenia emisji gazéw cieplarnianych — o 73,4% —
w poréwnaniu do paliw kopalnych.

Projekty rozporzadzen znajduja sie na wczesnym etapie
procedury prawodawczej i zostang skierowane do prac
w Parlamencie Europejskim i w Radzie. Zgodnie z obec-
nym brzmieniem rozporzadzen wejda one w zycie 20. dnia
po opublikowaniu w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Wydaje sie, ze wyzwania i cele, ktére niosa za sobg plano-
wane rozporzgdzenia, mogg okazaé sie niezwykle trudne
do osiggniecia przez panstwa, ktérych gospodarka byta
dotychczas oparta gtéwnie na paliwach kopalnych —
w szczegolnosci Polske. Z drugiej jednak strony by¢ moze
planowane regulacje beda stanowi¢ bodziec do przyspie-
szenia transformacji energetycznej, skoro zgodnie z Polska
Strategig Wodorowa to wtasnie zielony woddr ma stac sie
jednym z istotnych elementdéw tej transformacji.
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odnawialnych ptynnych i gazowych paliw transportowych
pochodzenia niebiologicznego (C(2023) 1087 final).

[3] W dalszej czesci publikacji ,paliwo transportowe”
oznacza odnawialne ciekte i gazowe paliwo transportowe
pochodzenia niebiologicznego.

[4] https://legislacja.rcl.gov.pl/projekt/12347450/katalog/
127921944#12792194

[5] Tj. w obszarze geograficznym, w obrebie ktdrego uczestnicy
rynku majg mozliwos¢ wymiany energii bez alokacji
zdolnosci przesytowych.

[6] Dane za: European Commission’s Joint Research Centre,
2022.

[7] Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska
z 15 grudnia 2022 r. w sprawie wskaznika emisji gazow
cieplarnianych dla energii elektrycznej w 2023 r.

[8] Projekt rozporzadzenia delegowanego z dnia 10 lutego 2023 .
uzupetniajgcego dyrektywe Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) 2018/2001 poprzez ustanowienie minimalnego
progu ograniczenia emisji gazéw cieplarnianych
w przypadku pochodzacych z recyklingu paliw weglowych
oraz poprzez okreslenie metodyki oceny ograniczenia emisji
gazow cieplarnianych, uzyskanego dzieki odnawialnym
ciektym i gazowym paliwom transportowym pochodzenia
niebiologicznego oraz pochodzgacym z recyklingu paliwom
weglowym.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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CIEPLO ODPADOWE 70 NAJWIEKSZE NA
SWIECIE NIEWYKORZYSTANE ZRODE0 ENERGII

// Centra danych, supermarkety, stacje metra, fabryki, oczyszczalnie sciekow,

budynki

— wszystkie te obiekty wytwarzajg duze ilosci ciepta, ktdre po prostu sie

marnuje. Tymczasem w samej tylko Warszawie ciepto odpadowe mozna by uzy¢ do
ogrzania 380 tys. domow. Odzysk ciepta to dziatanie, ktdre nie moze by¢ pomijane
w obecnym kryzysie energetycznym — czytamy w raporcie ,Najwieksze na swiecie
niewykorzystane zrodto energii: Ciepto odpadowe” przygotowanym przez ekspertow

z Danfoss.

WyobraZzmy sobie, ze idziemy korytarzem, na ktérym rozsy-
pane s3 banknoty dziesiecioztotowe. Czy zignorowalibysmy
ten fakt, depczac po nich przez caty dzier? Wiekszos¢ z nas
z pewnoscig wykonataby ten niewielki wysitek i schylita sie
po poniewierajace sie banknoty. Niestety, w przypadku ciepta
odpadowego tak sie nie dzieje. Pozwalamy, zeby pienigdze
ulatniaty sie przez okno, nie robigc nic w kierunku ponownego
wykorzystania nadwyzki wyprodukowanego ciepta przez
budynki czy gatezie przemystu” — piszg autorzy raportu.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Zrédto // Danfoss

Wskazuja, ze ilo$¢ ciepta odpadowego wyprodukowanego
tylko w samej UE wynosi 2860 TWh rocznie, co jest niemal
rowne catkowitemu zapotrzebowaniu UE na ogrzewanie
oraz cieptg wode w budynkach mieszkalnych i uzytko-
wych, takich jak szkoty, szpitale, hotele, restauracje czy
centra handlowe. Zastosowanie technologii umozliwiaja-
cych wykorzystanie ciepta odpadowego moze przyniesé
oszczednosci rzedu 67,4 mld EUR rocznie przy petnym
ich wdrozeniu w roku 2050.




— Duzo tanigj jest wykorzystac energie wygenerowang
przy okazji innego procesu niz kupic jg lub wyprodukowad.
Co wiecej, wykorzystanie energii, ktora zostataby utracona,
moze przynies¢ wzrost wydajnosci w gospodarce i obnizy¢
ceny energii dla konsumentéw. Ciepto odpadowe moze
zastgpi¢ znaczne ilosci paliw kopalnych, utatwiajgc tym
samym zielong transformacje systemoéw energetycznych
— powiedziat Adam Jedrzejczak, prezes firmy Danfoss
Poland, na konferencji nt. potencjatu ciepta odpadowego.

Ciepto odpadowe moze by¢ ponownie wykorzystane
w procesie dostarczania ogrzewania oraz cieptej wody
do fabryki, ktéra je wygenerowata lub przestane do pobli-
skich domdéw oraz budynkéw przemystowych za pomocag
sieci cieptowniczej. Na przyktad potencjat produkcyjny
ciepta odpadowego w Warszawie to 3,8 TWh. Wykorzy-
stanie potencjatu tylko trzech najwiekszych zrédet ciepta
odpadowego z Warszawy, czyli 3,3 TWh (m.in. z zaktadu
oczyszczania $ciekdw Czajka), pozwolitoby na zapewnienie
ciepta sieciowego dla ok. 380 000 gospodarstw domowych.

Raport przedstawia konkretne, dziatajgce juz rozwigzania

z Danii, Niemiec, Irlandii czy Polski. Niedawno oddane do
uzytku centrum danych z Dublina zapewni ciepto dla 47 tys. m?

www.nowoczesny-przemysl.pl

powierzchni w budynkach sektora publicznego. Ogrzeje
rowniez 3000 m? powierzchni handlowej oraz 135 przy-
stepnych cenowo mieszkan na wynajem. Fabryka Dan-
foss w Grodzisku Mazowieckim w okresie zimowym jest
w stanie odzyskac¢ nawet do 80% energii wykorzystanej
na potrzeby ogrzewania hali i przygotowania cieptej
wody uzytkowe;j.

Plany wykorzystania ciepta odpadowego majg juz polscy
samorzadowcy. Méwit o tym burmistrz Sanoka Tomasz
Matuszewski, ktory przeprowadza w swoim miescie trans-
formacje energetyczng opartg na OZE i wodorze. — Ciepto
wytworzone przy produkcji wodoru w procesie elektrolizy
bedzie zasila¢ miejska sie¢ cieptownicza. Obnizymy w ten
sposéb ceny, by da¢ mieszkaricom alternatywe tanszego
zycia — mowit.

Jacek Wisniowski, burmistrz Lidzbarka Warminskiego,
opowiedziat o projekcie ,Cieptownia Przysztosci”, ktéra
w 90% ma by¢ oparta na pompach ciepta oraz fotowoltaice
i dostarczac ciepto do 3,5 tys. oséb. — Ciepto odpadowe
jest waznym elementem dekarbonizacji, na ktérej tak nam
zalezy. Nalezy podkresli¢, ze odpadem jest takze chtdd. Nasz
projekt przewiduje wykorzystanie go latem — zaznaczyt.
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— Marnowana energia jest niewidoczna, a przeciez drzemie
w niej ogromny potencjat. Wykorzystanie ciepta odpado-
wego to najczystsza forma efektywnosci energetycznej —
podkreslata Justyna Glusman, dyrektorka Stowarzyszenia
Fala Renowacji.

Istniejg jednak bariery, ktdre uniemozliwiajg wykorzystanie
ciepta odpadowego, w tym brak informacji, odpowiednich
regulacji prawnych i zachet finansowych. Wskazane jest
takze skoordynowanie wspotpracy pomiedzy lokalnymi
wtadzami, dostawcami energii oraz jej Zrédtami w celu
maksymalnego wykorzystania potencjatu drzemigcego
w cieple odpadowym.

— Ciepto odpadowe to Zrédto ciepta, ktdre powinno byé
wykorzystywane na jak najwigkszg skale przez m.in. zaktady
przemystowe czy samorzady, jesli tylko jest dostepne. Nie
traémy energii, ktdra zostata juz wyprodukowana, a ktéra
ma pozytywny wptyw na cele klimatyczne, srodowiskowe
i co wiecej — przektada sie na oszczednosci dla uzytkowni-
kéw — podsumowuje Dariusz KOC, dyrektor zarzadzajgcy
Krajowej Agencji Poszanowania Energii (KAPE).

Wiecej w raporcie pt.

Przemyst

W Unii Europejskiej centra przemystowe stanowig najwiek-
sze Zrodta ciepta odpadowego. llos¢ ciepta odpadowego
pochodzacego z przemystu ciezkiego w UE przekracza
267 TWh rocznie. Méwigc bardziej obrazowo — to wiece;
niz ciepto wygenerowane w 2021 r. w Niemczech, Polsce
i Szwecji sumarycznie.

Fabryka Danfoss w Grodzisku wybudowana
zostata w taki sposob, aby zaoszczedzié jak najwiecej ener-
gii oraz wykorzystaé tzw. ciepto odpadowe pochodzace
z procesow technologicznych w hali. Najwiekszy odzysk
ciepta pochodzi z hali produkcyjnej, gdzie w okresie zimo-
wym fabryka jest w stanie odzyskac¢ nawet do 80% energii
wykorzystanej na potrzeby ogrzewania hali i przygotowania
cieptej wody uzytkowej. System wentylacyjny w hali pro-
dukeyjnej odbiera to ciepto i wykorzystuje je ponownie do
ogrzewania budynkéw i podgrzewania wody. Oprécz odzysku
ciepta z hali i proceséw produkeyjnych ciepto odzyskiwane
jest réowniez ze sprezarek powietrza oraz agregatow wody
lodowej. Urzadzania te, wytwarzajgc chtdd lub sprezajac
powietrze, naturalnie emitujg ciepto, ktére odzyskiwane jest
na potrzeby ogrzewania budynkéw i podgrzewania wody
(na potrzeby ciepta technologicznego, centralnego ogrze-
wania i cieptej wody uzytkowej). W okresach przejsciowych

www.nowoczesny-przemysl.pl

i zimowym podstawowym Zrédtem ogrzewania sg pompy
ciepta powietrze—woda, wspomagane przez odzysk ciepta
ze wskazanych proceséw. Instalacje grzewcze, chtodnicze
i wentylacyjne oraz maszyny produkcyjne zasilane s3 zie-
long energig elektryczna.

Supermarkety

Lodéwki i zamrazarki pozwalajgce na dtuzej zachowaé
Swiezos¢ produktow spozywczych wykorzystujg wiek-
sz0$¢ energii uzywanej przez supermarkety. Potencjat
ciepta odpadowego w sektorze sprzedazy zywnosci w UE
to 44 TWh rocznie*. Jest to warto$¢ réwna wolumenowi
ciepta wyprodukowanego w 2021 r. przez Czechy i Belgie
sumarycznie.

0d 2019r. 78% ciepta zuzywanego przez super-
market SuperBrugsen, zlokalizowany w matym mia-
steczku na potudniu Danii, to ciepto odpadowe pochodzace
z proceséw chtodzenia. Ponadto supermarket sprzedat
juz 133,7 MWh energii do okolicznych budynkéw poprzez
lokalng sie¢ cieptownicza.

Centra danych

Centra danych zuzywajg znaczne ilosci energii. W 2020 r.
centra znajdujace sie na terenie UE oraz Wielkiej Brytanii
zuzyty 100 TWh energii elektrycznej, co stanowito ok. 3,5%
catosci zapotrzebowania na elektryczno$é na tym obszarze.
Ostrozne szacunki z roku 2020 pokazujg, ze 1269 centréw
danych zlokalizowanych na terenie UE i Wielkiej Brytanii
wyprodukowato w ciggu roku 95 TWh dostepnego ciepta
odpadowego.

We Frankfurcie nad Menem przygotowywanych
jest kilka projektow, ktdre majg pomadc miastu w odbieraniu
ciepta odpadowego z centréw danych i wykorzystaniu go
do pokrycia catkowitego zapotrzebowania w gospodar-
stwach domowych i biurach. Oszacowano, ze do 2030 r.
ciepto odpadowe z centréw danych we Frankfurcie mogtoby
pokry¢ catkowite zapotrzebowanie miasta na ogrzewanie
gospodarstw domowych i budynkéw biurowych.

Niedawno oddane do uzytku centrum danych z Dublina
zapewni ciepto dla 47 tys. m? powierzchni w budynkach sektora
publicznego. Ogrzeje réwniez 3000 m? powierzchni handlowej
oraz 135 przystepnych cenowo mieszkan na wynajem.

Peten raport Danfoss,
w polskiej wersji pod linkiem
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CZY TO NAJBARDZIE) EFEKTYWNY ENERGETYGZNIE
SP0OSOB UZDATNIANIA SPREZONEGO POWIETRZA?

// W poprzednim artykule z tego cyklu wspomniatem o tym, ze powietrze atmosfe-
ryczne, zasysane przez sprezarki, zawiera zanieczyszczenia state oraz pewne ilosci
wilgoci (pare wodng). W miare jego sprezania koncentracja zanieczyszczen statych
rosnie, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza osigga poziom 100%.

Pierwszym (wstepnym) elementem, w ktdrym pozbywamy
Autor // MATEUSZ GRAJEWSK] sie wilgoci, jest chtodnica koricowa sprezonego powietrza
potaczona z separatorem cyklonowym (do 60%).

Sales Team Leader w Ingersoll Rand

Rys. 1. // Sprezanie powietrza do ci$nienia 7 bar powoduje
koncentracje zanieczyszczen o 800%, Zrodto: Ingersoll Rand

W ilgo¢ w sprezonym powietrzu jest ktopotliwa dla
wiekszosci aplikacji pneumatycznych bez wzgledu
na stan skupienia. Moze wywotac¢ szereg niepozadanych
awarii, przyspiesza procesy zuzywania sie elementow, _ _

pogarsza akos6 produkowanyeh komponentow amoze M /] Chiounce speioneno ponets sepoator
nawet zatrzymac proces produkcyjny, wewnatrz sprezarki Ingersoll Rand, Zrédto: Ingersoll Rand

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecieri-maj 2023



Rys. 3. // Klasy czystosci sprezonego powietrza wedtug normy 1SO 8573-1:2010, Zrédto: Ingersoll Rand

Kolejny w uktadzie powinien by¢ zbiornik mokry petnigcy
funkcje separatora wilgoci. Wiekszo$¢ proceséw produk-
cyjnych wymaga jednak zawartosci wilgoci na poziomie
nie gorszym niz klasa 4 zgodnie z normg IS0 8573-1. Klasy
czystosci sprezonego powietrza ISO 8573-1 to umowne
oznaczenie, dzieki ktéremu mozna precyzyjnie okresli¢
ilo$¢ zanieczyszczen (w tym wilgoci).

Dostosowanie jakosci sprezonego powietrza do klasy nie
gorszej niz 4. wymaga zastosowania rozwigzan, ktére sku-
tecznie usuwajg pare wodna. Do tego celu nalezy zastosowac

osuszacze sprezonego powietrza. Dla osiggniecia zawartosci
wilgoci na poziomie klasy 4. stosujemy osuszacze ziebni-
cze. Natomiast dla klas 1-3 konieczne jest zastosowanie
osuszaczy adsorpcyjnych, membranowych i hybrydowych
lub osuszaczy ziebniczych Ingersoll Rand SFD (Subfreezing
Dryer, z ujemnym cisnieniowym punktem rosy).

Skupmy sie jednak na osuszaczach ziebniczych zapewnia-
jacych PDP na poziomie +3°C. Wsréd ziebniczych osusza-
czy sprezonego powietrza mozemy wyrézni¢ urzadzenia
pracujgce w trybie ciggtym (niecykliczne) i cyklicznym.

Rys. 4. // Schemat pracy osuszacza niecyklicznego, Zrédto: Ingersoll Rand

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Rys. 5. // Schemat pracy osuszacza cyklicznego, Zrédto: Ingersoll Rand

Niecykliczne osuszacze sprezonego powietrza pracuja
nieustannie, bez wzgledu na przeptyw powietrza. Zawarty
w nich czynnik chtodniczy znajduje sie w nieustannym
obiegu (ciggta praca sprezarki). W przypadku gdy zmniej-
sza sie obcigzenie urzadzenia, zawdr obejsciowy gorgcego
gazu przekierowuje czynnik chtodniczy, by kompenso-
wac wystepujgce wahania przeptywu i zapobiegac jego
zamarzaniu. Dla oszczednosci energii w osuszaczach
niecyklicznych stosuje sie sprezarke spiralng z napedem
o zmiennego predkosci obrotowej, ktéra automatycznie
dostosowuje predkos¢ do rzeczywistego zapotrzebowania
na powietrze.

Cykliczne osuszacze sprezonego powietrza wykorzystujg
mase termiczng, ktéra schtadza przeptywajgce przez
parownik powietrze. Dzieki temu przy mniejszym obcigze-
niu osuszacz wykorzystuje energie masy termicznej, a co
za tym idzie —kompresor moze sie wytgczyé. W sytuacji, gdy
przeptyw w osuszaczu sprezonego powietrza zwieksza sie,
nosnik chtodu nagrzewa sie i kompresor wraca do pracy.
Przeciwnicy osuszaczy cyklicznych uwazaja, ze jest to roz-
wigzanie niegwarantujace stabilnego cisnieniowego punktu
rosy, a parametr PDP jest w rzeczywistosci wskaznikiem
uruchamiania lub zatrzymywania sprezarki czynnika chtodni-
czego o statej predkosci, wiec punkt rosy podnosi sie i opada.

Rys. 6. // Praca dwoéch rownolegle potgczonych osuszaczy Ingersoll Rand DA2250ec (kazdy o wydajnosci 2250 m®/h) w ciggu 2 godzin
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Tak, parametr PDP jest wskaZnikiem uruchamiania lub zatrzy-
mywania sprezarki czynnika chtodniczego o statej predkosci
i cisnieniowy rosy podnosi sie i opada, lecz zaden z mierzo-
nych przez mnie uktadéw nie wskazuje na przekroczenie
deklarowanej klasy 4. Uktady uzdatniania sprezonego

www.nowoczesny-przemysl.pl

powietrza oparte na osuszaczach cyklicznych sa za to naj-
bardziej efektywnymi energetycznie, bez wzgledu na obcia-
Zenie. Dowody na to chciatbym przedstawi¢, postugujac
sie przyktadem instalacji z zainstalowanymi osuszaczami
cyklicznymi (dwa i trzy urzadzenia podtgczone réwnolegle).

81



82

Niecykliczne osuszacze sprezonego
powietrza pracujg nieustannie,

bez wzgledu na przeptyw powietrza.
Zawarty w nich czynnik chtodniczy
znajduje sie w nieustannym obiegu
(ciggta praca sprezarki).

Rys. 6 prezentuje prace dwdéch réwnolegle potagczonych
osuszaczy Ingersoll Rand DA2250ec (kazdy o wydajnosci
2250 mé/h) w ciggu 2 godzin. Pierwsze dwa wykresy to
temperatura masy termicznej determinujg prace spre-
zarki. Trzeci (granatowy) wykres to moc czynna pobie-
rana przez dwa osuszacze DA2250ec. Czwarty (z6tty)
wykres to pomiar ci$nieniowego punktu rosy, realizowany
za stacjg uzdatniania sprezonego powietrza za pomocg
przetwornika VPInstruments Dew Point Sensor. Ostatni
pomiar i wykres to przeptyw sprezonego powietrza
(m3/min FAD) realizowany za pomocg przeptywomie-
rza VPInstruments AirScout. Jak mozna zaobserwowac,
podczas zapotrzebowania na sprezone powietrze w gra-
nicach 600—900 m3/h i stacji uzdatniania sprezonego
powietrza o wydajnosci 2x 2250 mé/h, pobdr energii przez
jeden osuszacz to ok. 0,32 kWh.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Przeanalizujmy réwniez uktad, gdzie zapotrzebowanie
na sprezone powietrze jest blizsze wydajnosci osuszaczy:

Roéwniez dla realizacji, w ktérej zainstalowano trzy réwnolegle
potgczone osuszacze Ingersoll Rand D4200ec (wydajnosé
4200 m?/h kazdy) i zapotrzebowaniu na sprezone powie-
trze 6000-7800 m?/h, nie obserwujemy niestabilnej pracy
osuszaczy. Dalsze wnioski i przemyslenia pozostawiam

zainteresowanym.

@ Ingersoll Rand. =%




JAKA JEST PRZYSZLOSC
INWENTARYZACJI?

Autor // JAN KRZYSZTOF FEDOROWICZ

Zatozyciel i prezes jednej z najstarszych spotek specjalizujgcej sie w inwentaryzacjach i zarzadzaniu
majatkiem rzeczowym, przez ponad 25 lat pracowat dla najwiekszych przedsiebiorstw i instytucji
w Polsce i za granicg; zatozyciel i prezes Fundacji KeroDefa promujgcej nowoczesne zarzadzanie majatkiem;
Certyfikowany Trener Biznesu, Certyfikowany Trener Standardu HRD BP, twérca metodyki Inwentaryzacja 4.0™,

cztonek zarzgdu Polskiego Stowarzyszenia Zarzgdzania Majatkiem Technicznym PAMMS (www.pamms.pl),
@ cztonek Stowarzyszenia PSTD (www.pstd.org.pl).

/1 Zarzadzanie majgtkiem, zasobami to proces planowania i przydzielania oraz opty-
malizacji wszystkich zasobow, ktdre sg potrzebne do realizacji celow przedsiebior-
stwa z zachowaniem jakosci oraz bezpieczeristwa. Zasoby te obejmujg zaréwno ludzi
| ich kompetencje, jak | srodki finansowe, sprzet, narzedzia, materiaty, wartosci nie-
materialne i prawne. To jest podstawa wspotczesnego przemystu — Przemystu 4.0.

www.nowoczesny-przemysl.pl

ZARZADZANIE
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ZARZADZANIE

@

N ie mozna przy tym zapominac o rachunkowosci zarzad-
czej, dostarczajacej danych i informacji niezbednych
do podejmowania przez kierownictwo przedsiebiorstwa
decyzji strategicznych i operacyjnych.

Jednak w wielu organizacjach funkcje finansowe i niefinan-
sowe zarzadzania aktywami sg nieodpowiednio roztozone.
Czesto funkcje rachunkowosci finansowej koncentrujg sie
gtéwnie na raportowaniu retrospektywnym. Natomiast
w nowoczesnych organizacjach w coraz wigkszym stopniu
rosnie potrzeba podejscia do kosztéw zarzgdzania jako
wsparcia w podejmowaniu decyzji na przysztosc, kon-
sekwencji finansowych dziatar operacyjnych i lepszego
podejmowania decyzji dla realizacji celdw.

Brak dostosowania miedzy funkcjami finansowymi i nie-
finansowymi mozna przypisa¢ silosom w organizacjach,
strukturom raportowania, skomplikowanym procesom
biznesowym i niejednorodnym danym. A to wtasnie wiedza
i zrozumienie terminologii i wspélinego jezyka uzywanego
przez dziaty finansowe i niefinansowe moga utatwié dys-
kusje, komunikacje i wymiane informacji pomiedzy nimi.

Jezeli informacje finansowe i niefinansowe, ktore przepty-
waja miedzy dziatami (produkgja, logistyka, zaopatrzenie,
utrzymanie ruchu, magazyny, inzynieria, rachunkowos¢,
zarzadzanie ryzykiem), wykorzystuja te samg termino-
logie i odnoszg sie do aktywdw identyfikowanych w ten
sam sposob, wspodtdziatanie jest spdjne z korzyscia dla
pracownikow i przedsiebiorstwa.

Spojna identyfikacja aktywdw rzeczowych i kosztow nie-
rzeczowych jest mozliwa tylko przy rejestrach aktywoéw,
czyli ewidencjach, prowadzonych prawidtowo, tzn. dajacych
zawsze aktualne i spojne informacje o stanie i wykorzy-
staniu oraz bezpieczenstwie sktadnikéw, ich uzytecznosci
okreslonej przez czynniki ekonomiczne, technologiczne,
fizyczne, wydajnosé, planowanie techniczne i finansowe.
To za$ pomaga odpowiedzieé¢ m.in. na takie pytania:

* Czy otrzymujemy najlepsza wartos¢ aktywow?

* W jaki sposob aktywa przyczyniajg sie do realizacji stra-
tegii i celéw organizacji?

* Jakie zagrozenia i mozliwosci wynikajg z posiadania
tych aktywow?

* Jaki jest koszt wytworzenia produktow lub ustug?

* Jaki jest wptyw na srodowisko i zréwnowazony rozwoj?

» Jaki jest catkowity koszt posiadania poszczegoélnych
aktywow lub ich czesci?

* Czy informacje sg wystarczajace dla podejmowania
decyzji opartych na dowodach?

* Jakie aktywa nie dostarczajg oczekiwanej wartosci i jakie
aktywa kosztujg wiecej, niz oczekiwano?
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Tak, zarzadzanie zasobami i inwentaryzacja to kluczowe
elementy funkcjonowania kazdego zaktadu produkeyj-
nego teraz i w przysztosci. Ta przyszto$¢ zalezna jest od
zdolnosci przedsiebiorstw do adaptacji do zmian techno-
logicznych i rynkowych.

W przysztosci zarzadzanie zasobami w zaktadach pro-
dukeyjnych bedzie coraz bardziej oparte na technologiach
cyfrowych, ktére pozwolg na lepsze planowanie, monito-
rowanie i kontrolowanie proceséw produkcyjnych. Jed-
noczesnie bedzie wymagato od pracownikéw wiekszych
kompetencji cyfrowych, analitycznych i kreatywnych.
Zarzadzanie zasobami bedzie réwniez coraz bardziej ukie-
runkowane na cele strategiczne generujgce duzg wartosé
dla przedsiebiorstwa.

Przyszto$¢ zarzgdzania zasobami i inwentaryzacji bedzie
ksztattowana przez rozwdéj nowoczesnych technologii,
takich jak sztuczna inteligencja (Al), internet rzeczy (loT),
blockchain, big data lub chmura obliczeniowa. Te technologie
pozwolg na automatyzacje procesow, lepsze monitorowanie
i analize danych, wieksza przejrzystosc i sledzenie pocho-
dzenia zasobow, a takze na elastyczne dostosowywanie
sie do zmieniajgcych sie warunkéw rynkowych i potrzeb
klientéw. To jedyna droga do ciggtego sledzenia stanu
i optymalnego zuzycia towaréw, maszyn, czesci, sprzetu,
a wiec do inwentaryzacji permanentnej dotyczgcej wielu
atrybutéw kazdego sktadnika.

W Polsce inwentaryzacja jest w dalszym ciggu postrzegana
jako zto konieczne wynikajgce tylko z ustawy o rachun-
kowosci. Niezaleznie czy méwimy o srodkach trwatych,
czy aktywach obrotowych, najczesciej robi sie jg tylko
zgodnie z terminami okreslonymi we wskazanym akcie
prawnym, Co 0znacza, ze juz nastepnego dnia dane o sta-
nie aktywow nie sg aktualne. Dlaczego tak jest? Wynika
to przede wszystkim ze ztego zdefiniowania, uzywania
samego pojecia ,inwentaryzacja”. U nas definiuje sie jako
0gd6t czynnoscei rachunkowych stuzacych do potwierdzenia
stanu aktywaéw. Zatem wedtug tej definicji inwentaryzacja
stuzy tylko dziatom finansowym, ksiegowosci i jest zbed-
nym obcigzeniem dla produkcji, logistyki, magazynowania
i utrzymania ruchu. Nie przynosi tym dziatom zadnej
wartosci.

Jednak druga definicja pojecia ,inwentaryzacja” moéwi
o tym, ze jest to wykaz majgtku, wykaz inwentarza,
rejestr zasobow. Wykaz, a wiec ewidencja, to zgroma-
dzone dane o aktywach, ich wartosci, stanie technicznym
i stanie bezpieczenstwa, kosztach napraw, uzytkowaniu,
lokalizacji w przedsiebiorstwie. | najwazniejsze — infor-
macje, jakag korzys¢ przynosi przedsiebiorstwu teraz
i W przysztosci.




Takie ewidencje sg prowadzone w wiekszosci naszych
przedsiebiorstw produkcyjnych, a nawet w biurach. Nie-
stety, w bardzo rozproszony i niespéjny sposoéb.

Czesto inwentaryzacje sg wykonywane tylko zgodnie
z terminami okreslonymi w ustawie o rachunkowosci.
To zbyt rzadko dla efektywnego wykorzystania majatku
rzeczowego.

W wielu krajach nie ma w przepisach dotyczacych rachun-
kowosci termindw wykonywania inwentaryzagcji. W ogéle nie
ma wpisanego obowigzku robienia inwentaryzacji. Pomimo
braku takich zapiséw aktywa rzeczowe sg pod statg kon-
trolg. Stale sie je inwentaryzuje i analizuje dane, okresla
stan i przydatnos¢ niezaleznie od wartosci poczgtkowe;
i rynkowej. Dzieki temu nie tylko mozna okresli¢ koszty
eksploatacji, koszt magazynowania, ale réwniez mie¢
zawsze aktualne dane dla sprawozdawczosci finansowej,
dla rachunkowosci zarzadczej. W zaleznosci od zakresu
i kraju okresla sie to jako Inventory Management, Asset
Management, Asset Inventory lub Asset Inventory Mana-
gement. Jest to zarzgdzanie aktywami na potrzeby cig-
gtego okreslania stanu i przydatnosci, wartosci, jakg daje
przedsiebiorstwu, oraz dla sprawozdawczosci finansowej.

Aby prawidtowo zarzgdza¢ aktywami, trzeba wiedziec,
czym sie dysponuje, po co sie posiada sktadniki majatku
i kto za te aktywa odpowiada. Zawsze trzeba mie¢ aktu-
alne dane o ich stanie dla optymalnego ich wykorzystania.
Wszystkie wskazniki, metodyki i procedury stuzg jednemu
— zwiekszeniu wartosci otrzymywanej z aktywéw trwa-
tych i obrotowych. Stuzg jak najlepszemu zarzadzaniu
majatkiem.

Koniecznos¢ efektywnego zarzgdzania aktywami, czyli
i inwentaryzacja, to nie tylko prowadzenie ewidencji tego,
co mamy i jaki byt koszt zakupu. Niezaleznie czy sa to
aktywa trwate, czy obrotowe, ilos¢ danych niezbednych
dla prawidtowego funkcjonowania przemystu stale sie
zwieksza. To jest wymadg wspotczesnego Swiata i zmie-
niajacych sie warunkdéw dziatania.

Jaka jest przysztos¢ zarzadzania zasobami w zaktadach
produkeyjnych i magazynach, w biurach? Niewatpliwie bedzie
coraz bardziej oparte na danych i analizach, ktére pozwolg
na optymalizacje wykorzystania surowcéw, energii, maszyn
i ludzi. Bedzie coraz bardziej zintegrowane z systemami
planowania i sterowania produkgcja, ktére umozliwig lepsze
dopasowanie popytu i podazy oraz szybsze reagowanie
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na zmiany rynkowe i sytuacje kryzysowe. Aby to zrealizowac,
trzeba bedzie coraz bardziej wykorzystywac technologie
cyfrowe, takie jak internet rzeczy, sztuczna inteligencja,
uczenie maszynowe, robotyka, druk 3D i blockchain, ktére
zwiekszg efektywnosé, jakos¢ i elastyczno$é procesow
produkeyjnych i logistycznych.

Jak nowe technologie i nowoczesne procesy wspierajg lub
bedg wspieraty zarzgdzaniem zasobami? Najwazniejszym
trendem jest zwiekszenie automatyzacji wszelkich proce-
sOw oraz zarzadzania nimi.

Automatyzacja proceséw polega na wykorzystaniu opro-
gramowania, robotéw, sensoréw do wykonywania zadan
zwigzanych z zarzadzaniem zasobami i inwentaryzacja.
Automatyzacja pozwala na zmniejszenie bteddw ludzkich,
0szczednos¢ czasu i kosztdw, a takze lepsze monitorowanie
i analize danych. Jednak aby automatyzacja byta efektywna,
niezbedne jest wdrozenie spéjnych, jasnych procedur i instruk-
cji zarzgdzania we wszystkich dziatach przedsiebiorstwa.
Konieczne jest tez wzmocnienie kompetencji twardych
i miekkich pracownikéw na wszystkich szczeblach procesow.

Sztuczna inteligencja moze pomaoc w prognozowaniu
popytu i zapotrzebowania na zasoby, optymalizowaniu
alokacji i harmonogramoéw pracy, a takze w wykrywaniu
anomalii i ocenie ryzyka wystgpienia awarii. Juz teraz Al
w coraz wiekszym stopniu pomaga w podejmowaniu decy-
zji oraz generowaniu rekomendacji i wnioskéw zaréwno
dotyczacych dziatar poszczegodlnych obszaréw przedsie-
biorstwa, jak i catej jednostki.

Internet rzeczy (loT) umozliwia zdalne sterowanie i zarza-
dzanie urzadzeniami, zbieranie danych o stanie i zuzyciu,
wydajnosci, anomaliach, a takze o zapasach w magazynie
i transporcie. Internet rzeczy polegajacy na taczeniu przed-
miotoéw fizycznych z siecig internetowa za pomoca wbudo-
wanych czujnikéw, mikroprocesoréw i modutéw komunika-
cyjnych (RFID, 5G) zwieksza efektywnos¢ wykorzystania
sktadnikéw i szybkos¢ oraz ciggtos¢ analizowania danych

Blockchain moze zapewni¢ niezawodng i bezpieczng
wymiane informacji i wartosci miedzy réznymi podmio-
tami zaangazowanymi w taricuch dostaw, a takze utatwic¢
Sledzenie pochodzenia i jakosci zasobow.

Big data pomaga w analizowaniu duzych ilosci danych
zebranych z réznych Zrédet i wycigganiu z nich wnio-
skow i rekomendacji dotyczacych zarzadzania zasobami
i inwentaryzacja.

Chmura obliczeniowa umozliwia tatwy dostep do danych
i aplikacji z dowolnego miejsca i urzadzenia, a takze
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Czesto inwentaryzacje

sg wykonywane tylko zgodnie
Z terminami okreslonymi

w ustawie o rachunkowosci.
To zbyt rzadko dla efektyw-
nego wykorzystania

majatku rzeczowego.

skalowanie i integracje rozwigzan technologicznych. Nie
mozna jednak zapomnie¢ o koniecznym zabezpieczeniu
danych w kilku miejscach. A jaka jest przysztos¢ inwentary-
zacji bedacej nieodtaczng czescig zarzadzania aktywami?

Inwentaryzacja bedzie coraz bardziej automatyzowana
i zdalna dzieki wykorzystaniu czujnikéw, etykiet 2D, 3D i RFID,
drondw i kamer, ktére pozwolg na ciggte monitorowanie
stanu i lokalizacji zapasow i srodkéw trwatych oraz szybkie
wykrywanie nieprawidtowosci i strat. Jej coraz wiekszg
doktadnos¢ i aktualnos¢ zapewnia wykorzystanie i zinte-
growanie systemow ERP i WMS, EAM, MES, CMMS, ktdre
pozwolg na potaczenie danych z réznych Zrddet i platform
oraz automatyczne generowanie raportéw dotyczacych
zapotrzebowania i dostepnosci zapasow w sposob ciagty.
To za$ umozliwi odejscie od inwentaryzacji okresowych,
pozostawiajac tylko koniecznos¢ kontroli statystycznej
lub audytéw zarzgdzania majatkiem. Inwentaryzacja
bedzie coraz bardziej optymalna i zréwnowazona dzieki
wykorzystaniu algorytmdw i narzedzi analitycznych, ktére
pozwolg na redukcje kosztéw magazynowania i trans-
portu zapasoéw oraz minimalizacje ryzyka niedoboru lub
nadmiaru zapasow.

WNIOSEK

Nowoczesne technologie wptyng na sposob zarzgdzania
inwentarzem, zasobami, aktywami poprzez zwiekszenie
ich widocznosci, $ledzenia i kontroli w catym tancuchu
dostaw i wykorzystania zasobdw, poprzez poprawe ich
wydajnosci, jakosci i bezpieczenstwa w procesach pro-
dukecyjnych, umozliwienie ich lepszego dopasowania do
potrzeb klientdw zewnetrznych i wewnetrznych oraz two-
rzenie nowych wartosci i modeli biznesowych.

Jednak musi sie zmieni¢ nasze podejscie mentalne do
zarzadzania majatkiem, do inwentaryzacji, do pokazywania

rzeczywistych kosztéw i eliminacji zbednych obcigzen.

Czy w najblizszym czasie czeka nas Industry 5.0? //




JAK W POLSCE
POSTRZEGA SIE LEAN?

/] Z czym kojarzy sie lean? Z projektem wdrazanym przez maty zespot w catej firmie?
Ze szkoleniami w salach konferencyjnych? Z dokrecaniem sruby operatorom? A moze
z narzedziami takimi jak kaizen, poka-yoke, 5S, jidoka, kanban, TPM, heijunka, SMED
| setkg kolejnych? Ilu ludzi, tyle pomystow na lean. A czym tak naprawde on jest?

Autor // MICHAL SPADtO

Szukam oszczednosci w procesach i magazynach. Usprawniam istniejgce procesy i pomagam budowac
nowe. Niezdecydowanym pomoge podja¢ dobrg decyzje, a przeciwnych przekonam merytorycznymi
argumentami. Uwazam, ze kazdy zastuguje na pomoc, rzetelng informacje i wsparcie w procesie zmian.

iznes lubi modne stowa, a juz szczegdlnie kiedy
brzmiag obco. Angielskie? Super! Japonskie? Jeszcze
lepiej! Pochwalisz sie wdrozeniem Hanedashi' na maszy-
nach obrébczych na spotkaniu z kolegami z branzy, oni
przytakujaco pokiwaja gtowa (bo przeciez wstyd sie

przyznadé, ze nie wiedzg, co to znaczy, prawda?), pogra-
tulujg udanego wdrozenia i szybko przejdg do innych
tematow. | wydawatoby sie, ze wszystko jest super,
tylko ,przypadkiem” nie dostate$ zaproszenia na kolejne
spotkanie.

" Hanedashi to urzadzenie, ktére automatycznie opréznia maszyne z detalu po zakoriczeniu cyklu pracy.

www.nowoczesny-przemysl.pl
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Lean w Polsce kreowany jest na temat ekspercki. Wypet-
niony trudnymi obcymi stowami powoduje zawrét gtowy
u kazdego nieszczesnika narazonego na kontakt z tym
zagadnieniem. Sporo firm w kraju obudzito sie z letargu
i ustyszato o potrzebie optymalizowania kosztéw w firmie,
a nawet stwierdzito, ze warto sprébowac cos poprawic
na wtasnym podwarku. Ale jak sie za to zabra¢? Jak to
zrobi¢ tatwo, szybko, niekoniecznie tanio, ale przynaj-
mniej nie swoimi rekami? Zatrudni¢ konsultanta, kilku
lub catg firme, ktéra wdrozy leana? i pozwoli zarzgdowi
cieszy¢ sie ogromnym wzrostem efektywnodci i zielo-
nymi stupkami na wykresach. Niestety, takie dziatanie
przyniesie krotkotrwate efekty. JestesSmy porywczym
narodem i potrafimy sie ,spig¢”, ale brakuje nam moty-
wacji do utrzymania zmian. Szybko wiec po zakonczeniu
wspotpracy z wdrozeniowcami zaktad wraca do starego
podejscia. Firma traci pienigdze, czas, zaangazowanie
zatogi i zmniejsza szanse powodzenia w kolejnym podej-
Sciu. Ale dlaczego lean? Przeciez metod doskonalenia jest

przynajmniej kilka:

Dlaczego wiec w ogromnej liczbie przypadkow firmy
wybierajg te metode, wywodzacg sie z Toyota Produc-
tion System? W duzej mierze wynika to z popularnosci tej
koncepcji. W odréznieniu od mato rozpowszechnionych
w Polsce WCM, TOC i kaizen, mocno rozwinietego w IT
(ale nie w przemysle) agile i kojarzonego z bardzo szcze-
gétowymi analizami statystycznymi six sigma lean wydaje
sie obiecujgcg i w miare prostg metodyka doskonalenia.

Jako pierwszy sformutowania ,Lean Manufacturing” uzyt
James Womack, opisujac sposdb pracy Toyoty w ksigzce
Maszyna, ktdra zmienita swiat. Co ciekawe, nie znajdziemy
tam recepty na doskonalenie procesdw, a po prostu sposob
organizacji catego biznesu nastawiony na rozwigzywanie
problemdw i eliminacje marnotrawstwa w procesie. Banalny
koncept angazujacy kazdego pracownika. Wydawatoby sie,
Ze zadanie jest tatwe. Okazato sie jednak, ze przekonanie
wszystkich pracownikéw do wspétpracy, szczegdlnie

2 Pisownia celowa.

w innych kulturach niz zdyscyplinowana Japonia, nie
jest takie proste. Lean stopniowo wiec przeksztatcat sie
w coraz bardziej oderwane od swojego pierwowzoru
koncepcje, ktdre miaty za zadanie na skroty uzyskiwac
oszczednosci i dawac nadzieje na osiggniecie podobnych
efektéw jak Toyota.

| tak doszlismy do obecnych czasdéw, gdzie na polecenie
kierownictwa specjalnie powotane zespoty wyjezdzaja
na drogie szkolenia zewnetrzne. Tam dowiadujg sie,
w jakiej kolejnosci wdrazac¢ narzedzia lean manufacturing.
Nastepnie te narzedzia wdrazajg napredce niczego nieswia-
domym pracownikom produkcji bez kontekstu i dalszych
wytycznych. Bo prezes kazat skoriczy¢ projekt do korica
kwietnia i zaoszczedzi¢ 50 000 zt na roboczogodzinach
w pierwszym miesigcu, zeby pienigdze zainwestowane
w szkolenia zwrdcity sie jak najszybciej.

Oczywiscie przyktad jest celowo przerysowany, ale w wielu
polskich firmach podobne obrazki sg na porzgdku dziennym.
Zarzady poszukujgce oszczednosci cheg widzie¢ efekty
zaraz po wdrozeniu jakiejkolwiek inicjatywy optymalizacyjnej.
Zapominajg, ze cztowiek w swoich ustawieniach fabrycz-
nych boi sie zmian, a narzucajac rozwigzania, powoduja
opor. To prowadzi do efektéw odwrotnych niz zamierzone
— spadku efektywnosci i zaangazowania pracownika.

Od lat 90. wokot lean narosto wiele mitdw, ktére do dzis
sg przedstawiane jako sposéb na poprawe wynikdéw orga-
nizacji. Przyjrzyjmy sie wiec twierdzeniom, ktére nie maja
zbyt wiele wspdlnego z byciem lean.

Mit 1. — lean to projekt jak jeden z wielu w organizacji, ktéry
sie wdraza, a nastepnie liczy sie, ze bedzie dziatat sam.
Fakt — kiedy zaczynamy pracowa¢ nad staniem sie lean,
potrzebujemy konsekwencji w dziataniu i wszyscy pracujemy
nad utrzymaniem obranego kierunku rozwoju organizacji.

Mit 2. — lean stuzy przyspieszeniu pracy i ,dokreceniu
sruby” zatodze.

Fakt — lean skupia sie na eliminacji marnotrawstwa
z procesu i powoduje zmnigjszenie czasu potrzebnego
do wykonania zadania. Eliminujgc marnotrawstwa, zwigk-
szamy efektywnos$¢ procesu (np. liczbe sztuk wykonang
w trakcie jednej godziny), przy takim samym wysitku ope-
ratora jak do tej pory.

Mit 3. — lean to szkolenia zatogi w salach konferencyjnych.
Fakt — lean to obecnos$¢ w miejscu wykonywania pracy:
obserwacja procesu, zadawanie pytan (np. z uzyciem
techniki 5xDlaczego®), rozmowa z operatorem.

8 Technika stuzaca analizie przyczyn Zrédtowych wystgpienia jakiego$ niepozadanego zdarzenia
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Mit 4. — lean to zestaw narzedzi do optymalizacji pro-
cesow, ktére wdrazamy w okreslonej kolejnosci.
Fakt — lean ma w swojej palecie mndstwo narzedzi, ktére
powinny by¢ odpowiednio dobrane i stosowane dopiero
w momencie, gdy majg postuzy¢ wyeliminowaniu marno-
trawstwa zaobserwowanego w procesie.

Mit 5. — lean nie opiera sie na danych i nie potrzebuje standar-
ddéw, dlatego jest tatwy do wdrozZenia w dowolnej organizacii.
Fakt — lean bez ustalonych standarddéw i jasnych danych
w ogole nie dziata. Dopoki kazdy wykonuje prace ,po swo-
jemu”, dopoty nie ma miejsca na jakakolwiek optymalizacje.
Nie da sie tez policzy¢ oszczednosci czy zmierzy¢ wzro-
stu efektywnosci bez danych, jak proces wygladat przed
zmianami i po nich.

Mit 6. — lean to catkowicie odrebny dziat organiza-
cji, ktérego zadaniem jest optymalizacja procesow.
Fakt — kiedy powotujemy odrebny zespot zajmujacy sie
optymalizacja, jedynym skutkiem jest powstanie sytuacji,
gdzie doskonalenie przeszkadza prowadzeniu dziatalnosci.
Leanowcy wchodzg z butami i rozpychajg sie na stanowi-
skach pracy, prébujac znalezé obszary do poprawy. Ope-
ratorzy i brygadzisci natomiast odliczajg sekundy, kiedy
intruzi wreszcie sobie pdjda. Do doskonalenia potrzebne
sg zaangazowanie i wspotpraca wszystkich pracownikéw.

Jak to zrobi¢, zeby nie przejechac sie na wdrozeniach,
wypracowac trwate zmiany w organizacji i cieszy¢ sie
poprawg wynikéow w kazdym aspekcie dziatalnosci?
OdpowiedZ moze by¢ nieco rozczarowujgca. Trzeba SIE
WZIAC I ROBIC.

Badania McKinsey z 2015 r. wykazaty, ze 70% transformacji
organizacyjnych koriczy sie porazka. To oznacza, ze jezeli
chcemy dokona¢ gruntownych zmian w firmie, mamy 30%
szans na powodzenie. Dziatajmy wiec rozwaznie i dtugofa-
lowo! Nie wystarczy sprowadzi¢ ,magika’, ktéry by¢ moze
pouktada nam procesy i zostawi nas samych, bo zmiana
bedzie chwilowa. Nadal nie bedziemy umieli sobie poradzi¢
Z pojawiajgcymi sie problemami.

Tak duza zmiana jak stawanie sie lean wymaga ogromnego
zaangazowania kazdego pracownika na kazdym szczeblu
organizacji. Ale nie wystarczy po prostu starac sie bardziej,
zeby by¢ lean. Co w takim razie dalej, kiedy juz powiemy
sobie ,rébmy"?

Kluczem do sukcesu w stawaniu sie lean jest zdanie sobie
sprawy z tego, ze od momentu, gdy rozpoczniemy prace

nad doskonaleniem, to nie mozemy juz sie zatrzymywac.

4 Warto$¢ dodana — kazda czynno$¢, za ktdra ptaci klient.

www.nowoczesny-przemysl.pl

Kluczem do sukcesu w stawaniu

sie lean jest zdanie sobie sprawy

Z tego, Ze od momentu, gdy rozpocz-
niemy prace nad doskonaleniem,

to nie mozemy juz sie zatrzymywac.

Kiedy podejmiemy decyzje, ze chcemy pracowaé w kul-
turze ciggtego zadawania sobie pytan ,Dlaczego?’, cig-
gtego poszukiwania mozliwosci podniesienia standardu
wykonywanej pracy, ciggtego rozwigzywania problemaow,
ciagtego rozwoju, to jest to droga tylko w jednym kierunku.
Szalenie waznym aspektem jest przekonanie ludzi, aby
rozumieli i podzielali kierunek obrany przez firme zgodnie
ze swoja rolg w organizacji. Ma to fundamentalne znaczenie
w stawaniu sie lean. Dlaczego to tak istotne? Poniewaz wielu
ludzi nie czuje sie odpowiedzialnymi za swoje stanowisko
pracy, za narzedzia, ktérymi dysponuje, za sprzet, na kto-
rym pracuje. A na zaangazowaniu i odpowiedzialnosci
szczegdlnie nam zalezy.

Najistotniejszym ogniwem lean sg pracownicy, ktérzy
bezposrednio przyczyniaja sie do wypracowania wartosci
dodanej*. Poprawne zdefiniowanie roli dla tej grupy stanowi
filar, na ktérym mozemy budowac lean. Dla kazdej orga-
nizacji role te bedg inne, ale uniwersalne sg dwa aspekty:

1. Praca zgodnie z obowigzujgcym standardem.
2. Zgtaszanie kazdego odchylenia od standardu (zaréwno
potencjatu do poprawy, jak i niezgodnosci w procesie).

Gwarantuje to mozliwos¢ doskonalenia przy jednocze-
snym zapewnieniu jakosci. Kazde odchylenie od standardu
powinno przyciggnac uwage wszystkich oséb wspieraja-
cych realizacje procesu i zosta¢ rozwigzane w mozliwie
krétkim czasie.

Poczatki moga by¢ trudne, ale zapewniam, ze ciezka praca
nad stawaniem sie lean jest zaraZliwa. Gdy ludzie zoba-
cza Twoje zaangazowanie i determinacje, pojdg za Toba.
A wtedy dziejg sie cuda i niemozliwe staje sie mozliwe.

Jest tylko jedno ,ale"... Kiedy juz zaczniesz, nigdy sie nie
zatrzymuj. Nawet jesli wyniki Twoich dziatan przyniosg
niebywate rezultaty, to nigdy nie przestawaj, poniewaz
lean nie jest celem do osiggniecia, a droga, ktéra nigdy
sie nie konczy. //

ZARZADZANIE
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KRYZYS UDERZYL W INNOWACIE,

Rosngce stopy procentowe, wysoka inflacja | wolne tempo wzrostu gospodarczego
uderzajg w inwestycje w internet rzeczy (loT). Nie ma znaczenia szerokosé
geograficzna, kazdy region boryka sie z tymi samymi wyzwaniami. Jak podajg
eksperci z firmy loT Analytics, wysokie koszty pienigdza najbardziej uderzajg
w rynek europejski. Co to oznacza w praktyce?

ysokie koszty pienigdza uderzajg w internet

rzeczy — wskazuje raport Global IoT Enterprise
Spending Dashboard opracowany przez firme badawcza
loT Analytics. Eksperci policzyli, ze w 2022 r. wydatki na loT
w przedsiebiorstwach wzrosty rok do roku o 21,5% do
201 mld dol. Chociaz ta wartos¢ jest imponujaca, to
rosnie nieco wolniej, niz pierwotnie prognozowano (23%).
A bez loT nie ma mowy o Przemysle 4.0. - Internet rzeczy
to technologia, ktéra pozwala na tgczenie urzadzen
i maszyn, tak zeby mogty one ze sobg ,rozmawiac” i prze-
kazywac informacje. W Przemysle 4.0, czyli nowoczesnej
produkcji opartej na cyfrowych technologiach, loT jest
kluczowe, bo umozliwia zbieranie i analizowanie danych
z urzadzen i maszyn w czasie rzeczywistym. A to pozwala
na dynamiczne zarzadzanie produkcjg i skutkuje w efekcie
wyzszg wydajnoscig — méwi Anna Kornas — Principal,
Account Management z BPSC.

W przemysle loT pozwala na tworzenie inteligentnych sys-
temow obejmujacych np. roboty, ktére dzieki temu mogag
pracowac z wiekszg precyzjg i skutecznoscig niz ludzie.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Zrédto // BIURO PROJEKTOWANIA SYSTEMOW CYFROWYCH

To poprawia wydajnosc¢ i jakos¢ produkcji, ma takze prze-
tozenie na wzrost bezpieczeristwa oraz rozwéj nowych,
innowacyjnych rozwigzan. — Rosnace koszty inwestycji
moga skutecznie zniecheci¢ potencjalnych inwestoréw,
ktérzy obawiajg sie o zyskownos¢ projektu. Inwestycje
w rozwdj technologii moga wymagac¢ duzych naktadéw
finansowych. Jesli koszty pozyczek i kredytow sg zbyt
wysokie, to przedsiebiorstwa mogg miec¢ problemy z pozy-
skaniem odpowiedniego finansowania na rozwdj swoich
projektéw loT, co moze wptynagé na tempo wzrostu rynku
— ttumaczy Anna Kornas.

Analitycy ostrzegaja: w 2023 r. rynek bedzie rést jeszcze
wolniej. Dlatego firma obnizyta swoje prognozy wzrostu
wydatkéw na ten rok z 24 do 19%. Jedng z kluczowych
przyczyn nizszego niz przewidywany wzrostu wydatkéw
przedsiebiorstw w loT w tym roku jest niski wzrost gospo-
darczy. W swojej najnowszej prognozie wzrostu $wiatowe;
gospodarki ze stycznia MFW spodziewa sie, ze globalne
PKB wzrosnie realnie 0 2,9%. To wolniej, niz zaktadaty
prognozy z 2022 r., kiedy zaktadano, ze Swiatowa gospo-
darka urosnie o 3,4%. Mimo spowolnienia tempa wzrostu
perspektywy dla rynku loT mozna uznac¢ za pozytywne.




loT Analytics prognozuje, ze budzety alokowane w internet
rzeczy do 2027 r. beda rosty w tempie 19,4% rok do roku.
Jezeli tak sie stanie, za cztery lata skumulowana warto$¢
budzetow alokowanych w 10T wyniesie 483 mid dol.

Na tle Azji i Pacyfiku i Ameryki Pétnocnej najgorzej wypada
Europa. W naszym regionie tempo bedzie najwolniejsze
i wyniesie 16%. Za Atlantykiem bedzie to 20%, a w Azji 22%
w ciggu najblizszych lat. Co jest przyczyna takich prognoz?
Powododw jest kilka: — Przede wszystkim musimy wzig¢
pod uwage efekt bazy. Europa ma juz dos¢ rozwinieta

infrastrukture technologiczna, co wptywa na potencjat
dalszego wzrostu, ale to nie wszystko. Czynnikiem wpty-
wajgcym na wolniejszy wzrost rynku loT w Europie jest
rowniez prawo. Europejskie regulacje ochrony prywatno-
Sci i danych mogg wprowadzac bardziej rygorystyczne
wymagania dla przedsigbiorstw dziatajacych w sektorze
loT, co moze prowadzi¢ do opdzniers we wdrazaniu nowych
projektéw — wyjasnia Anna Kornas.

W obliczu niepewnosci gospodarczej wydatki na transfor-
macje cyfrowa i nowe technologie sg odsuwane w czasie.
Ostatecznie, zwiekszona niepewno$¢ przektada sie na inwe-
stycje. Jednak ostatecznie warto zauwazyé¢, ze duze zale-
gtosci majg dostawcy automatyki, co jest jasnym sygnatem,
ze popyt na loT jest, a spadek koniunktury ma ograniczony
wptyw na wdrazanie nowych technologii. — JesteSmy
$wiadkami fundamentalnych zmian demograficznych
i zmian kulturowych, ktére wptywajg na dostepna site
robocza. Jednoczesnie wzrasta konkurencyjnosé regionéw
o niskich kosztach. Te warunki sprawiajg, ze automatyzacja
nie moze sie zatrzymac, a chwilowe wahania to naturalny
cykl w gospodarce. Upatrywanie w nim zagrozenia to
naduzycie — méwi Anna Kornas.

ETYKIETA PRODUKTU -

Etykieta produktu pozwala na szybkie | proste powigzanie produktu z ustugami

cyfrowymi SEW-EURODRIVE.

Wystarczy zeskanowaé smartfonem lub tabletem kod QR
i natychmiast skorzystac z wielu naszych ustug cyfrowych.
Poczawszy od dostepu do wszystkich danych i dokumen-
téw dla okreslonych produktéw, przez wizualng kontrole
pozycji pracy napedu, szybki dostep do analiz btedéw
oraz zamdwien ustug serwisowych, po dobdr i zamawia-
nie czesci zamiennych czy tez nowych odpowiednikéw.

Portal Online Support ma uporzadkowanga strukture,
ktora uwzglednia wszystkie etapy procesu zakupowego:

konsultacje i dobory,

zapytania i zamowienia,
dostawe i przeptyw materiatow,
uruchomienie i konserwacje.

Uzytkownicy majg dostep do wybranych informacji, w zalez-
nosci od zakresu dziatan i zainteresowan. Zadaniem portalu
jest wsparcie uzytkownika na kazdym etapie wspotpracy.
Poczawszy od zaprojektowania aplikacji bgdZz maszyny

www.nowoczesny-przemysl.pl

oraz pozyskania danych CAD, przez dostep do dokumen-
tacji techniczno-ruchowej czy jakosciowej, az po dostep
do czesci zamiennych i oprogramowania, ktére potrzebne
sg stuzbom utrzymania ruchu.

Portal Online Support nie wymaga zalogowania przy korzy-
staniu z podstawowych funkcji. Jesli chcesz skorzystac
z funkgji oznaczonych symbolem klucza, wtedy nalezy
zalogowac sie za pomoca adresu e-mail oraz hasta.

Wiecej korzysci na www.sew-eurodrive.pl/os
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VOLKSWAGEN POZNAN 0BCHOD!!
TRZYDZIESTOLECIE DZIALALNOSCI

/1 27 kwietnia 2023 r. spotka Volkswagen Poznan Swietowata swoje trzydziestolecie.
Firma, ktdéra od samego poczatku swojg gtéwng siedzibe ma w Poznaniu, oficjalnie
zostata zarejestrowana w roku 1993. Zaczynata w budynkach dawnej fabryki Polmo
Poznan od zatrudnienia 48 oséb | prostego montazu modeli Volkswagen Transporter.
Przez trzy dekady Volkswagen Poznan rozwijat sie dynamicznie i dzis w sktad
spotki wehodzg az cztery zaktady produkeyjne w trzech lokalizacjach — w Poznaniu,
Swarzedzu i w Biatezycach k. Wrzesni, w ktorych zatrudnienie znajduje 9500 osob.

— 30 lat temu Volkswagen wybrat Poznan. | z perspektywy
lat moge $miato stwierdzi¢, ze byta to dobra decyzja.
Poczatki byty skromne, ale przez trzy dekady dynamicznie
sie rozwijalismy i zwiekszalismy nasze moce produkcyjne.
Volkswagen Poznan jest dzi$ najwiekszym producentem
samochoddw w Polsce. Ten wynik to nasz wspdlny sukces
— firmy, naszych pracownikéw, dostawcow, wtadz samo-
rzadowych i wszystkich tych, ktdrzy od poczatku trzymali
kciuki za powodzenie naszego przedsiewziecia. Nasza
przysztoscig jest elektromobilno$¢, pojazdy autonomiczne
i bezemisyjna produkcja, dlatego naszym celem na kolejne
lata pozostaje stworzenie solidnych fundamentéw dla dal-
szego rozwoju zaktaddw i produkcji w petni elektrycznych
samochoddéw w zaktadach Volkswagen Poznan. Jestesmy
juz dzisiaj aktywnym uczestnikiem tych przeksztatcen.
Inwestujemy w rozwoj odnawialnych Zrédet energii, do
floty pojazdéw ciezarowych obstugujgcych dostawy do
naszego zaktadu wigczylismy pierwszy w petni elektryczny
pojazd ciezarowy, a na poznariskiej Wildzie powstajg pod-
zespoty do elektrycznych samochoddw Grupy VW, w tym

st #2 kwiecien-maj 2023

do najnowszego, dostawczego modelu ID.Buzz — podkre-
sla Dietmar Mnich, prezes zarzgdu Volkswagen Poznan.

Tylko w zesztym roku linie produkcyjne zaktadéw Volkswa-
gen Poznan opuscito 226 tys. samochoddw, a ich taczna
liczba liczac od 1993 r. przekroczyta 4 min pojazdow.

— Kazdy kamien milowy w historii naszej spétki poprzedzaty
liczne inwestycje w nowa infrastrukture, nowe hale, nowe
zaktady produkcyjne. Inwestycje poczynione przez Volks-
wagen Poznan na przestrzeni tych trzech dekad wyniosty
juz ponad 13 mld zt. Jednoczesnie przez wszystkie te lata
konsekwentnie stawialiSmy na coraz wiekszy udziat i liczbe
dostawcow czesci produkeyjnych pochodzacych z Polski.
Polska jest dzisiaj najwazniejszym rynkiem, z ktérego pozy-
skujemy az 58% komponentéw do budowy samochodéw.
Jednoczesnie bedac w Scistej czotéwce najwiekszych
eksporteréw w kraju, Volkswagen Poznan odgrywa wazna
role jako motor polskiej gospodarki — ttumaczy Agnieszka
Olenderek, cztonkini zarzadu ds. Finansowych, Zakupow i IT.



Produkowane w Poznaniu i we Wrzesni samochody,
poprzez koncern, trafiajg dzisiaj do 55 krajéw na szesciu
kontynentach. Najwiekszym rynkiem zbytu sg dla spotki
kraje europejskie, przede wszystkim Niemcy, Wielka
Brytania, Krélestwo Niderlanddéw, Francja, rowniez nasz
krajowy rynek. Ale wsréd odbiorcéw produkowanych
w Wielkopolsce samochoddw sg tez rynki egzotyczne,
takie jak Nowa Zelandia, Curacao, Hongkong czy Martynika.

Przez trzy dekady dziatalnosci Volkswagen Poznari w Wiel-
kopolsce wyraznie zwiekszyt sie udziat i liczba dostawcow
czesci produkeyjnych pochodzacych z Polski. Wielu z nich
zdecydowato sie osiedli¢ w najblizszym otoczeniu zaktaddw
Volkswagen Poznan. Dzisiaj cztery zaktady produkcyjne
zaopatruje 129 dostawcéw z Polski, w tym 13 z Wielkopolski.

— Fabryka samochoddéw to nie tylko budynki i maszyny
— to przede wszystkim ludzie. 30 lat temu Volkswagen
nie tylko wybrat Poznan. 30 lat temu wybrat rowniez
poznaniakéw i Wielopolan. Pracujgcych tu, uczacych
sie, chcgeych tworzy¢ przysztosé naszej firmy. Dzis$
zatrudniajgc ponad 9500 osoéb, jestesmy najwiekszym
pracodawcg w Wielkopolsce — méwi Jolanta Musie-
lak, cztonkini zarzadu ds. Personalnych i Organizacji.

Spdtka z sukcesem szkoli tez nowe kadry, Scisle wspot-
pracujac ze szkotami branzowymi — z Zespotem Szkoét
Nr 1 w Swarzedzu oraz z Zespotem Szkét Politechnicz-
nych we Wrzesni. Od poczatku ksztatcenia w modelu
klas patronackich obie placéwki opuscito juz niemal 700
absolwentéw, z ktérych 90% znalazto prace w Volkswagen
Poznan, w dziatach odpowiadajacych danemu zawodowi
— np. w dziale montazu, w lakierni, w zaktadzie zabudéw
specjalnych czy w Odlewni. Bliska wspotpraca prowadzona
jest rowniez z Politechnikg Poznariska. 30-letnia dziatalno$¢
Spotki zdecydowanie wykracza poza bramy zaktadéw
produkeyjnych. Dostrzegajac potrzeby najblizszego oto-
czenia, spotka pomaga wielu instytucjom i organizacjom
przede wszystkim z Wielkopolski, udzielajgc wsparcia
rzeczowego, finansowego, czy fizycznie biorgc udziat
w akcjach pomocowych czy dziataniach srodowiskowych.

— 0d samego poczatku czulismy, ze obowigzkiem kaz-
dego z nas jest solidarne zaangazowanie i pomoc tam,
gdzie jest ona potrzebna. Majgc te $wiadomosé, podje-
lismy jako zarzad Volkswagen Poznan decyzje o przeka-
zaniu pot miliona ztotych dla Wielkopolskiego Centrum
Pediatrii w Poznaniu na zakup karetki do przewozu cho-
rych dzieci. Wierzymy, ze to wsparcie pozwoli zapewni¢
komfort i bezpieczenstwo najmniejszych pacjentow
oraz ich rodzicéw. Cieszymy sie, ze mozemy pomac,
bo tutaj pracujemy, tutaj mieszkamy i czujemy sie czescig
tej lokalnej spotecznosci — wyjasnia Jolanta Musielak.

www.nowoczesny-przemysl.pl

— Z ogromna radoscig przyjmujemy tak ogromng darowi-
zne. Kolejna karetka Volkswagen bedzie stuzyta pacjen-
tom z catej Wielkopolski. To szczescie, ze mozemy
liczy¢ na takie wsparcie, ze mamy Was w naszym
regionie. Dziekujemy — moéwi Izabela Marciniak, dyrek-
tor naczelny SZ0Z nad Matkg i Dzieckiem w Poznaniu.

O dobre warunki pracy dla wszystkich pracownikéw
dba wraz z Volkswagen Poznan takze reprezentacja
pracownicza — zwigzek zawodowy NSZZ ,Solidarnosc’,
ktory takze w tym roku swietuje 30 lat nieprzerwanego
funkcjonowania w zaktadach Volkswagen Poznan.

— W tym miejscu w imieniu zarzgdu pragne podzieko-
wacé przedstawicielom NSZZ Solidarno$¢ Volkswagen
Poznan za lata konstruktywnej wspotpracy, za sta-
nie na strazy pracowniczych praw, za to, ze skutecz-
nie wypracowywalismy decyzje i rozwigzania doty-
czgce pracownikow w ten sposob, by byty korzystne
dla zatrudnionych, a jednoczesnie zapewniaty stabilng
przysztos¢ dla naszej firmy — méwi Joanna Musielak.

Fot. 1. // Redakcja ,Nowoczesnego Przemystu”
podczas zwiedzania zaktadu VW w Swarzedzu

— 30-lecie Volkswagen Poznaniu to jednoczesnie 30-lecie
dziatajgcej w nim organizacji zwigzkowej, reprezentacji
pracownikéw NSZZ ,Solidarnos¢”. Historie przenikaja
sie ze sobg kazdego dnia pracy, sg zapisane na réznych
stronach tych samych kart. Sa to karty wspoétdecydowania
i wspoétodpowiedzialnosci. Ostatecznie zabezpieczajg one
pracownikéw i konkurencyjnosc¢ przedsiebiorstwa. W takim
modelu mozna nie tylko tworzy¢ nowe, atrakcyjne miejsca
pracy, ale takze wspdlnie i razem pokonywac wszelkie
kryzysy. Takie podej$cie doprowadzito te organizacje do
tego, ze obecnie jest najwieksza w polskim przemysle. To
dzieki tak wspaniatej zatodze, kompetencjom, zaangazo-
waniu Volkswagen Poznan sktada sie z czterech zakta-
doéw. W roku jubileuszu 30-lecia Volkswagena w Pozna-
niu powstaje pytanie o przysztosgé, jak beda wygladaty
kolejne jubileusze. Tylko razem zatoga, przedstawiciele
przedsiebiorstwa i pracownikéw sg w stanie jg zabezpie-
czy¢ — ttumaczy Piotr Olbrys, przewodniczgcy OM NSZZ
Solidarnos¢ Volkswagen Poznan.
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BOSCH ZAPREZENTOWAL OPROGRAMOWANIE

Modutowa platforma oprogramowania umozliwia szybki i tatwy rozwaj.

ainteresowanie robotami ustugowymi do zastosowarn

komercyjnych i przemystowych stale rosnie. Wedtug
Miedzynarodowej Federacji Robotyki (IFR) w 2021 r.
na Swiecie sprzedano 121 000 inteligentnych maszyn
do zastosowan profesjonalnych, co oznacza wzrost rynku
0 37% w poréwnaniu z rokiem poprzednim. Ich zastoso-
wanie mozliwe jest w wielu obszarach: od branzy hotelar-
skiej i restauracyjnej po technologie medyczne, rolnictwo
i czyszczenie przemystowe. O funkcjonalnosci robotéw
mobilnych w duzej mierze decyduje oprogramowanie, kto-
rego stworzenie wymaga duzej wiedzy z zakresu robotyki
i nierzadko wigze sie z wysokimi kosztami. Dzieki nowej
platformie oprogramowania firmy Bosch automatyzacja
robotéw ustugowych moze by¢ teraz realizowana szybko,
tatwo i efektywnie. Producenci maszyn moga wiec skon-
centrowac sie na sednie swoich prac rozwojowych, czyli
na wdrazaniu okreslonej funkcji robota dla danego zastoso-
wania. — Dzieki naszej nowej platformie oprogramowania
upraszczamy rozwoj robotéw ustugowych i utatwiamy
dostep do rosngcego rynku robotyki, w szczegoélnosci
matym i Srednim producentom — powiedziat Philipp Kurek,
odpowiedzialny za jednostke operacyjng Off-Highway
w Bosch Engineering GmbH.

fot. // BOSCH

Nowa platforma oprogramowania firmy Bosch ma strukture
modutowa i oferuje wszystkie funkcje niezbedne do petnej
automatyzacji robota w postaci trzech podelementdéw: loka-
lizacji i mapowania, wykrywania przeszkdd oraz planowania

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Zrédto // GRUPA BOSCH

ruchu (nawigacji). Poszczegdlne moduty oprogramowania
moga by¢ zintegrowane z jednostka sterujgca robota poje-
dynczo lub jako zsynchronizowany pakiet. Grupa Bosch moze
pochwali¢ sie ogromnym doswiadczeniem i szerokg wiedzg
badawczg w zakresie nawigacji, systemdw wspomagania
kierowcy i automatyzacji — np. poprzez rozwigzania dla
sektora motoryzacyjnego. — Na tej podstawie udato nam
sie stworzy¢ oprogramowanie dla robotéw o szczegdlnie
precyzyjnej i wydajnej percepcji otoczenia, niezawodne;
ocenie sygnatéw i inteligentnych funkcjach nawigacyjnych.
Dzieki temu mozliwe jest bezpieczne omijanie przeszkdd
i zapobieganie kolizjom — dodata Isabell Maier, szefowa
dziatu automatyki i robotyki w Bosch Engineering GmbH.

fot. // BOSCH

Parametry oprogramowania mozna swobodnie dopaso-
wac do specyficznych wymagan danego zastosowania.
Na przyktad dla robotéw sprzatajacych mozna okresli¢
waska Sciezke unikania przeszkdd, podczas gdy dla
robotéw transportujgcych potencjalnie niebezpieczne sub-
stancje (takie jak gorgce ciecze) — odpowiednio wieksza.
Oprogramowanie zapewnia rowniez duzg swobode, jesli
chodzi o niezbedne elementy konstrukcyjne. W zaleznosci
od warunkdéw pracy robota w systemie mozna zintegro-
wac czujniki lidarowe, kamery lub czujniki innego typu.
Znormalizowane interfejsy systemu operacyjnego robota
(ROS) utatwiajg integracje modutéw oprogramowania
z architekturg programowg maszyny.

Wiecej: www.bosch.pl




DNI OTWARTE ELESA+GANTER WE WROGLAWIU

// Firma Elesa+Ganter, Swiatowy lider w produkgji standardowych elementéw do
budowy maszyn | urzgdzen, rusza z cyklem dni otwartych, ktére bedg organizowane

cyklicznie w wiekszych miastach Polski.

N ajblizsze dni otwarte odbedg sie w dniach 17-18 maja
we Wroctawiu w hotelu Haston.

— Wybdr Wroctawia nie jest przypadkowy. Region ten
jest duzym zagtebiem polskiego przemystu i obszarem,
na ktérym mamy wielu odbiorcéw naszych produktéw.
Widzimy tez duzy potencjat rozwoju naszej wspotpracy
z firmami z tego regionu. Co ciekawe, ale i zastanawiajgce,
na tych terenach nie odbywajg sie zadne imprezy targowe
o tematyce przemystowej, stad kontakt z obecnymi i poten-
cjalnymi klientami jest utrudniony. W ramach cyklu dni
otwartych Elesa+Ganter postanowilismy przywiez¢ nasza
petng ekspozycje produktéw i pokazac jg naszym klientom
na zywo. Z doswiadczenia wiemy, ze nasi klienci cenig
sobie nie tylko fizyczny kontakt z naszymi produktami,
ale réwniez osobisty kontakt z doradcami technicznymi.
Nasz wykwalifikowany zespét jest w stanie bardzo szybko
dobra¢ odpowiedni produkt do zastosowan przemysto-
wych, a takze rozwigzac¢ problemy klientdw, pojawiajace
sie w ich codziennej pracy — méwi Filip Granowski, dyrektor
zarzgdzajgcy Elesa+Ganter Polska.

Dni otwarte Elesa+Ganter sg skierowane do osoéb, ktére
majg kontakt z szeroko pojeta branzg przemystowa,
m.in.: konstruktorow, projektantéw maszyn i urzadzen,
specjalistow z dziatéw R&D, oséb odpowiedzialnych
za utrzymanie ruchu, profesoréw i studentéw kierunkéw
technicznych oraz wszystkich tych, ktérzy interesujg sie
tematyka naszej dziatalnosci.

www.nowoczesny-przemysl.pl

— Zapraszamy wszystkich chetnych do odwiedzenia
nas w hotelu Haston, gdzie w przyjaznej atmosferze
bedziemy prezentowac peten przekrdj oferty produkto-
wej Elesa+Ganter. Przygotujemy dla Paristwa ekspozycje
ponad 1100 produktéw i 700 nowosci, ekspozytory demon-
stracyjne prezentujgce funkcjonalnos¢ naszych produk-
téw oraz przedstawimy liczne przyktady zastosowan. To
wszystko w towarzystwie naszego doswiadczonego zespotu
doradcéw technicznych. Czas naszym gosciom umilg
tez poczestunek oraz upominki — dodaje Filip Granowski.

Najblizsza edycja Dni Otwartych Elesa+Ganter odbedzie sie
we Wroctawiu w hotelu Haston, ul. Irysowa 1-3, w dniach
17-18 maja 2023 r. Czekamy na wszystkich chetnych
w godzinach 10:00—18:00. Wstep oraz parking darmowy,
nie ma tez koniecznosci wczesniejszego potwierdzenia
obecnosci. //

Wiecej informacji: egp@elesa-ganter.pl, tel. 22 737 70 47
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POLSKA WAZNYM PUNKTEM DLA BRANZY PRZETWORCZE)

/1 XXVl Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL
odbedg sie 23—26 maja 2023 r. w Targach Kielce.

B ranza przetwdrcza reaguje na zmiany geopolityczne
oraz trendy Swiatowe. Firmy z catego swiata szukajg
nowych tancuchdéw dostaw i rozwigzan, ktére pozwolg
na podbicie nowych rynkéw zbytu. Jedng z takich okazji sg
organizowane w Kielcach Targi PLASTPOL. To okazja dla
Polski i krajow myslacych powaznie o rynku europejskim.

— Polska juz teraz ma silnie rozwiniety sektor przetwaorczy,
zatrudniajacy ponad 200 tys. osob. Wedtug danych Plastics
Europe, wielkos$¢ lokalnej produkcji tworzyw szacuje sie
na 1,7 min t. Duza cze$¢ zapotrzebowania pokrywana jest
surowcami z importu. Dlatego tez organizowane u nas Targi
Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL
stanowig popularny cel podrézy firm szukajgcych okazji
do inwestycji i rozwoju — mowi Jacek Szczerba, ekspert
branzowy, reprezentujgcy TWORZYWA PL.

Tegoroczna edycja Targéw PLASTPOL zapowiada sie jako
wydarzenie skupiajgce w sobie przedstawicieli kazdego
zakagtka $wiata. Obecnie do targéw PLASTPOL zgtoszo-
nych jest ponad 500 firm. Wydarzenie juz teraz zajmuje
wszystkie pawilony wystawiennicze kieleckiego osrodka.
Swoje produkty i ustugi wystawig m.in. firmy z Turcji, Wtoch,
Indii, Iranu, Portugali, Niemiec.

Z kolei azjatyckie firmy przetwércze za pomoca targéw
PLASTPOL chca odbudowacé swojg pozycje w Europie.
Po trzech latach nieobecnosci Kielce odwiedzg przedsta-
wiciele z takich krajow, jak Japonia, Tajwan czy Chiny, ktdre
pojawia sie z ogromna ofertg, majaca ponownie wybudzi¢
zainteresowanie kontrahentéw po pandemii.

WIEDZA MERYTORYCZNA PODCZAS PLASTPOLU

Obecna technologia pozwala na stworzenie maszyn ope-
rujgcych praktycznie bezposrednio na plastiku z odzysku.
To ogromna zmiana i dobra wiadomos$¢ dla sektora
przetworczego, poniewaz pozwala na catkowitg zmiane
myslenia o przetworstwie tworzyw sztucznych.

Potwierdzaja to analizy ogdlnoswiatowych instytucji dzia-
tajacych w tej branzy. — Przemyst tworzyw sztucznych
nieustannie rozwija nowe technologie, ktére uspraw-
niajg proces produkcyjny, obejmujgc wiecej materiatow
pochodzacych z recyklingu, mniej materiatéw, projekty

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

umozliwiajgce recykling i lepsza wydajnos¢ w celu lep-
szej ochrony zywnosci i napojéw, znacznie zmniejszajac
ilos¢ odpadéw — moéwi Matt Seaholm, prezes organizacji
Plastics Industry Association.

Uczestnicy targéw Plastpol bedg mogli wzig¢ udziat w semi-
narium dotyczacym perspektyw czekajgcych na wioski
przemyst przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Co istotne,
zgodnie z danymi firmy Amaplast Polska jest trzecim ryn-
kiem dla wtoskiej branzy przetworczej, co stawia ten kraj
wyzej nizm.in. Chiny.

Tak jak od wielu lat wydarzeniem towarzyszacym 27. edycji
Targéw PLASTPOL w Kielcach bedzie Seminarium Tech-
niczne PLASTECH INFO. Odbedzie sie ono w drugim dniu
Targéw — 24 maja. Motywem przewodnim bedzie hasto
,Zaawansowane materiaty polimerowe — technologie,
przetwadrstwo, aplikacje”.

Podczas PLASTPOLU 2023 roczny raport branzowy
przedstawi Fundacja PlasticsEurope Polska. Dodatkowo,
wspdlnie z Fundacjg dwie konferencje organizuje Klaster
Gospodarki Odpadowej i Recyklingu — Krajowy Klaster
Kluczowy. Tematami spotkan bedg ,Koalicja na rzecz
recyklingu tworzyw sztucznych" oraz ,Cyrkularne surowce
i produkty”. //

Wiecej informacji znajda Panstwo na: www.plastpol.com
oraz na LinkedIn: www.linkedin.com/showcase/plastpolfair
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| OSRODKU SZKOLEN
T e TECHNICINYCH W POLSCE

EL1 Silniki elekiryczne w napedach samochoddw

)1

Zarzgdzanie jakoscig na potrzeby doskonalenia
i rozwoju produkcii

Problem Solving — czyli jak rozwigzywac problemy
organizacji wg metody 8D oraz raportu A3

1)2

7J3 Narzedzia w zarzgdzaniu jakosciq - Core Tools

w praktyce

7J4 Statystyczne sterowanie procesem SPC z analizg
systemow pomiarowych MSA

7J5 APQP/PPAP - Zaawansowane planowanie jakosci

wyrobow wraz z zatwierdzeniem PPAP

Audytor wewnetrzny systemdw zarzgdzania — gra
symulacyjna

)6

Strategiczne zarzgdzanie projektami - rola zarzgdu
w realizacji projektéw

IP5 Ekonomiczna efektywnos¢ projektow

. o 7

AP3 Opracowanie wynikow pomiarow

IP4

Praktyczne metody wytwarzania i ocena materiatéow
kompozytowych chemoutwardzalnych

KP3

OD1 Podstawowe technologie odlewnicze

Skontaktuj sie z naszym
doradcg merytorycznym
i wybierz kurs dla siebie:

Odlewnictwo - szkolenie wedtug indywidualnych
potrzeb zamawiajgcego

OD-Z

§ 324111000
™M info@emt-systems.pl
@ emt-systems.pl

PR1-1/2/3 Programowanie w C/C++ - poziom 1/2/3

(©) EMT-SYSTEMS Sp. z 0.0.
ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice
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POTEGA EKSPOZYCJI | BOGACTWO PROGRAMU

/1 Az siedem pawilondw, 42 tys. m?, czyli powierzchnia réwna szesciu petnowymia-
rowym boiskom pitkarskim — tak w site rosng zblizajgce sie targi ITM INDUSTRY
EUROPE, kluczowe wydarzenie dla branzy przemystowe]. Tegoroczna oferta wystaw-
coOw i prezentowane maszyny powinny zainteresowac nie tylko duze fabryki, ale takze
mate | Srednie przedsiebiorstwa. W programie pojawig sie nowe inicjatywy, ktore skie-
rowane sg do szerokiego grona odbiorcéw | wpisujg sie w rynkowe trendy.

Z uwagi na ogromne zainteresowanie powierzchnig wysta-
wienniczg tegorocznej edycji targéw ITM INDUSTRY
EUROPE organizator, Grupa MTP, podjat decyzje o powiek-
szeniu liczby pawilondw przeznaczonych na ekspozycje.
W tej edycji w az siedmiu targowych budynkach znajdzie
sie oferta m.in. obrabiarek do metali, narzedzi, automatyki
przemystowej, robotyki, metalurgii, odlewnictwa, spawania
i ciecia, technologii addytywnych, oprogramowania oraz
metrologii przemystowej. Wazng czescig wystawy bedzie
reprezentacja polskich osrodkéw badawczych pod wspding
nazwg NAUKA DLA GOSPODARKI.

— Wraz z wystawcami planujemy, aby w tym roku oferta
byta bardziej dostepna réwniez dla matych i $rednich firm.
Wspierajgc procesy automatyzacji polskiego przemystu
na kazdym szczeblu, pragniemy aby szanse na technolo-
giczny postep mieli nie tylko najwieksi gracze na rynku,
ale takze mniejsze przedsiebiorstwa z duzymi ambicjami
rozwoju. Dlatego czes¢ producentéw maszyn zaprezentuje
rozwigzania, ktére bedg bardziej dostepne, ,szyte" na kon-
kretng miare i kieszer — zapowiada Anna Lemariska-Kramer,
dyrektor targéw ITM INDUSTRY POLAND.

Uzupetnieniem oferty wystawcow jest wyjatkowo rozbu-
dowany program wydarzen, w ktérym znajdzie sie miejsce
dla przedstawicieli réznych gatezi przemystu.

ALUMINIUM. ZIELONA PRZYSZL0SC

Polskie Stowarzyszenie Aluminium zrzesza czotowe firmy
dziatajgce w rodzimej branzy aluminium. Reprezentuje
interesy sektora w relacjach z decydentami i przedstawi-
cielami otoczenia biznesowego, promuje zastosowania
aluminium we wszystkich mozliwych aplikacjach, dostarcza
profesjonalnych informacji na temat branzy, wspétpracuje
ze $rodowiskiem naukowym i badawczym, takze na forum
miedzynarodowym. Podczas najblizszej edycji targéw PSA
zorganizuje panel pt. ,Aluminium. Zielona przysztos¢”.

— Wezma w nim udziat przedstawiciele czotowych pro-
ducentéw wyrobdéw aluminiowych w Polsce. Bedziemy

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

rozmawiali 0 szansach i wyzwaniach, jakie przed branza
aluminium stawia europejska zielona transformacja prze-
mystowa. Aluminium to z jednej strony materiat, ktérego
produkcja podlega regulacjom wynikajgcym z polityki
klimatycznej UE, ale z drugiej — surowiec niezbedny do
wytwarzania wszelkiego rodzaju wyrobéw pozwalajgcych
na spetnienie ambitnych celéw polityki Srodowiskowe;.
Aluminium jest wiec kluczowym materiatem z punktu
widzenia europejskiej polityki przemystowe]. Rozwdj
branzy aluminium stuzy uniezaleznieniu sie gospodarki UE
od dostawcow zewnetrznych. Podczas panelu bedziemy
mowili o aktualnych trendach rynkowych, otoczeniu praw-
nym oraz innowacyjnych rozwigzaniach technologicznych
dotyczacych europejskiej, w tym polskiej branzy aluminium
— mowi Andrzej Michalski-Stepkowski, prezes Polskiego
Stowarzyszenia Aluminium.

TRANSFORMACJA CYFROWA
| ZROWNOWAZONY ROZWOJ

Jakie sa trendy i wyzwania zwigzane z transformacjg
cyfrowg oraz jej oddziatywaniem na funkcjonowanie
przedsiebiorstwa? — na to i inne pytania odpowiadac¢ bedg
eksperci Poznanskiego Parku Naukowo-Technologicznego
w trzecim dniu targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

Poruszone zostang takie tematy, jak: wptyw nowoczesnych
technologii na procesy biznesowe i rodzgce sie z tym
wyzwania w kontekscie zmiany kultury organizacyjnej,
dostosowanie modeli biznesowych do zmieniajgcych
sie trenddw w zakresie transformacji cyfrowej, cyberbez-
pieczenstwo oraz wdrazanie inteligentnych systemow
automatyzacji proceséw biznesowych w celu zwiekszenia
efektywnosci operacyjnej. Wydarzenie bedzie doskonatg
okazjg do wymiany doswiadczen oraz nawigzania kontaktéw
biznesowych dla przedstawicieli réznych branz i sektoréw.

PPNT przygotuje takze panel pt.: ,Czym jest ESG i jak
wptynie na Twojg firme?", w trakcie ktérego eksperci przy-
blizg, czym jest ESG i dlaczego warto prowadzi¢ biznes
W Sposdb zrdwnowazony.




— Przedstawimy trendy biznesowe i regulacje prawne
dotyczace raportowania kwestii zréwnowazonego rozwoju
i wyjasnimy, jak wptyng one na relacje miedzy duzymi
firmami a ich mniejszymi kontrahentami. Nie zabraknie
dyskusji o najwiekszych wyzwaniach, ale i szansach
wynikajgcych z mierzenia i zarzgdzania wptywem firmy
na srodowisko i spoteczeristwo oraz roli technologii w ich
zaadresowaniu. Uczestnicy panelu dowiedza sie, jak czynniki
ESG wptywajg na kondycje finansowa firmy i budowanie
przewagi konkurencyjnej, czy warto wdrazac strategie
ESG i jak sie za to zabra¢ — wyjasnia Roman Niedzielski,
kierownik Zespotu Skalowania Biznesu i Inwestycji Kapi-
tatowych PPNT.

UNIFIKACJA DANYCH
| DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Jednym z punktéw programu targéw ITM INDUSTRY
EUROPE bedzie wystagpienie ekspertéw Comarch, kto-
rzy przyblizg korzysci z wykorzystania unifikacji danych
w zarzadzaniu produkcjg na przyktadzie swoich rozwigzan.
W czasie prelekcji uczestnicy dowiedzg sie, jak bardzo
ujednolicenie danych wptywa na efektywnos$é i w catego
zaktadu produkcyjnego, a takze na redukcje kosztow
i eliminacje btedéw w procesach produkgji. Prelegenci
porozmawiajg réwniez o tym, jak Comarch loT MES moze
pomac w realizacji celéw zwigzanych z Lean Manufacturing,
przyblizajgc dziatanie catego przedsigbiorstwa w kierunku
Przemystu 4.0 / ERP 4.0.

www.nowoczesny-przemysl.pl

W dobie kryzysu wiele firm szuka oszczednosci, jednocze-
$nie nie rezygnujac z dalszego rozwoju. Czy mozna te dwa
elementy zintegrowacé ze sobg? Miedzy oszczednosciami
a rozwojem istnieje silna synergia, a ich potgczeniem sg
dobrze zaprojektowane rozwigzania inzynierskie oraz
sprawne zarzadzanie komunikacjg techniczng. Wedtug
ekspertéw Etteplan, miedzynarodowej firmy o firiskich
korzeniach wytyczajgcej trendy w digitalizacji przemy-
stu, te obszary majg wspdlny mianownik — innowacyj-
nosc¢ i oszczednosci. Uczestnicy targdéw ITM INDUSTRY
EUROPE bedg mogli wzigé udziat w interesujgcej prelekcii
Piotra Garbeli z Etteplan, ktéry od ponad 10 lat pomaga
firmom przej$¢ przez proces usprawniania i podnoszenia
efektywnosci w przemysle.

Zaprezentowane tematy to tylko czes¢ zagadnien, ktére
pojawig sie na targach ITM INDUSTRY EUROPE. Program
tej edycji bedzie sukcesywnie aktualizowany na stronie
internetowej wydarzenia. Targi ITM INDUSTRY EUROPE
potrwaja cztery dni (od 30 maja do 2 czerwca 2023 r.)
na terenie Miedzynarodowych Targéw Poznarskich. W tym
samym czasie bedzie mozna zwiedzi¢ ekspozycje: Targow
Logistyki, Magazynowania i Transportu Modernlog, Targéw
Kooperacji Przemystowej Subcontracting oraz Salonu
Bezpieczenstwa Pracy w Przemysle. //

Wiecej na: www.itm-europe.pl
Facebook: www.facebook.com/ITMEurope/
LinkedIn: www.linkedin.com/showcase/itmeurope/
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LIDERZY BRANZY
LOGISTYCZNE}
NA MODERNLOG

/1 Wydarzenie odbedzie sie w dniach
30.05—2.06 na terenie Miedzynaro-
dowych Targow Poznarnskich.

MODERNLOG kazdego roku odzwierciedla aktualne trendy
i wyzwania rynkowe. W sumie w catym bloku targéw ITM
Industry Europe, MODERNLOG i Subcontracting bedzie
mozna zapoznad sie z ofertg blisko 500 wystawcow.

LIDERZY BRANZY W POZNANIU

Wsrad wystawcow znajdujg sie zarowno polscy liderzy,
jak i znane zagraniczne marki, m.in. dostawcy ustug logi-
stycznych, przedstawiciele firm z branzy e-commerce,
producenci systemaow informatycznych i technologicznych
czy operatorzy magazynow.

Po raz pierwszy na MODERNLOG zaprezentujg sie IMI
Supply Chain Solutions i Agrippa Solutions, skandynawska
firma dostarczajgca oprogramowanie dla magazynowania
i taricucha dostaw. Podczas wydarzenia przedstawiciele
firmy chetnie odpowiedza na pytania, przeprowadzg
demonstracje aplikacji i opowiedzg, w jaki sposéb mogag
pomac zoptymalizowaé procesy zarzadzania magazynem
i taricuchem dostaw.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Firma InPost Fulfillment zaprasza na swoje stoisko osoby
myslace o skalowaniu biznesu przy wsparciu doswiad-
czonego partnera. Na MODERNLOG prezentowane sg
nowoczesne rozwigzania wspierajgce prace logistykow
—wsrdd nich m.in. systemy firmy LOGIS, ktére pozwalajg
na usprawnianie proceséw magazynowych.

Targi to takze idealna okazja, aby zapoznac¢ sie z szerokg
ofertg producentéw nowoczesnych rozwigzan, poznaé
integratoréw systemaow, sprawdzi¢ oferte ich dystrybutoréw
czy porozmawiac z wystawcami o $wiadczonych ustugach.

CZAS NA ROBOTY

Prezentacja najnowoczesniejszych rozwigzan intralo-
gistycznych to obowigzkowy element MODERNLOG.
Pokazy maszyn na zywo odbeda sie w strefie In4Log,
gdzie z bliska bedzie mozna przyjrze¢ sie pracujagcym
urzadzeniom. Strefa organizowana jest we wspotpracy
z Wydawnictwem Medialog i szerokim gronem partneréw
technologicznych. W tym roku sg to m.in. Agroma-Pol-
sad, AIUT, Anter System, B3D, Continental, Craemer,
Fronius Polska, LGS Maximal, Mosca oraz Pol-Plan.
Co doktadnie w tym roku pokaza wystawcy? Na przyktad
irma AIUT zaprezentuje kompleksowy autonomiczny sys-
tem intralogistyczny wraz z réznymi modelami robotéw
mobilnych Formica, ktére umozliwiajg petng automatyzacje
transportu wewnegtrznego.

PRAKTYCY DLA PRAKTYKOW

Dwudniowa konferencja Smart Warehouse to kolejny wazny
punkt w programie targéw. 31 majai 1 czerwca na scenie
spotkajg sie eksperci z branzy logistycznej, aby podzieli¢
sie swoimi doswiadczeniami z zakresu automatyzacji oraz
robotyzacji proceséw magazynowych czy wykorzystania
inteligentnych technologii (10T, Al, VR) w intralogistyce.

W czterech panelach dyskusyjnych wezma udziat przed-
stawiciele takich firm i instytucji, jak ABB, AIUT, Consafe
Logistics, Europa Systems, Jungheinrich Polska, tuka-
siewicz — Poznanski Instytut Technologiczny, Orbico
Supply, Toyota Material Handling czy Wyzsza Szkota
Logistyki. Prelegenci beda dyskutowac na tematy:
#loT digitalizacja, #Mechanizacja i automatyzacja proceséw
magazynowych, #AGV roboty oraz #Fulfillment — logistyka
dla e-commerce. Konferencje rozpocznie specjalny panel
otwierajgcy, ktory skupi sie na relacji human vs robotics,
odbedg sie takze samodzielne prezentacje partneréw
konferencji. Zachecamy do rejestracji na wydarzenie:
www.smartwarehouse.modernlog.pl //

Lista wystawcow i szczegoty wydarzenia: www.modernlog.pl
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V EDYCJA KONFERENCJI IDC SMART FACTORY

// Branza przemystowa w obliczu dynamicznego rozwoju technologicznego stoi
obecnie przed wieloma wyzwaniami. Automatyzacja, sztuczna inteligencja, boty,
czat GPT czy analiza danych to tylko niektore z silnych trendéw, ktére wptywajg na
sposoéb funkcjonowania przemystu. Jednak w tym zalewie technologii czy zawsze

cztowiek jest na pierwszym migjscu?

dpowiedZ na to pytanie bedzie jednym z gtéwnych

tematéw omawianych podczas pigtej edycji konfe-
rencji IDC Smart Factory, ktéra odbedzie sie 21 czerwca.
To prestizowe spotkanie, gromadzace lideréw branzy, eks-
pertéw i analitykéw, bedzie poswiecona analizie wyzwan
i mozliwosci, jakie niesie ze sobg rosngcy wptyw nowych
technologii na przemyst.

Podejscie ,digital-first”, czyli priorytetowe traktowanie
technologii cyfrowych, pozwala firmom budowa¢ model
biznesowy oparty na danych i wiedzy, wspierany przez
nowoczesne technologie. Jednakze, aby to byto moz-
liwe, konieczne jest znalezienie wtasciwej rownowagi.
IDC szacuje, ze w 2024 r. az 40% producentow bedzie
udostepnia¢ dane w swoich ekosystemach (partnerzy,
klienci, dostawcy), poprawiajac wskaznik efektywnosci
(Overall Equipment Effectiveness, OEE) swoich operacji
Srednio 0 10%. Czy polscy producenci sg przygotowani
technologicznie i organizacyjnie do efektywnego, bez-
piecznego i niezawodnego dzielenia sie danymi w ramach
swoich ekosystemdw? Czy potrafig budowac nowe zespoty
w oparciu o0 metodologie zwinne, aby szybko dostosowy-
wac sie do zmiennosci wspdétczesnego biznesu? | czy sg
gotowe do bezpiecznego uwolnienia potencjatu danych
operacyjnych zbieranych w srodowiskach OT, bez nara-
zania catej firmy na ataki hakerskie?

Jednym z gtéwnych celéw konferencji IDC Smart Factory
bedzie odpowiedZ na pytanie, jak osiggng¢ przewage kon-
kurencyjng w dzisiejszym przemysle, taczac umiejetnie
ludzi, technologie i automatyzacje, przy jednoczesnym
uwzglednieniu zasad odpowiedzialnos$ci spotecznej
i zrownowazonego rozwoju. W centrum uwagi znajda sie
zadowolenie klientow oraz satysfakcja pracownikow,
ktdre sg kluczowymi czynnikami sukcesu kazdego przed-
siebiorstwa. Wspdtczesne przedsiebiorstwa muszg sku-
tecznie integrowac nowe technologie w swoich procesach
produkeyjnych i funkcjach wspierajgcych, aby utrzymac
konkurencyjnos¢ na rynku. Jednak w tym morzu innowacji
wybor tych najodpowiedniejszych rozwigzan moze by¢
trudny. Dlatego konferencja IDC Smart Factory stanowi
doskonatg okazje do wymiany doswiadczen, nauki od naj-
lepszych i do omdwienia najnowszych trendéw w branzy.

Podczas tegorocznej edycji uczestnicy konferencji beda
mieli okazje wzig¢ udziat w wielu panelach dyskusyjnych,
prezentacjach i warsztatach, ktére pozwolg im zgtebi¢
tematy zwigzane z projektowaniem superproduktu,
robotyzacjq i automatyzacja, cyfrowym blizniakiem,
integralnoscia danych czy strategiag wejscia w chmure.
Bedzie to doskonata okazja do rozmdw i wymiany doswiad-
czen z innymi uczestnikami, a takze do zdobycia cennych
informacji od ekspertéw z dziedziny przemystu. //

21 czerwca 2023 | Manuarte, Lodz

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023




SYMAS

MAINTENANCE

TARGI SYMAS® | MAINTENANCE

// Sprawdz, jak zoptymalizowac koszty
udziatu w targach i do kiedy najlepiej
zarezerwowac stoisko.

T argi SYMAS® i MAINTENANCE od lat sg kluczowym
wydarzeniem dla branzy materiatéw sypkich i masowych
oraz utrzymania ruchu. Firmy, ktére swoj udziat potwierdza
do konca maja, skorzystajg z promocyjnych cen stoisk
i powierzchni. Podczas 14. edycji wydarzenia porozmawiamy
0 najwazniejszych szansach i wyzwaniach, jakie stojg przed
nowoczesnym przemystem, m.in. o cyberbezpieczenstwie,
zmianach w dyrektywie maszynowej oraz Przemysle 5.0.

PODZIEL SIE SWOJA WIEDZA
NA SCENIE TARGOWEJ

Uczestnicy targdw co roku poznajg nowe rozwigzania z branzy
— nie tylko na stoiskach wystawcoéw, ale tez podczas eks-
perckich workshopow. Skorzystaj z mozliwosci prezentacii
i przedstaw szerokiemu gronu odbiorcéw rozwigzania,

nad ktérymi pracujesz, ciekawe case studies dotyczace
np. udanych wdrozen czy innowacyjne rozwigzania,
ktoére usprawnig dziatania zaktadéw przemystowych.
Jesli Przemyst 4.0 i Przemyst 5.0 sg Twojg specjalizacjg
— koniecznie podziel sie swoja wiedzg podczas Targdw
SYMAS® i MAINTENANCE.

WYKORZYSTAJ PROMOCYJNE CENY
STOISK | WYROZNIJ SIE NA TARGACH

Rezerwujac stoisko do korica maja, zaptacisz nawet 1600 zt
mniej, a zaoszczedzony budzet mozesz wykorzystac
np. na promocje firmy: bannery, roll-upy czy naklejki pod-
togowe. Dodatkowa reklama wyrdzni Twoje stoisko i nie
pozwoli zwiedzajgcym go omingé. Zdecyduj sie na udziat
juz teraz i skorzystaj z najlepszej oferty cenowej! //

Do zobaczenia 18 19 pazdziernika 2023 r. w EXPO Krakow.
Czekamy na Twoje zgtoszenie: symt@targi.krakow.pl
Wiecej informacji o targach: www.symas.krakow.pl

// REKLAMA
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18-19 pazdziernika 2023, EXPO Krakow

14. Miedzynarodowe Targi Obroébki, Magazynowania
i Transportu Materiatéw Sypkich i Masowych

14. Miedzynarodowe Targi Utrzymania Ruchu,
Planowania i Optymalizacji Produkcji

Zarezerwuj stoisko w nizszej cenie
do konca maja!

Targi

Organizator:

w Krakowie

Miejsce:

www.symas.krakow.pl
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AUTOMATICON 2023

PODSUMOWANIE XXVII MIEDZYNARODOWYCH
TARGOW AUTOMATYKI | POMIAROW

/] Za nami 27. edycja Miedzynarodowych Targéw Automatyki i Pomiardw
AUTOMATICON. To pierwsze spotkanie z naszymi wystawcami i gos¢mi odwiedza-
Jacymi targi po okresie pandemii, ktorzy chetnie korzystali z tak rzadkiej w ostatnich
czasach okazji do osobistych rozmaéw i nawigzania nowych kontaktow.

T argi odbyty sie w dniach 7—9 marca 2023 r., w warszaw-
skim EXPO XXI, zlokalizowanym w centrum stolicy.
Jak co roku targom towarzyszyt obszerny, specjalistyczny
program, odpowiadajgcy na najwieksze wyzwania branzy.

Tym razem byta to konferencja ,Programy i $rodki wspar-
cia dla innowacyjnych technologii automatyzacji, pomia-
réow przemystowych i robotyzacji” organizowana przez
CEZATECH przy wspotpracy tukasiewicz — PIAP i IZTECH.
W czasie sesji panelowych adresowanych do menedzeréw
i kadry zarzgdzajgcej uczestnicy mogli sie dowiedzieé, jak
pogodzié¢ KPI z inwestycjami w automatyzacje i robotyzacje
oraz nad struktura finansowania inwestycji w automaty-
zacje i robotyzacje w kontekscie kosztéw zaangazowania
w pozyskanie srodkdow.

Ogromnym powodzeniem cieszyty sie réwniez warsz-
taty z programowania robotéw KUKA oraz zagadnienia
z cyberbezpieczenistwa przemystowego prezentowane
przez ekspertéw z firm INTEX sp. z 0.0. oraz Exclusive
Networks Poland.

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

Tegoroczna edycja miata nieco mniejszy zasieg od poprzed-
nich, ale w opinii wielu wystawcow to byty znakomite targi
pod wzgledem kontaktéw handlowych, ktére majg szanse
przetozy¢ sie na satysfakcjonujgce zamaéwienia i pozwoli¢
sprostaé aktualnym wyzwaniom. Nieodtgcznym elemen-
tem kazdej edycji Miedzynarodowych Targéw Automatyki
i Pomiaréw AUTOMATICON jest przyznanie Ztotych Medali
— prestizowych wyrdznien, przyznawanych za innowacyjne
produkty z szeroko pojmowanej automatyki. W tym roku
otrzymaty je:

Centrum Badan i Rozwoju Technologii dla Przemystu S.A.
Systemy wizyjne do kontroli jakosci detali polimerowych
wraz z nadwietlaczami sferycznymi

WIRE SOLUTIONS Grzegorz Bednarz
Cable measuring device VCPX5

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Przemystowy Instytut
Automatyki i Pomiaréw PIAP

TITAN-I Przemystowa drukarka 3D do elementéw o pod-
wyzszonej wytrzymatosci

Wszystkim nagrodzonym serdecznie gratulujemy! //




KII.KANASCIE TYSIECY ODWIEDZAJACYCH, PRZEDSTAWICIELE PONAD
50 KRAJOW. SUKCES PIERWSZE) EDYCJI WARSAW HVAC EXPO

// W dniach 1-3 marca w Ptak Warsaw Expo odbyta sie premierowa edycja miedzy-
narodowych targéw techniki grzewczej, wentylagji i klimatyzacji, Warsaw HVAC Expo.
Mimo ze byt to debiut tego wydarzenia, cieszyto sie ono zainteresowaniem kilkuna-
stu tysiecy odwiedzajgcych z ponad 50 krajow.

HVAC Expo zadebiutowato na eventowej scenie Polski.
Dzieki doswiadczeniu Ptak Warsaw Expo, ktére od wielu
lat odpowiada za przygotowanie odnoszacych sukcesy
i cieszgcych sie popularnoscig wydarzen, impreza ta
zgromadzita wiodacych producentdw, dystrybutoréw
i ustugodawcow z zakresu techniki grzewczej, wentylacji
i klimatyzacji. Wsrod nich byli liderzy tego sektora, czyli
EmiterNet, Gree Systemy Klimatyzacji, Home Star Energy
&Construction, inTECH, KlimaTherm, Kotton, Ochsner,
Salvador Escoda, Shenling, Tempcold, Trane, Zymetric,
A Clima, Afore, Alexa Dystrybucja, Clima Gold, Condair,
Cooper&Hunter czy KAPE.

Jednoczesnie HVAC Expo odniosto sukces frekwencyjny.
Wydarzenie odwiedzito 14 028 uczestnikdéw z catego $wiata.
12 806 0s6b byto z Polski, a 1122 z zagranicy. Wsréd nich
pojawili sie przedstawiciele 35 krajéw z Europy i 17 spoza
Starego Kontynentu.

Zgromadzeni mogli skorzystac ze specjalnej strefy networ-
kingu, czyli miejsca stuzacego wymianie doswiadczen,
nawigzywaniu i zaciesnianiu relacji biznesowych. Byta
to wyjatkowa okazja do rozbudowania bazy partneréw
zawodowych, zdobycia feedbacku odnosnie do produktéw
i ustug, a takze znalezienia mozliwosci skrécenia taricucha
dostaw i zakontraktowania dostawcow posiadajacych inno-
wacyjne i korzystniejsze niz dotychczasowi rozwigzania.

HVAC EXPO | ASPEKTY EDUKACYJNE

Istotng czescig HVAC Expo byta konferencja edukacyjna
organizowana przy wspotpracy Ptak Warsaw Expo z redak-
cja czasopisma ,Chtodnictwo&Klimatyzacja". Podczas niej
rozmawiano m.in. o rynku HVACR wobec nowych wyzwan
i sytuacji rynkowej (wyktad Wojciecha Zmigrodzkiego
z Krajowego Forum Chtodnictwa), o nowych wymogach
i ograniczeniach dla firm importujgcych urzadzenia i produ-
centéw z branzy HVACR w kontekscie nowelizacji ustawy
F-gazowej w UE (prelekcja Agnieszki Tomaszewskiej —
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Strategii
i Analiz, Petnomocnik ds. Zarzadzania Srodowiskowego
w MKiS) czy tez o obecnie realizowanych i planowanych
przedsiewzieciach NCBR na rzecz budowy innowacyjnych

www.nowoczesny-przemysl.pl

rozwigzan HVAC (maéwit o tym Mariusz Skwarczynski
z Dziatu Rozwoju Innowacyjnych Metod Zarzadzania
Programami NCBR). Ponadto nie zabrakto tematyki inno-
wacyjnych rozwigzan dla pomp ciepta, dyrektyw EPBD,
nowelizacji aktow prawnych, Swiadectw charakterystyki
energetycznej czy miejsca Polski na europejskim rynku
HVACR — kluczowych trenddéw i rozwoju.

Tematoéw byto jednak o wiele wiecej. Dodatkowo uczest-
nicy mogli skorzystac réwniez z konferencji organizowanej
przez Krajowa Izbe Kominiarzy, podczas ktérej poruszano
m.in. kwestie odpowiedzialnosci kominiarza w pracy
i komunikacji dachowej.

Na targach HVAC Expo moglismy spotka¢ sie z najwiek-
szymi firmami branzy techniki grzewczej, wentylacji
oraz klimatyzacji.

Podczas pierwszej edycji targow Warsaw HVAC Expo nie
mogto zabrakng¢ takich firm, jak: ALEXA DYSTRYBUCJA,
INDOO DISTRIBUTION, Salvador Escoda S.A., AKLIMA,
ALNOR Systemy Wentylacji, Klima-Therm Sp. z 0.0.,
MGB group, GREE | FREE POLSKA Sp. z 0.0,, iINnTECH,
Zymetric, EMITERNET, CLIMA GOLD Sp. zo.0. //

KOLEJNA EDYCJA HVAC EXPO

Sukces premierowej odstony HVAC Expo przyczynit sie
do myslenia o kolejnej edycji. Mito nam poinformowac,
7e zobaczymy sie juz od 27 do 29 lutego 2024 r. Po wiecej
informacji zapraszamy na naszg strone:
www.warsawhvacexpo.com/.
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PRZEMYStOWA WIOSNA -
MARKA SAMA W SOBIE

// Podsumowujgc tegoroczng Przemystowg
Wiosne, mozna jednoznacznie okresli¢
,<absolutny hit". Targi spod znaku STOM
w 2023 r. byty absolutnie rewelacyjne,
a Swiadczg o tym nie tylko liczby.

ajete wszystkie hale kieleckiego osrodka, niemal

600 wystawcow oraz 19 tys. zwiedzajgcych. Dodat-
kowo wszyscy, ktérzy odwiedzili Targi STOM w latach
poprzednich, zgodnie twierdzili, ze tylu pracujacych
maszyn w Targach Kielce jeszcze nigdy nie byto. 2023 r. to
powrdt do tendencji wzrostowej — ,Przemystowa Wiosna"
byta najwieksza w historii.

W zachwycie, jaki mozna odczuwac na mysl o tych wszyst-
kich liczbach, trzeba jednak zwrdci¢ uwage na jedng wazng
kwestie — nie liczba zwiedzajgcych jest najwazniejsza,
ale jakos¢ kontaktow zdobytych na targach i warto$é
kontraktow wynikajgcych nastepnie z tych rozmow. A to,
Ze spotkania byty niezwykle satysfakcjonujace, podkreslali
jednogtosnie niemal wszyscy wystawcy.

MERYTORYCZNIE O METROLOGII

Podczas drugiego dnia Przemystowej Wiosny zorganizowano
kolejng odstone seminarium metrologicznego poswieconego
budowaniu wspotpracy miedzy nauka i biznesem zatytu-
towanego ,Nauka w biznesie — komercjalizacja wynikow
badan naukowych”. Wydarzenie otworzyt Jerzy Jozwik,
dyrektor biura Polskiej Unii Metrologicznej w Lublinie, ktéry
omowit m.in. cechy charakterystyczne powszechnego
spisu metrologicznego, czyli spisu kluczowej aparatury
naukowej oraz naukowo-badawczej. Jacek Semaniak,
prezes Gtéwnego Urzedu Miar, przewodniczacy Prezydium
Polskiej Unii Metrologicznej, przywitat zgromadzonych
gosci i omoéwit gtéwne dziatania zwigzane z rozbudowg
Swietokrzyskiego Kampusu Laboratoryjnego Gtéwnego
Urzedu Miar majgcego wptyw na rozwdj polskiej metrologii.

MEDIALNY SZUM
Dni Druku 3D, ktére w tym roku $wietowaty jubileusz 15-lecia,

cieszyty sie duzym zainteresowaniem mediéw. Na uwage
radia czy telewizji zastugiwata z pewnoscig prezentacja

Nowoczesny Przemyst #2 kwiecien-maj 2023

druku 3D z uzyciem betonu. Tg technika postuguje sie
firma 3DArtech z Kielc. Jak informowat Karol Jankowicz,
przedstawiciel firmy, produkcja w gtéwnej mierze skupia
sie na prefabrykatach i elementach malej architektury.
— Nasza firma nie skupia sie na drukowaniu budynkdw,
lecz z takich prefabrykatéw mozna oczywiscie zbudowaé
pokazng konstrukcje. Mozemy tez budowac obiekty uzy-
tecznosci publicznej, ktére bedg petnié funkcje reprezen-
tacyjng w miescie. Mamy zbudowang do tego drukarke,
ktdra posiada specjalng gtowice. Takze nasza betonowa
mieszanka jest skonstruowana pod druk 3D. Jesli chodzi
0 matg architekture, to nie widze przeciwwskazan, by
zwykty Kowalski mégt sobie kupi¢ wydrukowany komplet
ogrodowy — podkresla. Na przyktad stojgca waza kosztuje
300 z1, a fotel ogrodowy 600 zt.

WYSTAWCY PRZEMYSLOWEJ WIOSNY
ZOSTALI NAGRODZENI

Podczas uroczystej gali, ktéra odbyta sie pierwszego
dnia targdéw, nagrodzono najlepsze produkty prezento-
wane podczas wystaw. O przyznaniu nagréd decydowaty
komisje konkursowe. W czasie uroczystosci wreczono
takze nagrody TOP DESIGN Targéw Kielce za oryginalny
i nowoczesny styl prezentacji targowej. Docenione zostaty
tez firmy $wietujgce jubileusze. //

Szczegoty wydarzenia dostepne sg na:
www.targikielce.pl/przemyslowa-wiosna

oraz na LinkedIn:
www.linkedin.com/showcase/stom-metal-processing fait

Zapraszamy na kolejna edycje od 19 do 22 marca 2024 r.!
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